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Teknik pa Internet

5%

Andel av forsaljningen som hanférs till produkter
utvecklade under de senaste fem aren.

1,6 mdr US

Totala investeringar (i miljarder dollar) i forskning och
orderrelaterad utveckling, enligt U.S. GAAP.

7%

Andel programvarurelaterade prioritetsgrundande
patentansdkningar i férhallande till totala antalet
patentansdékningar.

Jirgen Dormann,
Styrelseordférande och koncernchef, ABB Ltd




Kvalitet och tillforlitlighet ar avgérande,
sager ABB:s styrelseordférande och koncernchef

"Forskning och utveckling ar
livsnerven i alla teknikforetag.”

ABB:s innovationshistoria stracker sig ver 100 ar
bakat i tiden och innefattar manga verkliga genom-
brott: vérldens forsta trefasiga kraftdverféringssystem,
varldens forsta sjélvkylande transformator, varldens
forsta hbghastighetslok med direktdrivning, och till och
med varldens forsta syntetiska diamant.

Vi &r stolta 6ver var historia. Tack vare den &r ABB i dag
ett ledande féretag inom kraft- och automationsteknik,
vilket mojliggor for vara kunder att forbattra sina prestan-
da och samtidigt minska sin miljopaverkan.

Enligt nyligen genomférda studier 6kade varldens
600 storsta internationella féretag sina investeringar
i forskning och utveckling under det senaste é&ret.
Aven industrier som arbetar pa sviktande marknader,
som informationsteknik, telekommunikation och
media, 6kade sina satsningar pa FoU under 2001.

ABB satsar ungefar 7 procent av intékterna — 1,6 miljarder
USD - pa forskning och orderrelaterad utveckling varje
ar. Vi foljer noggrant upp dessa satsningar, och all fram-
tida forskning vévs in i var affarsstrategi — att hjélpa
vara kunder i kraft- och tillverkningsindustrin att bli mer
konkurrenskraftiga, och samtidigt ta ansvar fér miljén.

ABB:s tradition av forskning och utveckling stracker 2002
sig mer &n 100 ar bakat i tiden, via koncernens ABB certifierar 35 000 kraft-

och automationsprodukter enligt
moderbolag, svenska Asea AB (etablerat 1883) och A Sl

schweiziska Brown Boveri & Cie (BBC, etablerat 1891). dard - Industrial IT. Darmed

De bada féretagen fusionerade 1988 och blev ABB. realiseras ABB:s patenterade
De férenade darmed varsitt sekel av innovativ IT-plattform som kopplar ihop
verksamhet. = |

produkter och tjanster med infor-
mationsteknik for att géra dem
mer effektiva.
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Styrelseordférande och
koncernchef, fortsattning

Teknik pa hégsta niva

ABB:s kunder aterfinns i manga industrier. De finns
bland konsumentvaruféretag som Ford, Volvo och
DaimlerChrysler; bryggerier som Heineken och
Carlsberg och mobiltelefontillverkare som Nokia och
Ericsson. De finns bland kraftbolag som spanska
Endesa, Pacific Gas & Electric i USA och tyska RWE;
oljejattar som BP, Shell och Chevron Texaco; pappers-
och massatillverkare som Stora Enso; gruvféretag som
Inco; kemiféretag som DuPont och Dow samt lake-
medelsféretag som Merck och Pfizer.

Det hér korta utdraget ur var kundlista domineras av
marknadsledande foretag som ligger pa topp darfor att
de tillverkar 6verlagsna produkter. For att géra det
behdver de 6verlagsen teknik som dvertraffar férvant-
ningarna avseende effektivitet, kostnad, produktivitet
och miljéhansyn — bland annat. Det &r har ABB kommer
in—som en teknikpartner att lita pa i goda och daliga
tider, oavsett vilka de tekniska utmaningarna ér.

Investeringar kommer att hallas nere pa kort och medel-
lang sikt i de flesta konsumentvaruindustrier. Kunderna
sOker i stéllet olika s&tt att férbattra den teknik de redan
har investerat i for att f& ut mer ur befintliga anlaggningar
och dka livslangden pa sina tillgangar.

2002
ABB levererar sin 100 000:e
robot.

Renare energi, mindre utslapp, snabbare produktion
Inom kraftteknik prioriteras nu hdg kvalitet, kostnads-
effektiva produkter samt processer som hjalper kraft-
bolag och distributtrer att fa ut stérsta mojliga varde
ur befintliga anlaggningar eller kraftnat.

ABB:s nya programvara GridView bidrar till det genom
att simulera kraftmarknadens dynamik. Den ger opera-
térer med stora kraftnat fullstandig 6versikt och majlig-
het att analysera bransle, kostnhader, genereringskapa-
citet och verkningsgrad. Ett annat exempel & ABB:s
paketldsning for transformatorstationer, som bygger in
hégkvalitativa produkter i en modulér struktur, som
levereras snabbt och &r billig att underhalla.

Inom automation utvecklas ocksa nya processer som
effektiviserar befintliga produktionslinjer och pressar

ut mer varde ur leveranskedjan. Som exempel kan
namnas vara nya hdgspanningsmotorer och direktdriv-
system som kapar kostnader och 6kar effektiviteten

i pappers- och massatillverkning, aluminiumindustri,
samt kemisk och petrokemisk industri. Vara nya kraft-
fulla robotar, som klarar att lyfta bilar och tunga smide-
sprodukter i gjuterier, eller Smtaliga laster med 6l och
champagne, ar ett annat exempel.

Detsamma galler for olje- och gasindustrin, d&r miljo-
vanlig teknik behovs for att pa ett effektivare satt
exploatera reservoarer och minska kostnaderna for att
raffinera rdmaterial. ABB:s teknik med rena branslen,
utvecklad i ett samriskprojekt med ett ledande olje-
och gasféretag, minskar de skadliga utsl&ppen genom
att anvanda en ny process for produktion av alkylat —
nyckelingrediensen i bensin.

1997

ABB bdérjar arbeta med en enhet-
lig IT-arkitektur — Industrial IT —for
hela sitt sortiment av teknik och
produkter.
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Leveranskedja

Bestallningar

Produkter
till kunder

Inkdpt
material fran
leverantérer

Medarbetare Uppfyllande
av saker-

hetskrav

ABB é&r ett ledande féretag inom
kraft- och automationsteknik som
hjalper kraftbolag och industrifére-
tag att effektivisera alla delar av
verksamheten — fran leverans-
kedjestyrning till energianvand-
ning och medarbetarfragor — och
samtidigt minska belastningen
pamilion.

1990

Azipod (Azimuthing Podded
Drive) lanseras for att ge fartyg
Okad mandvrerbarhet med en
elektrisk framdrivningsmotor i en
gondol som sitter under skrovet
och som kan vridas 360 grader.

1988
Asea och BBC gér ihop och bildar
ett av véarldens storsta elteknik-

foretag.
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Varumarket och dess l6fte

ABB:s varumérke bygger pa 6verlagsen teknik och
pionjaranda. Vart mal &r att samla de basta idéerna och
omsatta dem i verkliga produkter och Iésningar sa
snabbt som mgjligt. Takten i var produktutveckling
talar sitt tydliga sprék — 75 procent av vara produkter &r
utvecklade under de senaste fem aren. Det &r en
anmarkningsvard siffra.

Det &r ett gott betyg till alla vara medarbetare - forskare
och vetenskapsman, konstruktdrer och programmerare,
séljare, fabriksarbetare och ledning — som tillsammans
gor det har foretaget till vad det &r i dag.

Teknisk utblick

ABB:s tekniksatsningar kommer att fortsétta g& hand i
hand med kundernas krav. Teknik &r grunden for vara
framgangar och kéllan till s mycket som ar bra i vara
liv. Teknik ger vara hem energi och haller oss varma om
néatterna. Teknik ligger bakom tillfredsstéllelsen att se
en fabrik arbeta som ett urverk, njutningen att kéra en
bil eller att luta sig tillbaka och l&sa en god bok.

Teknik hjalper dig att fa det du vill ha, nar du vill ha det.
Bésta halsningar,

\/M/'\ [ 2mn Dmma,‘,.._,
Jurgen Dormann,
Styrelseordférande och koncernchef, ABB Ltd

1984 1963

Asea levererar generatorer till BBC genomfdr den forsta data-

vérldens stdrsta vattenkraftverk Overforingen pa barfrekvens, via

i ltaipu, Brasilien. en 735 kV-linje, till styrsystemet
i ett kraftverk.

1974

Asea uppfinner och lanserar en 1953

av varldens forsta industrirobotar.  Asea blir vérldens forsta
féretag som tillverkar syntetiska
diamanter.



Snabbhet och milj6 star i centrum, sager chefen fér FoU och teknik

"ABB:s teknik ar ryggraden |
manga industriféretag.”

Ta din bil som exempel. Det & mycket sannolikt att
ABB-robotar har hjélpt till att montera den, i moment
som stracker sig fran materialhantering med hog pre-
cision, via punktsvetsning och tillverkning av samman-
satta komponenter, till att I1agga pa hogkvalitativa och
miljovanliga fargskikt.

All denna utrustning drivs av elenergi som férmodligen
har passerat en transformatorstation med transforma-
torer, omkopplare eller effektbrytare fran ABB. Dessa
komponenter kan i sin tur vara styrda av ABB:s system
for stationsautomation eller styrning av kraftnat som
ger tillforlitlig, miljovanlig och kostnadseffektiv kraft-
overfoéring.

1950 1933

Asea ar férst med en konstruk- BBC uppfinner en ny metod for
tion for langdistanséverforing att bygga turbinrotorer.

av elektrisk energi via hdgspand

likstrém.

1944

BBC konstruerar varldens
férsta hoghastighetslok med
direktdrivning.
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Du kanske till och med tankar din bil med vart “rena
bransle”, utvunnet fran reservoarer med hjalp av
ABB:s utvinningssteknik och vidarebehandlat i ett
raffinaderi med ABB:s krackningsteknik.

Teknikplattformar eliminerar onddig forskning och
spar pengar for sdval ABB som koncernens kunder.
Vi arbetar inom fyra huvudomréden:

B Kraftteknik

B Automationsteknik

Bl Konstruktions- och tillverkningsteknik
M Olje- och gasteknik

En stor del av vart arbete koncentreras pa Industrial IT,
plattformen som majliggér samverkan mellan ABB:s
manga och olikartade produkter. Industrial IT ar var
vision av framtida industriella system och I6sningar,
dér informationsteknik anvénds i sa gott som alla steg
av de industriella processerna for att oka effektivitet
och [énsamhet.

ABB lagger dessutom grunden fér framtida produkt-
utveckling med hjalp av intensiv forskning inom omra-
den som tradlds teknik, mikroelektromekaniska
system (MEMS), mekatronik, kraftelektronik och pro-
gramvaruutveckling.

Genom ett globalt ndtverk samarbetar ABB:s experter
med vetenskapsman vid fler &n 50 prestigefyllda uni-
versitet och forskningsinstitut variden dver. Detta
hjalper oss att bevaka den senaste teknikutvecklingen
och se nya méjligheter for vara kunder.

1932
Asea tillverkar varldens forsta
sjalvkylande transformator.

1901
BBC bygger Europas forsta
angturbin.
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Véardeskapande &r huvudsyftet fér ABB:s forskning

och utveckling. Till skillnad fr&n ménga andra foretag
samarbetar vara forskare med sina kollegor i affarsdivi-
sionerna - fran férsaljning och marknadsforing till inkop
och planering. En aktiv dialog mellan forskare och de
som moter kunderna i sitt arbete, garanterar att nya
produkter och system uppfyller konkreta kundbehov.
Vi ser fyra priméra behov:

Lénsamhet: Att pressa maximalt varde ur en given
investering genom att 6ka produktion, produktivitet
och tillganglighet, alternativt minska kapitalbehovet fér
en given tillverkningsvolym.

Snabbhet: ABB:s teknikplattformar och avancerade
konstruktions- och tillverkningsprocesser goér det moj-
ligt att snabbt svara pa vara kunders behov. Exempelvis
kan var transformatorfabrik i Polen tillverka transforma-
torer pa bestallning inom 24 timmar.

Kvalitet och tillférlitlighet: Arinbyggt i ABB:s produk-
ter och system for att garantera kunderna exakt de
prestanda de kraver.

Miljdanpassning: ABB:s produkter och system mins-
kar energiférbrukningen och féroreningsgraden.

Sammanfattningsvis ar ABB:s teknikplattformar utfor-
made for att uppfylla kundernas behov av produkter
och tjanster som ger mer vérde snabbare, med hég
kvalitet och tillférlitlighet — samtidigt som vi noggrant
bevakar deras miljopaverkan.

Valkommen till teknik pa ABB:s vis.
Basta halsningar,

—F T ‘%(/«.,

H. Markus Bayegan,
Chef for koncernens FoU och teknik, ABB Ltd

1893

Asea bygger det forsta kraft-
overforingssystemet for trefas
i Sverige.

1891
BBC blir forst i varlden med att
overfora hogspand vaxelstrom.



Teknik i korthet

Vem, vad och varfor?

ABB utvecklar kontinuerligt ny teknik och férbattrar
befintlig teknik for att energi- och industrikunder
ska kunna 6ka sin konkurrenskraft, med minsta
mojliga miljpaverkan.

Industrial IT & ABB:s patenterade [T-arkitektur som
kopplar ihop produkter och tjanster med den informa-
tion som behovs for att driva och underhalla dem.

Robotteknik
Styr- och kraftmatteknik
Drivsystem och kraftelektronik

Hogspanningsstallverk
Marina system och turboladdare
Automation for kraftforetag

Pappers-, tryck-, metall- och mineralindustri 61%

Innovationsintensitet: Procent av verksamheter baserade
pa produkter utvecklade under de senaste fem aren.

01 27%

(0] 1,57 miljarder

00 1,69 miljarder 00 23%
99 2,07 miljarder 99 18%

Koncernens investeringar i Andel mjukvarurelaterade

forskning och utveckling* prioritetsgrundande patent-

*enligt U.S. GAAP (USD) ansokningar i forhallande till
totalt antal.

6

Industrial IT

Vem?

Alla ABB:s forsknings- och
affarsansvariga arbetar med
Industrial IT. Det &r féretagets
storsta tekniksatsning
nagonsin.

Vad?

Cirka 35 000 produkter och
tjanster har hittills anpassats
fér Industrial IT, vilket betyder
att de levereras med all stan-
dardinformation i elektroniskt
format.

Varfér?

Att standardisera information
och organisera den pa ett
effektivt satt i en anvandardefi-
nierad arkitektur leder till att
vantetider minskar och méjlig-
heter uppstar till kostnads-
effektiv konstruktion enligt
“kopiera och klistrain”-
principen.

Framtiden

ABB arbetar med nasta stegi
Industrial IT-certifieringen av
sina produkter och tjanster,
namligen att koppla ihop dem
med de stdrre, dvergripande
system som de operativt ar
endel av.

n www.abb.com/industrialit
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Kraftteknik

Automations-
teknik

Konstruktions-
och tillverknings-
teknik

Olje- och
gasteknik*

ABB:s forskare och utvecklare
inom kraftteknik arbetar i forsta
hand fér industrin och andra
kommersiella kunder samt for
el-, gas- och vattenverk.

Forskare och utvecklare inom
automationsteknik arbetar i
férsta hand for industrin och
andra kommersiella kunder.

Forskare och utvecklare inom
konstruktions- och tillverk-
ningsteknik arbetar fér kunder
inom ABB:s affarsdivisioner.

ABB:s forskare och utvecklare
inom olje- och gasteknik arbe-
tar i forsta hand for kunder i
divisionen Olja, gas och petro-
kemi.

Isolationsteknik, strom-
brytning och reglering av
elenergifléden fran stora
kraftdverforingssystem till
hushallstillampningar.

MEMS-system (Micro-Electro
Mechanical Systems) och
givare, kraftelektronik, tradlos
kommunikation, mekatronik,
styrning och optimering samt
programvaruteknik.

Nya process- och informa-
tionssystem pa hogsta
tekniska nivd som majliggor
konstruktion, tillverkning och
service i absolut varldsklass.

Flytande plattformar, under-
vattensproduktionssystem,
stigarrér, kompakta process-
anlaggningar fér under-
vattens- och ytinstallationer,
reservoardvervakning och
fiarrstyrning. Katalys- och
kemiprocessforskningen
studerar avancerade reaktions-
och separationssystem for
raffinaderier och petrokemisk
industri.

Forrtog det lang tid att
bestalla kraftutrustning. Pa
avreglerade marknader maste
leveranstiderna kortas. Fér att
Oka konkurrenskraften beh-
ver kunderna mer och béttre
information fér sina beslut om
inkdp, planering och i opera-
tiva fragor.

Investeringarna i anlaggningar
och fabriker krymper vérlden
over. ABB:s kunder séker i dag
optimeringsteknik och pro-
cessforbattringar snarare &n
storskaliga, kapitalintensiva
produkter.

Den stora ansamlingen av
informationssystem, fran
produktionssystem (ERP) till
inképssystem har gett upphov
till en oerhérd komplexitet.
ABB arbetar darfor nu med att
samla all kunskap fran Gver
100 ar inom kraft- och auto-
mationsteknik for att kunna
leverera ratt information, i
andamalsenlig form, i ratt tid.

Investeringarna minskar, vilket
betyder att industrin séker
optimeringsteknik for att
forbéttra befintliga produktions-
anlaggningar.

Nya material och nya satt att
tillverka komponenter kommer
att férbéattra produkternas pres-
tanda. Industrial IT kommer att
bidra till att forena ABB:s kraft-
teknik och automationsteknik.

Efter att 35 000 produkter nu
har certifierats enligt Industrial
[T-standarden kommer ABB
att fokusera pa avancerad
processmodellering for
anlaggningsstyrning och till-
gangsoptimering.

ABB:s Industrial IT-arkitektur
kommer att géra CIM
(Computer Integrated
Manufacturing) — den process-
syn pa tillverkning som miss-
lyckades pa 1980-talet - till en
realitet.

Fler tekniska samarbeten med
utvalda kunder och universitet
for att sékerstélla att nya pro-
dukter och system motsvarar
kundernas behov och krav
samt att ABB erbjuder den
allra vassaste tekniken.

m www.abb.com/ptp

ABB-koncernens teknikrapport

m www.abb.com/atp

n www.abb.com/technology

n www.abb.com/ogp

* Divisionen Olja, gas och petrokemi ar
planerad att avyttras till slutet av 2003.




Industrial IT

Segerns sotma

ABB:s patenterade Industrial IT-plattform ingar i vara produkt- och
systeminstallationer i ndgra av vérldens mest komplexa anléggningar
och fabriker. ABB:s nya teknik inom kraft och automation férandrar
hela sattet pa vilket kunderna tillverkar sina produkter, fran bilar, lake-
medel och champagne till motorcyklar, cement och papper.

ABB levererade till exempel danska Carlsbergs forsta Industrial IT-
baserade automationssystem till Tuborgs bryggeri i Fredericia.

Nar Carlsberg beslutade att ersatta jasttankarna i Tuborgbryggeriet
gick uppdraget dven den gangen till ABB. Nu géllde det att uppgradera
processernaien av de kénsligaste delarna av verksamheten: ingen
jast—inget &l.

ABB ersatte det befintliga styrsystemet fran ABB med en Operate IT-
processportal. Nar den nya plattformen hade installerats bestallde
Carlsberg Operate IT-system aven for andra delar av bryggeriet.

Carlsberg ser installationen av Operate IT som ett mycket stort steg
framat.

8 ABB-koncernens teknikrapport
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Industrial IT

Den réda traden som
haller ihop tekniken

Spridningen av informationsteknik (IT) i industrin
Okade produktiviteten pa ett satt som ingen tidigare
hade kunnat férestélla sig.

Men det var bara bérjan. Tidiga anvéndare av IT
insag snabbt att en hel varld av méjligheter skulle
6ppna sig. Exempelvis skulle bilindustrin, som
redan hade hég produktivitet och effektivitet, kunna
minska leveranstiderna med 50 procent eller mer
om flédet av orderinformation kunde hanteras
battre.

Industrial IT kopplar ihop produkter —
i det hér fallet motorernai ett

pappersbruk —med den information
som behdvs for att anvanda, under-
hélla och reparera dem. Informationen,
det vill séga ritningar, styrscheman
och kvalitetsstandarder, lagras
elektroniskt for att vara latt atkomlig.

Marknad

Foretag arbetar vanligtvis med ett stort antal mycket
specialiserade och komplexa system som inte alltid
kommunicerar med varandra. Inféor manga sma och
stora affarsbeslut maste information samlas in fran
flera system, och specialister maste anlitas som begri-
per hur informationen &r formaterad i de olika syste-
men. Problemet kompliceras ytterligare av att en stor
del av informationen fortfarande bara finns tillgénglig
pa papper, exempelvis i &ldre kraftverk och fabriker.

Senare tids tekniska framsteg (till exempel webbtjans-
ter, Web-sphere, Java, .NET och COM) har gett oss

de verktyg som behdvs for att integrera information
frdn manga sinsemellan olika IT-system. Denna "totala
integration” innebar emellertid en ny utmaning: att
integrera systemen for att uppfylla ménga olika anvan-
dares behov. Alla behdver tillgang till informationen —
anlaggningsoperatorer, inkdpare, leverantdrer och
chefer —men alla har sina specifika behov. Komplexi-
teten i fragan har hittills blockerat riktiga genombrott
pa omradet.

Hur det fungerar

ABB:s Industrial IT-arkitektur angriper problemet med
en intuitiv, l1attforstaelig och anvandardefinierad infor-
mationsplattform. Arkitekturen stracker sig dver samt-
liga hierarkiska nivaer i en affarsverksamhet, fran pro-
duktinformationen pa verkstadsgolvet till affarssys-
temen i styrelserummet. Plattformen fungerar &ven
mellan flera féretag — kunder och leverantérer kan vid
behov kopplas ihop.

Pa ungefar samma satt som med Utforskaren i
Windows kan anvandaren enkelt konfigurera informa-
tionen efter sina behov genom att dra och slappa olika
ikoner. Industrial IT-programvaran ger realtidslankar
till alla viktiga system, fran ramaterialflédet till produk-
terna som lamnar fabriken.

Industrial IT har mycket stor potential i och med ABB:s
enorma mangd installerade system — 6ver 30 000
anlaggningar varlden éver — och det faktum att
Industrial IT fungerar ihop med klassiskt uppbyggda
system. Informationen i Industrial IT presenteras i det
valkanda Windows-granssnittet, inklusive ikoner,
menyer och pekverktyg, men erbjuder i tillagg en kraft-
full och mycket anvéndarvanlig dversiktsfunktion.

ABB-koncernens teknikrapport



30000
anlaggningar
varlden over

Visste du att: ABB har 30 000 installationer i
kraftverk och fabriker 6éver hela variden.

Industrial IT &r ett helintegrerat,
anvandarvanligt och flexibelt infor-
mationssystem som sinsemellan
kopplar ihop olika produkter och
system sa att de kan kommunicera
med varandra.

ABB-koncernens teknikrapport

Foérdelar

Den viktigaste férdelen med Industrial [T-arkitekturen
ar att den ger vagledning for produktutvecklare och
for kunder som vill dverga till en helintegrerad, 1att-
hanterlig och flexibel informationsstruktur. Leverans-
tiderna for produkter och tjanster minskar dramatiskt,
kunderna blir néjdare och slutanvéndarna far vad de
vill ha nédr de vill ha det.

Strategiska initiativ

Tre dvergripande strategiska initiativ [6per parallellt.
For det férsta anpassar ABB hela verksamheten inom
automationsprodukter och -system till Industrial IT-
plattformen. Hundratals kunder anvander redan i dag
sadana anpassade system. For det andra certifierar
ABB alla sina produkter enligt Industrial IT-standarden
(35000 vid 2002 érs utgang), inklusive produkter som
inte har nagot specifikt [T-innehall, till exempel brytare,
transformatorer och motorer. All produktinformation
dokumenteras i elektroniskt format. For det tredje
satsar ABB pa att forbattra produktiviteten i utvalda
industrier med hjalp av Industrial IT.

Ett antal verksamhetsomraden har valts ut fér pro-
duktivitetsférbattringar. Ett sddant &r att 6ka anlagg-
ningarnas tillganglighet genom effektivare underhalls-
processer tack vare battre och snabbare information.
Ett annat &r att optimera anlaggningar utifrn energi-
forbrukning, miljopaverkan, lagerhalining och genom-
loppstid. Det gors genom att integrera information
frdn de manga olika systemen, till exempel automa-
tion, dvergripande resursplanering och leveranskedje-
styrning. Trettio pilotprojekt befinner sig i ett langt
framskridet stadium.

Kundens rést

Vattenreningsverket Bang Khen i Thailand forser
manga av Bangkoks sex miljoner invanare med rent
vatten. Stadens vattenverk (MWA) beslutade att auto-
matisera anldggningen och valde ABB:s Industrial IT-
plattform fér att styra och 6vervaka filtreringsproces-
sen i de 32 filterbaddarna. Vi ar mycket néjda med
ABB:s styrsystem for vara filtreringsprocesser”, séager
Viroj Changtongkam, chef for elektriskt underhall vid
MWA. ”Systemet &r enkelt att administrera, latt att
anvanda och l&tt att underhalla. Det gor det dessutom
mojligt for oss att bygga ut och integrera systemet pa
ett mycket enkelt sétt i framtiden.”

Utsikter

ABB tar nu nasta steg i processen att certifiera sina
produkter och tjianster, med malet att koppla ihop
sinsemellan olika produkter och tjénster, och integrera
demi ett system sa att de kan kommunicera med
varandra och pé sa satt optimera hela systemet.
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Industrial IT

Industrial IT férenklar tillvaroni

kontrollrummet med hjélp av
objektikoner och organiserad
information i form av aspekter.
Det gor att anvandarna snabbt
och enkelt kommer &t de minsta
detaljerna i en omfattande verk-
samhet.

12

Arkitekturen och hur den fungerar

Komplexiteten som ligger i att integrera manga IT-
system i en affarsverksamhet &r enorm. Har du ndgon-
sin forsokt installera ett komplett hemmanétverk?
Forestall dig den svarigheten, multiplicerad med
tusen, sa borjar du forsta behovet av Industrial IT.

Traditionellt har foretag strévat efter att bryta ner enorma
informationskluster till specialiserade funktioner.
Specifika IT-system, till exempel produktionssystem
och leveranskedjestyrning, har brutits ner till speciali-
serade funktioner for att battre kunna spara de manga
variablerna. Det kan kallas harska genom att séndra.

Det nya synsattet

Industrial IT férandrar spelplanen totalt. Informationen
organiseras kring generiska funktionsévergripande
"objekt” som ar av vikt fér en verksamhet. Objekt kan
vara allt fran installerad utrustning, som robotar, tankar,
ventiler, transformatorer och brytare, till produkter
som bilar, medicinska produkter och till och med
elenergi. | vissa fall &r objekten inte fysiska utan kan
utgdras av férsaljnings- eller tillverkningsorder, eller
ritningar for en viss produkt.

Genom ett klick pa en objektikon visas en meny med
allinformation som ar kopplad till objektet. Denna
information kallas fér en “aspekt” pa objektet. For att
forsta idén, forestall dig en PC med en 6versikt Gver en
produktionslinje dar robotar bygger bilar. Genom att
klicka p& en av robotarna som svetsar en bil far du upp
all information som ar kopplad till roboten — konstruk-
tionsritningar, styrscheman, underhéllsinformation,
placering och kvalitetsstandarder.

ABB-koncernens teknikrapport



ABB &r en ledande leverantor ill
varmvalsningsindustrin. Industrial
[T sammanfor elektrisk utrustning,
drivsystem och motorer med auto-
mation och produktionsstyrning.

Kraftfull programvara i karnan

En typisk industrianlaggning bestéar av tiotusentals
objekt, som vart och ett har cirka trettio aspekter.
Genom att gruppera information som aspekter kring
objekt kan den tidsédande insamlingen av information
fran olika system automatiseras och darmed vante-
tiderna minskas.

Programvaran fran ABB som stdder det héar sattet att
strukturera information pa heter AIP (Aspect Integrator
Platform). AIP erbjuder grundldggande infrastruktur,
exempelvis 6ppna granssnitt for integrering med
andra system, historisk logg, anvandaridentifiering
och behdérighetskontroll.

En ny, specifik funktion tillater ocksa anvandare att ga
in i systemet och sjélva undersdka vilka Industrial IT-
mojligheter som finns. Objekt och aspekter kan
kopieras fran ett bibliotek — uppbyggt med hjalp av
ABB:s 6ver hundradriga erfarenhet inom kraft- och
automationsteknik — in i ett uppgiftsspecifikt system.
Objekt kan organiseras till objekthierarkier, som ar
den vanligast forekommande metoden f6r att delain
en komplett anlaggning i delanlaggningar, system,
delsystem och produkter.

ABB-koncernens teknikrapport

Struktur pa struktur

En enda objektstruktur racker inte fér att hantera kom-
plexiteten i de flesta anlaggningar. Olika delar i fre-
taget behdver ocksa olika strukturer for att avbilda
objekten som har att géra med just deras verksamhet.

Exempelvis behdver anldggningsoperatdrerna en
funktionell struktur medan underhéllsavdelningen
behover en geografisk. AlP stoder ett stort antal sa-
dana strukturer —ingen konkurrerande leverant6r kan
erbjuda det — vilket gér det majligt fér varje anvéndare
att dra och sl&ppa objekt till hierarkier som uppfyller
just hans eller hennes behov. Hur &n hierarkierna
arrangeras fungerar den grundlaggande arkitekturen

i bakgrunden for att uppratthalla integriteten i de in-
blandade objekten, oavsett vilken struktur anvandaren
valjer for att f& Overblick Gver verksamheten.

Framtiden

Industrial IT skapar fantastiska méjligheter till "kopiera-
och-klistra-in”-konstruktion — dér hela avsnitt av
industriella system kan kopieras fran en process eller
anlaggning till en annan, med betydande kostnads-
besparingar. Ytterligare forbattringar i produktiviteten
kommer att uppnas nér motsvarande aspekter for
olika anordningar kan samverka automatiskt for att
optimera det system de arbetar .

13



Industrial IT

Industrial IT finns i hjartat av det
moderna Freiberger-bryggeriet
nara tyska Dresden, som brygger
65 miljoner liter 6l per &r.

14

Knyta ihop sécken

Industriella system bestér av ett stort antal produkter,
fran “klassiska” maskinprodukter som motorer, driv-
system, robotar, och otaliga motordrivna anordningar
till programvara i en snabbt vaxande portfdlj, som
styralgoritmer, optimeringspaket och underhallspro-
gramvara.

Den papperslosa fabriken?

Distinktionen mellan maskin- och programvara blir allt
svarare att se. Traditionella produkter utrustas allt mer
med inneboende intelligens — exempelvis inbyggda
webbservrar — och ansluts till kommunikationsnét.

Aven fér icke uppkopplade produkter behéver anvan-
darna stora méngder information i olika faser av pro-
duktens livslangd: installationshandbdcker, underhalls-
manualer och kommersiell information. Listan kan
goras lang. | basta fall hanteras informationen inom
ramen for ett sarskilt dokumentationssystem.

| det varsta, och vanligaste, fallet finns den endast i
pappersform.

Industrial IT omvandlar travar av dokumentation i
pappersform till en anvéndbar resurs i elektronisk form.
Industrial IT integrerar dessutom informationen inom
ramen for en dvergripande arkitektur, vilket &r en av-
gorande skillnad fran tidigare modeller som placerade
informationen i ett antal olika system, till exempel styr-,
underhalls- och produktionssystem.

ABB-koncernens teknikrapport



ABB har 6ppnat ett nytt forsknings-
och utvecklingscentrum i Indien
under 2002 som arbetar med
programvaruutveckling och
Industrial IT.

ABB-koncernens teknikrapport

Hela paketet

En kund som kdper en Industrial IT-férberedd produkt
far all tillhérande objekt- och aspektinformation i form
av en programvarukopia. Kopian kan klistras in i valfri
anvandarhierarki, vilket eliminerar behovet av att mata
in data flera ganger, och inga nya IT-system behover
byggas upp for varje ny produkt.

Det hela fungerar darfér att ABB levererar varje infor-
mationsmodul i ett strikt standardiserat format. Varje
produkt genomgar en rigords certifieringsprocess
som definierar dess grundldggande gemensamma
aspekter. Produktidentitet, datablad, installationsin-
formation, drifts- och tillampningsanvisningar, liksom
tekniska referenser samt underhélls- och service-
manualer systemanpassas och l1aggs in i program-
varukopian.

Informationen kan aven innefatta ritningar dver el
och mekanik, kontaktlistor och produktdeklarationer,
bland mycket annat. En certifierad produkt férses
med etiketten ”Industrial IT Enabled”.

Alla ABB-produkter certifierade

Cirka 35 000 av ABB:s kraft- och automationspro-
dukter — sdval maskinvara som programvara — var
certifierade i slutet av 2002. ABB &r det forsta féretaget
som har integrerat dessa historiskt sett skilda produkt-
omréden i en gemensam informationsarkitektur.
Certifieringsprocessen ar dessutom éppen for tredje-
partsféretag och innefattar fér ndrvarande 23 féretag.

Inom ramen f6r AIP kan kommunicerande produkter,
som regulatorer eller instrument, utbyta &nnu mer
information. AIP har ytterligare tre certifieringsnivaer
ovanfér den beskrivna basnivan. Pa den éversta nivan
i processen kan hela system optimera sig sjélva.

Kunder képer in sig

ABB testar fér nérvarande ett system fér automatisk
dokumentation fér en kund i en komplett transfor-
matorstation. | varje del av transformatorstationen
finns en lagrad programvarukopia och elektronisk
information gors tillganglig med ett musklick. Projektet
presenterades nyligen vid den prestigefyllda Cigre-
konferensen i Paris, dar manga av véarldens tekniska
genombrott lanseras.

15



Kraftteknik

Nar varj
sekund

Spanning under omkopplingstiden

Ugusbar

Upitf
IFeeder 1

IFeeder 2

Om den medicinska apparaturen pa ett sjukhus skulle stanna pa
grund av ett elavbrott kan konsekvenserna bli katastrofala. | vissa
kontinuerliga processer, som staltillverkning och aluminiumsmaltning,
kan ovantade matningsavbrott fa oerhérda ekonomiska konsekvenser.

Natspanningsbortfall &r inte ett vanligt problem, men det kan intraffa
da och da dven i de mest avancerade anlaggningar. De flesta kansliga
fabriker har tvé oberoende matningslinjer som forsékring mot mat-
ningsavbrott och spanningssankningar. Men fragan &r hur man pé ett
sakert satt kopplar dver till reservmatningen om primarmatningen

bryts?

Konventionella switchsystem I6ser uppgiften men ar ofta utrymmes-
kravande och dyra. Stora elskap kravs for detekterings- och switchut-
rustningen. ABB kan nu erbjuda en snabb transferswitch som reagerar
i princip omedelbart vid matningsbortfall. Den &r konstruerad for att
férekomma potentiella elavbrott och vaxlar omedelbart 6ver till den
alternativa matningen. Omkopplingen gérs normalt inom loppet

av tva spanningscykler, det vill siga mycket snabbare an de flesta
konventionella switchsystem.

Realtidsstyrning av hdghastighetsomkopplaren bygger pa en ny
algoritm och programvara som har genomgétt omfattande test i falt.
Den korta kortslutningstransfertiden bidrar till att bibehalla hog
elkvalitet och skydda kénslig och dyrbar produktionsutrustning fran
skador i samband med matningsavbrott. ABB:s kunder uppskattar
mycket den héga grad av sakerhet som det ger.

16 ABB-koncernens teknikrapport
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Kraftteknik

Kraft till folket

ABB ér ett erkant ledande féretag inom kraftteknik.
Forskning och utveckling inom omradet inriktas pa
att leverera béattre produkter som hjalper kunder i
industri och kraftbolag att bli snabbare, effektivare
och mer konkurrenskraftiga.

ABB konstruerar bland annat

system for renrum, till exempel
for tillverkning av vakuum-
effektbrytare. Ett renrum far
enligt internationella normer
innehélla hogst tio damm-
eller smutspartiklar per kubik-
meter luft.

18

Marknad

Tidigare tog det lang tid att bestélla kraftutrustning.
Efter hand som kraftmarknaderna har avreglerats
maste leveranstiderna kapas. Kraftbolagskunder
kraver fullstandig och tillforlitlig information for att
snabbt kunna faststélla sina affarsplaner. ABB formar
framtiden f6r denna marknad genom att sammanfdra
informationssystem och Internetteknik med produk-
tionsprocesserna. Det gor att kunderna far sina order
levererade inom loppet av veckor snarare &n manader,
dagar snarare &n veckor och att slutanvandarna far
tilliférlitligare, renare och billigare energi.

Teknikomraden

ABB &r engagerat i tre huvudomraden inom kraftteknik.
Det forsta, isolationsteknik, &r avgérande for saval
vaxelstrom som likstrdm, och anvander manga isole-
rande medier, fran polymerer till SF4-gas. Isolation

ar en grundlaggande aspekt pa sé gott som alla kraft-
produkter och kraftsystem. Det andra omradet —
strdmbrytning — ar konsten att hantera ljusbagar, men
innefattar &ven omriktarelektronik. Det tredje omradet
- styrning av energifloden fran stora kraftéverforings-
system till hushallsapparater — stdds av ett stort antal
teknikomraden inom Industrial IT.

Forskningsprogram

ABB har ett globalt laboratorium som driver fyra
forskningsprogram som stéder utvecklingen inom
kraftteknik. Forskningsomradet kraftkomponenter
arbetar med brytning och begréansning av strommar.
Kraftsystem handlar om systemspecifik forskning
och utveckling fér kunder. Forskningsprogrammet
nanoteknik har betydelse for utvecklingen av ytstruk-
turer och materialparametrar, inte bara for kraftutrust-
ning, utan aven for specifika tillAmpningar. Ett fjarde
program handlar om hallbar utveckling och livscykel-
analys av ABB:s produkter.

ABB-koncernens teknikrapport



15 ganger snabbare

Conoco Phillips, en av de stérsta olje- och gaspro-
ducenterna pa Nordsjoén, behévde akut en 12-pulsig
likriktartransformator pa 5 700 kVA.

Snabbhet avgér. Konkurrenterna erbjéd leverans
inom 15 veckor. ABB levererade pa sju dagar.

Industrial IT férenklar

data- och systemhantering
i komplexa kraftnat.

ABB-koncernens teknikrapport

Industrial IT

De flesta av ABB:s kraftprodukter &r anpassade for
Industrial IT. For alla forsknings- och utvecklingsprojekt
vars mal &r nya produkter &r det ett grundlaggande
krav (till skillnad fran process- eller teknikforbattringar).
Kunder som driver system for dverféring och distribu-
tion av energi kan hantera enorma méangder data med
ABB:s arkitektur for Industrial IT, och den ger effektivt
stdd for kundanpassad tillgdngshantering och service.
Alla ABB:s tekniksystem &r utvecklade med Industrial
[T-arkitektur for att underlatta hanteringen av komplexa
kraftnat.

Strategiska initiativ

Snabba leveranser &r av évergripande vikt fér ABB.
Vara fabriker for kraftprodukter moderniseras nu for att
majliggdra &nnu snabbare tillverkning. Konstruktionen
av ABB:s nya produkter bygger pa moduléra, standar-
diserade och héggradigt kundanpassade system,
vilket férbattrar och férenklar systemkonstruktionen.

Kundens rést

ABB:s generatorbrytare ar kdrnkomponenter i manga
kraftverk. Sddana komponenter kan bryta dven de
stdrsta kortslutningsstrommar. Darfér har Bechtel,

ett globalt féretag f6r upphandling och konstruktion,
valt ABB som huvudleverantér for generatorbrytare
och gett ABB sin Top Supplier Performance Award.
M. Zeiger, chef for global upphandling inom Bechtel,
sager: Vi sétter stort varde pa vart forhallande till ABB.
Partnerskapet ger dmsesidiga fordelar och skapar
moderna produkter, till exempel generatorbrytaren
som innehar varldsrekordet i brytningskapacitet for
kortslutningsstrommar med sjélvblasningsteknik.
Tack vare vart framgangsrika samarbete stéller vi oss
positiva till att képa andra ABB-produkter, fran brytare
och drivsystem till stallverk och robotar.”

Framtid

Med Industrial IT som drivkraft kommer informations-
tekniken mer och mer att genomsyra forskning och
utveckling av alla ABB:s produkter och system. Det
leder oundvikligen till allt intelligentare system med allt
storre kommunikationsférmaga, som kan styras mer
effektivt. Nya material och nya satt att tillverka kompo-
nenter med hjalp av nanoteknik kommer kontinuerligt
att férbattra prestanda hos ABB:s produkter.
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Kraftteknik

Sjalvblasande brytare

N&r en kortslutning uppstar hemma kan en sékring
|6sa ut och nagra av husets lampor slockna. Det &r
vanligtvis inget storre problem, och sa snart sékringen
aterstallts &r allt normalt igen.

Men vad hander om en kortslutning uppstar i ett kraft-
verk, dar strommarna kan ligga i storleksordningen
uppat 190 000 A? Har kravs uppenbarligen en speciell
typ av sakring for att forebygga stora skador och
matningsbortfall. Sddana sakringar kallas generator-
brytare och de spelar en avgdrande roll i systemet.

Att hantera elektriska strdommar dver 190 kA ar mojligt
med konventionell teknik men da krévs en enorm
kyleffekt p& grund av den ljusbage som ténds nar de
metalliska kontakterna i brytkammaren separeras
fysiskt. ABB utnyttjar det stora energiinnehallet i sjalva
ljusbagen for att generera ett gastryck som i sin tur
blaser ut bagen. Darmed har ABB utdkat den val
beprovade sjélvblasningstekniken till de hogsta
stromomradena som nagonsin hanterats av kommer-
siella effektbrytare.

Sjalvblasningstekniken gor att ABB kan konstruera
mycket kompaktare komponenter &n vad som &ar
mojligt med konventionell teknik, och pa s& satt skapa
en unik |dsning fér kraftmarknaden.

20

Torra DC-kondensatorer

Konventionella oljeimpregnerade kondensatorer ar
mycket sékra och tillférlitiga komponenter som fére-
kommer 6verallt i elektriska system. Langtidsnedbryt-
ning och potentiella oljeldckage kan hanteras pa ett
sékert satt genom regelbunden inspektion och gott
underhall.

ABB:s nya torra kondensator kan anvéandas i ar-
tionden utan behov av underhall eller inspektion. Den
enastdende, langsiktiga tillforlitigheten bygger pa en
sjalvlakande torr konstruktion. Den torra kondensa-
torn bestér av tatt lindade skikt som i sin tur byggs
upp genom att en polypropylenfilm beldggs med ett
mikroskopiskt metallskikt i ett sarskilt monster,
specifikt utvecklat av ABB.

Den metalliserade filmen star emot hégre spannings-
pak&nning an de material som anvénds i konventio-
nella oljeimpregnerade kondensatorer och tillater
darmed hégre energitathet. Faktum &r att den torra
kondensatorn kan lagra dubbelt s& mycket energi pa
halva utrymmet som krévs av en konventionell
kondensator. Det innebér att energitdtheten fyrfaldigas.

Lagspéanningskondensatorer anvander folie och en
sjalviakande mekanism for att reparera smé genom-
slag. Denna vél beprévade princip har nu bdrjat
tillampas aven pa hogspanningsprodukter, vilket ger
ABB:s kondensatorer en unik sédkerhetsfunktion.

ABB:s torra kondensatorer har en extremt kompakt,
cylindrisk konstruktion som ocksa tillater kundan-
passade l6sningar eftersom kapacitansen helt enkelt
ar proportionell mot Iangden. De &r det basta alternati-
vet i alla DC-installationer dar utrymmet ar begrénsat
och tillférlitigheten avgérande. De anvands i ABB:s
HVDC Light-system (h6gspéand likstrém) och bidrar
till dverlagsna prestanda hos dessa system.

GridView ser helheten

For att hjalpa kunder inom kraftgenerering och kraft-
overforing att planera for framtiden har ABB utvecklat
GridView, ett avancerat program fér datorsimulering
av hur en kraftmarknad fungerar.

Konsolidering, samgéenden och en komplex, grans-
|6s affarsmiljé innebér att elkraftmarknader allt mer
maste forlita sig pa snabba leveranser. For att snabbt
kunna anpassa sig till féréndrade affarsférhallanden
kravs noggrann planering, I&g riskexponering och
effektiva férutsagelser av kundernas behov.

GridView ar ett analysverktyg
som identifierar flaskhalsar och
ineffektivitet i kraftnét, och
som pa sa sétt forbattrar elpro-
duktionen pa komplexa kraft-
marknader.

ABB-koncernens teknikrapport



GridView é&r ett kraftfullt och anvandarvénligt simule-
ringsverktyg som integrerar data om konstruktion
och ekonomiska prestanda for elkraftnat. Produkten
utvecklades specifikt for stora natoperatérer som star
infor utmaningen att utnyttja hela potentialen i befint-
liga kraftéverférings- och distributionslinjer.

GridView simulerar kompletta kraftsystem. Program-
met genererar noggranna oversikter i realtid, med
utgangspunkt fran data om kraftlinjer och genererings-
kapacitet, prestanda hos generatoraggregat, inklusive
ekonomisk effektivitet och rddande energiomvand-
lingsférhallanden. GridView identifierar flaskhalsar
och férutsager nar kraftlinjer borjar ndrma sig eller
Overskrida sina kapacitetsgranser.

En GridView-simulering ger en kundspecifik analys
som bygger pa ett brett spektrum av parametrar,
inklusive bransletyp och branslekostnad, ett kraft-
verks kapacitet, energiomvandlingseffektivitet,
kostnad for anldggningsstart och lokala driftméssiga
faktorer som ar specifika for anvandaren.

GridView kan till och med hjélpa kunderna att fast-
stélla den basta placeringen av ett nytt kraftverk,
utifrdn tekniska och ekonomiska faktorer sdsom
ramaterial, leveranser, markpriser, risk for kraftlinje-
Overbelastning, skatteregler etc.

GridView &r ett unikt instrument som &r konstruerat
for att hjalpa kraftbolag att hantera och optimera sina
affarsbeslut.

Teckentydare

Transformatorer &r avgérande, vardefulla lankar i varje
kraftsystem. Om en transformator gar ner eller tas ur
drift kommer stora delar av kraftnatet att stdngas av.
Naturligtvis vill kraftbolagen att deras transformatorer
skall fungera perfekt s lange som mojligt.

Det kraver detaljerade kunskaper om en transforma-
tors "vélbefinnande” och ABB har darfér utvecklat ett
Overvakningssystem som tillater fullstandig kontroll i
realtid av denna betydelsefulla kraftkomponent.

ABB:s system TEC (Transformer Electronic Control)
utgdr en betydande forbattring jAmfort med konven-
tionell redovisning av transformatordata som vanligt-
vis innebér évervakning komponent fér komponent
med hjalp av flera instrument som ar kabelanslutna
till ett kontrollrum.

TEC samlar in data fran alla nyckelpunkter pa trans-
formatorn och dverfor en kontinuerlig strém av infor-
mation via en enkel fiberoptisk [ank till kontrollrummet.
TEC &r effektiv, enkel att installera och 6kar driftseffek-
tiviteten.

ABB-koncernens teknikrapport

ABB:s system TEC (Transformer
Electronic Control) dvervakar
och skyddar bland annat stora
transformatorer, och bidrar dar-
med till en effektiv och jamn
natdrift.

TEC kan exempelvis styra en transformators kylsystem
sd att de olika flaktarna och kylarna anvands véxelvis
for att styra och kontrollera anvandning, forslitning

och effektivitet. Produkten kan styra och anpassa
lindningskopplarspanningar. Avvikelser och potentiella
felfunktioner kan indikeras p4 ett tidigt stadium s& att
kostsamma skador och driftstopp kan undvikas.

TEC:s funktion for tillgdngshantering ger anvéndaren
mojlighet till tillstAndsbaserat snarare &n tidsbaserat
underhall. Exempelvis dvervakas forslitning i lindnings-
kopplare, pumpmotorer och flaktmotorer, och TEC
uppskattar nér det ar dags for service.

Till skillnad fran andra évervakningssystem ingriper
TEC operativt och fattar beslut eller ger rekommenda-
tioner utifran tillgangliga data. Transformatorstyrningen
kraver information fran endast ett fatal sensorer.

Alla ABB:s nya krafttransformatorer byggs med TEC
och produkten kan aven efterinstalleras pa befintliga
produkter.
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Kraftteknik Den paketerade transformatorstationen férmonteras
med interna system som bygger pa det senaste inom
teknik och material. Leveranstiden har halverats till
bara sex manader tack vare standardiserade kompo-
nenter till transformatorstationen, som minskar kom-

Fardigmonterat plexiteten och okar tillverkningshastigheten.

Nar du kdper en bil forvantar du dig att kunna kéraivdg  Dessutom kan en stor del av testarbetet avslutas i
direkt. Du ska inte behdva skruva inop den sjalv. fabriken i stallet for pa plats. Paketldsningen hjalper
ABB att &ven minska antalet underleverantdrer som ar
engagerade i att bygga en transformatorstation, fran
tidigare 6ver 30 till i dag féarre &n tio. Det forbattrar
kvaliteten ytterligare.

Kunder som képer transformatorstationer — nédvan-
diga komponenter i kraftéverférings- och distribu-
tionssystem for elkraft — har liknande férvantningar

och ABB kan nu leverera en paketbaserad transforma-
torstationsldsning, kallad PS-1, som ger stora tids- En PS-1-transformatorstation gér det majligt for

och kostnadsbesparingar for kraftbolagskunder. kunderna att utnyttja ABB:s stora erfarenhet av kraft-
anlaggningar. De kan vélja en produkt som klarar de
tekniska och driftsmassiga kraven for de flesta
tilldmpningar.

Transformatorstationer representerar cirka 25 procent
av den totala kapitalkostnaden for ett transmissions-
system. ABB har insett att betydande besparingar kan
gobras genom att férpacka komponenterna pa ett Paketldsningen hanterar manga av de tekniska alter-
effektivare séatt. nativen nér det galler konstruktion och tillverkning av
transformatorstationer, vilket minskar behovet av

Den unika transformatorstationen PS-1 utvecklades insatser fran kundens egen konstruktionsavdelning.

efter att en kundundersdkning gjordes i syfte att

faststélla kundernas acceptans for standardiserade ABB erbjuder ocksa snabb och enkel bestallning av
transformatorstationsldsningar utifran deras funktio- PS-1. Genom att anvédnda ABB:s konfigureringsverk-
nella krav. ABB:s ingenjérer analyserade sedan alla tyg via Internet kan kunderna vélja variabler och
separata steg i konstruktionen och tillverkningen av specificera en order. Detaljerade ritningar genereras
transformatorstationer, for att pa sa satt kunna for- direkt utifrdn kundens specifikationer.

battra konstruktion, tillverkningsmetoder, anlaggnings-
konstruktion, installation och driftssattning samt
materialfléden och transportvagar.

PS-1-stationerna gar betydligt snabbare att tillverka
och montera &n traditionella transformatorstationer,
eftersom varje steg i processen ar kortare.

Effektiv teknik for elektrisk isolation,
som pa denna ventilenhet, bidrar

till att minska dimensionerna hos
transformatorstationer och transfor-
matorer.
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Kraftig isolering &r typiskt
fér ABB:s nya kabellindade
transformatorer.

ABB-koncernens teknikrapport

Syns, syns inte

Distributionstransformatorer &r klumpiga anlaggningar
som stor utsikten frdn miljontals nordamerikanska
hem. Oavsett om transformatorn sitter pa en stolpe
eller star pa ett fundament representerar den ”antik”
teknik fran elektrifieringens tidigaste dagar.

ABB och Hydro-Québec, det stora kanadensiska
kraftbolaget, sdg behovet av att konstruera en helt ny
transformator som tar itu med och |&ser alla elektriska
och miljdmassiga fragor. De bada féretagen bildade
samriskbolaget CITEQ och utvecklade den revolutio-
nerande produkten SIDT (Solid Insulation Distribution
Transformer). SIDT &r nu i férsoksdrift pa cirka 300
platser i Nordamerika och utsatts dar fér de mest skilda
klimatma&ssiga och driftsmassiga foérhallanden. Den nya
konstruktionen lampar sig aven for trefasdrift i Europa.

SIDT &r konstruerad for att uppfylla kraven fran lokal
infrastrukturplanering och f& bort de klumpiga anlagg-
ningarna ovan jord. Transformatorerna installeras
under jord, aven i omraden dar de utsétts for kemisk
paverkan, till exempel fran gdédningsmedel, det vill
séga pa platser dar konventionella staltransformatorer
inte kan fungera. Nagra &r till och med installerade
under vattenytan fér att demonstrera produktens
hallbarhet och sakerhet. SIDT erbjuder betydande
forbattringar i prestanda och tillforlitlighet jamfért med
traditionella distributionstransformatorer.

Transformatorn har en unik, fast epoxyisolering och

ett ytterskal av kompositmaterial. Aven lindningarnas
geometri &r totalt annorlunda. Det fasta epoxybaserade
dielektriket erséatter olja. Epoxymaterialet impregnerar
lindningarna fullstandigt och tdcker den magnetiska
karnan. Ett ytterskal i komposit/vinylester ersétter den
traditionella oljefyllda staltankstransformatorn. Kom-
positskalet &r vattentétt, till och med bestéandigt mot
saltvattenkorrosion, och kraver inget underhall.

SIDT &r mindre 4n konventionella transformatorer

och arbetar effektivare, med lagre dverforingsforluster.
Den forvantade livslangden &r 30 &r och produkterna
fungerar i effektomradet 25 till 167 kVA, vilket ar
standard for distributionsnét och lokala elnat.
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ut av utsikten




Varje ér tillverkas omkring 50 miljoner personbilar och lastbilar varlden
over. Vindrutemontering &r saledes en verksamhet som kannetecknas
av bade massproduktion och héga precisionskrav. Det hela komplice-
ras av att produkterna ar skora.

ABB:s nya kompakta monteringssystem &r snabbare och effektivare
an manuell montering. Systemet ger farre produktskador, Iagre
arbetskraftskostnader och 6kad produktivitet.

s = typisk vindruta bestar av tva mycket tunna glaspaneler, vardera
inte tjockare an 1,2 mm, med ett polyvinylbutyralskikt (PVB) mellan
dem. Dessa "sandwichglas” tillverkas i en process som har mycket
hdg precision och hég hastighet. Tillverkningen sker i en temperatur-
och fuktstyrd miljo som garanterar att glasskivorna inte far marken
eller repor.

Det nya kompakta monteringssystemet fran ABB klarar upp till fem
vindrutor per minut och kombinerar hdg hastighet med effektivitet och
laga kostnader. Erfarna montdrer kan komma upp i ungefar samma
hastighet, men endast under kortare perioder.
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Autopilot for

ingenjorsarbete

ABB far automationsorder fér 25 miljoner USD,
levererar cirka 600 000 automationsprodukter och
besdker 3 000 automationskunder - varje dag.
ABB:s motorer, drivsystem, robotar och kraftsystem
finns i fler anlaggningar &n motsvarande produkter
fran nagon annan leverantér. ABB utvecklar nu en ny
generation automationsprodukter och -system som
tillater industrin att producera med maximal effek-
tivitet, flexibilitet och minimal miljépaverkan.

Marknad

ABB har en stark position pa den globala automa-
tionsmarknaden. ABB &r nummer ett pa elektriska
maskiner, nummer ett pa drivsystem och kraftelektro-
nik, nummer tva pa lagspanningsprodukter, nummer
tva pa instrumentering, nummer tva pa styrsystem
och nummer tva (men néra forstaplatsen) inom robot-
teknik.

ABB:s kunder driver avancerade anlaggningar. Bade
tillverkare av styckvisa produkter, till exempel bilar,
och tillverkare av bulkprodukter, till exempel massa
och papper, kréver extremt tillférlitlig produktions-
och styrutrustning. Produkternas kvalitet utgér deras
framsta konkurrensmedel, och ABB:s uppgift ar att
leverera produkter och system som hjalper dem att
behalla sin konkurrenskraft.

Utmaningarna inom automation
handlar inte bara om produkter.

Vi maste ocksa uppfylla kundernas
behov av till exempel leveranskedje-
och lagerstyrning.
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Forutom tillférlitliga produkter av hég kvalitet, behdver
kunderna ocksa metoder for att 6ka effektiviteten och
rationalisera hanteringen av sina leveranskedjor.

Teknikomraden

Kunderna vill att deras produkter, system, |I6sningar
och tjanster ska bli mer intelligenta. Pa sa satt far de
tillgang till mer information i realtid, nér och dar den
behovs. Darmed kan de ocksa optimera, 6vervaka,
analysera, planlagga, styra och férbattra prestanda
hos sina produktionstillgangar och samtidigt 6ka
deras livslangd.

Industrial IT hjalper kunderna att gbra det och att
samverka med sina kunder och leverantdrer i realtid.
ABB skapar béattre typer av processtyrning och verk-
tyg f6r optimering tack vare den kraftfulla program-
varuarkitekturen. P4 komponentniva ar Micro-Electro
Mechanical Systems (MEMS-system och -givare)
samt kraftelektronik de mest prioriterade omradena
for Industrial IT. Att koppla ihop komponenter och
system med tradlés kommunikation &r ett annat
aktuellt omrade, liksom att kombinera styrning och
mekanisk rorelse i avancerade robotsystem.

Forskningsprogram

Det globala forskningslaboratoriet inom automation
samarbetar med nagra av varldens mest valrenom-
merade universitet. MEMS-system &r under utveck-
ling och tradlés kommunikation byggs ini allt fler
industriprodukter. Programvaruutveckling och kvalitet
ar tva viktiga program inom forskning och utveckling.

Industrial IT

Automationsteknik star i brannpunkten for Industrial
IT, ABB:s arkitektur for realtidsinformation, som
férbinder olika produkter och tjanster med hjalp av
programvara fér snabb informationsinhdmtning.
Industrial IT gér det mdjligt for ABB:s produkter och
tjanster att samarbeta friktionsfritt via effektivt infor-
mationsutbyte. Nya produkter, som Field IT for falt-
bussar, och Drive IT fér drivsystem, kopplar ihop
kundernas system pa ett effektivt satt och erbjuder
I6sningar férberedda fér direkt idrifttagning.

ABB-koncernens teknikrapport



600000
produkter
per dag

Visste du att: ABB levererar 600 000 automations-
produkter varje dag och att bestéllningar for

200 miljoner USD gjordes forra aret via Internet,
antingen via www.abb.com eller vara partners
webbplatser.

ABB:s system kan styra produk-
tion av allt frdn cement, guld,
nickel och diamanter till massa
och papper samt farmaceutiska
preparat - vilket vi ser har.

ABB-koncernens teknikrapport

ABB &r 6vertygat om att informationsstyrning pa

det hér sattet kommer att bli industristandard. ABB
utvecklar nu kundanpassade system fér manga mark-
nader och utnyttjar offensivt férdelarna med automa-
tionsplattformen. For Idkemedelsindustrin bidrar
Industrial IT med att ta fram en serie produkter, appli-
kationer och tjanster som mdjliggdr snabbare myndig-
hetsgodkannande och leverans.

| produktionslinjer i fabriker varlden dver hjalper
Industrial IT robotar frdn ABB att galvanisera, svetsa,
mala och montera alla typer av produkter snabbare &n
nagonsin tidigare. Industrial IT har visat sig vara mycket
vardefullt fér oljeindustrin och den petrokemiska
industrin, liksom for massa- och pappersindustrin.

Strategiska initiativ

Den pagéende Industrial [T-certifieringen av alla auto-
mationsprodukter och system &r ett viktigt strategiskt
initiativ. Dessutom startar ABB pilotstudier inom hittills
outnyttjade omraden, till exempel automation av kraft-
verk, oljeplattformar och kraftnét.

Kundens rést

| Mexiko har det statliga oljebolaget Pemex inlett ett
program for att modernisera alla sina sex raffinaderier.
ABB har nyligen avslutat arbetet med det forsta raffi-
naderiet i Minatitlan vid Mexikanska Golfen—en av de
storsta installationer av integrerad styrning och instru-
mentering som hittills gjorts i ett raffinaderi.

Mario Castillo, operator vid anldggningen, sager:
"Med ABB:s Operate [T-stationer ar det enklare att
styra processerna. Jag kan se hela systemet pa en
och samma skarm. Med tva musklick kan jag justera
allting fér att géra en battre produkt.”

Losningen bygger pa ABB:s Industrial IT-plattform for
skarvlés sammankoppling av flera applikationer och
system i realtid. De omedelbara férdelarna fér Pemex
ar betydande produktivitetsférbattringar och stora
kostnadsbesparingar. Sékerheten och servicereak-
tionstiden har ocksa forbattrats dramatiskt, samtidigt
som behovet av underhéll har kapats med minst

60 procent.

Framtiden

Framtiden for Industrial IT bestdms av kundernas krav
och ABB:s vision fér Industrial IT: en enda informations-
arkitektur som gor det majligt fér alla produkter och
system frdn ABB att samarbeta 6ver alla affarsomrades-
grénser. Det kommer att innefatta dataintegrering

frdn komponentniva till féretagsniva samt avancerad
processmodellering fér anlaggningsstyrning och opti-
mering av produktionsresurser.
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ABB:s drivsystem reglerar ban-
hastigheten i pappersmaskiner
i bland annat Sverige, Finland,
Kanada och Kina, och bidrar
till att ge lasare hogkvalitativt
tidningspapper.
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Klara papper

Massa- och pappersbruk ar avancerade anlaggningar
som &r kénsliga for produktionsbortfall, kvalitetsav-
vikelser och fér hdg férbrukning av kemikalier och
energi.

En ny produktionsoptimerare fran ABB for massa-
och papperstillverkning arbetar online. Det &r en
Industrial IT-tilldmpning som &r konstruerad for att
uppna hogsta effektivitet i en anlaggning. Ett stort
forsdksprojekt pagar vid Billeruds bruk pa Gruvon,
som tillverkar cirka 600 000 ton papper per ar med tre
fiberlinjer och sex pappersmaskiner.

Produktionsoptimeraren fungerar som en lank som
kopplar ihop brukets olika komponenter med en 6ppen
programarkitektur, kallad AIP (Aspect Integrator
Platform).

Realtidsdata som samlas in fran manga olika delar i
anlaggningen, sdsom kokare, blekningsanlaggning,
lagringstankar, kemisk cykel och indunstningsanlagg-
ning, kombineras med kapacitetsbegransningar och
inplanerade underhallsperioder for att skapa en total-
bild av processen.

Initiala forsék indikerar en 6kning av papperspro-
duktionen pa mer &n tva procent, besparingar i kemi-
kaliefdrbrukning pa over tio procent och atféljande
forbattringar i produktionsstyrning och maskinutnytt-
jande.

Testet genomférs i kommersiell skala och ar av stor
betydelse for att forbattra produktiviteten i pappers-
bruket.

Informationsprofiler integreras for att utnyttja varje
anlaggningskomponent optimalt och férbattra
prestanda inom omraden som kemisk balans och
ramaterialanvandning, energihantering och ver-
gripande produktionsnivaer.

Produktionsoptimeraren beddmer status for nyckel-
faktorer som produktionshastighet, bufferttanknivaer,
laboratoriedata, kapacitetsbegransningar och plane-
rat underhall. Systemet forutsager darefter anlagg-
ningens dynamiska egenskaper och féreslar lampliga
atgardsplaner for att uppna den mest kostnadseffek-
tiva produktionen.
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ABB har, i samarbete med flera
féretag, utvecklat en kraftfull
faltbuss som anvands i styr-
system i vatten- och avloppsan-
laggningar varlden éver. Har ser
vi kontrollrummet i en pumpsta-
tion fér avloppsvatten i Emmen,
Holland.

ABB-koncernens teknikrapport

Digital informationsinsamling

ABB &r ledande pé instrumentering fér automations-
och styrsystem. Vara instrument mater manga variab-
ler, som temperatur, tryck, flode, niva och pH i vatten-
och avloppsanléggningar, pé oljeplattformar och till
och med nér olja pumpas fran havets botten.

Digital kommunikation har kraftigt férbattrat prestanda
och effektivitet hos sddana instrument som kopplar
ihop och lankar data till ett centralt kontrollrum via en
faltbuss.

ABB har satt fart pa den traditionella faltbussen med
sin unika produkt FDT (Field Device Tool) som later
anvandarna integrera information fran alla viktiga
omréaden, till exempel konstruktion, diagnos, service
och tillgangshantering.

| stéllet for att dra en ledning fran varje enskilt instru-
ment till styrstationen kopplas instrumenten till en
gemensam féltbuss. Den digitala informationen kodas
for att identifiera det specifika instrument den kommer
ifran.

En digital signal bar manga separata delar av data och
tillater instrumenten att ta in betydligt mer data an tidi-
gare, inklusive information om apparatkonfigurering
och underhallsstatus. Digital instrumentering som
anvander faltbussar kan samla in stora mangder data
och ge avsevarda installations-, drifts- och underhalls-
besparingar.

Olika typer av information, som kan genereras fran
instrument fran olika leverantérer i en och samma
anlaggning, kan inte alltid kopplas ihop och behandlas
pa ett enkelt satt. ABB har |6st problemet genom att
utveckla ett generellt tekniskt granssnitt som &r obero-
ende av leverantér. Det gor det mojligt fér anvandare
att integrera komponenter fran olika tillverkare i auto-
mationssystemen. Grénssnittet innebar ett steg framat
i anlaggningshantering eftersom ingenjoérerna inte
langre behdver lara sig olika konfigurationer for olika
leverantérer.
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Automationsteknik Malande robotar N
Stillestandstid &r pengar i sjon for varje fabrik. Om en

linje stannar, oavsett orsak, paverkas produktionen
och effektiviteten — och féretagets resultatrékning.
| en bilfabrik &r stopp i méalningslinjen sarskilt kost-
samma eftersom de ofta orsakar kvalitetsproblem.

ABB samarbetar med Volvo i en serie forsok pa en
malningslinje i syfte att fa ner stillestdndstiden. Med
hjalp av Industrial IT integreras underhallsinformation
och prestandadata fran dvergripande tillverknings-
och styrsystem.

Volvoanlaggningen anvander ett antal olika styrsystem
for malningslinjen. Underhdllet hanteras av ett system:
Maximo, utvecklat av MRO Software. Men linjen och
robotarna som hanterar karosserna langs med linjen,
hanteras av flera olika system.

Industrial IT integrerar information fran alla systemenii
malningslinjen och kan darfor leverera betydligt battre
feldetekterings- och underhallsdata &n tidigare.

Det svéra ar alltid att identifiera orsaken till ett stille-
stand: manskliga faktorn eller maskinhaveri? Forst
efter att orsaken har identifierats kan atgarder vidtas.
Och dé& géller det att besluta vad som skall goras,
beordra underhallsingrepp, bestélla fram reservdelar
och verktyg samt genomféra reparationerna.

Med ratt information vid ratt tid kan underhallsperso-
nalen reagera snabbare i alla steg, eller till och med
ingripa och atgarda felet innan linjen stannar.

Punktsvetsning och malning har
varit dominerande robottillamp-
ningar. ABB arbetar nu tillsammans
med andra tillverkare for att skapa
Industrial IT-Iésningar som minskar
dyrbar stillestandstid for robotar.
Se www.abb.com/robots
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ABB:s fickterminalprogramvara
kan installeras i vilken handdator
som helst och gor att opera-
térerna kan rora sig fritt i anlagg-
ningen och ha full kontroll ver
verksamheten.

ABB-koncernens teknikrapport

Tradlos processdvervakning

ABB har utvecklat en tradlés handterminal som gor
det mojligt for operatorer att forflytta sig inom anlagg-
ningen och andé ha full tillgang till driftsdata och
mandveranordningar.

Att kablar inte behdvs minskar tillverknings- och kon-
struktionskostnaderna, tillater enklare komponenter
och frigdr systemanvéndarna fran fasta arbetsplatser.

| ménga fabriker styrs maskiner och processer fran ett
centralt kontrollrum. Operatérer som lamnar kontroll-
rummet maste atervénda s& snabbt som maojligt for att
hantera eventuella nédsituationer. Minsta férdréjning
kan skada anlaggningen.

Med ABB:s tradldsa terminal i fickformat kan en
operator ga runt som han eller hon vill i anlaggningen
utan att tappa kontakten med informationen och
mandveranordningarna i kontrollrummet. | en nddsitu-
ation innebar det att operatéren har full tillgang till
styrdata och intran&tanslutningar utan att befinna sig
fysiskt i kontrollrummet.

Den tradlésa terminalen kan till och med skicka larm
med réstmeddelanden som beskriver problemet.
Anlaggningssékerheten férbattras och operatéren har
full kontroll genom att nédvandiga data alltid finns
tillgangliga.

Tradlos teknik kan anvandas i manga industriella
tillampningar. Till exempel kan en aktiv givare matas
tradiost fran en séndare i stéllet for via kabel.

En uppenbar tillampning ar industrirobotar. Robotar
har ofta konventionella givare pé gripdonen och andra
rorliga delar. Anslutningskablarna mellan robotens bas
och gripanordningarna slits och méste regelbundet
bytas.

ABB har 10st problemet genom att konstruera en trad-
|6s givare. Den 6verfor information om sin lokala posi-
tion och hamtar sin energi fran en lokal séndare.

Givare som méter avstandet till ett objekt kallas narhets-
givare.

Narhetsgivare har tusentals tillAmpningar inom industrin.
Mer &n 60 procent av alla givare som anvands i pro-
duktionsutrustning ar nérhetsgivare, fast anslutna via
kablar. En tradlds nérhetsgivare behdver mindre &n en
procent av den energi som kravs for konventionella,
kabelanslutna givare.

Tradl6sa givare kan anvéndas i alla sammanhang dar
narhetsgivare brukar anvéndas, framfér allt pappers-
bruk, bilfabriker och stalverk.
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En motor f6r industrin

ABB séljer arligen 6ver en miljon elmotorer och
erbjuder kunderna ett brett urval tilldmpningar och
driftspé&nningar. | dag kan ABB leverera motorer med
mycket hog driftspanning, éver 20 000 volt.

Motorer for mycket hég spénning (Very High Voltage-
motorer, VHV) &r speciellt Iampliga nar utrymme och
atkomst ar begransade och verkningsgraden extra
viktig. Kunder i kemisk och petrokemisk industri,
liksom tillverkare av oljeproduktionsplattformar, visar
sarskilt stort intresse.

VHV-tekniken férenklar systemlayouten genom att
eliminera behovet av transformatorer och tillhérande
mellanspénningsstallverk. Lésningen minskar sam-
tidigt kostnaderna for service, underhall och reserv-
delar.
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Nyckeln bakom det har tekniska genombrottet ar en
ny typ av kabel i motorernas lindningar. Kabeln tillater
lindningarna att hantera upp till 150 kV.

Konventionella motorer arbetar vid spéanningar upp till
15 kV medan matningsnatets spanning vanligtvis ligger
hdgre. Darfor behdvs transformatorer och stallverk for
att reducera natspanningen till motorns driftspanning.

ABB:s nya VHV-motor kan matas direkt fran hdgspan-
ningsnéatet, vilket ger hdgre verkningsgrad och elimine-
rar behovet av transformatorer, stéllverk och annan
anpassningsutrustning.

ABB ligger i frontlinjen nar det géller ny kabelkonstruk-
tion och isolationsteknik fér VHV-motorer. De kundin-
stallationer som gjorts har fungerat utmérkt i mer &n ett
ar, vilket bevisar vardet av den nya tekniken.

Den nya tekniken i hbgspénnings-
motorn bygger pa ABB:s paten-
terade kabellindningsteknik.
Tekniken gor installationen i till
exempel transformatorer och
generatorer enklare, effektivare
och mer miljdvanlig.

ABB-koncernens teknikrapport



M-Real &r en av vérldens storsta

leverantdrer av journalpapper
och kartong —med kunder som
The Economist, Time, Cosmo
och Elle. Féretaget har slagit
hastighetsrekord i tryckpappers-
tillverkning med hjélp av driv-
system fran ABB: 1 804 meter
papper per minut matt dver

24 timmar.

ABB-koncernens teknikrapport

Slanka pappersbruk

Den senaste nyheten fran ABB for pappersindustrin
ar Direct Drive, en elmotor som fungerar utan vaxel, till
l&g kostnad och med hdg tillférlitlighet. Den bygger
péa en unik och enkel konstruktion.

Konventionella drivsystem roterar vid 1 800 r/min,
vilket &r alldeles f6r snabbt for pappersmaskiner som
arbetar vid varvtal upp till 500 r/min och som darfor
behdver véxlar for att korrigera varvtalet.

ABB:s nya Direct Drive arbetar vid Iagre varvtal men
ger anda samma uteffekt, med betydligt hogre vrid-
moment &n konventionella motorer. Darfér behdvs
inga varvtalsreducerande vaxlar.

ABB levererar ndrmare 2 000 drivsystem till 100 projekt
varje ar i pappersindustrin. Omkring 400 av dessa
system skulle enkelt kunna ersattas med Direct Drive.
Systemets styrning, tilldmpningsprogramvara och
grénssnitt &r samma som for alla ABB:s drivsysteml6s-
ningar for pappersmaskiner.

Det nya Direct Drive-systemet har ett kompakt format
och utnyttjar fabriksgolvet battre samt &r lattare
atkomligt for snabbt underhall och reparationer.

Tack vare farre komponenter och enklare konfigura-
tion kan Direct Drive installeras snabbt och minskar pa
s& sétt tiden for anlaggningskonstruktion.

Direct Drive kan ersétta tidigare drivsystem utan att
styrsystemen behover bytas. De kan ocksa anvandas
parallellt med andra drivsystem frdn ABB och gamla
frekvensomriktare kan enkelt uppgraderas till den nya
Direct Drive-tekniken.

Eftersom pappersmaskiner maste arbeta vid reglerat
varvtal med minimalt utrymme f6r variationer méater
Direct Drive noggrant motorns faktiska varvtal och
jAmfér det med ett bérvarde. Det minskar risken for
banbrott i pappersmaskinen.
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Automationsteknik

Industrirobotar kréavs fér tunga
lyftialla slags processer, fran
stéltillverkning till buteljering.
ABB:s nya robotserie ger 6kad
precision i manga krédvande
moment.

34

Tungviktaren

Robotar ar i dag en sjalvklarhet i fabriker och verk-
stéder vérlden 6ver. ABB séljer omkring 10 000
robotar per ar.

De flesta industrirobotar &r konstruerade for att lyfta
upp till 250 kg, inklusive robotarm och gripdon (robo-
tens hand). S&ddana robotar ar mycket efterfragade
och fungerar for de flesta tillampningar. Men robotar
behovs ocksa for att hantera storre laster.

ABB har ut6kat sin familj av industrirobotar med den
nya Power Robot-serien for tungviktstillampningar i
omradet kring 500 kg.

Power Robot &r stark, noggrann och flexibel. Den
Oppnar nya vagar inom automationsomradet och gor
det mdjligt att hantera till exempel gjutgods och tunga
vevaxlar.

Det finns manga tillampningar fér tungviktsrobotar.

| bilindustrin férekommer det att bilkarosser pa upp
till 300 kg maste lyftas fran ett monteringsband. Med
robotarm och verktyg uppgar den totala vikten till
narmare 500 kg.

Power Robot kan med férdel anvandas i gjuterier for
att halla fast tunga metallkomponenter under slipning
och polering, d& noggrannhet och stabilitet &r avgo-
rande. Aven bryggerier och vinfabriker behéver kraft-
fulla robotar fér varsam lyftning av tunga laster.

Att bygga robotar fér tunga lyft innebéar nya tekniska
utmaningar. Stora vikter maste lyftas néra robotens
tyngdpunkt for att garantera noggranna rérelser och
ett minimum av svéngning under rérelsen. Sjélva
roboten méste vara tillrackligt kompakt for att kunna
arbeta i begransade utrymmen. Det nya aktiva broms-
systemet, som garanterar att roboten stannar l1&angs
sin programmerade bana i hdndelse av nédstopp,

ar en sérskilt viktig sakerhetsfunktion med tanke pa
tunga laster i rérelse.

ABB-koncernens teknikrapport
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ABB:s forskare arbetar med
utveckling av programvara som
kan emulera hur en manniska
ténker och arbetar. | ABB:s nya
Robotics IT-program har sadan
programvara anvants for att
astadkomma mer effektiv och
exakt hantering och bockning
av plat till bildelar och skap.

ABB-koncernens teknikrapport

En tillférlitlig guide

N&r du installerar ett nytt program pé din PC far du
normalt hjélp av en guide. Du svarar bara pa nagra
grundlaggande fragor och s& sk&ter guiden resten
automatiskt.

ABB kan i dag erbjuda sina kunder samma typ av enkel
guidning med programmet BendWizard, som hjalper
kunden att snabbt och effektivt programmera om
automatiska bockningsmaskiner. De har till uppgift

att bocka metallplat och de forekommer i tusentals
fabriker.

BendWizard lanserades for tva &r sedan och séljs i dag
till bockningsmaskintillverkare och -anvandare varlden
Over. Tre av varldens storsta tillverkare av bocknings-
maskiner anvander redan produkten. BendWizard kan
aven installeras i efterhand pa aldre maskiner.

Robotar anvands i 6kande utstrackning for att plocka,
placera och bocka metallplat till énskad form. Men att
programmera en robot fér en typisk bockningstillamp-
ning, till exempel platar till metallskap, kan vara en
komplex och kostsam operation som medger automa-
tion endast vid l&nga serier.

ABB utvecklade BendWizard for att kunna erbjuda till-
verkare av metallprodukter kostnadsférdelarna med
avancerad automation &ven fér sma och medelstora
serier. Darmed kan de lagga verkligt mervérde till sin
verksamhet. BendWizard utgér ett starkt incitament
for sma verkstader att investera i moderna automa-
tionssystem. Genom att dramatiskt minska robotens
stillestandstid blir produktionsserier pad mindre &n 50
enheter ekonomiskt rimliga.
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Gondoldrift
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Mer an 100 enheter av framdrivningssystemet Azipod fran ABB har
installerats under det senaste decenniet. Ett Azipod-system bestar av
en direktdriven propeller i en strémlinjeformad gondol som ar monte-
rad under fartygets skrov och som vrids med fartygsratten. Darmed
behdver fartyget inget roder.

Namnet Azipod hanger ihop med gondolens forméga att rotera hela
360 grader utan hinder.

Den nyaste medlemmen i Azipod-familjen &r CRP-systemet (Contra
Rotating Azipod Propulsion) som gér det méjligt att anvanda Azipod
i jattefarkoster, till exempel de stora containerfartygen och farjorna
som trafikerar Ostersjén och Engelska kanalen.

Test har visat att verkningsgraden &r upp till 15 procent hdgre &n med
konventionell dieseldrift. Ett CRP-system erbjuder utmarkta pres-
tanda och enastadende manovrerbarhet, kortare och sakrare hamntid,
minskad bransleforbrukning och sékrare drift, framfor allt under harda
vaderforhallanden och i tranga farvatten.

CRP-system bygger pa tva separata propelleraxlar som driver varsin
|| propeller, placerade mitt emot varandra, men med motsatta rotations-
riktningar. En axel &r fast och driver en fyrbladig propeller som vanligt-
vis stér for 50 till 70 procent av framdrivningseffekten. Den andra

| axeln driver en fembladig propeller i en vridbar Azipod-enhet som
samtidigt anvands for att styra fartyget. Den fasta, framre propellern
sdtter vattnet i rorelse och den andra propellern, i Azipod-enheten,
utnyttjar rérelseenergin i det roterande flode som da genereras.

— = = _—— = T ———
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Konstruktions- och tillverkningsteknik

Professionella verktyg for

perfekt service

ABB arbetar med att forbattra konstruktionseffek-
tivitet genom att forska om och utveckla nya unika
programvaruprodukter och systemprocesser.

Det har forskningsomradet ar inte alltid patagligt
kopplat till konkreta produkter. Snarare handlar det
om att bryta ner konstruktionsprocesser i dess
grundldggande delar och sedan kombinera dem pa
nya intelligenta satt som sparar tid och pengar.

Bestallning av konsumentvaror pa
natet ar vanligt i dag: vill du kdpa
en bok surfar du till en natbutik pa
Internet. ABB anvander samma
princip fér sina produkter och
tjanster. Du kan nu bestka
www.abb.com och bestélla allt
fran stéllverksutrustning till trans-
formatorstationer och transfor-
matorer.
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Marknaden

For 6ver 50 ar sedan tillverkade 100 000 arbetare vid
Fords fabrik i River Rouge 1 200 bilar per dag. | dag till-
verkar fabriken 800 bilar per dag, men med bara 3 000
anstallda.

Alla industrier stravar efter liknande effektivitetsvinster.
| dag bygger eller forbattrar vara kunder sina kraftverk
och fabriker med en modular metod — utifran en mall
som kan kopieras till manga platser varlden dver.

En annan grundldggande férandring har med informa-
tionsteknik att gora. Tidigare tillverkade leveranttrer
som ABB manga produkter lokalt. Information om pro-
dukterna, eller ett givet system, behdvdes endast vid
kallan. | dag vill kunder ha 6versikt 6ver alla sina dotter-
bolag. Produkter och deras tillampningar maste kunna
overvakas fran alla delar i varlden, vilket kraver kraftfull
informationsteknik och infrastruktur.

Teknikomraden

ABB utvecklar nu nya webbaserade programvarulds-
ningar for att forbattra konstruktions-, tillverknings-
och serviceprocesserna. Med nya angreppsséatt inom
kunskapshantering kan kritisk information levereras
direkt till de punkter dar den behdvs. Systemen for
flexibel tillverkning utvecklas tillsammans med
Massachusetts Institute of Technology, inom program-
met Leaders for Manufacturing (Ledare inom tillverk-
ning), och kommer att inféras i alla ABB:s anldggningar
vérlden dver.

Forskningsprogram

Forskningsprogrammen inom tillverkningsteknik syftar
till att forbattra informations- och materialfléden langs
med hela vardekedjan. Forskarna arbetar med att for-
battra flddet och kvaliteten i produktinformationen i alla
delar av kedjan, saval under utvecklingsfasen som vid
service.

ABB-koncernens teknikrapport



40000
dokument
online

Visste du att: ABB:s webbplats Solutions Bank
innehaller mer an 40 000 fels6kningsdokument
och anvands av mer &n 4 000 kunder.

Kretskort som lamnar tillverk-

ningslinjen i en av ABB:s fabriker
ar bara ett enskilt steg i tillverk-
ningsprocessen. ABB:s Industrial
[T-plattform ger kunden mgjlighet
att utveckla avancerade processer
for leveransstyrning genom att
optimera allt fran order till tillverk-
ning och leverans.

ABB-koncernens teknikrapport

Industrial IT

Den stérsta utmaningen for tillverkningsforetag de
narmaste aren ar att integrera affarssystem, till exem-
pel SAP eller Oracle, som anvands for att styra och
administrera féretaget, med de produkter och tjanster
som gor sjalva jobbet pa verkstadsgolvet. ABB:s
Industrial IT-plattform g6ér det mdjligt att integrera
afférs- och produktionssystem mellan geografiskt
avlagsna anlaggningar.

Den gor det ocksa mojligt att utveckla avancerade
processer for leveranskedjestyrning genom att opti-
mera allt fran bestallning till tillverkning och leverans.
Alla parter i leveranskedijan, fran leverantér till kund
och kdpare, kan plocka ut den information de behdver
for att 6ka sin produktivitet, effektivitet och konkur-
renskraft.

Strategiska initiativ

Foérutom Industrial IT fér konstruktion och tillverkning
arbetar ABB med att utveckla avancerade system for
leveranskedjestyrning och for specifika applikationer.

Dessutom har initiativ tagits for att integrera de manga
ofta férbisedda produktions- och kvalitetsstyrnings-
systemen pa lagre nivéer i tillverkningsforetag.

Kundens rést

"Helt otroligt” — s& beskriver teknikchefen vid det
walesiska rederiet Graig Ship Management ABB:s
hantering av ett problem som foretaget stod inféri en
annan del av varlden.

Fallet handlade om ett lagerhaveri pa en turboladdare
ombord pa Graigs fraktfartyg, CEC Westoe.

"Vi visste redan tidigare att ABB star for hogklassig
service”, sager Rob Cotter vid Graigs, "men det har
slog alla rekord. Jag trodde inte att det var mdjligt.
ABB fick information om problemet pé fredagen och
pa sdndagen hade de byggt en ny komplett rotor,
transporterat den runt halva jorden och installerat den.
ABB &r helt enkelt fantastiskt.”

Framtiden

CIM (Computer Integrated Manufacturing) som intro-
ducerades pa 1980-talet i syfte att effektivera processer
hade liten framgang d4, framst pa grund av att data-
tekniken och arkitekturen som kravs for att hantera
manga olika maskiner och applikationer saknades.
ABB:s arkitektur Industrial IT, med nyckelfunktionen
AIP (Aspect Integrator Platform), gér CIM-visionen till
en realitet i dag.
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Att konfigurera en s& komplicerad produkt
som en distributionstransformator pa
Internet kan lata orealistiskt, men det ar det
faktiskt inte. Ga in pa www.abb.com/com-
pactswitchgear och se sjélv. Dar kan du
konfigurera din egen produkt fran ABB.
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Surfa efter I6sningar

Internetanvandare har under flera &r kunnat bestalla
bdcker pa natet med nagra enkla musklick. Det &r lika
enkelt som att vélja produkter ur en katalog.

Men anta att du vill ha en bok som inte helt 6verens-
stdmmer med originalutgadvan? Tank om du vill att
romanen far ett annat slut, om du vill ha en personligt
anpassad version?

Mot bakgrund av liknande 6nskemal har ABB hittat ett
satt fér kunderna att anpassa sina bestallningar pa
natet.

Anta att du behéver en instrumenttransformator som
mater spanning eller strom i ett elektriskt nat. Trans-
formatorn maste uppfylla exakta specifikationer, och
aven om den inte finns i produktkatalogen behéver du
den omedelbart.

For att uppfylla kundernas behov har ABB utvecklat
ett system som snabbt dversatter en order till en pro-
duktspecifikation. Systemet bygger pa elektriska och
fysiska parametrar, definierade med hjalp av lang
erfarenhet hos ABB:s ingenjorer.

Systemet kan hantera tiotusentals kundorder per ar.
ABB:s mal ar att borja bearbeta varje bestallning inom
15 minuter, och inleda produktion inom tva timmar,
efter ordermottagning.

Malet att leverera en fardig produkt inom sex arbets-
dagar efter bestalining kan forverkligas under férut-
séattning att orderinformationen ar standardiserad och
materialflédet i hela foretaget ar effektivt.

Konstruktionsprogram gér det majligt for kunderna att
uttrycka sina specifika behov och géra skraddarsydda
bestéllningar med ett enkelt musklick.

ABB-koncernens teknikrapport



RIiBA (Risk Based Assessment) ar
ett program fran ABB som hjélper
foretag att planera och riskbedéma
storskaliga projekt i Brasilien,
Spanien, Kina eller var som helst i
varlden.

Massproduktion pa enkelt vis

Standardiserade processer och produkter ar nyckel-
faktorer i industriell tillverkning. Att férse manga kun-
der med en enda produkttyp, tillverkad i stora volymer,
ar det mest kostnadseffektiva tillverkningsséattet for
ett foretag.

Men efter hand som specifika kundorder och skrad-
darsydda bestéllningar kommer in breddas produkt-
omradet och foretaget borjar avvika fran det kost-
nadseffektiva arbetssattet.

Exempelvis levererar ABB robotar i mer &n 200 olika
utféranden, inklusive fem olika I/O-granssnitt. Grans-
snitten beror pa typen av robottillampning, till exempel
svetsning, malning eller montering.

ABB:s kunder uppskattar de manga alternativen, vilket
ar ett av skélen till att vi séljer mer &n 10 000 enheter
per ar och &r véarldsledande pa robotar.

Att kunna erbjuda ett brett tillAmpningsomrade med
ett fatal standardiserade komponenter, innebar en
stor utmaning och en enorm besparingspotential fér
ABB, som inspirerar till seriés forskning.

ABB har samarbetat med Massachusetts Institute of
Technology sedan ar 2000 for att utveckla ett program-
verktyg som analyserar [anken mellan produkter och
kunder och identifierar satt att utveckla breda pro-
duktsortiment med standardiserade komponenter.

ABB-koncernens teknikrapport

For att lyckas kravs noggrann analys av kundernas
behov och modulbaserade produktkonstruktioner
som kan kombineras till olika tilldmpningar.

En s&dan produktutveckling innebar manga fordelar.
Kunderna far produkter av hogre kvalitet som mer
exakt motsvarar deras behov och de kan bestélla dem
pa ett enklare satt. ABB i sin tur kan oka forséljningen
och pressa tillverkningskostnaderna.

ABB/MIT-forskningen har identifierat ett antal omraden
dar det finns utrymme for betydande forbattringar.
Exempelvis visar nya resultat att antalet I/O-alternativ
i styrtillampningar kan minskas med 70 procent.

Riskabla affarer

Nar ABB skall leverera en komplett anlaggning i ett
komplett projekt dar hundratals underleverantérer ar
inblandade ar leverans i ratt tid en avgérande faktor.
Sena leveranser medfor projektforluster och sprangda
kostnadsramar. Tidig leverans kan betyda stérre
bonus och snabbare produktion.

Eftersom varje projekt och geografisk plats ar unik féljer
kundernas krav inga fasta mdnster. En transformator-
station i Brasilien kan ha 20 underleverantérer medan
en liknande station i Kina kan ha éver 100. Samtliga
maste kunna integreras friktionsfritt i projektet.

For att hantera utmaningar som dessa har ABB utveck-
lat programmet RiBA (Risk Based Assessment) — ett
analysverktyg som utvarderar projektrisker.

RiBA ger en bild av projektets omfattning och lagger
sedan in en osakerhetsbeddmning pa varje uppgift
genom att uppskatta sannolikheten fér hdndelser som
leverans i ratt tid eller leverans fore utsatt tid. For att
gora det kan programvaran generera subjektiva
bedémningar som bygger pa tidigare erfarenheter.
Varje post har en tillférlitlighetsprofil, framfér allt de dar
underleverantorer ar inblandade eller dar det finns
omstéandigheter utanfér underleverantérens kontroll,
till exempel svara vaderférhallanden som kan paverka
eller en lang logistikkedja.

Genom att modellera dessa element och testa olika
scenarier gors en slutlig simulering. Resultatet visar
sannolikheten for att projektet skall kunna genom-
féras inom utsatt tid.

En RiBA-analys visar hur flaskhalsar i projektet kan
hanteras, nédvéndiga villkor som maste férhandlas
fram med underleverantorer samt vilken effekt dessa
villkor kan f& pa den totala kostnaden for projektet.
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Nar nagonting gar snett i fabriken,
till exempel nar en maskin gar son-
der eller en dator stannar, maste
man rota fram dammiga manualer
ur gémmorna. Det kan ta manga
timmar innan problemet ar [6st
och produktionen kan starta igen.
ABB:s webbplats Solutions Bank
(http://solutionsbank.abb.com)
hjalper kunderna att snabbt och
enkelt gora felsdkningar i en data-
bas med 40 000 tankbara problem
och lésningar.
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Vinnande vetande

God maskinservice kraver god kunskap om maskinen
i fraga — nér fick den senast service och av vem? Vilka
nya komponenter har installerats och nar? Nér ska en
motor ha service? Hur ser haveristatistiken ut for en
specifik motorapplikation?

Ett exempel 8r den amerikanska papperstillverkaren
International Paper. For att hdlla den avancerade
papperstillverkningslinjen i kontinuerlig drift maste
den ha val organiserad service.

ABB har nyligen installerat en ny Industrial IT-modul -
Support IT Knowledge Connect —i en fabrik i
Mississippi.

Med hjalp av programvaran &r serviceingenjoren eller
driftschefen direkt ansluten till en ABB-databas med
information om styrsystemet i anlaggningen. Som
leverantdr av automationssystem till pappers- och
massaforetag dver hela variden kan ABB erbjuda sina
kunder dokumentation om 40 000 enskilda problem
och I6sningar. Databasen anvénds i dag av 6ver 4 000
kunder varlden 6ver och hjalper dem att fatta ratt
beslut fér service, underhall, reparation och tillsyn.

Support IT Knowledge Connect har dessutom en
direkt lank till ABB:s expertservice, dppen 24 timmar
om dygnet, dit kunderna kan vanda sig for att fa ytter-
ligare hjélp.

Sitter som gjutet

Elkomponenter ar nastan alltid ingjutna i plast.
Tillverkning av dessa vanligt forekommande plast-
gjutna produkter bygger pa avancerad teknik, och en
hallbar produkt forutsatter korrekt tillverkningspro-
cess. Gjutning och tillverkning av plast har emellertid
alltid varit lite av en inexakt vetenskap som férlitar sig
pa fingertoppskansla och praktisk erfarenhet.

ABB har nu utvecklat en unik 3-D-modelleringsteknik
som Okar effektiviteten i den reaktiva gjutning som
anvands for att omsluta mellan- och hégspannings-
produkter med isolerande plast.

ABB-koncernens teknikrapport



ABB:s fabrik for distributionstrans-

formatorer i polska Lodz, tillverkar
cirka 6 000 enheter per ar. For

att dka produktiviteten har ABB:s
ingenjorer injicerat en héalsosam
dos Industrial IT som bland annat
har minskat tiden fér orderbearbet-
ning fran dagar till timmar.

3-D-simuleringen fran ABB identifierar vad som hander
under den kritiska gjutnings- och stelningsprocessen.
Simuleringsresultatet kan tillampas pa konstruktionen
av sjalva verktyget och for att specificera optimala
varden fér nyckelvariabler som hartstemperatur,
insprutningstryck, verktygstemperatur, placering av
gjutkanaler och initialtemperatur fér interna delar.

Det g&r det enklare att undvika vanliga problem som
for tidig stelning, odnskade delningslinjer och luftinne-
slutningar.

Med 3-D-modelleringsverktyget kan tiden for verk-
tygskonstruktion och -utveckling —tidigare omkring
tva ar —forkortas med 25 procent. Malet &r att minska
tiden for konstruktion av hela produkten med 30 procent.

3-D-verktyget kommer att forfinas s att det &ven kan
simulera kemisk krympning och termisk pakanning.
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Hastighet rédknas

ABB tillverkar omkring 6 000 distributionstransforma-
torer per &r vid sin fabrik i polska Lédz, i storlekar fran
251 till 2 000 kVA. Varje transformator bestar av ett
precist "knippe” av metalliskt karnmaterial, koppar-
lindning och isolering, allt inkapslat i en oljefylld kaps-

ling.
Nar fabriken arbetar vid full kapacitet och orderboken

vaxer ar ledtiderna fér kundofferter och tillverknings-
cykel kritiska framgangsfaktorer.

For att 6ka fabrikens prestanda har ABB installerat ett
fullfjadrat Industrial IT-system som samkd&r kundorder-
data med produktion och kopplar ihop féretagets
produktions-, resursplanerings-, affars- och support-
system med motsvarande system hos berérda
samarbetspartners.

Industrial IT integrerar och styr informationen i realtid
sa att alla vet vad som hander bade i fabriken och i
order- och leveransbdckerna.

| dag hanteras kundofferter med unika specifikationer,
ramaterial och tillboehdr elektroniskt. Vid en forfragan
g6rs en omedelbar s6kning i ABB:s kompletta data-
bas av transformatorkonstruktioner, som omfattar

30 anlaggningar varlden éver, for att matcha fram en
produkt som motsvarar kundens énskemal sa langt
som mdjligt.

Sa snart en konstruktion har hittats definieras ett
leveransdatum, baserat pa materialtillgadng och kapa-
citet. Laddat med all teknisk och produktionsspecifik
information, genererar systemet automatiskt en offert.
Déarmed krymper en process, som tidigare tog timmar
eller till och med dagar, till nagra f& minuter.

Nar kunden har accepterat offerten éverfors ordern till
fabrikens 6vergripande produktionssystem. Varje ny
order bearbetas automatiskt och schemalaggs utifran
leveransdatum och anlaggningskapacitet. Material-
behovet verifieras och eventuella inkdpsorder genereras
automatiskt.

Férutom att systemet rationaliserar planerings- och
styrfunktionerna kan kunderna nar som helst ocksa
fa information om hur deras order ligger till i produk-
tionen, inklusive jobbstatus, kvalitet och testresultat
samt historisk prestandainformation —allt med ett
enkelt musklick.
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Varlden forbrukar fyra miljarder liter bensin varje dag.

Krav pa tuffare miljdlagar, i syfte att minska farliga utslapp, innebar
att raffinaderier maste producera allt renare motorbrénslen med allt
hdgre kvalitet.

ABB har, tillsammans med Akzo Nobel, utvecklat en ny, miljomassigt
Overlagsen process for tillverkning av alkylat — nyckelingrediensen i
bensin. Processen innebar samtidigt mindre underhallsbehov och
sékrare produktion.

En av de framsta fordelarna med ABB:s och Akzo Nobels teknik ar
anvandningen av en fast, sur katalysator. Tekniken ar miljoméssigt
sund och eliminerar riskerna med flytande syror. Alkylat fran den nya
processen ar kvalitets- och kostnadsmassigt likvardig den tidigare
produkten.

Den nya tekniken férbinder den fasta, sura katalysatorn med ett
nyutvecklat alkyleringssystem. Det innebér att risken fér migrering
eller lackage av fratande syror fran katalysatorsystemet férsvinner.

Tekniken eliminerar dessutom bildningen av en tung oljebiprodukt,
kallad syral6slig olja. Det ar en odnskad forening i konventionella,
flytande syrakatalysatorer som kan vara svar att avskilja och eliminera.

Det finns 6ver 700 raffinaderier i varlden, med omkring 170 alkylerings-
system —de flesta i Nordamerika. | och med att behovet av hégrenad
bensin dkar och gamla alkyleringssystem efter hand tas ur drift, finns
ett tydligt behov av den har nya tekniken.

ABB-koncernens teknikrapport




Olje- och gasteknik

Djupare, snabbare, renare

Olje- och gasprospektering och -produktion bérjar
forflytta sig bortom fantasins granser — ut pa djupare
vatten och till allt mer avlagsna och utsatta félt.
Dessa ofta tuffa miljoer kraver robust teknik och
extremt god planering. Utvunnen raolja maste
behandlas effektivt och med full hansyn till miljén.

Marknad

Den globala olje- och gasindustrin &r extremt konkur-
rensutsatt. Vi har sett en vag av fusioner bland de
stora féretagen pa marknaden och kampen om nya
oljefélt &r hard. Kapitalflodet ar strypt, vilket betyder
att industrin jagar metoder for att 6ka utbytet fran
befintliga anl&dggningar.
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Teknikomraden

Det globala forsknings- och utvecklingslaboratoriet fér
olje- och gasteknik sammanfér bred och djup kompe-
tens i syfte att utveckla avancerade och kostnadseffek-
tiva I8sningar fér optimal utvinning och behandling av
olja, gas och andra petrokemiska resurser.

Forskningsprogram

ABB bedriver tva globala forskningsprogram som
stoder dessa teknikomraden. Olje- och gasteknik
arbetar med nésta generations I6sningar for fyndighets-
utveckling pa djupa vatten. De teknikomraden som
studeras ar flytande plattformar, undervattensproduk-
tionssystem, stigarrdr, kompakt processutrustning for
undervattens- och yttilldmpningar, dvervakning av
reservoarer och fjarrstyrning. Forskningsprogrammen
inom katalys och kemiska processer arbetar med att
fa fram avancerade reaktions- och separationssystem
for raffinaderier och petrokemisk industri. Huvudom-
raden &r avancerad katalys, rena bréanslen och nasta
generations olefinteknik.

Industrial IT

Framtidens olje- och gasproduktion kommer att fungera
som en komplett industriell process, fran reservoarer,
via brunnar till ytanlaggningar, fullt integrerad med fore-
tagets affarssystem. For att nd den samverkansnivan
kommer leverantérerna till olje- och gasindustrin att
ombes ta fram nya datasystem, ny utrustning och nya
tjianster som mojliggoér integrerad processtyrning och
optimal tillgangshantering.

ABB befinner sig i en unik position for att ta en ledande
roll i utvecklingen av totallésningar som erbjuder hdgre
produktivitet och lagre kostnader samt nya arbetspro-
cesser som gor det mdjligt att anvénda de manskliga
resurserna battre i industrin.

ABB sl6t nyligen ett avtal vart
987 miljoner USD med Exxon
Neftegas Limited avseende
utveckling av ett landbaserat
system for olje- och gasutvinning
samt brunnsutrustning pa den
ryska 6n Sachalin i Ochotska
havet.

ABB-koncernens teknikrapport



2777
meter
djupt

Visste du att: Det brasilianska oljebolaget Petrobras
har varldsrekordet i djupvattenborrning med hjalp
av teknik fran ABB: 2 777 meter.

Offshoreindustrin flyttar mer
och mer utrustning fran vatten-
ytan till havsbotten. Skélen &r
flera, bland annat miljé- och
kostnadshansyn. 2002 fick ABB
flera stora order fran Statoil och
Norsk Hydro, vilket bekraftar
hur viktigt det &r att bedriva
forskning och utveckling i

néra samarbete med kunder.

ABB-koncernens teknikrapport

Strategiska initiativ

ABB:s strategi inom uppstromsteknik, eller utvinning,
ar att utveckla och behalla sina ledande positioner

pa undervattenproduktionssystem; djupvattenplatt-
formar for alla miljder och belastningskrav; kompakta,
effektiva processystem fér undervattens- och
yttillampningar samt tryckkarl for krdvande miljoer,
fran extremt stora havsdjup till aviagsna 6keninstalla-
tioner. Inom nedstrémsteknik, eller féradling, arbetar
ABB med avancerade tekniska I6sningar som later
kunderna producera renare transportbransle, kemi-
kalier och polymerer i anlaggningar som utnyttjar
avancerade katalysatorer, utrustning och processer —
allt for att uppna lagsta kapitalkostnader, driftskost-
nader och miljopaverkan.

Kundens rost
"Det &r inte en fraga om att sélja mer till oss, det aren
fraga om att skapa varde.”

Foér Norsk Hydro, en av ABB:s stdrsta kunder, &r var-
deskapande en nyckelfaktor nér féretaget beslutar om
vilka féretag det ska gora affarer med.

"Kostnad ar viktigt, men vi letar i férsta hand efter
leverantdrer som tanker och agerar som vi och som &r
inriktade pa att skapa varde saval for oss som for sig
sjalva”, forklarar Terje Ingdahl, inképschef vid Norsk
Hydro.

Mot bakgrund av de kriterierna valde Norsk Hydro
ABB. "Vi har inte blivit besvikna”, séger Ingdanhl.

Framtiden

ABB kommer att fordjupa det tekniska samarbetet
med utvalda nyckelkunder i syfte att sékerstélla att
nya produkter och system uppfyller kundernas behov
och krav. En mycket viktig del i det samarbetet ar
tillgang till lAmpliga anlaggningar for pilottest av ny
teknik.

Dessutom kommer ABB att fortsatta samarbeta
med ledande universitet inom relevanta teknikomra-
den. Det garanterar att ABB alltid ligger i teknikens
framkant, har en bra rekryteringsbas och far god
valuta for forskningspengarna.
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Olje- och gasteknik

ABB &r varldsledande inom
etenteknik med en marknads-
andel pa cirka 40 procent.
Etenproduktion ger upphov till
vissa odnskade biprodukter
som kan omvand]as till olefiner
och dérmed oskadliggdras.
ABB har effektiviserat den
processen fran fyra reaktorer till
en, vilket spar 40 komponenter.

Ga padjupet

ABB har utvecklat ny teknik som minskar tiden till
"forsta oljan” — industrins egen term fér en brunn som
borjar producera olja och skapa intakter. Den tiden &r
kritisk for ABB:s kunder som inte far férréantning pa
investeringarna forran oljan borjar fléda.

Den nya tekniken kallas NuDeep och ér ett patenterat
undervattensprocessystem fér extremt stora vatten-
djup. Systemet erbjuder stora tekniska férdelar och
effektivare drift.

Oljeproduktion pa extremt stora vattendjup — ner till
3000 m - &r oerhort svar och kostsam. Oljan finns i
reservoarer under havsbotten och &r blandad med
stora mangder havsvatten. Den traditionella tekniken
vid djuphavsutvinning &r att vatten separeras fran
oljan foérst nar blandningen har natt plattformen pa
ytan. Tekniken &r ineffektiv eftersom den begransar
olieproduktionen och medfér hbga kostnader for att
transportera upp bade olja och vatten till ytan.
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NuDeep &r ett modulart system. En ny brunnshuvud-
konstruktion och en ny "julgran” — ett arrangemang

av ror, ventiler och automationsutrustning som reglerar
flédet av olja vid brunnshuvudet — gér det mgjligt att
hantera stora tryckbarriarer. NuDeep &r enkelt att
installera, miljdmassigt sunt och uppfyller alla séker-
hetskrav. Dessutom &r det betydligt billigare och
sékrare an dagens utvinningssystem.

Eftersom den totala kostnaden fér exploatering av
olje- och gasfélt pa havsbotten ar direkt relaterad till
utrustningens kapitalkostnad och kostnaderna for drift
och underhall av sjélva brunnen kan NuDeep minska
kostnaderna avsevart, sett dver systemets hela livscykel.
Genom att dverfora fler funktioner till anldggningen vid
brunnshuvudet och férenkla traditionella konstruktioner
ar ett paradigmskifte pa vag inom olje- och gasproduk-
tion pa havsbotten — ndgot som mojliggérs med ABB:s
nya konstruktion.

Med ratt att spara

ABB har gjort revolutionerande konstruktionsandringar
i tekniken for olefinbehandling som kommer att
férbattra projektekonomin med upp till 30 procent.

Genom att forandra processkemin och séttet att utvinna
olefiner, minskar utrustningskraven med s& mycket
som 25 procent, utsldppen av vaxthusgas och energi-
férbrukning med upp till 12 procent och investerings-
kostnaderna med hela 15 procent.

Olefinproduktion ar en stor del av den globala petroke-
miska industrin. Olefinpolymerer bildas i petrokemiska
reaktioner. Vanliga typer &r propen och eten som
anvands i klader, heminredning, bilkomponenter och
industriprodukter. Mer &n 105 miljoner ton eten och

45 miljoner ton propen tillverkas varje ar varlden over.

Over 300 etenanléggningar finns i varlden och varje &r
tillkommer omkring sex nya anldggningar —var och en
till ett pris pa mellan 400 och 800 miljoner USD. ABB
licenserar tekniken och tillhandahaller teknikupphand-
ling och konstruktionstjanster fér anlaggningarna,
frAmst i form av nyckelfardiga I6sningar.

Pa konstruktionssidan har ABB gjort om den reaktor
som matas med kolvéateravara och bryter ner mole-
kylerna. Med datorst6dd flédesdynamik har ABB
konstruerat en reaktor som &r 15 procent mindre &n
tidigare, men med oférandrad kapacitet.

Ett tekniskt framsteg har ABB ocksa gjort inom kom-
pressions- och separationssystem genom att minska
fyra kompressionssystem till tva. Huvudgasprocessen
arbetar nu vid ett tryck pa 15 atmosfarer istallet for 40
och de tre kylkompressorsystemen har sammanforts
till ett.

ABB-koncernens teknikrapport



Eningenjor fran ABB
kontrollerar och testar borr-
halsinstrumentering pa Yibals
olje- och gasfalt - bild fran
PDO och Omanska olje- och
gasministeriet.

Slutresultatet &r en minskning av antalet kompressorer
med 40 procent, och istéllet fér tio turbiner behdvs nu
bara sex.

ABB har férandrat processkemin genom att anvénda
en kemisk reaktion istéllet for energiintensiv kylning
for att avskilja vatgas.

Etenproduktion ger ocksa vissa o6nskade biprodukter
som elimineras genom omvandlingen till olefiner.
Tidigare har det vanligtvis skett i fyra separata reaktor-
system. ABB har lagt ihop processen till en enda
reaktor, vilket eliminerar cirka 40 komponenter och
spar energi, samtidigt som 35 procent av vatgasen i
gasflédet avskiljs utan kylning.

Ett annat kemiskt framsteg, signerat ABB, férvandlar
“udda” biprodukter som har energivéarde till eten,
propen eller hexen 1. Dessa kan séljas for upp till

1 000 USD per ton, vilket ar fem ganger mer an vad
de skulle ge i obehandlad form.

ABB &r varldsledande pé etenteknik och har en mark-
nadsandel pa cirka 40 procent. ABB insag for en tid
sedan att Kina kommer att sta for den storsta tillvax-
ten i olefinforbrukning de nérmaste aren. ABB har
darfor gatt in i partnerskap med Sinopec, Kinas ledande
petrokemiska foretag, och de bada foretagen samverkar
nu for att introducera den nya olefintekniken, bland
annat via ett antal demonstrationsanlaggningar.

ABB-koncernens teknikrapport

Lyssna pa tystnaden

Jordbavningar ver sex pa Richterskalan kan orsaka
enorm férédelse. Men mikrojordbdvningar — svagare
an en tiomiljarddel av en stor jordb&avning och fullstan-
digt oméarkliga pa jordytan - kan ge vardefull informa-
tion om struktur och utvinningspotential i olje- och
gasfalt.

ABB kan installera mikrosensorer djupt ner i borrhal
for att upptacka och méata mikrojordb&vningar och
generera seismiska data som visar var tryck och
spénningar &r koncentrerade samt hur dessa férand-
ras under en reservoars livsldngd. Dessa data kan
aven utnyttjas for att identifiera omraden i en reservoar
som kan - eller inte kan — producera olja och/eller gas.

Ett natverk av seismiska givare satts upp pa olika djup
via flera borrhal. Givarna lyssnar pa reservoarens
viskningar och sparar mikroseismiska handelser som
beror pa férandringar i tryck och spanningar. Laget
hos dessa mikrojordbavningar och typen av signaler
avslojar reservoarens tillstand.

Oljefaltet Yibal som tillhér PDO (Petroleum Develop-
ment Oman) ar det férsta storskaliga projektet inom
ett kommersiellt olje- och gasfalt dar ett stort givarnat
med héguppldsande givare i flera borrhdl anvands.

| samarbete mellan PDO, Shell och ABB utforskas hur
man pd bésta sétt ska anvanda och tolka hdgkvalita-
tiva mikroseismiska data fran reservoaren.

Geologiska férkastningar delar ofta kolvatereservoarer
och ger upphov till flera "avdelningar” i reservoaren
som inte ar hydrauliskt férbundna med varandra,

s& att en brunn som borras in i en avdelning inte kan
producera nagra kolvéten fran nasta avdelning. De
flesta reservoarer har darfér en oljeutvinning pa bara
runt 35 procent av det totala innehéllet, och fran stora
delar av faltet utvinns ingen olja alls.

ABB:s 6vervakningsteknik kan identifiera var férkast-
ningar finns och pavisa barriarer for kolvateproduktion.
Informationen &r bland annat vardefull fér planeringen
av nya brunnar.

Den mikroseismiska tekniken ar ny fér olje- och gas-
industrin. ABB:s projekt sammanfor befintlig och
innovativ teknik i en ny miljé och kommer att resultera
i ny reservoarinformation, ny databehandlingsteknik
och nya datorbaserade simuleringsverktyg.

49



Teknisk ledning

Ledning

....................................................................................

Chef for koncernens
FOU och teknik

Teknisk utvarderlng

Teknlsk planerlng S

Industrlal IT ‘

Immaterlella tlllgangar o

Markus Bayegan

i "Hakan Astrom ' ‘
Friedrich Plnnekamp ‘
i "Klaus Ragaller

"Glandomenlco Testl

Teknikfunktioner inom divisionerna

....................................................................................

... ClaesRytoft
Automatlonsprodukter -
~ Georg € Schett -

~ Rune! Stromqwst -

Energl B

Kraftprodukter
Olje- och gasteknlk

Peter Terwiesch

Lars Krantz -

Globala forskningslaboratorier

....................................................................................

Automationstelgn‘il‘(. S

Kraftteknlk N
Konstruktlons och

tillverkningsteknik e
Olie-ochgasteknik

Forskningsprogram

....................................................................................

Programvaruarkitektur
och processer

Styrning och optlmenng

Kraftelektronlk '

Tradlos kommunlkatlon -

Mekatronik
Kraftapparater -

Energisystem och Iosnlngar i

50

(Charlotte Brogren
..Bernhard Eschermann

Harsh Karandikar

Rune Stromquist

Peter Kolb

... Ole Jakob Soerdalen
MEMS/givare ...

Dleter Blnz )

~ Christer C Ovren -
SnorreKjesbu
Chun-YuanGu
UweKaltenborn
AmeHjortsberg

Nanoteknlk -

Hallbar utveckllng och

.. ThomaslLilienberg

Anders Nordstrom

globalforandring

Konstruktion och service
Tillverkningsteknik

Katalysatorer och

HarshKarandikar
MikaKuhmonen

Philip J. Angevine

kemiskaprocesser

Utvinningsteknik for

Svein Haheim

oliaochgas

Lokalakontakter

Finland

ABB Oy
Virtaviiva 16D/
P.O.Box 608

FIN-85101Vaasa .

Tyskland
ABB Forschungszentrum
Wallstadter Strasse 59

D-68526Lladenburg

Norge
ABB AS
Bergerveien 12

N-1375Bilingstad .

Polen
ABB Sp. zo.o0.
Starowislna13 A

PL31-038Krakow ..

Sverige

ABB Group Services
Center AB
Gideonsbergsgatan 2

SE-72178Vasterds

Schweiz
ABB Schweiz AG
Im Segelhof

CH-5405Daettwil

USA
ABB Inc.
1021 Main Campus Drive

RaleighNC27606 .

Indien

Asea Brown Boveri Ltd
Plot # 5 & 6, Peenya
2nd Phase

Bangalore—560058

JuhaniPylikkanen

Tel: +358 10224 2304

Fax:+358 102241045

Kurt Volker Boos

Tel: +49 (0)6203 71 6000

Fax: +49(0) 6203 71 6050

Dagfin Brodtkorb

Tel: +47 66 84 3060

Fax+47 66843540

Marek Florkowski

Tel: +48 12429 5027

Fax+48 124224906

Harry Frank

Tel: +46 (0)21 32 3000

Fax:+46(0)21121570

Bernhard Eschermann

Tel: +41 58 586 8411

Fax:+41 585880008

Jaime Trevino

Tel: +1 919 856 3851

Fax+1 9198563910

Bazmi Husain

Tel: +91 80839 5181

Fax 191118396121

ABB-koncernens teknikrapport



Ordlista

AIP (Aspect Integrator Platform): en arkitektur dar

aspekter och objekt kopplas ihop fér enklare hantering.

Algoritm: en uppsattning matematiska formler som
beskriver en process.

Aspekter: en uppséattning parametrar som beskriver
objekt. Aspekter kan vara saval fysiska data som
metadata.

Avreglerade elmarknader: marknader dar generering
av och handel med elektrisk energi regleras av mark-
nadskrafter snarare &n av lagstiftning.

Borrhal: ett hal som kan vara flera tusen meter djupt,
avsett for utvinning av olja eller gas fran underjorden.

CCPP: combined cycle power plant — kombikraftverk,
d.v.s. kraftverk med saval gas- som angturbiner.

COM och .Net: specifikationer och miljéer for
Microsoft-arkitekturer och programmeringsmodeller
som anvands for att f olika program att samverka.

Dielektrisk vatska: en vatska med elektriska egen-
skaper.

FACTS: Flexible AC Transmission Systems —flexibla
véxelstromdverforingssystem.

Faltbuss: kommunikationslinje mellan instrument och
styrenheter.

Forebyggande underhall: en metod att forutse nar
underhall behdver goras pa en maskin eller ett system —
i god tid innan maskinen eller systemet havererar.

Generator: roterande maskin som genererar elektrisk
energi.

ABB-koncernens teknikrapport

GridView: ett programvarupaket som analyserar
ett komplext elektriskt nat med avseende pa saval
tekniska som ekonomiska parametrar.

HVDC Light (High-Voltage Direct Current): en ekono-
miskt férdelaktig teknisk I16sning fér att omvandla

och transportera elektrisk energi i form av hégspéand
likstrom.

Industrial IT: Industrial IT & ABB:s patenterade
[T-plattform fér att koppla ihop produkter och tjanster
med den information som behdvs for att kdra, repa-
rera och underhalla dem.

Java: ett plattformsoberoende programmeringssprak
som lampar sig sarskilt val for Internetapplikationer.

Kondensator: en komponent som lagrar elektrisk energi.

”Kopiera och klistra”-konstruktion: ett satt att kon-
struera styrsystem genom att teranvénda data och
strukturer frén liknande processer.

MEMS (Micro-Electro Mechanical Systems):
mekaniska system i storleksomradet mikrometer, dar
den elektriska matningen &r integrerad pa samma
kiselchip.

Nanoteknik: en uppséttning tekniska principer som
tillater hantering av enskilda molekyler eller atomer.

Objekt: fysiska objekt som motorer i en industriell
anlaggning. Aven valdefinierade atgarder, som
anvandning av ett kdpdokument, kan betraktas som
objekt.

Olefiner: en klass organiska kemikalier som kan
utvinnas ur raolja.

Operate IT: ett programvarupaket baserat pa AlP
som effektivt administrerar industriella processer.

Optimerare: ett programvarupaket som optimerar
industriella processer.

Polyeten: material med utmarkta elektriskt isolerande
egenskaper.

Transformator: en enhet som utnyttjar magnetiska falt
for att férandra spanningen hos elektriska strommar.

VMI (Vendor Management Inventory): ett program-
varupaket som underlattar administration av lager.

Webbaserad: program som bygger pa Internet for
sin funktion.

Vaxthusgaser: gaser som bidrar till vaxthuseffekten
och global uppvarmning. De viktigaste ar koldioxid
(CO,), vattenanga, metan (CH,), kvaveoxid (N,O),
klorfluorkarboner (CFC), hydrofluorkarboner (HFC),
perfluorkarboner (PFC) och svavelhexafluorid (SFg).
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Internet &r en tummelplats for nastan allt — en plats
for att hitta information, ladda hem musik, bestélla
bdcker eller lara sig mer om de mest osannolika
amnesomraden.

Men naturligtvis &r Internet mer &n sa. Internet &ren
idékuvds. Anta att du &r student som arbetar med ett
projekt vid ett universitet. ABB:s tekniksidor kan hjélpa
dig hitta en expert inom ditt intresseomrade. Du kan
utbyta information och ladda ner specifika ritningar
eller matematiska berakningar. Dessutom kan du hitta
konfigureringsdata fér en transformatorstation eller
hitta tillstdndsévervakningsstatistik for férebyggande
underhall p& motorer och maskiner.

ABB har globala forsknings- och utvecklingslaboratorier
som samarbetar kring stora projekt via Internet. Du kan
se rullande videointervjuer med ABB:s teknikexperter
och lyssna péa nar de diskuterar strategi och framtida
inriktning fér forskning och utveckling.

Det finns en hel avdelning fér ny teknik. Hér listas den
historiska utvecklingen inom nanoteknik, programvara,
tradl6sa tillampningar och mikroelektromekaniska
system (MEMS). Har far man en idé om vilken riktning
ABB kommer att valja i framtiden inom dessa omraden.

En av de viktigaste avdelningarna pa ABB:s teknikwebb-
plats &r den for publikationer. Det ar ingen hemlighet att
ABB har arbetat med kraft och automation i éver 100 r.
Vad som ar mindre k&nt ar att en stor del av de forsk-
ningsrapporter, tidskrifter och tekniska artiklar som har
samlats under denna tid nu finns pa natet.

ABB:s produkter och tjanster konfigureras redan i dag
av kunderna pa Internet. Det hjalper foretaget att samla
in viktig information om képmaonster och marknads-
trender.

Teknikgruppen vill tilldAmpa dessa kunskaper pa framtida
forskning. En ny idé ar att skapa ett teknikforum déar
teknikproblem offentliggdrs pa ABB:s webbplatser.
Oberoende forskare, vetenskapsméan och studenter
kan da bidra med sina egna idéer eller upptéckter i detta
forum, och hjalpa ABB |6sa problemen.

Utifrén en s&dan utveckling kan man skénja ett framtida
forskningssamarbete — teknikexperter som arbetar

24 timmar om dygnet, varlden éver — som resulterar i
mangder av nya tekniska I&sningar.
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