
Productivité et flexibilité du  
procédé accrues
• Alimentation en liquide directement via ligne 

raclée à partir de fût.

• Temps de cycle court (étuvage réduit).

• Amélioration du process de dépotage.

Haute performance de pompage
• Adaptation du pompage selon les  

produits utilisés.

• Conception mécanique permettant d’optimiser 

le temps de pompage.

Haut niveau de sécurité
• Barrière immatérielle et écran transparent  

pour protection de l’opérateur sur parties  

en mouvement.

• Manutention des fûts par les opérateurs  

quasi-nulle.

• Certification CE.

— 
Vide-fûts haute viscosité DDS HV
Station de dépotage, dosage et rinçage  
de fûts

La station de dépotage de fûts  
DDS HV est conçue pour le 
transfert et le dosage précis et 
répétitif de liquides haute viscosité, 
stockés en fûts et devant être 
incorporés dans des procédés de 
formulation.

Applications
• Lubrifiants/Additifs
• Chimie de spécialités

Contrôle du procédé
• Unité automatisée en stand-alone avec 

possiblité d’intégration à un système 

d’automatisme supérieur.

• PC opérateur pour gestions des recettes et 

suivi en temps réel.

Limitation des risques de pollution et 
de contamination
• Réduction des résidus.

• Nettoyage des fûts avec produit de rinçage et 

ré-utilisation des résidus dans la recette.

• Système de transfert par ligne raclée intégré 

pour limitation des contaminations croisées.

Economies 
• Moins de pertes de produit grâce à la précision 

de dosage (0,2 kg).

• Réduction des quantités résiduelles (moins de 

2 kg pour 8000 Cst).

• Maintenance réduite.

Temps de manutention  
des fûts réduit de 50%

Avantages

Réduction des situations de 
danger pour les opérateurs

Précision, répétabilité et  
traçabilité des opérations

Un investissement faible pour 
une rentabilité maximum  

(matières, procédé, main d’oeuvre)

Pompage de liquides visqueux 
jusqu’à 20,000 centistokes

Réduction de l’impact  
environnemental
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We reserve the right to make technical 
changes or modify the contents of this 
document without prior notice. With  
regard to purchase orders, the agreed  
particulars shall prevail. ABB does not  
accept any responsibility whatsoever for 
potential errors or possible lack of infor-
mation in this document. 

We reserve all rights in this document and 
in the subject matter and illustrations con-
tained therein. Any reproduction, disclo-
sure to third parties or utilization of its 
contents – in whole or in parts – is forbidden 
without prior written consent of ABB.
Copyright© 2019 ABB
All rights reserved

—
ABB France
Industrial Automation
Activité Cellier
700 bd. Jean-Jules Herbert
73100 Aix-Les-Bains, France
Tel.: +33 4 79 35 05 65
E-mail: info.cellier@fr.abb.com

Contact for the U.S.A.:
Tel.: +1 832 421 4864
E-mail: pablo.e.garce@us.abb.com

abb.com/chemical

Description du procédé

Canne de pompage
La canne de pompage 
descend de façon automa-
tique pour prélever la 
quantité renseignée dans  
le système à plus ou moins 
0,2 kg. 

Buse de centrage et de rinçage
La buse de centrage permet un 
positionnement semi-automatique et une 
sécurité pour l’opérateur. L’opérateur 
positionne grossièrement la bonde du fût 
sous la canne puis active la descene de la 
buse de centrage à l’aide d’une pédale. 
L’extrêmité - de part sa forme conique - 
permet de mettre le fût dans la position 
requise. Un système de ressort vient alors 
immobiliser le fût en position. 

Dispositifs de sécurité
Un écran de protection évite tout danger pour les 
opérateurs travaillant à proximité. Une caméra de 
détection permet aussi la création d’une barrière 
immatérielle autour de la zone de travail du vide-fûts. 
Tout franchissement de cette barrière entraîne un 
arrêt immédiat de l’appareil. 

Transfert du produit
Les liquides pompés via la canne sont immédiatement, au 
refoulement de la pompe, introduit dans une ligne raclée pour 
le transfert sans perte vers le (ou les ) utilisateur(s). L’ensemble 
du circuit de transfert peut être nettoyé entre chaque dosage 
afin d’éviter toute contamination croisée entre les produits 
successifs. L’utilisation d’une ligne raclée maximise le retour 
sur investissement. L’Activité Cellier d’ABB France est 
spécialisée dans le transfert par ligne raclée. 

Contrôle de procédé
La recette est gérée par le système de contrôle qui 
permet la validation des opérations. Un écran synoptique 
installé dans le coffret de contrôle permet à l’opérateur 
de suivre les opérations de dosage en temps réel.  

Bac de rinçage
Le bac de rinçage a pour fonction le dosage et 
chauffage de l’élément principal de la recette (huile 
de base) utilisée pour les opérations de rinçage du 
fût, canne d’aspiration, pompe de transfert et ligne 
raclée. Toute l’huile utilisée finit par être incorporée 
dans la fabrication en cours. Le rinçage du fût 
s’effectue via une pompe et buse de rinçage 
spécifique qui pénètre à l’intérieur du fût et pulvérise 
l’huile chaude. 

Balance inclinable
Lorsqu’un fût est vidé (avant ou après rinçage), il 
reste toujours une quantité résiduelle sur les bords et 
au fond du fût. La fonction d’inclinaison de la balance 
permet d’optimiser le pompage au fond du fût. La 
buse de rinçage est rotative et est spéciale-ment 
conçue pour le nettoyage interne du fût afin de 
réduire la quantité résiduelle dans le fût. 


