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W numerze

dzisiaj

Nowa linia energetyczna dla platformy morskiej Valhall

Potaczenie HVDC Light ,spigto” sie¢ energetyczng Norwegii
z nalezgcym do BP kompleksem platform Valhall na Morzu P&thocnym.

Szanowni Panstwo,

inteligentne sieci energetyczne to technologia
przesytu i dystrybuciji energii elektrycznej, kto-
rej powszechna implementacija jest wpraw-
dzie wcigz kwestig przysztosci, ale kwestig
nieunikniong i doktadnie w tej przysztosci
umiejscowiong. Poniewaz Unia Europejska
przyjeta zobowigzanie o redukciji emisji CO,
0 20 proc., pozyskiwaniu 20 proc. catkowi-
tej energii ze Zrédet odnawialnych i popra-
wie efektywnosci energetycznej o 20 proc.
do 2020 roku, to od tego momentu idea
inteligentnych sieci bedzie musiata prze-
sta¢ by¢ wylgcznie przedmiotem dyskusii
specjalistow. Bedzie musiata sta¢ sie real-
nym rozwigzaniem wykorzystywanym przez
sektor energetyczny. Dalsza rezygnacja
z paliw kopalnych na rzecz wiatru, storica
i wody — zrédet odnawialnych, ale niestabil-
nych, rozproszonych i oddalanych od sieci
— stworzy koniecznos¢ stosowania rozwigzan
umozliwiajgcych wykorzystanie tych zrodet,

Anita Romanowska
Sekretarz redakg;ji
kwartalnika ,Dzisiaj”

magazynowania nadwyzek energii i ich uwal-
niania w okresach pikdw zapotrzebowania.
Obnizenie emisji CO, to réwniez szerokie
wykorzystanie aut elektrycznych i budowa
sieci stacji do ich fadowania. Zapewnienie
bezpieczenstwa energetycznego, zaspoko-
jenie rosngcego popytu na energie elektrycz-
nag, minimalizacja kosztéw produkcji i zuzycia
energii, a co za tym idzie — réwniez zmia-
na koncepcji dziatania sieci energetycznych
z jednokierunkowego na dwukierunkowy,
w ktorym takze odbiorcy moga wprowadzac
wytworzone przez siebie nadwyzki energii,
to dzi$ obowigzkowy i najbardziej innowacyj-
ny kierunek rozwoju branzy. Do tego ksztatce-
nie wykwalifikowanej kadry, a takze tgczenie
kompetencji osrodkdéw naukowych i biznesu
to dzi$ nasz ogdlnospoteczny trend dziatania.
Z zyczeniami mitej lektury raportu na temat
»smart grids”, a takze innych materiatow
w biezgcym wydaniu magazynu,
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ABB w Polsce

Dynamiczny rozwo] Serwisu
Transformatorow ABB w todzi

Serwis ABB w drodze na platforme morska wyposazona w transformatory ABB. (Fot. Mirostaw Owczarek/Arch. ABB)

Kontrakt z Elektrownig taziska na remont transformatora oraz
z DONG Energy na modernizacje czterech transformatorow na farmie
wiatrowej na Morzu Irlandzkim to dwa znaczagce dla ABB wydarzenia
w ostatnim okresie. Oba projekty realizowane sg przez Serwis
Transformatorow w todzkim oddziale ABB - jednostce, ktdra od kilku
miesiecy notuje dynamiczny rozwoj.

Kilkumilionowy kontrakt z Elektrownig kaziska :
przewiduje gruntowny remont istniejgcego
transformatora, polegajgcy m.in. na wymia-
nie jego czesci aktywnej oraz kadzi. Uklad
chtodzenia transformatora zostanie odswie-
zony, a jego zywotnos¢ wydtuzona o kilka
lat. Nowe elementy powstang w Fabryce :
Transformatoréw Mocy ABB w todzi. Dla
Serwisu Transformatoréw byt to pierwszy :
kontrakt o tak duzej warto$ci od czasu powo-

tania tej jednostki na poczatku 2011 roku.

Z kolei w ramach kontraktu z DONG Energy,
ABB przeprowadzi prace na dwdch platfor-
mach, na ktérych sa stacje transformatorowe
dla farm wiatrowych (Walney 1 i Walney
2), zlokalizowanych ok. 20 km na zachdd :

od angielskiego portu Barrow-in-Furness.

Bedzie to modernizacja istniejacych muf :
kablowych 140 kV i montaz odgromnikow.
Mufy zostaty zaprojektowane z udziatem
inzynieréw Grupy Rozwojowej w Fabryce :
Transformatoréw Mocy w todzi. Fabryka :
bedzie réowniez odpowiedzialna za ich
wyprodukowanie. Cato$é bedzie sktadad sie
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z trzech czesci obudowy oraz z odgromnika
izolowanego gazem SF,, przykrecanego
do biegngcego we wnetrzu mufy potgczenia
kablowego. Urzadzenia skonstruowane sg :
tak, aby juz na morzu mozna byto je mozliwie :
— Kontrakt z DONG Energy jest dla nas
— Przeprowadzenie catej akcji zajmie mini- :
mum miesigc — ocenia Mirostaw Owczarek,
odpowiedzialny za projekt od strony tech- :
nicznej. — Serwisanci beda musieli dostaé
: sie na platforme, przepompowac olej z ory-
ginalnych muf (jedna wazy okoto 1100 kg),
zdemontowad je i za pomoca niestandar-
dowego dzwigu platformowego oraz kata-
maranu przetransportowaé na brzeg. Nowe
mufy i odgromniki ztoza z dostarczonych :
© elementéw na platformie i zalejg olejem,
ktory nastepnie przefiltruja, aby zachowac :
¢ zyé na rynku polskim. ABB, ktdre aktywnie
Wyzwaniem bedzie tez praca na platfor-
mie. Komora transformatora jest bardzo
ciasna, zadanie wigze sie z konieczno-
$cig odpigcia kabla wysokiego napigcia oraz
demontazu czesci systemu gaszeniowego.

fatwo przetransportowac i ztozyc.

odpowiednie parametry izolacyjne.

Na zmodyfikowanie jednej fazy transfor-
matora potrzeba okoto 3 dni, co jest o tyle
wymagajgcym planem, ze na tego typu
platformach morskich trzeba nieustannie
liczy¢ sie z ryzykiem zatamania pogody.

wyzwaniem, ale i bardzo dobrg okazjg
do ugruntowania niszowych umiejetnosci
obstugi serwisowej transformatoréw pracu-
jacych w elektrowniach morskich — uwaza
Radostaw Kowalczyk, ktéry od poczatku
2011 roku kieruje Lokalng Grupa Produktowg
Serwisu Transformatorow ABB w todzi.

Radostaw Kowalczyk dodaje, ze perspekty-
wy dla serwisu transformatoréw w tédzkim
oddziale ABB sg dobre nie tylko z tego wzgle-
du. Coraz wieksze zainteresowanie ustugami
modernizacji transformatordw mozna zauwa-

uczestniczy w konferencjach, forach nauko-
wych oraz targach branzowych, uwazane jest
za najwiekszego praktyka oraz promotora
nowych kierunkdw rozwoju serwisu.

Daniel Rupinski

Aktualnosci

Stacja do tadowania
aut elektrycznych

,podrozuje”

Innowacyjna stacja do tadowania pojazddéw
0 napedzie elektrycznym ABB ,,odwiedzita”
juz dwie krajowe powazne imprezy — Rajd
Polski oraz targi ENERGETAB 2011.
Podczas rajdu, ktérego ABB byto jednym
ze sponsorow, firmowe stoisko w parku
serwisowym przyciggato oryginalnymi eks-
ponatami. Jednym z nich byt terminal, ktory
wyglada jak futurystyczny dystrybutor paliwa,
ale w rzeczywistosci zamiast benzyny czy
oleju napedowego ,dystrybuuje” energie
elektryczna. Stuzy do szybkiego (nawet
w kilkanascie minut!) fadowania akumula-
toréw samochodow elektrycznych pradem
statym.
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Ekspozycja ABB w Serwis Parku w Mikotajkach. (Fot. Daniel Rupinski/Arch. ABB)

0O Kraju

Zdaniem Dariusza Rycaja, dyrektora
Lokalnej Jednostki Biznesu Energoelektroniki
i Napeddw Srednich Napie¢ ABB, jeszcze
niedawno wydawato sig, ze technologia
szybkiego tadowania samochoddw elektrycz-
nych to kwestia nieokreslonej przysztosci, ale
ABB dysponuije nig juz teraz. Obecnie jest
catkiem prawdopodobne, ze w stosunkowo
niedtugim czasie samochodowe tadowarki
pojawig sie w wielu miastach Polski.
Daniel Rupinski

o ABB

P

Konkurs
im. Pozaryskiego
rozstrzygniety

(Fot. Adam Stephan/Arch. ABB)

XXXV edycja konkursu im. Mieczystawa
Pozaryskiego na najlepsze prace opubliko-
wane w czasopismach naukowo-technicz-
nych Stowarzyszenia Elektrykdw Polskich
w 2010 roku pokazata, ze poziom prasy
branzowej jest dobry, podobnie jak poziom
wspotpracy miedzy ABB a SEP. Nominowano
36 artykutdw, nagrodzono 6. Nagrody wreczo-
no w aleksandrowskigj siedzibie ABB — spon-
sora konkursu. W uroczystosci wzieli udziat
przedstawiciele SEP i wtadz ABB Sp. z 0.0.,
w tym prezes Mirostaw Gryszka.
— Nasza wspdtpraca z ABB rozwija sig nie
tylko w Srodowisku t6dzkim, ale i na szczeblu
ogdlinopolskim. Mam na mysli to, ale row-
niez inne przedsigwziecia, takie jak program
Bezpieczna Elektrycznosé, czy wspdine udzia-
ty w konferencjach — powiedziat prof. Jerzy
Barglik, prezes SEP. — Zresztg mam juz pewne
propozycije na dalszg wspdtprace.

Daniel Rupinski

ABB w rankingu
|dealny
Pracodawca 2011

Firma ABB zostata doceniona przez stu-
dentdéw jako dobry, stabilny pracodawca.
W rankingu ,ldealny Pracodawca 2011” spét-
ka zajeta 14. miejsce w kategorii Inzynieria.
Ranking stworzono na podstawie badania
Universum Student Survey 2011, w ktérym
udziat wzieto 15,3 tys. studentéw ze 100
najwazniejszych uczelni w kraju. Mtodzi
ludzie, wechodzacy na rynek pracy, najbardziej
doceniali finansowa stabilnos¢ preferowane-
go pracodawcy, jego dobrg pozycije na rynku
oraz szybki rozwdgj. Firma ABB kolejny rok
z rzedu zajeta wysokg pozycje wsrod prefe-
rowanych i docenianych pracodawcow.
Daniel Rupinski
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ABB na swiecie

Roboty ABB na linii pakowania szczoteczek do zebéw w fabryce firmy Trisa w Triengen, Szwajcaria. (Fot. Arch. ABB)

Bielszy usmiech
dzieki robotom ABB

Najwiekszy na swiecie
wytworca szczotek

do wtosow oraz
szczoteczek do zebow,
zdecydowat sie
rozbudowac swoje linie
technologiczne o kolejne
roboty ABB.

06 ABB Dzisiaj 4/11

Dzigki temu szwajcarska firma Trisa, obecna

na rynku od prawie 125 lat, bedzie wytwa- :
rza¢ milion szczoteczek do zebdw na dobe. :
Produkty te znajda sie na pétkach sklepo-
wych w 80 krajach swiata. Szwajcarskie
szczoteczki trafig do parstw catej Europy,
na Bliski Wschdd, do Afryki Pétnocnej, Chin
i Indii. Na eksport przeznacza sie 97 proc.
wyrobdw, ale — co ciekawe — 100 proc. pro- :
dukcji powstaje w jednej fabryce w Szwajcarii.
Spdtka prowadzi masowa produkcje, sto-
sujac jednoczesnie polityke wysokich ptac.
Aby zachowac konkurencyjnosc, intensywnie
inwestuje w nowe produkty i automaty-
ke opartg na robotach. W fabryce pracuje :
okoto 50 robotéw ABB, ktdre uczestniczg '
gtéwnie w procesie pakowania. Ostatnio :

na potrzeby nowej linii produkcyjnej Trisa
zainwestowata w kolejne roboty: jeden IRB
1600 oraz siedem IRB 140.

Wspoétpraca trwa od wielu lat. Szwajcarski
producent docenia niezawodne i tanie
w utrzymaniu roboty ABB, takie jak starszy
model IRB 2400, ktéry podnosi szes¢ partii
szczoteczek do zebdw w okreslonej kolejno-
$ci, umieszcza je na stojaku, wybiera etykiety
i nakleja je. Robot réwniez sprawdza, czy
zadne opakowanie nie zostato pominiete.
Nic nie umknie jego sensorycznemu oku,
dzieki czemu klient w sklepie bedzie mogt
wybrac idealng szczoteczke.

Firma ABB dostarcza roboty w kolorze nie-
bieskim — ,firmowym” kolorze firmy Trisa.

Aktualnosci

e

Nowa linia energetyczna

dla platformy morskiej Valhall

Wybudowane przez ABB, wysoce niezawodne

potaczenie HVDC Light, ,spieto” sie¢ elektro-
obiektéw na polu naftowym, takze nowej
- platformy z pomieszczeniami mieszkalnymi.

energetyczng na potudniu Norwegii z nalezg-
cym do firmy BP kompleksem platform Valhall

na Morzu Pétnocnym. To najnowoczesniejszy
© przez BP ma zastgpi¢ niektore platformy ist-
© niejgce obecnie na polu naftowym Valhall.

system przesytu energii elektrycznej, ktory
pozwoli zasila¢ morskie platformy ze statego

ladu. Nowe rozwigzanie zredukuje emisje CO,
© skie turbiny gazowe produkujgce energie
elektryczng, dzieki czemu bedzie mozna
© unikngd emisji ponad 300 tys. ton dwutlenku
wegla rocznie, czyli tyle, ile wytwarza w ciggu
¢ roku 125 tys. samochoddw.

0 330 tys. ton rocznie.

W skitad catej instalacji wchodzi jedna stacja
przeksztattnikowa na lgdzie, potagczona pod-
morskim kablem HVDC z drugim przeksztatt-
nikiem na platformie, znajdujacej sie okoto

¢ 294 km od brzegu. Linia pozwala na przestanie

zladu 78 MW energii elektrycznej do zasilania

W przysztym roku nowa platforma zbudowana

Nowe potgczenie energetyczne zastgpi mor-

Centrum Danych Thor, znajdujgce sig na Islandii
i zasilane odnawialng energig wodna oraz geo-
termalng, korzysta z nowatorskiej technologii
chtodzenia. To pierwsze na Swiecie bezemi-
syjne i najbardziej efektywne energetycznie
centrum danych. Technologia chtodzenia
wykorzystuje niskg temperature powietrza :
na zewnatrz, aby utrzymac prawidtowe wskaz- :
niki pracy i poziom wilgotnosci wewnatrz
delikatnych konteneréw przechowujgcych
© (PLC) ABB AC500. Centrum Danych Thor
oferuje ustugi hostingowe oraz infrastrukture

dane. Za monitorowanie i sterowanie klu-
czowymi parametrami w kazdym kontenerze

odpowiadaja dwa sterowniki programowalne :

Kontener do przechowywania danych firmy AST
Modular w Centrum Danych Thor. (Fot. AST Modular)

do przetwarzania danych ,w chmurze”.

Powercorp pozwoli poszerzyC oferte

Grupa ABB zdecydowata sie na zakup
Powercorp, australijskiej firmy specjalizujgcej
sie w rozwigzaniach automatyki dla energetyki
odnawialnegj. Zakup ten wzmocni portfolio
ABB w obszarze technologii sterowania,
stosowanych do zarzgdzania wigczaniem
energii ze zrodet odnawialnych do sieci.

Zlokalizowana w Darwin firma Powercorp
zatrudnia 30 osdéb i oferuje rozwigzania

: automatyki i inteligentnego sterowania
‘ do zarzagdzania produkcjg energii odnawial-
nej w odizolowanych sieciach, gwarantu-
© jac wysoka jakos$¢ energii i stabilnosé sieci.
: To umozliwia wprowadzenie duzych ilosci
energii z wiatru i stonca do odizolowanych
© sieci zasilanych generatorami diesla. W ten
- sposdb mozna zredukowad szkodliwe emisje
i uzaleznienie od paliw kopalnych.

W skrocie

Morze Potnocne

Dunisko-niemiecki operator sieci
przesytowej TenneT podpisat z firma
ABB umowe na ustugi serwisowe dla
potfgczenia energetycznego DolWin2,
dostarczajacego energie elektrycz-
ng z morskich farm wiatrowych

na Morzu Pétnocnym do niemieckiej
sieci energetycznej na ladzie. Linia
ta zostata wczesniej wybudowana
przez ABB, co byto najwigkszym
zamowieniem na przesyt energii elek-
trycznej w historii firmy.

W ramach DolWin2 wdrozony zosta-
nie najwiekszy na swiecie morski
system przesytu pradu statego wyso-
kiego napiecia HVDC o mocy ponad
900 MW, ktory utrzyma straty energii
elektrycznej na poziomie mniej-
szym niz 1 proc. na kazdej ze stacji
przeksztattnikowych. Ukornczone
potfgczenie pozwoli na dystrybu-

cie ,czystej”, pozyskanej z wiatru
energii, do 1,5 miliona gospodarstw
domowych.

W ramach trzyletniej umowy na ser-
wis techniczny ABB bedzie prowa-
dzi¢ konserwacje znajdujgcych sie
na morzu i ladzie stacji przeksztattni-
kowych HVDC.

Projekt DolWin2 jest trzecim kon-
traktem na potgczenie elektro-
energetyczne dla farm wiatrowych
wygranym przez ABB w Niemczech,
po kontrakcie na potaczenie 800 MW
DolWin1 w minionym roku oraz wcze-
$niejszej umowie na projekt BorWin1.
Poprzednio TenneT powierzyta ABB
serwis techniczny linii elektroenerge-
tycznych dla morskich farm wiatro-
wych BorWin1 oraz DolWin1.

ABB Dzisiaj 4|11
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Wyzwania prawne, ekonomiczne i technologiczne Raport

nieuchronnie nadciggajgcym

deficycie energii elektrycz-

nej w skali globalnej mowi

sie od wielu lat. Specjali-

Sci branzy elektroenerge-
tycznej, naukowcy, ekonomisci i politycy
wiedzg juz, iz jesli ,czegos” nie zrobimy,
to za kilka, kilkanascie lat kontynent sta-
nie przed realng grozbg braku energii.
Zgubnych skutkow takiego stanu rzeczy
ttumaczy¢ nie trzeba. Dlatego tez wszy-
scy poszukuja rozwigzan, ktére pozwolg
unikng¢ czarnego scenariusza. Politycy
ustanawiaja prawo. Ekonomisci szacuja
koszty. Energetycy i naukowcy poszukujg
rozwigzan technicznych.

Unijne zobowigzania wobec srodowiska
Energetyka i wytwarzanie energii sg scisle
powigzane z ochrong naszego srodowiska
naturalnego. Nie da sie wiec poszukiwac
rozwigzan w dziedzinie energetyki bez
poszanowania klimatu. Dlatego tez Unia
Europejska przyjeta potrojne zobowiaza-
nie zwigzane z szeroko pojetg energetyka.
Przewiduje ono do 2020 roku redukcije emisji
CO, o 20 proc., pozyskiwanie 20 proc.
catkowitej energii (wliczajac w to transport,
ogrzewanie, oswietlenie i energie elektrycz-
ng) ze zrodet odnawialnych oraz poprawe
efektywnosci energetycznej o 20 proc.
Jest to bardzo powazne wyzwanie dla
sektora energetycznego. Réwniez Polska
— w ramach tego zobowigzania — przyjeta
swoje cele. Szczegdlne emocje wzbudza
u nas redukcja emisji CO,, co nie dziwi,
biorgc pod uwage, ze wiekszos¢ energii
produkowanej w naszym kraju powstaje
z wegla. Najtanszego, ale jednoczesnie
najbardziej zanieczyszczajagcego srodowisko
Zrédta pierwotnego.
To potréjne zobowigzanie ma ogromne
LR _ konsekwencje dla sieci elektroenergetycz-
iﬂ% I “ e g nych. Oznacza bowiem, ze okoto 35 proc.
catej wytwarzanej energii elektrycznej bedzie
musiato pochodzi¢ z odnawialnych Zrédet,
zaleznych od zasobdw niestabilnych i nie-
statych, jak na przyktad wiatr, stonce czy
woda. Tak wynika z wyliczent organizaciji
EURELECTRIC, europejskiego stowarzy-
szenia branzy energetyczne;.

Sieci inteligentne, ktore powstajg w infrastrukturze
juz dzisiaj, majg stanowicC jedno z wazniejszych
antidotow na energetyczne problemy
wspotczesnego sSwiata. Jednoczesnie majg byc
odpowiedzig na trzy najwieksze wyzwania Unii
Europejskiej: ograniczenie emisji CO,, zwigkszenie
pozyskiwania energii ze zrodet odnawialnych oraz
poprawienie efektywnosci energetycznej.

Ewolucja sieci wiasnie sie rozpoczyna
Mniej czy bardziej kontrowersyjnie, ale
politycy swoja lekcje juz odrobili. Postawili
wyzwania i ubrali je w ramy prawne.
Podobng lekcje, uwarunkowang dodat-
kowo normami prawnymi, odrobili takze
naukowcy i inzynierowie. Ot6z wypracowali
oni (i wcigz udoskonalajg) systemy i urza-
dzenia, ktore nie tylko pomoga unikngd

Al e

Tekst: Stawomir Dolecki, Zdjecia: Arch. ABB

08 ABB Dzisiaj 4|11 ABB Dzisiaj 4[11 09



Wyzwania prawne, ekonomiczne i technologiczne

Niskostratna technologia HVDC jest
idealna do przesytu energii na duze
odlegtosci. Kable wysokiego napigcia
pradu statego z powodzeniem uktada
sie takze na morskim dnie. Na zdjgciu
uktadanie kabla BritNed 450 kV HVDC,
taczacego Wielka Brytanie i Holandie.

Unia Europejska
przyjeta potrojne
zobowigzanie
zwigzane z szeroko
pojeta energetyka.
Przewiduje ono

do 2020 roku
redukcje emis;ji
CO, o 20 proc.,
pozyskiwanie

20 proc. catkowitej
energii ze zrodet
odnawialnych

oraz poprawe
efektywnosci
energetycznej

0 20 proc.

globalnego deficytu energii, ale rowniez
pozwolg zrealizowad unijne postanowienia,
znane jako ,.3x20”.

Jedno z kluczowych zaproponowanych
rozwigzan to sie¢ inteligentna (Smart Grid).
| cho¢ nazwa nie jest dzisiaj nikomu obca,
a pewne elementy juz pojawiajg sie w naszym
systemie, to do ostatecznego ksztattu sieci
inteligentnej jeszcze daleka droga. Ewolucja
ta wymaga czasu, ale tez duzych naktadéw
finansowych, opracowania i rozwoju nowych
materiatdw i technologii, potaczenia wysitkdw
jednostek badawczo-rozwojowych oraz obec-
nych i nowych uczestnikdw rynku energii.

Choc teoretycznych i praktycznych prze-
szkdd jest wcigz wiele, wyglada na to,
ze nie ma alternatywnej drogi dla energe-
tyki europejskiej. Szczegodlnie, iz mozna
znalez¢ obszary, ktére bedg naturalnymi
stymulatorami rozwoju sieci ,smart”. Przede
wszystkim bedzie to potrzeba zaspokojenia
rosngcego popytu. Réwnie wazna bedzie
koniecznos$¢ technicznego zintegrowa-
nia odnawialnych Zrodet energii, a takze
~wkomponowania” w catg infrastrukture
bardzo wymagajgcego, ale jednoczesnie
dynamicznie rozwijajgcego sie segmentu
samochoddw elektrycznych. A to wszyst-
ko razem pociggnie za sobg koniecznosé

poprawy niezawodnosci i efektywnosci
catego systemu energetycznego.

ABB wspiera postep i wyznacza kierunki

Sieci energetyczne beda musiaty zapew-
ni¢ rosnacy popyt na energie elektryczna,
wspierajgc jej racjonalne wykorzystanie oraz
gwarantujgc odpowiednig jakos¢ energii.
Jednoczesnie trzeba bedzie zmierzy¢ sie
ze znaczng liczbg coraz wiekszych elek-
trowni produkujgcych energie ze storica
i wiatru oraz z duzym udziatem rozproszonej
produkcji energii. Sieci przysztosci musza
zagwarantowac wspotdziatanie dostawcy
i operatora z klientem oraz petng integracje
wszystkich producentdéw i konsumentdw,
a takze dwustronng komunikacje.

Firma ABB od wielu lat jest aktywnym
uczestnikiem rynku energii i swoimi dziata-
niami wspiera postep i wyzwania zwigzane
Z rozwojem nowoczesnego systemu ener-
getycznego. Ma w swojej ofercie i nadal
rozwija bardzo szerokg game produktéw
zwigzanych z ewolucja sieci w kierunku
LSmart”. Dziatajgc w obszarze inteligentnych
sieci energetycznych, ABB oferuje mozliwosc
wspierania kazdego projektu z tego obszaru
i gwarantuje wykorzystanie najhowszych
Swiatowych technologii.

GridSync oraz GridShield

GridSync to rozwigzanie dla sieci inteli-

gentnych, wykorzystujgce sensory, stoso-
wane w celu lepszego monitorowania sieci,
a przez to zwiekszenia jej efektywnosci.
GridSync dostarcza informacje na temat
pradu, napiecia oraz czestotliwosci w cza-
sie rzeczywistym. Pozwala takze sledzi¢
zapotrzebowanie na energie oraz monitoruje
obcigzenia sieci.
GridShield to z kolei automatyczny tréjfa-
zowy reklozer firmy ABB. Byt jednym z pro-
duktow, ktore spdtka promowata podczas
tegorocznych targdéw Distribu TECH w San
Antonio w USA.
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Raport

Zatozenia
elektroenergetycznych
sieci inteligentnych

sg juz gotowe. Mato
tego, pokazna czesc

rozwigzan juz dzisiaj jest
wykorzystywana. Wcigz
jednak nie ,spielismy” tej

sieci w spojng catosc.
Choc teoretycznie

wszystko jest mozliwe..

otrafimy juz dzisiaj opisac¢
ze szczegodtami caty sys-
tem energetyczny, ktory nie
pozostawia watpliwosci,
co do swojej ,inteligencji”.
Potrafimy takze wskaza¢ konkretne pro-
dukty i technologie, ktére moga pomaoc
w uniknieciu hadciggajgcego deficytu ener-
getycznego, a takze pozwolg wypetni¢ unijne
dyrektywy efektywnosciowe i Srodowiskowe.
Sproébujmy wiec stworzy¢ modelows siec,
ktéra — miejmy nadzieje — w nieodlegte;j
przysztosci stanie sie standardem.

Setki zrodet energii

Rok 2020. Stato sie. Koniecznosc¢ pozy-
skania 20 proc. energii ze zrédet odnawial-
nych spowodowata powstanie setek farm
wiatrowych, elektrowni stonecznych i wod-
nych. Jest ich mndstwo. Od indywidualnych

kilowatowych, kilkumegawatowych, po nie-
mal przemystowe kilkusetmegawatowe
osrodki produkciji energii elektrycznej.
To oczywiscie dobry czas dla firmy ABB,
ktdra jest swiatowym liderem w dostawach
generatorow do elektrowni wiatrowych. Ale
nie to byto i jest najwiekszym wyzwaniem.
Egzaminem, ktéry sie¢ musi zda¢ kazdego
dnia, jest koniecznos¢ integraciji tych zrodet
energii z systemem energetycznym, czyli
problem podtgczenia do niego elektrow-
ni wiatrowych, wodnych, stonecznych,
i zarzgdzania mocg przez nie generowang
i dostarczang do systemu. Bo przeciez
stonce swieci kiedy chce, a wiatr wieje,
jak ma na to ochote. Woda jeszcze w tym
wszystkim jest najbardziej przewidywalna.
Ten stan rzeczy zupetnie zmienit filozofie
zarzgdzania siecig energetycznag, ktorej
podstawa jest stabilnosc.

(Fot. Busch-Jaeger Elektro GmbH, Grupa ABB)

BESS

= %Ef.jﬁi

W 2003 roku firma ABB zdobytfa nagrode
Platts Global Energy Award za wktad
w opracowanie najskuteczniejszego
na swiecie akumulatorowego systemu
gromadzenia energii. Tytut ,Projekt roku
w dziedzinie techniki energetycznej” otrzy-
mat Akumulatorowy System Gromadzenia
Energii (BESS) zastosowany w Fairbanks
na Alasce.
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Wyzwania prawne, ekonomiczne i technologiczne

Dzisiaj potrafimy ze szczegotami

opisac caty inteligentny
system energetyczny.
Potrafimy takze wskazac

konkretne produkty i technologie.
Tego typu rozwigzania stang sie
standardem juz w nieodlegtej

przysztosci.

Tak znacznie rozproszone zrodta ener-
gii, w odrdznieniu od elektrowni konwen-
cjonalnych, wymagajg potgczenia z sys-
temem na poziomie sieci dystrybucyjnej.
ABB dostarcza w miejsca newralgiczne
rozdzielnice wnetrzowe srednich napigec
badz rozwigzania napowietrzne z wyko-
rzystaniem reklozeréow SN wyposazonych
w zabezpieczenia i automatyke. Dzigki nim
energia moze ptyngé w sieci w dowolnym
kierunku.

Poniewaz generatory wiatrowe nie sg
obojetne dla systemu (zeby nie powiedzie¢,
ze moga wprowadza¢ do niego ogromny
,batagan”), stosuije sie rozwigzanie SVC Light
wykorzystujgce technologie IGBT. Pozwala
ono miedzy innymi na stabilizacje parametréw
sieci w miejscu potgczenia elektrowni wiatro-
wej do systemu i zarzgdzanie mocg bierng
oraz pojawiajgcymi sie zaktdceniami.

Ale odnawialne zrodfa energii to takze
koniecznos¢ poradzenia sobie z nieciggtoscia
dostaw energii do systemu. Jedng z tech-
nologii, ktére minimalizujg ten problem, sg
magazyny energii. ABB oferuje w tym obsza-
rze wiele rozwigzar o mocach siegajgcych
nawet 60 MW, do zastosowania na dowolnym
poziomie napie¢. Doskonatym przyktadem sg
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DES oraz BESS - rozwigzania kontenerowe
o0 mocy do 2 MW, mogace zasilaC energig
do 6 MWh.

Firma oferuje takze rozwigzania bardziej
ztozone, na przyktad potgczenie magazynu
energii i SVC Light, czyli DynaPeaq. W ten
sposob oprdécz poprawy ciggtosci zasilania,
faduje sie magazyny tanig energig wiatrowa.
Pozwala to na wykorzystanie krétkotrwa-
tych, ale czesto bardzo silnych, porywdw
wiatréw. Poza tym, daje rdwniez mozliwosé
wptywania na stabilnos¢ parametréw sieci.
DynaPeaq moze by¢ potgczony bezpo-
Srednio do systemu (bez transformatora)
na poziomie napie¢ do 69 kV i zasila¢ system
mocg 60 MW w ciggu 30 minut.

W drodze do odbiorcy

Niskostratne przestanie energii na duze
odlegtosci nie jest juz problemem. Technologia
HVDC sprawdza sie na swiecie od lat 50.
XX wieku. Oprécz ograniczenia strat, pozwala
rowniez — przez transformacie pradu na staty,
a nastepnie ponownie na przemienny — usta-
bilizowac wszystkie parametry, dzieki czemu
sie¢ dziata w warunkach niemal wzorcowych.
Linie HVDC sg tez idealne do przesytu energii
z odlegtych morskich farm wiatrowych.

Caly system, pracujgc stabilnie, zyskuje
rowniez niezawodnosc¢. Niezawodnoscé
to réwniez prewencja, czyli zapobieganie
awariom. Uzyskuje sie to miedzy innymi
poprzez state monitorowanie infrastruk-
tury. ABB oferuje na przyktad system
monitoringu transformatoréw mocy TEC.
Najpewniejszym sposobem nadzoru jest
monitorowanie dynamicznie zmieniajgce;j sie
sytuacji, pomiar najwazniejszych parame-
trow oraz zabezpieczanie w ten sposéb sieci
przed ewentualnymi awariami. Rozwigzanie
PSGuard, ktére wypetnia wszystkie powyz-
sze wymagania w stosunku do sieci ener-
getycznej, dodatkowo optymalizuje siec,
automatycznie zabezpieczajgc jg przed
ewentualnymi awariami lub podpowiada
operatorowi, jakie dziatania nalezy podjac,
by system funkcjonowat optymalnie.

W obszarze dystrybucji energii podobng
funkcje moze realizowac¢ Scada DMS 600,
wykorzystujac pomiary parametrow sieci
wykonywane na przyktad przez GridSync.

W domu, pracy, samochodzie

| wreszcie odbiorca, ktéry z biegiem lat
staje sie coraz wazniejszym partnerem dla
dostawcow i dystrybutoréw energii. Korzysta

Raport

Niedawno w struktury ABB wigczona zos

z elastycznych cen energii, wybiera dostawce
i jest przez niego na biezgco informowany
—na przyktad za posrednictwem wiadomosci
SMS - o nizszej taryfie, wynikajgcej chocby
Z mniejszego zapotrzebowania na energie
przez przemyst w czasie przerwy obiadowe;.
Moze w tym czasie uruchomic¢ pralke czy
zmywarke, nieswiadomie stabilizujgc siec,
a na pewno oszczedzajac. Dziata to rowniez
w druga strone. Przy wiekszym obcigzeniu
sieci, gdy ceny rosng, automatyka wytgcza
mu w domu lodéwke na 30 minut.
Zresztg automatyka ma do zaoferowania
ogrom rozwigzan. Chociazby swiatowy stan-
dard systemdw sterowania budynkami KNX
ABB i-bus. Niezastgpiony dla biur i budyn-
kdéw uzytecznosci publicznej, w tym rowniez
kosciotdw, a takze dla domdw, mieszkan,
biurowcow i zaktaddw przemystowych.
Umozliwia sterowanie o$wietleniem, ogrze-
waniem, klimatyzacjg, roletami, dostepem
do okreslonych czesci budynku czy nawet
pojedynczych pomieszczen. Pozwala cato-
sciowo zarzgdzac energig. Ma niezwykle
przyjazny dla uzytkownika interfejs oraz
mozliwos¢ bardzo tatwej konfiguracji w zalez-
nosci od indywidualnych potrzeb i upodo-
ban. Dzigki temu zwigksza sie efektywnosé

- -
tata firma Epyon B.V., jeden z pionieréw w dziedzinie rozwigzan infrastruktury do tadowania pojazdéw elektrycznych.

energetyczna obiektéw, co pozwala osiggac
oszczednosci energii wynoszace nawet
60 proc. Unijny wymaog poprawy efektyw-
nosci energetycznej o 20 proc. nie byt wiec
zbyt trudny do osiggniecia.

A oszczednosci energii to réwniez ochro-
na srodowiska, do ktérej w duzej mierze
przyczynia sie takze rozwdj pojazddéw elek-
trycznych. Branza ta odegrata niebaga-
telng role w przypadku wymagan pakietu
klimatycznego i ograniczenia emisji CO,,.
System, za posrednictwem gigantycznych
magazynow energii oraz automatycznego
sterowania i optymalizacji dostaw, doskonale
daje sobie rade z pikami, siegajgcymi setek
megawatow w ciggu kilku minut, powodo-
wanych ,tankowaniem” tysiecy pojazddow
elektrycznych. Stacje szybkiego tadowa-
nia, ktérych ABB bytfa jednym z pionierdw,
pozwalajg natadowac akumulatory w aucie
w ciggu zaledwie kilku minut.

Powrét do rzeczywistosci

Wrdoémy wiec do naszej rzeczywisto-
$ci. Juz dzisiaj oczywiste jest, ze nadzor
nad siecig energetyczng nie jest mozliwy
bez nowoczesnych systemow zarzgdza-
nia oraz sprawnej komunikaciji. Operatorzy

sieci doskonale zdajg sobie z tego sprawe,
a projektanci i producenci rozwigzan oferujg
coraz doskonalsze systemy automatyki
i zabezpieczen.

Firma ABB aktywnie wigcza sie w roz-
woj tego rynku i dyskusje na temat jego
przysztosci. Obecnie jest globalnym lide-
rem w obszarze zarzadzania i uczestniczy
w kluczowych projektach rozwoju sieci inte-
ligentnych na catym swiecie. Poczawszy
od systemdw zarzadzania rynkiem ener-
gii oraz przedsiebiorstwem, po systemy
zarzgdzania klientami, zasobami sieci czy
stuzbami serwisowymi. Produkty ABB wspie-
rajg integracje odnawialnych zrédet energii,
poprawiajgc niezawodnosé i efektywnosé
sieci energetycznej, a takze umozliwiajg
dostep wszystkich uczestnikéw do ryn-
ku energii. | to, co dzi$ wydaje sie wizjg
przysztosci, tak naprawde za dziesie¢ lat
ma realng szanse stac¢ sie standardem.
Zresztg, patrzgc na unijne wymagania, nie
tylko ,ma szansg”, ale wrecz musi stac sie
nasza codziennoscia.
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MachineMonitor

T

Szczegotowa diagnostyka
maszyn elektrycznych

Niewykryte uszkodzenia silnika mogg prowadzi¢ do jego nadmiernych
wibraciji, fluktuacji momentu, duzych naprezen lub wysokiej temperatury,
czego rezultatem sg stabe osiggi silnika lub jego uszkodzenia krytyczne.
Aby zapobiegac takim sytuacjom, w krakowskim Centrum Badawczym
ABB powstato oprogramowanie MachineMonitor, stuzgce do diagnostyki
maszyn elektrycznych, takich jak silniki asynchroniczne i synchroniczne
czy generatory, na podstawie pomiarow prgdu, napiecia oraz wibracji.

Tekst: Maciej Orman, Korporacyjne Centrum Badawcze ABB, zdjecia: Arch. ABB
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Innowacje

iele metod diagnostycz-

nych wymaga znajomo-

$ci budowy silnikow

oraz rozlegtej wiedzy

na temat ich dziatania,
w konsekwencji czego nie spotkaty sie
one z wiekszym zainteresowaniem ze stro-
ny potencjalnych nabywcéw. W praktyce
pozadany jest system, ktéry potrafi w spo-
sdb automatyczny wykry¢ uszkodzenia
silnika, analizujgc dane pomiarowe bez
dodatkowej specjalistycznej wiedzy inzy-
niera wykonujgcego pomiar. Firma ABB,
dysponujgc ogromng wiedzg na temat
silnikdw, wypracowata rozwigzanie, ktére
wypetnia te luke na rynku. Program powstat
w krakowskim Centrum Badawczym ABB
przy wspotpracy z Centrum Badawczym
ABB w Vasteras w Szwecji oraz z oddzia-
tem R&D Machine Service w Bombaju
w Indiach. Architektura programu oparta
jest na innym produkcie pochodzgcym

z krakowskiego Centrum Badawczego
ABB, ktérym jest DriveMonitor.

Tragedii mozna zapobiec

Na podstawie pomiaréw drgan, pradu
oraz napiecia program automatycznie roz-
poznaje stan urzadzenia. Generowane sg
dwa rodzaje raportdw: raport ogolny oraz
szczegotowy. Raport ogdlny zawiera pod-
sumowanie stanu maszyn znajdujgcych
sie w zakfadzie przemystowym, powstaje
natychmiast po zakoriczeniu pomiaréw
i od razu trafia do stuzb utrzymania ruchu.
Raport szczegétowy generowany jest dla
kazdej maszyny z osobna i zawiera wyczer-
pujace informacje na temat aktualnego
stanu poszczegdlnych komponentdw, jako-
$ci pobieranej energii oraz przewidywa-
nego czasu zycia wybranych elementow.
Stanowi podstawe efektywnego planowania
priorytetéw utrzymania ruchu w zakfadzie.
Wskazuje konieczne do podjecia dziatania,

Inzynier wykonujgcy
pomiary

ma do dyspozyciji
wizualizacje
podpowiadajgcag
sposob podtgczenia
czujnikow,

a w przypadku pomiaru
pradu i napiecia

nie musi martwic
sie odpowiednig
sekwencjg faz.

majgce na celu ograniczenie uszkodzen
maszyn lub wymiane komponentdw, zanim
poziom uszkodzenia stanie sie katastrofalny
w skutkach.

Maszyna z niewymienionym na czas
uszkodzonym elementem moze nie tylko
doprowadzi¢ do przestoju w produkgcji, lecz
takze do awarii majgcej tragiczne w skut-
kach konsekwencje dla zdrowia lub zycia
operatoréow. Dlatego tak wazne jest wcze-
she reagowanie na powstajgce uszkodze-
nia i zapobieganie sytuacjom krytycznym.
Odpowiednio wczesne wykrycie uszkodzenia
elementu umozliwia zaplanowanie przestoju
produkcji w celu konserwacji, naprawy badz
wymiany komponentu lub — w skrajnych
przypadkach — catej maszyny.

Raport w kilkanascie minut
Diagnostyka przeprowadzana jest

w SposOb nieingerujgcy w prace maszyny

— to tak zwana metoda nieinwazyjna. Test
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MachineMonitor

Przemyst potrzebuje systemow, ktore
automatycznie wykryjg uszkodzenia silnikow,
analizujgc dane pomiarowe bez dodatkowe;
specjalistycznej wiedzy inzyniera wykonujgcego
pomiar. Firma ABB wypetnia te luke na rynku.

MachineMonitor

Opis oprogramowania:

— na podstawie pomiaréw drgan, pradu oraz napiecia automatycznie
rozpoznaje stan urzgdzenia,

— przygotowuje dwa rodzaje raportdw: ogdlny oraz szczegdtowy,

— przeprowadza diagnostyke w sposdb nieingerujacy w prace maszyny,

— daje mozliwos¢ przeprowadzenia diagnostyki silnika o niewielkim
obcigzeniu,

— oblicza pozostaty czas zycia komponentéw maszyny,
na przyktad tozysk,

— analizuje jakos¢ zasilania silnika i jego wptyw na stan maszyny,

— do podtgczenia i obstugi nie wymaga specjalistycznej wiedzy
inzynierskie;.

16 ABB Dzisiaj 4|11

Innowacje

01, 02, 03 ABB oferuje
wersje MachineMonitor
w zestawie diagnostycznym
wraz z oprogramowaniem
przygotowanym dla
konkretnej maszyny. Osprzet
instalowany jest na state,
a pomiary wykonywane sg
w petni automatycznie.

trwa podczas normalnej pracy maszyny
pod réznym jej obcigzeniem, niekoniecz-
nie nominalnym. Szczegodlng zaletg jest
mozliwos¢ przeprowadzenia diagnostyki
silnika o niewielkim obcigzeniu. Jest to cecha
wyrdzniajgca MachineMonitor na tle innych,
konkurencyjnych programow stuzgcych
do diagnostyki maszyn elektrycznych.
Funkcjonalnosé ta umozliwia kontrolowanie
stanu maszyn w zaktadzie przemystowym
bez przerw w produkcji. Dodatkowo, jezel
jest mozliwos¢ zatrzymania silnika, mozna
przeprowadzi¢ na zadanie klienta anali-
ze na podstawie zarejestrowanego pradu
rozruchowego.

MachineMonitor dostarczany jest wraz
Z urzagdzeniem stuzacym do akwizycji danych
pomiarowych oraz czujnikami pomiarowymi,
takimi jak: piezoelektryczne akcelerome-
try, sondy napieciowe i mierniki cegowe
do pomiaru pradu. Pierwotnie MachineMonitor
uzywany byt razem z przenosnym osprzetem

diagnostycznym, a zatem przy pomocy
jednego zestawu pomiarowego wraz z opro-
gramowaniem mozliwa byta analiza wielu
maszyn. W takim przypadku caty test jednej
maszyny trwa od kilku do kilkunastu minut.
Najdtuzszg czynnoscig jest podtgczenie
czujnikdw pomiarowych. Zapis pomiaréw,
ich analiza oraz generowanie raportu trwa
kilkadziesigt sekund.

Z mysla o wymaganiach klientow

Aby uprosci¢ proces przygotowania
do pomiaréw, wprowadzono do oprogramo-
wania wiele udogodnien. Inzynier wykonujacy
pomiary ma do dyspozycji wizualizacje pod-
powiadajgcg sposob podtgczenia czujnikow,
aw przypadku pomiaru pradu i napiecia nie
musi martwic¢ sie odpowiednig sekwencja
faz — zostanie ona rozpoznana automatycz-
nie. Przygotowano réwniez wersje zestawu
diagnostycznego wraz z oprogramowa-
niem dedykowanym do jednej maszyny.

W takim wypadku osprzet instalowany jest
na state, a pomiary wykonywane sg w petni
automatycznie.

Zastosowane w oprogramowaniu
MachineMonitor algorytmy i rozwigzania
techniczne wypracowane zostaty przez
krakowskie Centrum Badawcze ABB
na przestrzeni kilku lat. Znaczng czesc tych
rozwigzan opatentowano. Modutowoscé
programu umozliwia nieograniczong roz-
budowe i dostosowywanie do kolejnych
wymagan uzytkownikdw. Algorytmy wykorzy-
stujg zaawansowane techniki przetwarzania
sygnatéw, m.in. w celu wydobycia informacii
0 uszkodzeniu biezni lub elementu tocznego
tozyska, niesymetrycznosci uzwojen stoja-
na, niesymetrycznosci uzwojen wirnika lub
uszkodzeniu pretéw klatki, niewywazeniu wir-
nika lub jego mimosrodowosci, uszkodzeniu
klindw magnetycznych stojana, czy btedach
instalaciji silnika. Dodatkowo, poszczegodine
algorytmy analizujg jakosc¢ zasilania silnika
i jego wptyw na stan maszyny. Obliczane
sg wskazniki charakteryzujgce niesyme-
trycznos¢ zasilania, rozktad harmonicznych
podstawowej czestotliwosci sieciowej, pobdr
mocy, wspodtczynnik mocy itp.

Naukowcy pracujg dalej

Program oblicza réwniez pozostaty czas
przezycia komponentéw maszyny, na przy-
ktad fozysk. Na podstawie aktualnego stanu
silnika (poziomu uszkodzenia klatki wirnika,
mimosrodowosci, niewywazenia itd.) oraz
jego parametrow konstrukcyjnych (dtugosci
watu, wymiaréw tozysk, masy wirnika itd.)
estymowana jest aktualna sita obcigzajgca
wezly tozyskowe. W oparciu o znajomosé
sity, ktéra dziata na tozyska, mozliwa jest
ocena prawdopodobnego pozostatego czasu
zycia tozyska.

Program cieszy sie coraz wiekszg popu-
larnoscig wsrdd inzynierdw zajmujgcych sie
diagnostyka i serwisem maszyn elektrycz-
nych. W krakowskim Centrum Badawczym
ABB grupa naukowcoéw pracuje nad dal-
szg rozbudowag programu i rozszerzeniem
jego funkcjonalnosci do coraz nowszych
zastosowan.

Wiecej informaciji:

e-mail: maciej.orman@pl.abb.com

ABB Dzisiaj 4/11 17



Swedwood Polska, zaktad w Lubawie

Technologie

Od ciezkiej pracy
Sg roboty...

Tekst: Stawomir Dolecki; zdjecia: Adam Stephan/Arch. ABB
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Od samego poczatku, czyli od 16 lat, w fabryce
nie byto chwili spokoju. Caty czas trwa
modernizacja i rozbudowa. Zamowienia sg coraz
wieksze, produkcja rosnie, zaktad rowniez.

W 1995 roku hale produkcyjne zajmowaty

10 tys. m2. Dzisiaj ich powierzchnia przekracza
130 tys. m2. Szefostwo tej najwiekszej fabryki
tozek w Europie na przyszty rok zaplanowato...

rozbudowe zaktadu.

uz pierwsze lata dziatania zaktadu

pokazaty, ze sg miejsca na liniach

technologicznych, gdzie wydaj-

nosc¢ catej produkcji zalezy od...

ludzkich migsni. W dobie auto-
matyzacji byto to cokolwiek niewtasciwe.
Z drugiej strony, Grupa Swedwood robi
wszystko, by by¢ dobrym pracodawcag
pod kazdym wzgledem, wiec Swiadomosc,
ze w hali produkcyjnej sa ludzie, ktorzy
pracuja ciezko fizycznie, nie byta dla szefow
firmy najprzyjemniejsza.

Robota dla robotéw

— W 2002 roku podijelismy decyzje o auto-
matyzacji produkcji wszedzie tam, gdzie
bedzie to mozliwe — méwi Piotr Szwarc,
dyrektor Lubawa Component. — Wszystkie
nowe linie produkcyjne powstawaty juz
W oparciu 0 nowoczesne rozwigzania,
zaczelismy réwniez mysle¢ o modernizacji
istniejgcych linii tak, by prace fizyczng ludzi
zastgpi¢ robotami.

O firmie

Swedwood

Grupa Swedwood jest produkcyjna czescia Grupy IKEA. Wytwarza
produkty oferowane w tej szwedzkiej sieci handlowej. Ma ponad

Dzisiaj te osoby, ktére kiedys$ uktadaty
ponad 30-kilogramowe paczki na palety,
nadzoruja prace robotéw dzwigajacych
za nich pakunki. W taki sposob udato sie
zmodernizowac w ostatnim czasie dwie linie
— pakowania oraz pras. W obu przypadkach
dostawca sprzetu byta firma ABB, w jed-
nym prace wykonat wspotpracujgcy z ABB
od wielu lat integrator, firma AIUT, w drugim
cafe zlecenie — od koncepciji, przez dostawy
sprzetu, okablowanie, oprogramowanie,
az po uruchomienie — inzynierowie ABB
wykonali samodzielnie.

— Mielismy rézne koncepcije, ale w efek-
cie zdecydowalismy sie na wspodtprace
z ABB - ttumaczy Piotr Szwarc. — Firma
wykazata sie aktywnoscig i wspierata nas
W wypracowaniu najlepszego rozwigzania.
P&Zniej okazato sie, ze aplikacja ABB jest
znacznie fatwiejsza do obstugi dla opera-
toréw urzadzen, co tylko utwierdzito nas
0 stusznosci podjetej decyzji.

30 zaktadéw produkcyjnych i biur w 10 krajach na trzech kontynentach.
Zaktad w Lubawie nalezy do jednego z trzech segmentdw grupy — board-on-
frame. To charakterystyczna dla mebli IKEA technologia ptyt komdrkowych.

Z tego wiasnie elementu powstajg tu tézka serii MALM, ktére z Lubawy trafiajg
do niemal 300 sklepdow IKEA na catym swiecie. W ubiegtym roku, juz po raz
trzeci, zaktad zatrudniajacy ponad 1,5 tys. osob uznany zostat za najlepszy

w catej Grupie Swedwood. W rankingu bierze sie pod uwage wiele aspektdw,
m.in. sprzedaz, wiarygodnosc¢ dla odbiorcow, wynik finansowy, efektywnosc,
kwestie bhp.
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Swedwood Polska, zaktad w Lubawie
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Stanowisko na przysztosé

Dzisiaj obie linie obstugiwane sg przez
roboty. Uktadaniem cigzkich kartonéw
zajmuje sie IRB 660. To byto jedno z nie-
licznych juz w fabryce ,waskich gardet”.
Odbidr ciezkich pakunkdw i uktadanie ich
w odpowiedni sposdb na paletach deter-
minowaty szybkos¢ pracy catej linii. Dzisiaj
robot, nawet przy maksymalnej szybkosci
pracy catej linii, ma jeszcze wolne moce
przerobowe, wiec pozostawia margines
do zwiekszenia produkciji.

Nowe linie produkcyjne
powstajg w oparciu

O nowoczesne rozwigzania.

wkfadem z kartonu i pilnowag, by wszystko
szto zgodnie z planem. A w razie jakichkol-
wiek komplikacji, reagowad.

W zaktadzie powstata rowniez trzecia linia
wyposazona w roboty ABB. Jest obecnie
uruchamiana. Bedg na niej ciete elementy
z ptyty komérkowej. Dotychczas, dla zwigk-
szenia efektywnosci, pewne elementy wyko-
nywane byty podwajnie i rozcinane. Ciecie
robione byto symetrycznie, dzieki czemu
powstawaty dwie identyczne czesci. Nowe
stanowisko umozliwi ciecie elementu na trzy
czesci, niesymetrycznie. Pozwoli
to w tym samym cyklu zamiast
dwaéch, otrzymywac trzy pétpro-
dukty. Poza tym, manipulatory
beda w stanie odpowiednio utozy¢

Istniejgce sg modernizowane  obrobiona czes¢ na tasmie tak,

tak, by fizyczna prace ludzi

zastgpity roboty.

Rdéwnoczesnie na linii pras, gdzie powstaja
ptyty komdrkowe, z ktdérych pdzniej produko-
wane sg elementy tézka, wykorzystano trzy
roboty IRB 660 i jednego IRB 260. Pobierajg
one i podajg do sklejenia poszczegdlne
czesci ptyt. Kilka pracujgcych na linii oséb
ma za zadanie uzupemic¢ ,ramke” specjalnym

by na nastepnym stanowisku byta
przygotowana juz do obrdébki.

— Dzisigj nie jestesmy w stanie
wykorzystac jeszcze wszystkich
mozliwosci nowej linii, bo zostata ona zapro-
jektowana i wykonana z myslg o przysztosci
— opowiada dyrektor Szwarc. — Roboty
moga bowiem obrdcic i przetozy¢ obrabiany
element w dowolng strong, co na razie nie
jest nam potrzebne, ale ABB gwarantuje,
ze jesli tylko bedziemy chcieli z takiej opciji

Technologie

01, 02 Lubawska fabryka
automatyzuje sie od 2002 r.
Rok 2010 przynidst
modernizacjg dwdch linii
— pakowania oraz pras.

W obu przypadkach dostawcg
sprzetu byta firma ABB.

skorzystac¢, to mozemy to zrobi¢ w dowol-
nym momencie.

Sukcesem sa ludzie

Z lubawskiej fabryki wyjedzie w tym roku
ponad 1,7 min t6zek. Taki wynik powoduije,
ze firma jest najwiekszym producentem
w Europie i jednym z najwiekszych na swie-
cie. Tylko w tym roku, dzieki moderniza-
cjom i optymalizacji produkciji, udato sie
zwigkszy¢ tygodniowa produkcje z 25 tys.
do 45 tys. sztuk. Jesli prognozy sie spraw-
dza, to cyfra ta zwigkszy sie od wrzesnia
0 kolejne 10 proc.

— Jestesmy w przededniu podjecia decy-
zji 0 budowie kolejnej hali produkcyjnej
o powierzchni 25 tys. m? — zdradza plany
firmy Piotr Szwarc. — Ale nie w technologii
i halach tkwi nasz sukces. Taki zaktad mozna
wybudowaé w dowolnym miejscu — potrzeba
30 ha gruntu, przychylnosci wtadz lokal-
nych, nowoczesnych maszyn i technologii.
| co dalej? Jak pokazuje wiele przyktaddw,
to nie wystarczy, bo naszym sukcesem
s ludzie. Tak naprawde to oni prowadzg
i rozwijajg fabryke. Dlatego muszg zajmowac
sie sprawami waznymi i odpowiedzialnymi,
a do ciezkiej pracy zagonimy roboty.

Piotr Szwarc, dyrektor Lubawa Component

Gtowne powody modernizacii

Zaktad w Lubawie modernizuje swoje linie technologiczne z trzech réw-

norzednych powoddéw. Celem prac jest:

— zwiekszenie efektywnosci, by w tym samym czasie produkowac wiecej;
czas produkgji, obok jakosci i materiatdw, ma wptyw na cene koricowa,
— kwestie bhp, cztowiek nie jest narzedziem produkcji, powinien wyko-
rzystywac swoje mozliwosci intelektualne, od ciezkiej i niebezpiecznej

pracy sg maszyny,

— wymagania klienta, szybkosc¢, powtarzalnos¢ i doktadnos¢ robota w wielu
kwestiach jest nieosiggalna dla cztowieka.
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Energetyka Kaliska — Ustugi Techniczne Sp. z 0.0.

Specjalizacja
przede wszystkim

Tekst: Stawomir Dolecki; zdjecia: Adam Stephan/Arch. ABB, Arch. EKUT Sp. z o0.0.

22 ABB Dzisiaj 4|11

Technologie

nergetyka Kaliska — Ustugi Tech-

niczne Sp. z 0.0. jest nowo-

czesna firma specjalistyczna

branzy elektroenergetycznej,

z wieloletnim doswiadczeniem,
dziatajgcg w Grupie Energa.

Spotka zostata wyodrebniona ze struk-
tur Energetyki Kaliskiej SA i funkcjonuje
jako samodzielny podmiot gospodarczy
od 1 lipca 1996 roku. Swoja dziatalnosc
prowadzi poprzez jednostki organizacyjne
zlokalizowane w Toruniu, Kaliszu, Krotoszynie
i Ostrowie Wielkopolskim.

Konkurencja wewnetrzna

Dzisiaj, w ramach Grupy Energa, funkcjo-
nuja najlepsze i najbardziej doswiadczone
spotki wykonawcze.

— Zarzad Grupy swiadomie utrzymuje
konkurencje wewnetrzng, ktéra dodatko-
wo ,motywowana” firmami zewnetrznymi,
skutkuje miedzy innymi ciggtym optyma-
lizowaniem kosztow oraz konsekwent-
nym dazeniem do podnoszenia jakosci
Swiadczonych ustug — ttumaczy Ryszard
Hanc. — Dlatego wcigz staramy sie spe-
cjalizowac¢ w zagadnieniach, w ktorych
bedziemy bezkonkurencyjni. Spdtka kfa-
dzie wiec nacisk na promowanie niekon-
wencjonalnych, a zarazem sprawdzonych
rozwigzan, ktdre znajdujg zastosowanie
przy wykonawstwie sieciowym, co pozwala
konkurowac spotce rowniez na otwartym
rynku. Oferowane przez spotke ustugi cha-
rakteryzuja sie przyjaznymi dla Srodowiska
rozwigzaniami technologicznymi, posiadajg
atesty i certyfikaty jakosci.

— Wierzymy réwniez, ze nasza praca jest
niezwykle istotna, bo stanowi o bezpie-
czenstwie energetycznym wielu tysiecy

Specjalizacja w ramach ustug elektroenergetycznych wydaje

sie byC jednym z elementow przewagi konkurencyjne;.

A konkurencja na rynku budownictwa elektroenergetycznego

w coraz wiekszym stopniu ksztattuje poziom swiadczonych
ustug, dlatego firmy podejmujg nieustannie starania, aby byc
bezkonkurencyjnym w swojej branzy. Tak jak Energetyka
Kaliska — Ustugi Techniczne Sp. z 0.0., ktorej dziatania skupiajg
sie przede wszystkim na ciggtym, dynamicznym rozwoju,
podnoszeniu jakosci oferty i wychodzeniu naprzeciw potrzebom
| oczekiwaniom klientow.

ludzi — dodaje Jacek Majewski, dyrektor
ds. technicznych.

Gtéwna specjalizacja

Zgodnie z polityka witascicielskg, z dniem
1 stycznia 2011 r. nastgpit dodatkowy podziat
kompetencyjny wewnatrz Grupy. Wdrazany
model zakfada specjalizacje spotek zaleznych
w zakresie ustug projektowych, wykonaw-
stwie inwestycji i produkgiji. Z chwilg przejecia
dziatalnosci produkceyjnej przez inny podmiot,
Energetyka Kaliska — Ustugi Techniczne
postawita na nastepujgce zagadnienia: prace
budowlane i serwisowe na sieciach Sred-
niego napiecia, stacje transformatorowe
SN/nn ze zdalnym sterowaniem oraz stacje
110/15 kV.

— Oczywiscie w portfelu naszej dziatalno-
$ci operacyjnej mozna znalezé takze prace
budowlane i serwisowe na liniach niskiego
napiecia czy przeglady aparatury 110 KV,
ale stawiamy na specjalizacje i zamierzamy
uczynic z tego strategie naszej spotki na naj-
blizsze lata — méwi Ryszard Hanc.

Szefowie spdtki jako przyktad podaja
zmodernizowang niedawno stacje trans-
formatorowg na potrzeby szpitala chordb
ptuc i gruzlicy w Wolicy nieopodal Kalisza.
Efektem tych dziatan jest niezawodne zasi-
lanie w energie elektryczng obiektu opartg
0 rozwigzanie z rozdzielnicg UniSec firmy
ABB, ktéra dodatkowo zostata wyposazona
w modut zdalnego sterowania.

— Za posrednictwem transmisji GPRS
mozna zdalnie sterowac rozdzielnica
z odlegtej dyspozytorni — wyjasnia Jacek
Majewski. — Wykorzystanie tego rozwigzania
stanie sie niebawem standardem nie tylko
w ramach Grupy Energa, ale réwniez na ryn-
ku zewnetrznym. Dlatego postanowiliSmy
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Energetyka Kaliska — Ustugi Techniczne Sp. z 0.0.

Energetyka Kaliska — Ustugi Techniczne Sp. z 0.0.
postawita — w ramach specjalizacji — na nastepujgce
zagadnienia: prace budowlane i serwisowe na sieciach
Sredniego napiecia, stacje transformatorowe SN/nn

ze zdalnym sterowaniem oraz kompleksowa budowa

i modernizacja stacji 110/15 kV.

01 Ryszard Hanc, prezes spotki
Energetyka Kaliska — Ustugi
Techniczne.

02 Jedna z najnowszych realizacji
spotki, stacja wysokiego
napiecia GPZ Radziejow.

03 Stacja transformatorowa
dla szpitala choréb ptuc
i gruzlicy w Wolicy, oparta
na rozdzielnicy ABB UniSec.
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uczynic ze sterowania bezprzewodowego
jedna z naszych gtéwnych specjalizaciji.

Ekspansja na pétnoc

Z poczagtkiem roku 2011 Energetyka
Kaliska — Ustugi Techniczne Sp. z 0.0. roz-
szerzyta rowniez dotychczasowsg dziatal-
nos¢ w zakresie wykonawstwa sieciowego
o teren wojewddztwa kujawsko-pomorskiego
poprzez przejecie obszaru wykonawstwa
spotki ZET ENERGOHANDEL w Toruniu.
Przejete ustugi uzupetniajg i zwiekszajg
dotychczasows oferte, zasoby oraz roz-
wigzania technologiczne z zakresu wyko-
nawstwa, dajgc mozliwosci elastycznego
dopasowywania oferty w zakresie dostep-
nosci i jakosci ustug.

Wyzwanie dla dostawcow

Oferta Energetyki Kaliskiej — Ustugi
Techniczne trafia do odbiorcodw poszu-
kujgcych nowoczesnych, systemowych
rozwigzan, w zaleznosci od potrzeb

wykorzystujgcych klasyczne wzorce.
Wspodtpraca z solidnymi i sprawdzonymi
kooperantami i dostawcami wspiera dziatania
spotki w zakresie realizacji wszelkich tego
typu przedsiewzied.

— Gdy sktadamy zamdwienia na elementy
sieci, nie kierujemy sie w stu procentach ceng
— przyznaje Jacek Majewski. — Mamy wiele
doswiadczen, ktoére nauczyty nas, ze kupo-
wanie najtariszych rozwigzan i urzadzen nie
zawsze jest korzystne. Dlatego staramy sie
wspotpracowad z najlepszymi dostawca-
mi. Zapraszamy do przetargu firmy, ktore
reprezentujg oczekiwang przez nas jakosc,
ale takze akceptowalny przez nas i naszych
Zleceniodawcow poziom cenowy.

Na takim wifasnie zatozeniu opiera sie
kilkunastoletnia wspodtpraca z ABB.

Jacek Majewski wymienia co najmniej
kilkanascie inwestycji, gdzie dzieki tej wspot-
pracy powstaty stacje elektroenergetyczne
i Gtowne Punkty Zasilania w wojewddztwach
wielkopolskim i kujawsko-pomorskim. Mozna

Technologie

nawet powiedziec, ze pewne rozwigzania
ABB przyjety sie w spétce jako niemalze
standardowe.

— Dzieki wykorzystaniu sprawdzonych
rozwigzan oferowanych przez firme ABB,
zrealizowane przez nas obiekty otrzymuja
jednoczesnie gwarancje bezawaryjnego
dziatania przez wiele lat. Mysle, ze promo-
wanie przez spotke niekonwencjonalnych,
a zarazem sprawdzonych rozwigzan pozwoli
na dalszg, owocng wspotprace z firma ABB,
szczegdlnie biorgc pod uwage, iz szykuja sie
nowe, naprawde ambitne projekty. Mozna
tu wspomniec¢ o jednym z nich — budowie
stacji transformatorowej w samym cen-
trum Kalisza. To zabytkowa czes¢ miasta
i najprawdopodobniej stacja powstanie
pod ziemig. A to prawdziwe wyzwanie nie
tylko dla nas, jako wykonawcy, ale takze
dla naszych dostawcow — podsumowuije
Ryszard Hanc.

O firmie

Energa

To grupa kapitalowa zajmujaca sie wytwarzaniem, obrotem i dys-
trybucja energii elektrycznej i cieplnej. Prowadzi réwniez dziatalnos¢
zwigzang z oswietleniem ulicznym, projektowaniem, zaopatrzeniem
materiatowym, wykonawstwem sieciowym i transportem specjalistycz-
nym oraz ustugami hotelowymi i informatycznymi. Dostarcza energie
elektryczng dla 2,5 min gospodarstw domowych oraz do ponad

300 tys. firm, co daje jej okoto 17-procentowy udziat w rynku sprze-
dazy energii elektrycznej. Jest operatorem systemu dystrybucyjnego
energii elektrycznej na obszarze jednej czwartej powierzchni Polski.
Eksploatuje ponad 188 tys. km linii energetycznych, ktdrymi przesyta
ponad 19 TWh energii rocznie. Obstuguije regiony: Koszalin, Stupsk,
Gdansk, Elblag, Olsztyn, Torun, Ptock, Kalisz.

Energetyka Kaliska Ustugi - Techniczne Sp. z o.0. jest firma spe-
cjalistyczng branzy elektroenergetycznej dziatajgcg w Grupie Energa.
Podstawowa dziatalnos¢ spdtki to budownictwo elektroenergetyczne,
w tym: wykonawstwo, serwis w zakresie budowy i przebudowy linii
napowietrznych, kablowych stacji transformatorowych, rozdzielni
napowietrznych i wnetrzowych SN i nn; profilaktyki izolaciji, przegla-
dow wytgcznikdw wysokiego napiecia, transformatorow mocy SN i nn
oraz przetacznikdw zaczepow transformatoréw 110 kV/SN. W ciggu
ostatnich kilku lat spétka zostata uhonorowana ,Diamentem Forbesa
20117, otrzymata tytut ,Jakos¢ Roku 2009”, dotaczyta takze do grona
najbardziej dynamicznie rozwijajgcych sie firm — elitarnego klubu Gazel
Biznesu 2005, 2007, 2009 oraz 2010 r. Dodatkowo wsréd wyrdznien
przyznanych spotce na uwage zastugujg medale, puchary i wyrdznienia
zdobyte podczas targéw EXPOPOWER i ENERGETAB.
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Gornoslaskie Przedsiebiorstwo Wodociggdéw SA, Stacja Uzdatniania Wody w Bedzinie

Technologie

Dla wodociggow najwazniejszy jest... prad. No, moze zaraz

po wodzie, bez ktdrej istnienie takiej branzy w ogdle nie miatoby
sensu. Prad jednak wprowadza do stacji uzdatniania wody, systemu
przesytowego i dystrybucyjnego prawdziwe ,zycie”. Transportuje
wode przez caty proces technologiczny, a pozniej ekspediuje

ja do mieszkan i zaktadow przemystowych. Czy mozna zatem
zaryzykowac twierdzenie, ze bez prgdu nie mielibysmy dzisiaj wody?

Tekst: Stawomir Dolecki, zdjecia: Adam Stephan/Arch. ABB
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istoria bedzinskiej Stacji

Uzdatniania Wody, ktorej

poczatki siegajg jeszcze

lat 20. XX wieku, to pasmo

zmian, modernizacji i rosng-
cego zapotrzebowania na wode. Pierwotnie
zaktad miat wydajnosc¢ na poziomie 16 tys. m?
na dobe. Jednak zaraz po wojnie region ten
zaczat rozwija¢ sie bardzo dynamicznie.
W tym czasie zostat witgczony w struk-
tury Wojewddzkiego Przedsiebiorstwa
Wodociggdw i Kanalizacji, a przemyst,
szczegolnie ciezki, w potudniowo-zachod-
niej czesci naszego kraju zaczynat swoje
najlepsze lata.

Spadek w catym regionie

—Juz na poczatku lat 60. okazato sie,
ze zapotrzebowanie na wode zaczyna
przewyzsza¢ mozliwosci jej dostarczania
— ttumaczy Janusz Kwinta, gtéwny ener-
getyk Stacji Uzdatniania Wody w Bedzinie.
—Wowczas rozpoczeta sie ogromna moder-
nizacja, majgca na celu zwiekszenie produkciji
do 50 tys. mé. Wydajniejsza stacja zostata
oddana do uzytku w 1975 roku.

Janusz Kwinta byt jednym z inzynieréw, kto-
rzy przyczynili sie wowczas do uruchomienia
zaktadu. Pracuje w nim do dzis. | jak wspomi-
na, nieraz zdarzato sig, ze zapotrzebowanie
byto tak ogromne, iz przy maksymailnej

wydajnosci 50 tys. m® pompownia ttoczyta
w ciggu doby... 55 tys. m®.

Kolejny skok technologiczny miat nastgpic
w latach 80., gdy okazato sie, ze wody znéw
jest zbyt mato w stosunku do rosngcych
potrzeb. Opracowano wowczas projekt
kolejnej modernizaciji, tym razem zakta-
dajgcy dobowg produkcje na poziomie
75 tys. mé. Ruszyty prace. Powstaty nowe
obiekty na potrzeby filtrow koncowych.
Rozbudowano stacje pomp. Przyszedt
jednak rok 1989, a wraz z nim ogromne
zmiany gospodarcze. Catkowicie zmienity
sie realia, przez co zaktady przemysto-
we, ktdére w tamtym czasie odbieraty az
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W wieloletnigj

historii zaktadu
zdarzato sie nieraz,
ze zapotrzebowanie
byto tak ogromne,

iz przy maksymalnej
wydajnosci 50 tys. m?
pompownia ttoczyta
w ciggu doby...

55 tys. m3,

28 ABB Dzisiaj 4|11

70 proc. produkcji, stanety przed nowymi
wyzwaniami.

— Wiele zaktadow zlikwidowano, czesé
ograniczyta produkcie, a dla wiekszosci ogra-
niczanie kosztéw stato sie najwazniejszym
wyzwaniem — wspomina Janusz Kwinta.
—Na przyktad jeden z najwigkszych odbior-
cow wody, Huta Kosciuszko, pobierajgca
w ciggu doby ponad 100 tys. m®, zostata
zamknigta. Podobnych przykfaddw jest wiele.
To spowodowato gwattowny spadek zapo-
trzebowania na wode w catym regionie.

Droga do sieci magistralnej

W efekcie rozpoczeta modernizacja
zostata wstrzymana. Zaktad skupit sie
na dostarczaniu wody najwyzszej jakosci,
bowiem proporcje odmienity sie i od wielu
lat ponad 70 proc. produkcji kierowane jest
do odbiorcéw indywidualnych. Ograniczono
wiec inwestycje w kolejne urzadzenia tech-
nologiczne i rozbudowe stacji, jednak nie
mozna byto zrezygnowac ze wszystkiego,
poniewaz stacja wcigz ma duze znaczenie
dla catego regionu.

— Jest to stacja uzdatniania wody
powierzchniowej, pobieranej z rzeki Przemszy
— tlumaczy inzynier Kwinta. — Nasz cykl

technologiczny oparty jest na koagulacji kla-
sycznej. Do wody surowej z rzeki dodajemy
koagulant polichlorek glinu o nazwie PAX lub
siarczan glinu w odpowiednich dawkach,
od 40 do 80 miligramdw na litr. PdzZniej
sg komory szybkiego mieszania, wolnego
mieszania i klarownikéw. Nastepnie woda
kierowana jest na filtry pospieszne i piaskowe
0 ztozu zwirowym. Po catkowitym oczysz-
czeniu jest chlorowana koncowo i trafia
do zbiornika, skad jest ttoczona do sieci
magistralnej.

Modernizacja ,,na ruchu”

Ta pozornie prosta droga, jakg pokonuje
woda, ustana jest dziesigtkami pomp i elek-
trozaworéw. A te, aby dobrze pracowac,
potrzebujg niezawodnego zasilania. | to jest
jeden z elementdw, ktéry musi byé na naj-
wyzszym poziomie, bez wzgledu na wielkos¢
produkgcji. Zanik napiecia na jakimkolwiek
etapie procesu to natychmiastowe zatrzy-
manie catej stacji. Chociaz Janusz Kwinta
przyznaje skromnie, ze ,nie ma stacji nie
do zastgpienia, a brakujgca produkcije dosc
szybko uzupetnig inne stacje”, prawda jest
jednak taka, ze zatrzymanie stacji odbiorcy
odczuwaliby przez kilka godzin. Po pierwsze,

Technologie

01 W komorze wolnego mieszania woda
taczy sie z koagulantem. Stad trafia
juz bezposrednio do klarownikdéw,
gdzie wytrgca sig z niej osad.

02, 03 Energetyczne ,serce” stacji
uzdatniania — nowa rozdzielnica
UniGear ZS1.

ci$nienie wody ulegtoby zmniejszeniu, co dla
mieszkancow wyzszych pieter w budynkach
bytoby ucigzliwe, a po drugie — woda pole-
ciafaby... brudna.

Zanieczyszczenie wody wynika
z gwattownej zmiany kierunku przeptywu.
Ustabilizowany osad na dnie rur zostatby
przez zawirowanie ,poderwany” i poptynat
do odbiorcéw. Oczyszczenie zajetoby kilka
godzin, a za ztg jakos¢ wody klienci maja
prawo domagacd sie rekompensaty.

Dbatos¢ o sprawy energetyczne musi
wiec by¢ — i jest — na najwyzszym poziomie.
W trakcie modernizacji GPZ udato sie dopro-
wadzi¢ dodatkowe zasilanie z niezaleznego
zrédia. Przez caly czas trwaty réwniez prace
nad poprawa bezpieczenstwa wewnatrz
obiektow. Wreszcie, w 2010 roku, zapadta
decyzja o catkowitej wymianie rozdzielnicy
odpowiedzialnej za zasilanie dla obu pom-
powni, a wiec de facto za prace catej stacji.
Prace trwaty dwa miesigce. Bez przerw
w produkgji. Skutecznie i z sukcesem.

Coraz wiecej automatyki

— Zdecydowalismy sie na 18-polowag
rozdzielnice UniGear ZS1, z wytgcznika-
mi prozniowymi VD4, z zabezpieczeniami

O firmie

Gornoslgskie
Przedsigbiorstwo
Wodociggow SA

Jest to najwieksze w kraju

i jedno z wigkszych w Europie
przedsigbiorstw wodociggowych.
Zajmuje sie ujmowaniem,
uzdatnianiem, magazynowaniem,
rozprowadzaniem i sprzedazg wody
pitnej dla ok. 3,5 min mieszkafncow
wojewodztwa $lgskiego oraz
zlokalizowanego tu przemystu.
Zarzadza magistralng siecia
wodociggowa, ktdrej diugosé
wynosi ponad 900 km, a nalezgce
do niego pompownie i zbiorniki
wyréwnawcze maja fgcznie
pojemnos¢ okoto 374 tys. mé.
Historia slgskich wodociggow

ma ponad sto lat. Pierwsze ujecia wody
powstaty jeszcze pod koniec XIX wieku.
Pdzniej, przez kolejne lata, powstawat
system ujec, stacji uzdatniania wody,
zbiornikdw i rurociagdw. Dzisiaj trzy
obiekty: Zawada, Maczki oraz Staszic,
majg status zabytkow.
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REM615 na polach odptywowych oraz
REF615 na polach doptywowych — ttu-
maczy gtéwny energetyk stacji. — Dzieki
temu mamy teraz niezawodne zasilanie,
a takze elektroniczne systemy zabezpie-
czen i pomiarowo-rozliczeniowe. Widzimy
biezgce wskazanie mocy pobieranej, energii
Czynnej, biernej i pozornej oraz wielu innych
parametrow, dlatego mozemy sterowac
silnikami i pompami w sposdéb optymalny.
Poza tym uszkodzony aparat mozna zastg-
pi¢ identycznym z nieuzywanego w danym
momencie pola obok.

Tak zaawansowana automatyka ukfa-
du energetycznego pozwoli w nieodlegtej
przysztosci dokonczy¢ zdalny system ste-
rowania zaktadem. W duzej czesci jest on
juz zainstalowany, jednak brakuje kilku ele-
mentéw ,na obiekcie”, ktére pozwolg objac
automatycznym nadzorem i sterowaniem
wszystkie etapy procesu. Nowa rozdzielni-
ca zdecydowanie przyblizyta zakoriczenie
instalacji uktadu sterowania.

Technologie

01 Woda do osadnikéw dostarczana jest
ogromnymi rurami o $rednicy niemal
1,6 m.

02 Nowa rozdzielnica UniGear sktada sig
z 18 dobrze zabezpieczonych padl.

03 Wedtug Janusza Kwinty jedng z zalet
rozdzielnicy jest mozliwos¢ szybkiej
wymiany uszkodzonego aparatu
na sprawny, wyjety z nieuzywanego
pola.

04 Kontrolg sktadu wody zajmuije sie
dobrze wysposazone laboratorium.
Analiza fizykochemiczna to jeden
z wazniejszych elementéw catego
procesu.

Zaawansowana automatyka uktadu energetycznego
pozwoli w nieodlegtej przysztosci dokonczyC zdalny
system sterowania zaktadem.

Wszystkie parametry ponizej norm

Bedziriska Stacja Uzdatniania Wody nie jest
dzisiaj gigantem produkcyjnym, jak planowali
to szefowie spdtki wodociggowej 20 lat temu.
Zapotrzebowanie na wode w catym regionie
znacznie sie zmniejszyto, jej zuzycie przez
przemyst, pod presjg rachunku ekonomicz-
nego, rowniez jest mniejsze. Powstato kilka
lokalnych miejskich uje¢ wody. W efekcie,
z bedzinskiej SUW do wodociagu central-
nego trafia 15-16 tys. m® wody w ciagu
doby. Wiekszych potrzeb w tym momencie
nie ma.

Ale stacja w Bedzinie ma atut, dzieki kto-
remu jej produkcja jest bardzo ceniona.
To jakos¢ wody.

— Wszystkie parametry naszej wody sg
znacznie ponizej dopuszczalnych wartosci
ujetych w normie — méwi z dumg Janusz
Kwinta. — Metnos¢ mamy na poziomie
0,3-0,4 NTU przy dopuszczalnej 1 NTU;
barwe w granicach 8 mg/I Pt przy nor-
mie 15 mg/I Pt; twardos¢ 250 CaCO./l,

a dopuszczalna jest 500 CaCO,/I, cho¢
na przyktad okoliczne miejskie wodociggi
miewajg i 700 CaCO,/I. Zawartosc¢ zelaza,
manganu czy fluorkdw réowniez nie budzi
zadnych zastrzezen.

To ogromna wartos¢ dla odbiorcéw, kto-
rzy cenig sobie czystg wode w kranach.
Wartos¢ zauwazana i podkreslana takze
w zestawieniach jakosci wody w poszcze-
gdlnych gminach, do ktérych trafia bedzinski
produkt. Bardzo pozytywne oceny zna-
lez¢ mozna w dokumentacji miedzy innymi
samego powiatu bedzinskiego, jak i miasta
Siemianowice. Zgodnie z planami wodocia-
goéw — tak ma by¢ nadal, tym bardziej, ze nic
nie wskazuje, by sytuacja ulegta zmianie.
Bo pradu juz nie zabraknie...

ABB Dzisiaj 4/11 31



Produkty

Produkty

u

Zaktad Energoelektroniki,
Napeddéw SN i Urzadzen
Trakcyjnych ABB w Aleksandrowie
kodzkim jest niezwykle waznym
dostawca urzadzen i systemoéw
energoelektronicznych nie tylko
dla odbiorcéw w kraju.

Pie¢ branz i kilkanascie
produktow w 365 dni

Tekst: Stawomir Dolecki, zdjecia: Adam Stephan, Jacek Pielka/Arch. ABB
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ierwszy z serii przeksztattni-
kow trakcyjnych BORDLINE
CC dla lokomotyw spalino-
wo-elektrycznych zaczeto
wytwarza¢ w Aleksandrowie
toédzkim w roku 2010. Te niezwykle kom-
paktowe urzgdzenia zapewniajg zasilanie
silnikow elektrycznych o mocy 500 kW,
obwoddw pomocniczych 50 kW i pozwalaja
tadowac baterie 8 kW. CC500 stosowany
jest w tak zwanym dieslu elektrycznym.
W takiej lokomotywie silnik spalinowy nape-
dza generator, ktéry wytwarza energie.
Uzyskana moc jest przeksztatcana na prad
staty, by po ustabilizowaniu ponownie go
Lfalowac”, zapewniajac wymagane, bardzo
precyzyjne parametry zasilania.
Przeksztattnik BORDLINE CC750 DC,
ktorego produkcije rozpoczeto w pazdzier-
niku tego roku, spetnia nieco inng role.
Zasila lokomotywy napedzane energig
pobierang z trakcji elektrycznej 3 kV pragdu
statego. Takie napigecie stosuje sie w trans-
porcie kolejowym w Europie Srodkowo-
wschodniej, w tym w Polsce, ale takze
w Hiszpanii, Wtoszech i wielu krajach
potkuli potudniowej. Ponad 50 urzgdzen

L

o T :
?_\l\.\}\\u“ ﬁ“""—'ﬁl“‘" g
-
. . k! E |] !
” + - -I'. ¥ 4

W aleksandrowskim Zaktadzie Energoelektroniki, Napedow SN i Urzadzen
Trakcyjnych ABB, bedgcym czescig Lokalnej Jednostki Biznesu
Energoelektroniki i Napedéw Srednich Napieé, uruchomiono produkcje
nowego przeksztattnika trakcyjnego na 3 kV DC. To standardowe napiecie
zasilania linii kolejowych w Polsce i kilku innych krajach Europy. BORDLINE
CC750 DC to kolejny wyrob wzbogacajgcy oferte dziatajgcej od roku fabryki.
Uruchomiony rok temu zaktad rozwija sie bardzo dynamicznie i zaczyna
odgrywac coraz wazniejsza role na energoelektronicznej mapie Polski.

tego rodzaju, wyprodukowanych jeszcze
w Szwajcarii, zainstalowano w kilkunastu
regionalnych pociggach typu FLIRT firmy
Stadler, obstugujacych trasy na Mazowszu
i Slasku. CC750 stuza przede wszystkim
do rozruchu i regulacji predkosci silnikow
napedzajgcych pojazdy.

Przeksztattnik dla Rolls-Royce’a

Drugim segmentem, ktory ABB rozwi-
ja w Aleksandrowie tddzkim, sg uktady
prostownicze.

Tu takze oferta obejmuje infrastrukture
transportu szynowego. Ogromne prostowniki
wytwarzane sg z myslg o trakcji stacyjnej
i stuzg do zasilania sieci kolejowych, tram-
wajowych i metra. Ich moce moga osig-
gac nawet 17 MW, cho¢ zazwyczaj stosuje
sie urzadzenia do 10 MW dla kolei, 2 MW
dla metra i 1 MW dla tramwajéw. Warto
szczegolnie podkreslic, ze w tym przypadku
wszystkie rozwigzania zostaty opracowane
przez polskich inzynierdw i jest to rodzimy
intelektualny i konstruktorski wktad w rozwdj
oferty catej Grupy ABB.

Podobnie zresztg, jak uktady prostow-
nikowe dla przemystu. Przede wszystkim
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sg to urzgdzenia do procesu elektrolizy.
Odbiorcami przeksztattnikow tego typu
w Polsce sg na przyktad huty metali kolo-
rowych czy KGHM. Ale catkiem niedawno
w Aleksandrowie powstat prostownik dla
firmy Rolls-Royce. Postuzy producentowi
ekskluzywnych aut do specjalnych zastoso-
wan, polegajagcych na wygrzewaniu pewnych
elementéw z duzg precyzja. W zwigzku
z tym samo urzadzenie rowniez jest nie-
zwykle dokfadne — przy zakresie regulaciji
od 0 do 90 Vi przy pradzie 20 kA pozwa-
la z bardzo duzg dokfadnoscig sterowad
moca. Przedstawiciele firmy, ktérzy brali
udziat w testach koncowych, byli bardzo
pozytywnie zaskoczeni wynikami.

Porzadkowanie energii z wiatru
Jednym z powoddw rozwijania Lokalnej
Jednostki Biznesu Energoelektroniki
i Napeddw SN oraz wybudowania tak duze-
go zaktadu energoelektroniki w Polsce byto
przekonanie zarzadu Grupy ABB, ze wiasnie
u nas sa najlepsze warunki do rozwijania
tego typu produkgcji. Dotychczasowe osig-
gniecia polskich inzynierdw, a takze poten-
cjat drzemigcy w mtodych specjalistach
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spowodowat, Zze coraz wiecej wyrobdw jest
produkowanych wtagnie w Aleksandrowie.
Wprowadza sie tu takze catkiem nowe tech-
nologie, jak na przyktad przeksztattniki dla
farm wiatrowych.

Ich zadaniem jest ustabilizowanie napie-
cia i natezenia pradu wytwarzanego przez
turbine napedzang krecacym sie $migtem.
Problem nie jest btahy, poniewaz predkos¢
obrotowa ma kolosalne znaczenie dla pozy-
skiwanej mocy, ale takze dla czestotliwosci
napiecia. Przeksztattnik (model PCS6000)
musi wiec z ,bataganu” uzyskac¢ parame-
try, ktére beda zaakceptowane przez sie¢
dystrybucyjna.

Kolejnym, niemalze standardowym
i doskonale znanym produktem ABB sa
napedy $redniego napiecia. Czes¢ z nich
wytwarzana jest wtasnie w Zaktadzie
Energoelektroniki, Napeddéw SN i Urzgdzen
Trakcyjnych. Byta to pierwsza produk-
cja nowej fabryki — zostata rozpoczeta,
zanim oficjalnie uruchomiono zaktad.
Pierwsze moduty powstawaty w wyna-
jetych halach produkcyjnych, poniewaz
wtasciwy zaktad byt w budowie. Dzisigj
na miejscu w Aleksandrowie wytwarzana

jest zdecydowana wigkszos¢ elementdw,
z jakich sktada sie naped, tu tez jest on
montowany. Obecnie wdrazana jest pro-
dukcja drugiej wersji napedu SN. Napedy
$redniego napiecia to przeksztattniki, ktdre
pozwalajg zasila¢ i ptynnie sterowacd praca
silnikdw bezposrednio z sieci 6 kV.

Jak elektrownia szczytowo-pompowa

| wreszcie sukces numer pie¢. Choc¢
Z punktu widzenia zaawansowania technolo-
gicznego zapewne numer jeden. To zestaw
taczacy w sobie magazyn energii z modutem
PCS100. Jest to produkt, ktéry dotychczas
byt znany i ceniony na rynkach azjatyc-
kich i amerykanskich. W Aleksandrowie,
w ramach Lokalnej Jednostki Biznesu
Energoelektroniki Napeddw SN, utworzono
centrum kompetencyjne produktu na Europe.
Przeksztattniki te podnoszg niezawodnos¢
oraz jakos¢ energii elektrycznej. Dzigki ich
zastosowaniu zwieksza sie dyspozycyjnosc
oraz pewnosc¢ pracy wszystkich urzadzen
elektrycznych dziatajgcych w obiektach
przemystowych. Nowy wyréb ma wiele
zastosowan, m.in. funkcje magazynowania
energii, fadowanej w czasie niedocigzenia

Produkty

01 Ogromne prostowniki

02,

wytwarzane sg z mysla

o trakcji stacyjnej i stuza

do zasilania sieci kolejowych,
tramwajowych i metra.

03 Elementy systemdw
trakcyjnych, zaréwno

po stronie sieci

zasilajacej, jak i pojazdow,
naleza do najszybciej
rozwijajacej sie grupy
produktéw wytwarzanych

w aleksandrowskiej fabryce.

Przeksztattnik
BORDLINE CC

Pierwszy z serii przeksztattnikéw trak-
cyjnych BORDLINE CC dla lokomotyw
spalinowo-elektrycznych zaczeto
wytwarza¢ w Aleksandrowie L6dzkim
w roku 2010. Te niezwykle kompaktowe
urzgdzenia zapewniajg zasilanie silnikow
elektrycznych o mocy 500 kW, obwo-
déw pomocniczych 50 kW i pozwa-
lajg tadowac baterie 8 kW. Znany juz
od wielu lat i dotychczas wytwarzany
w Szwaijcarii produkt jest bardzo udany.
Klienci doceniajg jego niezawodnosc,
modutowa budowe i aktywny prostow-
nik, ktéry pozwala na maksymalnie
efektywna prace silnika spalinowego
lokomotywy. CC500 stosowany jest
w tak zwanym dieslu elektrycznym,
pojezdzie wykorzystywanym w rejo-
nach, gdzie nie ma trakcji elektrycznej,
co — paradoksalnie — dotyczy bardzo
wielu najbardziej rozwinietych krajow
w Europie.
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Uruchomiony

w 2010 roku

w Aleksandrowie
tddzkim zaktad rozwija
sie bardzo dynamicznie
i zaczyna odgrywac
coraz wazniejsza role
na energoelektronicznej
mapie Polski.

Przeksztattniki dla farm wiatrowych
stabilizujg napiecie i natezenie

pradu wytwarzanego przez turbine
napedzana krecacym sie $migtem.
Predkos¢ obrotowa ma kolosalne
znaczenie dla pozyskiwanej mocy,
ale takze dla czestotliwos$ci napigcia.

sieci dystrybucyjnej i oddajgcej zgromadzong
moc w chwilach przecigzenia. Troche jak
elektrownie szczytowo-pompowe. Jeden
system bedzie w stanie zmagazynowac
i oddac do 10 MVA przy napieciu dopaso-
wanym do potrzeb klienta.

Kolejnym zastosowaniem PCS100 jest
mozliwos¢ fgczenia sieci pracujgcych z réz-
nymi czestotliwosciami, na przyktad 50 Hz
i 60 Hz. Czy gdzie$ wystepuje potrzeba
tgczenia standardu amerykarskiego z euro-
pejskim? Okazuije sig, ze tak — na przyktad
przy nabrzezach portéw, gdzie bardzo
czesto stojg okrety. Jesli wszystkie urza-
dzenia na pokfadzie zasilane sg napieciem
0 czestotliwosci 60 Hz i jesli takiej nie udaje
sie dostarczyc¢, to okret musi produkowad
energie samodzielnie, z generatoréw spa-
linowych, co powoduje znaczace zanie-
czyszczenie powietrza.
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| wreszcie — choé to bynajmniej nie wyczer-
puje wszystkich mozliwych zastosowan
— to kompensacja mocy bierngj. ,Ciemnej”
i niepozadanej strony wykorzystywanej przez
przemyst mocy, ktdéra generuje ogromne
koszty.

Coraz wazniejszy wytwoérca i dostawca

Aleksandrowski zaktad pracuje dopiero
od roku. Jednak znaczenie rozwoju Lokalnej
Jednostki Biznesu z miesigca na miesigc jest
coraz wieksze. Przez caly czas wdrazane
sg nowe technologie i kolejne produkty,
trwajg prace rozwojowe. Skutkuje to nie
tylko rosnaca ofertg produktowa, ale takze
ekspansja marketingowa, jako coraz bardziej
liczgcego sie gracza w branzy energoelek-
troniki w Polsce i Europie.

Dlatego tez, po raz pierwszy, Lokalna
Jednostka Biznesu Energoelektroniki

i Napedow SN ABB pojawita sie na paz-
dziernikowych Miedzynarodowych Targach
Kolejowych Trako 2011. Impreza odbywa sie
co roku, na zmiane w Gdansku i w Berlinie.
| oczywiscie nie byta to pierwsza prezentacja
ABB na targach, bo wczesniej spotka uczest-
niczyta w wystawie, zawsze jednak polscy
inzynierowie prezentowali swoje osiggniecia
na wspalnym stoisku Grupy ABB. W tym roku
jednak oferta byfa juz na tyle znaczaca, iz
polska jednostka zaprezentowata sie w catej
krasie. | udowodnita, ze ABB w Polsce jest
niezwykle waznym wytworcg i dostawca
urzgdzen i systemow energoelektronicznych
nie tylko dla odbiorcéow w kraju.

Produkty

Remote Access Platform,
czyli zdalny serwis systemu sterowania

Produkty serwisowe Dywizji Automatyka Procesowa wzbogacone
zostaty o zdalny serwis systemow sterowania RAP. To doskonate
uzupetnienie kilkudziesieciu umow serwisowych oferowanych
dotychczas przez ABB i odpowiedz na potrzeby klientow.

emote Access Platform skraca

czas reakcji na zgtoszenie

awarii, co w znaczny sposob

zwieksza bezpieczenstwo

produkcji. Umozliwia réwniez
cykliczne zdalne przeglady systemow.
W ich wyniku klient otrzymuje szczego-
towy raport.

Zdalny serwis umozliwia dostep do urzadzen
po zaakceptowaniu potaczenia przez osobe
obstugujaca instalacje. Nawigzane potgczenie
zapewnia dostep do pulpitu, przegladarki www
oraz przesyfanie plikéw w obu kierunkach.
Gwarancjg bezpieczenstwa wszystkich prob
wejs¢/wyjs¢ oraz przeprowadzonych zmian
przez wszystkich uzytkownikow sg raporty
zapisywane po obu stronach.

Potgczenie pomiedzy serwisowang fabryka
a ABB jest catkowicie bezpieczne, spet-
nia nawet zapisy restrykcyjnego prawa

gorniczego. Zawsze jest monitorowane.
Dostep kazdej osoby jest wczesniej okreslony
i zdefiniowany w systemie. Przy potgczeniu
wykorzystywane sg tylko dwa wyjscia z sieci
internetowej, na ktérych sg dwa statyczne
IP. Sygnat nie ingeruje w firewall, a wszystko
jest kodowane w standardzie SSL. To spra-
wia, ze praca w trybie online jest w peni
zabezpieczona zaréwno przed ingerencija
z zewnatrz, jak i dla produkciji.
RAP to nowoczesne narzedzie, ktdre wraz
Z umowag serwisowa nie tylko usprawnia
szybkos¢ i niezawodnos¢ interwenciji ser-
wisowej u klienta, ale przede wszystkim
dzieki cyklicznym przegladom i raportom
zmniejsza ryzyko nieprzewidzianego postoju
produkgcji. Minimalizuje ryzyko start bezpo-
Srednich i posrednich.
Wiecej informaciji:

e-mail: mateusz.plucinski@pl.abb.com

Zalety RAP:

— bezpieczenstwo produkciji,

— krétki czas reakgji od chwili
wezwania,

— nadzdr nad systemem poprzez
cykliczne przeglady niewymagajgce
zatrzymania systemu,

— brak ingerencji w strukture
instalacji, do obstugi po stronie
klienta potrzebne jest jedynie
oprogramowanie VSE.
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Produkty

Nowy przektadnik WN
W catosci z Przasnysza

Po niemal dziesieciu miesigcach wytezonej pracy biura
konstrukcyjnego oraz pozytywnie zaliczonej petnej probie

typu, przasnyska fabryka ABB wprowadzita do swojej oferty
nowy produkt. | cho¢ przektadnik wysokich napie¢ PVA 123

— bo o nim mowa — miat swoja oficjalng premiere zaledwie

we wrzesniu tego roku, podczas bielskich targdéw ENERGETAB,
do fabryki trafito juz kilkadziesigt zamowien na nowy aparat.

Najwazniejsze
parametry techniczne
przektadnika typu
PVA 123

Znamionowe napigcie pierwotne: 110//3 kV

Najwyzsze dopuszczalne napiecie przektadnika: 123 kV
Znamionowa czestotliwose: 50 Hz

Znamionowy poziom izolacji: AC 230 kV/LI 550 kV

Czion pradowy
Znamionowy prad pierwotny: 50 A + 3000 A
Rozszerzony zakres pragdowy: do 200%
Znamionowy dtugotrwaty prad cieplny:

— wieloprzektadniowy < 1800 A

— jednoprzektadniowy < 3600 A

Czion napieciowy

Znamionowy wspotczynnik

napieciowy/czas: 1,5/30 s lub 1,9/8 h
Znamionowe napiecie wtérne: 100//3 V
Sumaryczna cieplna moc graniczna: 4000 VA
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rzektadnik kombinowany

wysokich napie¢ PVA 123

jest nowym wyrobem Zaktadu

Przektadnikéw i Ograniczni-

kéw Przepie¢ ABB w Prza-
snyszu. Prace konstrukcyjne, trwajgce
do sierpnia tego roku, zakonczyly sie
pozytywnym wynikiem wszystkich testéw
aparatu, przeprowadzonych w Instytucie
Energetyki w Morach pod Warszawag. Fir-
ma zdecydowata sie na poddanie nowej
konstrukcji petnej prébie typu, cho¢ prze-
ktadnik skonstruowany zostat jako nastep-
ca znanego przektadnika JUK. Badania
— udokumentowane certyfikatem — potwier-
dzity najwyzszg jakosc techniczng nowej
konstrukciji.

W nowym przekfadniku na 110 kV o napie-
ciu maksymalnym 123 kV konstruktorzy
pozostawili jedynie... wymiary zewnetrzne,
rozktad mocowan i przytaczy. Chodzito
bowiem o to, by nowy produkt byt kom-
patybilny ze swoim poprzednikiem. Dzigki
temu mozna go bezproblemowo wymie-
ni¢ zaréwno na istniejacej podstaciji, jak
i w gotowej, ale jeszcze niezrealizowanej
dokumentacji techniczne;.

Poza tym, PVA 123 rézni sie konstrukcja
cewki prgdowej i napieciowej, a takze tech-
nologig wykonania. Wszystkie zmiany, a jest

Produkty

ich naprawde duzo, inzynierowie z firmy ABB
szczegdtowo omawiajg podczas bezpo-
srednich spotkan z klientami i potencjalnymi
uzytkownikami przektadnikdw. Zmiany doty-
czg nawet drutu nawojowego oraz sposobu
izolacji, ktdra jest wykonywana maszyno-
wo w Przasnyszu. Zresztg bezposrednio
w zakfadzie beda takze nawijane uzwoje-
nia, poniewaz dotychczasowa wspotpraca
z kooperantami nie dawata petnej satysfakcii.
Dlatego zapadta decyzja, by w Przasnyszu
powstata nowoczesna nawijalnia. Pierwsze
maszyny sa juz na miejscu i jeszcze w tym
roku ruszy nowa linia technologiczna. Dzigki
temu poprawi sie nie tylko jakos¢ wyrobu,
ale zmiany beda miaty wptyw rowniez na jego
ceng i czas realizacji zamodwienia. Cena
bedzie oczywiscie nizsza, a czas oczekiwa-
nia znacznie krotszy. Przy standardowych
co najmniej szesciu miesigcach na rynku
(dochodzgcych w skrajnych przypadkach
do roku!), ABB zamierza realizowaé swoje
zamowienia w ciggu... 12 tygodni.

Zainteresowanie nowym wyrobem jest
dos¢ duze, co szczegdlnie wyraznie widac
byto podczas bielskich targéw. Dotychczas
ztozone zamodwienia pochodzg z Polski.
Trwaja juz jednak rozmowy na temat
dostaw nowego przektadnika do odbiorcow
z Niemiec, Stowacji i Czech. A poniewaz
przasnyski zaklad obstuguje caty swiat, gdzie
w wigkszosci wymagane sg aparaty o napie-
ciu maksymalnym 145 kV, konstruktorzy
koncza wtasnie prace nad nowym typem
aparatu — PVA 145, Wszystko wskazuje
na to, iz trafi on na rynek juz w pierwszej
potowie przysztego roku.

Docelowa produkcja przektadnikow
rodziny PVA powinna osiggnac¢ tysigc sztuk
rocznie. Dzisiaj, zaledwie kilka tygodniu
po uruchomieniu produkciji, zaktad jest
w stanie pracowac z roczng wydajnoscia
700 sztuk.

Wiecej informaciji:

e-mail: pawel.radecki@pl.abb.com

(Fot. Michat Lasota)
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Elektryczno$¢ wytwarzana za pomocg wody, stonca i wiatru jest dostepna

w najwiekszej ilosci na terenach odlegtych jak goéry, pustynie, czy daleko na morzu.

Wiodgce technologie ABB w dziedzinie energetyki i automatyki odpowiadajg

za przytgczanie energii odnawialnej do sieci, czasami na duze odlegtosci.

Dzieki temu okoto 70 milionéw ludzi ma do niej dostep. Nasze starania zwigzane

z wykorzystaniem energii odnawialnej poprawiajg efektywnos¢ sieci, przyczyniajg

sie do ochrony srodowiska oraz przeciwdziatajg zmianom klimatycznym. '
www.abb.com/betterworld N aJ[U ral ﬂ |e

AL 1D ID
MpD




