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Vem, vad och varfor?

Utveckling av ny teknik ar en direkt investering i ABB:s framtid.
Ar 2002 investerade viomkring 4,5 procent av vara intakter —
799 MUSD - i forskning och utveckling samt i orderrelaterad

utveckling.

ABB driver tio forskningsprogram
som &r inriktade pa att gora fore-
taget och dess kunder konkurrens-
kraftigare. Programmen styrs av
strategiska teknikgrupper med repre-
sentanter fran bade affarsomraden
och huvudkontor. De &r indelade i
tva kdrnomraden: Power Technologies
(Kraftteknik) och Automation
Technologies (Automationsteknik).

Varje globalt laboratorium har forsk-
ningsenheter i USA, Europa och
Asien. ABB bygger fér ndrvarande
upp sitt forsknings- och utvecklings-
arbete aven i Indien, Singapore och
Kina.

y Lés mer pé
=/ www.abb.com/technology
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Automation Technologies

ABB Automation Technologies
kombinerar en heltdckande portfdlj
av produkter och tjanster med stort
branschkunnande och global narvaro
for leverans av Idsningar for styrning,
drivning, skydd och integration for
anlaggningar inom industrier och
energibolag.

Vem?

Forskare och ingenjorer i vara labo-
ratorier for automationsteknik arbetar
i férsta hand mot process- och till-
verkningsindustri, energibolag och
handelsverksamhet.

Vad?

Styrning och optimering, program-
teknik, kraftelektronik, sensorer och
mikroelektronik, mekatronik och trad-
[6s kommunikation.

Varfor?

Kraftverks- och fabriksagare varlden
Over stravar efter att optimera sina till-
gangar snarare &n att investera kapi-
tali nya anlaggningar. ABB:s teknik
bidrar till att effektivisera verksam-
heten, férenkla processer och sanka
kostnader.

Utsikter

Genom att integrera produkter med
den information som behdvs for att
driva, 6vervaka och underhélla demii
allt stérre system kan ABB hjélpa
kunder att bedriva sin verksamhet
snabbare, s&krare och billigare —och
med hdgre produktivitet.

Tio forskningsprogram

Styrning och optimering

Programvaruarkitektur och processer

Sensorer och mikrosystem

Kraftelektronik

Avancerad industriell kommunikation

Mekatronik och robotautomation

Kraftkomponentteknik

Tillampningar for dverfring och distribution
av elenergi

= Tillverkningsteknik

= Nanoteknik
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sanlaggnin ~ ABB stélldes infér utma
BB”, sager Garcia tegrera tre system: d
kt stort intresse hos ~ Overgripande resursp
la farmaceutiska industrin p&  systemet frén SAP; de
J sin batchstorlek pa 1,2 ton—  systemet somi Sett |
ger storre an industrigenom-  liga produktio och s
4 100 kilo. Och denftilldrar sig  rats av andra féretag for progra
an automations- och IT- merbara logiska styrsystem; sa
- na eftersom man faktiskt systemet for styrningen av
_|"'- . ats integrera planering, till- ningen som skulle levere
T,

@ och styrning, trots att »ABB holl matt ATt

" systemen levereras av olika féretag.” stiillda krav”, séiger

Anlaggningen tillverkar tre formerav ~ ger oss kvalitet, sékerh
aspirin — tabletter, brustabletteroch ~ het. Nar man val har e
pulver — for den sydamerikanska

marknaden. Det &r Bayers storsta

fabrik i Sydamerika, och en av de tre

stérsta Bayer-fabrikerna i vérlden. . =,

.j -

] i

-

fabriker tillverkar vad som formodligen ar industrins storsta batehv
Carlos H. Garcia, chef for Bayers nya fabrik i Argentina, forkiar
som gor ABB:s logning sa speciell.
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Med ABB-teknik har
man lyckats integrera
olika system for plane-
ring, tillverkning och
styrning.
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Automation Technologies

Hogre
produktivitet

ABB kombinerar ett stort utbud av produkter, tjanster
och system med djup kundforstaelse och global
marknadsnarvaro. Darfor kan ABB leverera lOsningar
for styrning, drivning, skydd och anlaggnings-
optimering till alla typer av processanlaggningar,
fabriker och energibolag.

( J-} L&s mer p&: www.abb.com/atd

ey I
” ABBaé nders produktivitetgenom att
kombinera.avancerad teknik med djup
. kunskap om industriella processer”
iy Peter-Terv;iesph,forsk.r:ings_chef padi ‘ 'onen Automhtif;f\:rréé;nologies.

y,

g e g i
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Marknaden

Behovet av automationsteknik vaxer i
Asien och Mellandstern. | Europa &r
tillvaxten alltiamt dampad, men i
Nordamerika forutser vi en 6kad till-
vaxt. Orsaken ar framst att behovet
av effektivare energianvandning okar i
USA och Kanada - vilket understryks
av de omfattande elavbrotten pa
senare tid. Automationskunderna
sOker i forsta hand metoder att 6ka
produktiviteten, kvaliteten och den
ekologiska hallbarheten.

Teknikomraden

Vara motorer, drivsystem, lagspan-
ningsprodukter, robotar och instru-
ment utgor "byggklossar” i storre tek-
niska ldsningar. | processanlaggningar
och fabriker tilldmpas avancerad
styrteknik som i 6kande utstrackning
baseras pa matematiska modeller
och algoritmer. Kommunikations-
teknik — fran faltbussar till tradidsa
system — ar ett centralt forsknings-
omrade. Detsamma géller sensor-
tekniken som ligger till grund for instru-
ment och analysutrustning. Meka-
tronik, system som kombinerar
mekanik och elektronik, finns i hjartat
av alla moderna robotsystem tillsam-
mans med MEMS-system (Micro-
Electro Mechanical Systems). Robust
och tillforlitlig programvara ar krav i
dagens automations- och styrsystem.

Forskningsprogram

ABB tillampar nya satt och metoder
for att skapa ytterst flexibla och pre-
cisa robotsystem, styrda av tradlos
kommunikation och kraftforsérjnings-
anordningar. Tradlos teknik anvands
aven i andra styrsystem. Vi samarbe-
tar med ledande universitet for att
férbattra processerna for program-
utveckling. Kraftelektronik, som fére-
kommer i de flesta kompakta driv-
system och som anvéands for frekvens-
omvandling i kraftn&t, kompletteras
av mikroelektronik inom instrumen-
tering och sensorer. Forskning inom
avancerad reglerteknik syftar till att
férbattra verkningsgraden och pro-
duktiviteten i kundanl&ggningar inom
olika industrigrenar.
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Industrial IT

Under de senaste tva éren har alla
produkter for automationsteknik fran
ABB anpassats till Industrial IT, vilket
innebdr att de har ett standardformat
for att presentera data. Vissa pro-
dukter har certifierats for att utbyta
information med andra produkter och
inom stoérre system. Den unika
AspectObject-arkitekturen, som ut-
vecklats for att enklare hantera data,
ar ett effektivt satt att integrera olika
automations- och informations-
system i samma plattform. ABB leder
flera kundprojekt for att ytterligare
utveckla denna teknik inom sé& gott
som varje steg av industriell
produktion.

Strategiska initiativ

Service &ren av ABB:s framsta
prioriteringar. Industrial IT i kombi-
nation med vér djupa kunskap om
kundprocesser hjalper oss att
forbattra kundernas lbnsamhet.
Asset management, férvaltning av
tilgéngar, dér vi tar ansvaret for
kundens hela produktionsanlagg-
ning inklusive underhall, &r ett annat
prioriterat strategiskt omrade.

Framtiden

ABB utvecklar teknik som har till syfte
att 6ka utbytet, minska genomlopps-
tiden och férbattra tillgangligheten i
véra kunders anlaggningar. For att
astadkomma detta utvecklar vi allt-
mer kompakta enheter, till exempel
motorer, drivsystem och robotar, och
styr dem med alltmer inbaddad
intelligens. Dessa enheter kommer
att kommunicera obehindrat med
varandra, vilket bland annat férenklar
drift och underhall av produktions-
anldggningar. Produktion och till-
verkning kommer att integrerasii
processerna, som bygger pa en
gemensam Industrial IT-plattform.

Fordubblad produktion
Visste du att...
...varldens storsta pro-
duktionslinje for rostfritt
stal bygger pa teknik fran
ABB? Den nya anlagg-
ningen, som bestallts av
Ninglbo Baoxin Stainless
Steel Company i Kina,
fordubblar produktionen.
ABB levererar specialut-
vecklad teknik for vals-
ning, planhetsreglering
och metallberedning. Till
detta kommer utrustning
fOr processtyrning samt
drivsystem och motorer.
Anlaggningen hjalper
Baoxin att na sitt mal om
en arlig produktion av far-
digt gods pa 700 000 ton.
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Superstal i
Shanghai

Shanghai Krupp Stainless Steel gar in pa den
kinesiska marknaden med en anlaggning for
1430 MUSD med kapacitet att arligen tillverka
390 000 ton kallvalsad rostfri plat och 500 000 ton
varmvalsat stal. Fdretaget, som &r mer kant under
namnet SKS, valde ABB som huvudleverantor for
att &stadkomma detta.

ABB:s drivsystem och
automation hjélper
SKSiKinaatt valsa
hogkvalitativt stal.

En nyligen lagd order pa 36 MUSD —
for automation och drivsystem — foljer
i kblvattnet pa en tidigare liknande
order vard 25 MUSD.

"Drifts&kerheten kommer i forsta
rummet for oss”, séger SKS projekt-
chef Russell Wilkie. "Kina ar en
vaxande marknad dar manga nya
aktorer ar pa vag in. Darfor maste vi
problemfritt kunna leverera stél av
hogsta kvalitet.”

Vi hade vissa mindre tekniska pro-
blem med de nya drivsystemen i
forsta projektfasen, men ABB har ratt
teknik och har varit framgangsrika
med sina lésningar — framférallt inom
programvarubaserad processtyrning,
dér efterfragan dkat pa senare tid.”

"Vi forsdker samordna vart tekniska
kunnande i Europa, framférallt i
Tyskland, med projektexpertis i bland
annat ltalien och Skandinavien. Syftet
ar att kunna erbjuda vara kunder mer
avancerade ingenjorslésningar”, sager
ABB:s kundansvarige, Ingvar Palm.




ABB nyckelakt
| Stora Ensos
tillvaxtstrategi

Varldens storsta tillverkare av papper och kartong
vander sig till ABB for att fa ner sina kostnader, Oka
effektiviteten och fa upp produktionen. "ABB:s teknik
ligger i framkant och vart nara férhallande gor det
mojligt fér oss att planera vara framtida projekt
tillsammans —till nytta for vara kunder”, séger direktdr
Markku Nopanen vid Stora Enso.

Nopanen, vice vd fér koncernstrategi,
investeringar och affarsplanering
inom Stora Enso, sager att ABB:s
innovativa teknik gor ABB till en av
Stora Ensos mest uppskattade
leverantorer av drivsystem till sina
pappersmaskiner. Stora Enso till-
verkar papper fér magasin som

The Economist, Time och Elle likval
som emballagekartong.
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Sma, tysta och effek-

tiva direktdrivsystem
= fran ABB sparar

pengar at Stora Enso.

Stora Enso omsatte ungefar 15 mil-
jarder USD 2002 och har cirka

42 500 medarbetare i dver 40 lander.
Koncernen levererar arligen 15 miljo-
ner ton papper och kartong.

ABB far for narvarande bestalliningar
pa cirka 40 MUSD per ar fran Stora
Enso. "Det &r en relation som bygger
pa fortroende och teknik”, sager
Nopanen. "ABB:s produkter &r
driftsékra. De gor vad de ska, ochi
ratt tid. Det ar avgérande foér oss.”

"Ta bara ABB:s direktdrivningsteknik.
Det finns inga véxlar i motorerna sa
de tar mindre utrymme, bullrar mindre
och har hégre verkningsgrad”, fort-
satter Nopanen. "Det gér att vi sparar
pengar pa flera satt.”

ABB har levererat drivsystem for
pappersmaskiner i decennier. Direkt-
drivsystem minskar underhallskost-
naderna och programmeringsbeho-
vet eftersom de har farre mekaniska
komponenter, vibrerar mindre och har
lagre energiforluster. Motorerna reg-
lerar pappersmaskinernas banhas-
tighet utifran aktuellt behov, istallet for
att kontinuerligt kora pa hogsta fart.

"Detta ar en fordel nar vi planerar
utbyggnad eller férséker uppfylla
hardare miljdkrav”, sdger Nopanen.
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Nedan folier nagra av de senaste

HE ||
Ka n s I I a innovationerna pa omradet:
g Mjukt handlag

ABB:s nya "kraftstyrda” robot for driv-
linemontering i bilar anvénder program-

ro O a r vara och sensorer som ger roboten
det mjuka handlag som behdvs for
att montera Gmtaliga komponenter i

ABB:s robotar plockar forsiktigt chokladpraliner exempeliis véxelddor.

at Lindt och Nestlé, packar tabletter for Novartis 'Sg’rk?sfjt;”sft';pssaguszggé?j@iﬁ;%g
och Bayer och sorterar post at USA:s postverk. algoritmer. Detta ger roboten en for-
Men de flyttar dven tunga maskinkomponenter ?eiggrggt’;k;”eﬁigfgfgﬁj‘i;ts?g:"ater
samt svetsar, skar och blastrar komponenter for hantering av 6mtaliga komponenter.
foretag som Ford Motor Company och Chrysler. Nyutvecklad programvara gor det

dessutom mgjligt att programmera
och omprogrammera roboten for att
na annu hdgre repeterbarhet.

ABB:s kraftstyrda robot har redan be-
stalits av Ford Motor Company. Robo-
tens arbetshastighet ar den dubbla
jamfoért med narmaste konkurrent.
ABB férutser en férsaljiningsdkning
pa 10 till 15 procent som ett direkt
resultat av detta.

Robotar med fingertoppskéansla

| kKomplexa processer som gjutning
kréavs ocksé kénsliga robotar. Gjut-
ning, kapning, gradning och borrning
ar uppgifter som av tradition har skétts
fér hand. Bara i Vasteuropa agnar sig
300 000 arbetare inom industrin &t

| framtiden far vi ett annu bredare ut-  s&dana uppgifter. Tillverknings-

bud inom séval grova och tuffasom  momenten ar arbetskraftintensiva
fidderlatta tildmpningar. Utmaningen  och praglas av vibrationer, buller och
ligger i att kombinera "intelligens” fysisk belastning. Arbetet kan orsaka
(sensorer, signaler, och programvara)  yrkessjukdomar och leda till fértids-
med "muskler” (stélldon) och "skelett” pensionering.

(den barande strukturen) i robotar.

Sedan tidigare finns robotar i gjuterier,

ABB samarbetar med ledande men de flesta &r inte palitiga vad galler
universitet som Stanford, Case precisionsarbete som borrning. Pro-
Western Reserve, Carnegie Mellon grammeringen &r svar &ven for erfarna
och Massachusetts Institute of ingenjorer. Det kan ta veckor att fin-

Technology for att férbattra robotars  instélla en robot. Det innebéar stora
smidighet och repeterbarhet. Detta kostnader i forlorad arbetstid och pro-
ger tillverkarna battre produkter, duktion, framf&r allt i mindre gjuterier.
hogre utbyte och 6kad vinst, aven i
sé&dana arbetsuppgifter som en gang
ansags vara for dmtaliga for robotar.

Genom ABB:s programvara
TeachSaver, marknadsférd under
namnet RobotStudio, kan tekniker
programmera robotar offline utan att
produktionen behdver avbrytas.

8 ABB Teknikresumé



Med hjélp av unika algoritmer tar man
fram simuleringsmodeller s& att an-
vandarna kan bygga exakta virtuella
kopior av de faktiska robotics-syste-
men frén ABB, och ladda ner dem till
verkstaden vid behov. TeachSaver
behdver inga hdgutbildade tekniker
och eftersom programmet &r enkelt
att anpassa férvantas det 6ppna en
ny marknad fér ABB.

Komplext

ABB:s nya programvara VirtualArc
for bagsvetsning inom bilindustrin
bygger ocksa pa simuleringsteknik.
Svetsingenjéren kan programmera
robotarna offline och programmet
kan skotas fran en enskild PC eller
barbar dator. Programmet forutser en
mangd olika resultat, inklusive svets-
form och svetskvalitet, liksom poten-
tiella svetsdefekter. Detta gor produk-
tionen snabbare och mer ekonomisk.

VirtualArc kan géra komplexa drifts-
beddmningar. Programmet ser till att
svetstangen &r korrekt installd och
beraknar ratt vinkel pa framéat- eller
bakatlutningen for att f& en svetsfog
av hog kvalitet. Det blir allt svarare for
bilindustrin att hitta erfarna svetsare
och ingenjorer, och produkten har for-
utsattningar att l6sa de kompetens-
problem som préglar industrin.

Seende system, tradldsa system och
Internetteknik bérjar nu &ven trdngain
i den moderna robotvarlden och
Oppnar darmed for fler mojligheter
och funktioner. ABB investerar Gver
40 MUSD per ar bara pa denna
teknik, med siktet speciellt inriktat pa
USA-marknaden.
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Perfekt papper
Rulloffset ar en tryckme-
tod for stora upplagor.
Principen gar ut pa att
papper spolas fran stora
rullar, passerar pa ldpan-
de bana genom tryck-
pressen och efter avslu-
tad tryckning skars till ark.

Men slutprodukten kan bokstavligen
bara bli s& bra som pappret den
trycks pa. Papper av dalig kvalitet
resulterar till exempel i suddigt tryck
i tidskrifter, matkassar som spricker
och dagstidningssidor randiga av
trycksvarta.

For att halla tryckarna pa gott humaor
maste papperstillverkarna noggrant
Overvaka sina egna banprocesser
da de tillverkar papper och spolar
upp det parullar. ABB:s bandver-
vakningssystem, som utnyttjar

kraftfulla laserenheter och sensorer,
analyserar awikelser i pappers-
banan under I6pande tillverkning,
for att férelbygga irriterande brister
och for att 6ka ldbnsamheten.

Overvakningssystemen inspekterar
kontinuerligt pappersbanan med
avseende pa defekter som hal,
prickar och bestrykningsstreck.

For andamalet anvands CCD-celler
(charge coupled devices = laddnings-
kopplat minne). En CCD-cell &ren
speciell ljuskanslig integrerad krets
som frAmst anvands i digitala kame-
ror for stillbilder och video. | detta fall
ar cellernas uppgift att samla in och
lagra bilddata fran pappersbanan.

Med 6ver 800 installationer varlden
Over ar ABB vérldens storsta leve-
rantor av bandvervakningssystem.
ABB var det férsta foretaget som
lanserade ett avancerat bandver-
vakningssystem pa marknaden,
och med de senast presenterade
produkterna har ABB definierat nya
standarder fr bandvervakning inom
massa- och pappersindustrin.
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ABB bygger varldens
starkaste turbolad-
dare for att forbattra
prestanda hos de
storsta dieselmotorer
som n&gonsin har
byggts.

Vad som kravs &r en turboladdare, som kan ABB har en turboladdare for varje diesel- eller
Tu rPOIaddat generera ndrmare 75 procent av motorns bensinmotor i effektomradet Gver 500kWV, alla
Att aterfora avgaser kan totala uteffekt. utformade for att framja ekonomisk drift. ABB:s
oc ' . turboladdare utvecklas i néra samarbete med
Oka effekten hos en for- {Jljjri,t;: dudt;?eok_:fgg?iv aggﬁ?;‘:;?gﬁ:ﬁ vérldens framsta tillverkare av dieselmotorer.
b ré_n N | ng SM O‘tor med speciellt for att klara prestandakraven i de Runtom i varlden finns éver 180 000 turbolad-
. ° storsta tvataktsdieselmotorer som nagonsin dare fran ABB i drift pa fartyg samt i kraftsta-
u p p 1l | | fyra gaﬂger, har byggts, och som anvénds pa stora con- tioner, mobila generatorer, reservkraftenheter,
tainerfartyg och i dieseldrivna kraftverk. lok samt tunga anlaggnings- och gruvfordon.

Samtidigt minskar saval

TPL91-B &r det senaste tillskottet i ABB:s upp- Den nya generationen TPL-B-turboladdare har

d riﬂ:SkOStﬂaderﬂa SOMm skattade TPL-B-serie med turboladdare fér en enkel, kompakt och moduldr konstruktion
] kraftfulla tvataktsdieselmotorer. Sedan sélj- med férre rorliga delar fér enklare service och
beroendet av MiNSKande  starten for tva &r sedan har bver 650 TPL-B underhéll. De uppfyller ocksé dagens strikta
bestallts eller levererats. miljiokrav.
naturresurser. :
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Liten men smart

ABB ar varldsledande
inom stora drivsystem for
stora industrianlaggningar
som pappers- och
cementbruk. Samtidigt
har koncernen Okat sin
marknadsandel for sma
och medelstora drivsys-
tem (inom effektomradet
4-1ill 40 KW) fran sex pro-
cent for tio &r sedan till

20 procentidag.

Nu siktar ABB in sig pa den snabbt vaxande
marknaden for de allra minsta drivsystemen,
som driver vardagsutrustning som smé flaktar
och transportorer, luftkonditioneringsaggregat,
tvattmaskiner och kylskap.

ABB fyller ut luckan i sortimentet med en ny serie
kompakta och latta mikrodrivsystem som pake-
terar ABB:s etablerade teknik for viidmoment-
reglering i ett litet, men mangsidigt format.

De nya drivsystemen &r avsedda att inga i hog-
volymprodukter med sma kostnadsmarginaler.
De ar enkla att installera och de kraver ett mini-
mum av teknisk support. Systemen anses vara
de mest kompakta pa marknaden for drivsystem

i dag. De vager mindre &n ett kilo och har enkla
mandverpaneler med bara atta DIP-omkopplare
(mikrostrémbrytare) direkt pa kretskortet. | hjartat
av drivsystemet sitter en enkel modular vaxelrik-
tare, som reglerar motorns uteffekt efter behov
och ar extremt billig att tillverka.

ABB:s érliga intékter frdn motorer och drivsystem
ligger redan pa 1,3 miljarder USD. Konkurrensen
ar hard fran stora och specialiserade tillverkare,
men ABB har manga ar av erfarenhet, beprévad
teknik och skalekonomi i tillverkningen och
marknadsforingen av drivsystem.

Marknaden fér standardsortimentet av mikro-
drivsystem uppskattas vara vard 700 MUSD per
ar, men en &nnu storre marknad finns inom
OEM-tillverkning av hushéllsmaskiner.

De férsta produkterna i ABB:s serie mikrodriv-
system for vaxelstrdm har effekten 2,2 kW och
lanserades i slutet av 2003.

ABB Teknikresumé

Talar du mitt sprak?
Manniskor som inte talar
samma sprak hittar andra
satt att kommunicera.
Men det kan varken
maskiner eller datorer
gora.

| allt fran bilar till kemiska fabriker styrs olika
utrustningsdelar med hjélp av information som
passerar mellan dem och en mandverpanel.
Lanken for dverféring av denna information
kallas faltbuss.

Problemet fér tillverkande féretag &r att olika falt-
bussar ofta talar helt olika sprak, beroende pa
vilket kommunikationsprotokoll de anvander. En
faltbuss kanske anvander protokollet DeviceNet
och en annan Profibus, medan en tredje utnyttjar
AS-interface. Inget av dessa protokoll har av-
gorande fordelar framfér ndgot annat. Framfor
allt &r de inte kompatibla med varandra.

ABB har utvecklat en komponent som &ver-
bryggar sprakklyftan. Faltbusskontakten Field
Bus Plug (FBP) ar ett kompakt system som
hamtar information fran en utrustningskompo-
nent och omvandlar den till valfritt gangbart
protokoll. | praktiken ar det fragan om en
Oversattare eller tolk.

ABB tror att FBP:n kommer att fa stor betydelse
for koncernens lagspanningsprodukter — ett
affarsomrade som for nérvarande omséatter
ungefar 2 miliarder USD per ér.

ABB:s familj av faltbusskontakter bestéar av kom-
pakta komponenter som ar relativt enkla att
integrera i befintlig utrustning. Produkterna
levereras testade vilket férenklar utvecklings-
processen av tillverkningsanlaggningar. Darmed
reduceras kostnaderna avsevart.

Utan faltbusskontakten kan det bli kostsamt att
utrusta fabriker. Om man till exempel byter leve-
rantdr méste kanske en hel serie faltbussar ersét-
tas for att den nyinkdpta utrustningen skall kunna
integreras med det befintliga produktions-
systemet.

ABB har tagit fram féaltbusskontakten for att
kunna utveckla en serie instrument som efter
hand kommer att kunna anvandas for alla typer
av tillverkningsutrustning — sensorer, motor-
startare eller kopplingsapparater — oavsett typ
av faltbuss eller protokoll.

Hogt vridmoment vid
lagt varvtal

Nar ABB presenterade en
lagspanningsmotor utan
vaxelldda i syfte att spara
utrymme och minska
underhéllsbehovet inom
massa- och pappers-
industrin var det manga
som hojde pa dgon-
brynen aven inom andra
industrisektorer.

Transportdrer, omrérare, extruderare och hissar
har alla nytta av vaxellésa system for att styra
varvtal och vridmoment. Principen skulle komma
till god nytta &ven inom verksamheter som liknar
papperstillverkning, till exempel gummi- och
plastfilmstillverkning.

Konventionella motorer arbetar inte effektivt vid
de l&ga varvtal som kravs for sédana tillampningar.
Dérfor maste de kompletteras med véxlar.

Permanentmagnetmotorer fungerar effektivt
aven vid laga varvtal, och behdver darfor inga
vaxlar. Detta &r férdelaktigt for maskintillverkare,
som sparar utrymme, Okar driftséakerheten,
minskar underhallsbehovet och anda far ett val
reglerat viidmoment vid I&ga varvtal.

Nyckeln till ABB:s nya Drive [T-motor &r perma-
nentmagneter som ger ett kontinuerligt flode i
luftgapet och dérmed ersétter de rotorlindningar
och borstar som anvands i mer komplicerade
synkronmotorer.

Motorn matas av ett varvtalsreglerat drivsystem
och ar direktkopplad till den drivna utrustningen.
Losningen sparar utrymme och minskar antalet
komponenter. | motsvarande man minskar be-
hovet av underhéll och reparation.

ABB tillverkar ett brett sortiment standardiserade
permanentmagnetmotorer inom olika varvtals-
omraden upp till 600 varv per minut. Motorernas
vridmoment kan vara mellan 1 000 och 50 000
Nm (Newtonmeter). Som jamférelse kan némnas
att fa bilmotorer har vridmoment éver 500 Nm.

ABB kan tillverka speciella permanentmagnet-
motorer som ger viidmoment upp till 160 000 Nm.

Papperstillverkaren M-Real installerade sina
forsta 29 permanentmagnetmotorer i ett pappers-
bruk i Finland. Andra pappersbruk varlden Gver
har nu lagt ytterligare fem bestélliningar pa
systemet.

1



Automation Technologies Innovationer

| valsens virvlar
Kallvalsat stal valsas ut

vid rumstemperatur
mellan stora cylindriska
valsar. Resultatet ar plat
eller band med noggrant
reglerad tjocklek och
jamn glansande yta.

En viktig del av processen &r att sakerstélla ratt
tjocklek pa det fardigvalsade godset. Tjockleks-
toleransen och valsverkets produktivitet paverkas
bada av faktorer som valsarnas mekaniska kon-
struktion, den elektriska utrustningen, matnings-
systemet och styrstrategin.

ABB har levererat produkter till Sver 600 kallvals-
verk vérlden dver. Med stdd av den erfarenheten
kan ABB i dag erbjuda kunderna ett avancerat
Industrial IT-styrsystem som minskar tjockleks-
awvikelserna och 6kar valsverkets produktivitet
med 50 procent.

Snévare toleranser &r liktydigt med hdgre kvali-
tet, och i kombination med 6kad produktivitet far
stalverket en avgorande konkurrensfordel pa en
marknad dar konkurrensen ar knivskarp.

Nar alla delar av kallvalsningsprocessen &r per-
fekt samkorda — den mekaniska utrustningen,
elsystemen, hydraulikkretsarna och instrumen-
teringen — och allt dessutom kombineras med
rétt styrstrategi — da blir resultatet plat av basta
mérke.

Och det ér just vad kunderna vill ha fran vals-
verket.
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Till er tjanst

ABB har en installerad
bas av automationsteknik
| anlaggningar och fabriker
varlden Over till ett varde
motsvarande 100 miljarder
USD. Véra kunder ar be-
roende av forskning som
inriktar sig pa att under-
halla och uppgradera
denna installerade bas.

Framsteg inom kommunikations- och krypterings-
teknik gor det nu mojligt for leverantérer som
ABB att ge support pa sin installerade bas av ut-
rustning, oberoende av om den finns i New Yorks
innerstad eller i Sumatras djungler.

ABB:s nya programvara Asset Optimizer kan
samla in och analysera information om tillstandet
hos utrustningen och meddela operatérer och
underhallspersonal nar underhall behévs. Repara-
térer kan automatiskt meddelas via telefon,
e-post eller personsokare nar specifika tillstand
konstateras.

Har folier ett exempel pé hur det skulle kunna
fungera: Vibrationsdata samlas in fran motorer i
en anlaggning och dverfors till en PC. Program-
varan analyserar och selekterar vibrationsdata
utgaende fran vissa specifikationer och stker
punkter dér underhallsinsatser skulle kunna beho-
vas. Om underhall visar sig vara pakallat verfors
information om detta till ABB:s experter pa till-
sténdsovervakning runtom i varlden, somi sin tur
svarar med rekommendationer eller arbetsorder.

Asset Optimizer kan kopplas direkt till de flesta

datorbaserade program for underhallsadministra-
tion och generera arbetsorder beroende pa vilka
produktionssystem som anvands i anlaggningen.

Det finns &ven system som automatiskt Gverva-
kar vibrationsdata i produktionskritiska och dyra
maskiner. Dessa system levererar kontinuerliga
analyser och meddelar omedelbart behovet av
underhall, nar som helst pa dygnet.

Anlaggningsoperattrerna kan anvanda program-
varan i kombination med ABB:s SolutionsBank,
dar éver 60 000 dokument om utrustningar och
processer lagras elektroniskt. SolutionsBank
loggar automatiskt nya process- och analys-
dokument och l&r sig kontinuerligt nya scenarier.
Industrial IT Knowledge Connect &r en del av det-
ta verktyg som innefattar audiovisuell instruktion.

Knowledge Connect kan &ven reagera pa
systemgenererade larm, automatiskt soka efter
mdjliga l6sningar i ABB SolutionsBank och
meddela resultatet till operatdren.

Bergsakra besparingar
Cement ar enkelt att
anvanda men svart att
tillverka.

Cementtillverkning &r en krdvande process.
Storsta noggrannhet krévs i alla steg, fran bland-
ning av rdmaterialen till branningsprocessen
som sker vid 2 000 grader i stora roterugnar.

For att optimera processen kan 6ver 1 000 vari-
abler paverkas. For att fa basta mojliga slut-
produkt till lAgsta tankbara kostnad och med
lagsta majliga milidinverkan maste tillverkarna
koncentrera sig pa ramaterial och branslekemi.

Industrial IT I&ter cementbolagen definiera och
administrera informationen om varje enskild
komponent i produktionsprocessen for att
snabbt f& tillgang till de specifika egenskaperna
fér cementugnen, lagringstornen, motorerna
och drivsystemen, processinstrumenten och
mycket annat.

ABB har dragit nytta av decennier av tillverknings-
erfarenhet for att utveckla en serie algoritmer och
komplicerade matematiska modeller som I&ser
problemet med att optimera cementproduktionen
baserat pa alla dessa produktionsvariabler.

Modellerna férutser inverkan av férandringar i
variablerna och féreslér processjusteringar for att
sékra en optimal balans mellan branslekostnad,
varmevarde och miljdhansyn.

Detta paverkar direkt intakter, kostnad och vinst.
Cementtillverkarna kan nu simulera och optimera
samtliga steg i processen, &ven konsekvenserna
av att valja alternativa branslen, som kasserade
bildéack eller biprodukter fran jordbruk.

ABB Teknikresumé



Smarta branslefléden
Att hantera floden av
petroleumprodukter, som
gas och olja, i ett nationellt
natverk av terminaler,
fordon och rorledningar
kraver Oppna kommuni-
kationssystem och frik-
tionsfritt informations-
utbyte.

ABB Teknikresumé

Compafiia Logistica de Hidrocarburos (CLH),
Spaniens ledande féretag for lagring, transport
och distribution av biprodukter fran petroleum-
foradling, hanterar arligen 32 miljoner ton petro-
leumprodukter. Olja och gas anlander fran, och
avskeppas till, olika platser Gver hela varlden.
Produkterna transporteras pa alla tankbara satt,
frén tankbilar och jarnvagsvagnar till pramar och
flygplan for lufttankning.

Med alla olika system fér matning och informa-
tionshantering som man samlat pé sig genom
aren blev det allt svarare for CLH att behalla
Overblicken éver den globala hanteringen av
produkter, bestaliningar och transportfordon.

ABB har tagit fram ett informationshanterings-
system som férenar allt terminalarbete under ett
och samma koncerndvergripande styrsystem.
CLH haridag central styrning av sina 41 produkt-
terminaler, tankanlaggningar och lastanlagg-
ningar i landet.

Med tanke pé den snabba tillvéxten av savél
bestaliningar som distributionsomraden orsa-
kade framgangarna nya problem for CLH,
problem som bara kunde l6sas med béttre
informationshantering.

ABB:s integrerade informationshanterings-
system Gvervakar kvaliteten genom en effektiv
hantering av pumpar och fléden, planerar och
genomfor automatiskt produkttransporter,
kontrollerar fordonens behdrighet och lastnings-
operationer samt ger fijarratkomst till koncern-
Overgripande information for behdrig personal.

Systemet kan byggas ut ytterligare, till exempel
med ett produktionsstyrsystem baserat pa
Industrial IT, for att hjélpa CLH att planera for
framtiden.
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Framtidens
automation

ABB ar varldsledande inom automationsteknik med
intakter pa 8,5 miljarder USD bara pé detta omréade.
| vara laboratorier och i samarbete med ledande
universitet ser vi foliande trender i morgondagens
automationsteknik.
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Béattre reglering och mer
anvandbar information
Produktionsanlaggningar &r redan i
dag tekniska méasterverk, men de
affarsparametrar som styr anlagg-
ningar, tjanster och ingenjérsarbete
fungerar inte alltid optimalt tillsam-
mans. Enskilda processer péa verk-
stadsgolvet kommunicerar med
varandra, men deras 6msesidiga
samverkan ar komplex. Battre model-
lering, med datorsimulering av pro-
dukter, system och processer, kom-
mer aven fortsattningsvis att forbattra
denna samverkan. Modellcentrerad
reglering — dar "verkliga” objekt som
motorer och drivsystem styrs genom
manipulering av datormodeller — ar
den nya given. ABB lyfter det lycko-
samma konceptet med terkopp-
lande reglering fran faltet till anlagg-
ningsnivan: Forst definierar man dver-
gripande produktionsparametrar, till
exempel intakter och kostnader.
Darefter beraknar datorbaserade
modeller variablernai produktions-
processen som ska uppfylla fast-
stéllda krav péa intékter och kostna-
der. Slutligen justeras de olika kontroll-
punkterna i produktionsprocessen pa
motsvarande sétt.

ABB Teknikresumé



Programvara 6ver hela linjen
Redan i medelstora fabriker behdvs
miljontals rader programkod for att
styra produktionen. Programvaran
maste vara tillforlitlig for att anlagg-
ningen ska fungera effektivt. | hjartat
av denna programvara finns process-
kunskapen for den specifika tillamp-
ningen, med stdd av moduléra och
standardiserade programvarupaket. |
dag har de flesta produkter inbaddad
programkod. Darfor kar betydelsen
hos programvaran som styr anlagg-
ningen, produkternai anlaggningen
och processerna som optimerar an-
laggningen.

Internet

Inom industriella tildmpningar an-
vands Internet i 6kande utstrackning
for fjarrstyrning och reglering och for
att battre kunna leverera service pa
plats. Tradlos kommunikation, en
funktion som redan ar inbyggd i vissa
av vara produkter, kommer att bli allt
mer utbredd i takt med den konti-
nuerliga utvecklingen av tradlos
Internetkommunikation.

ABB Teknikresumé

Intelligenta komponenter

Moores lag beskriver den kontinuer-
liga trenden mot mikroelektronik och
miniatyrisering och allt storre datalag-
ringskapacitet. Denna lag géller lika
mycket inom industrin som mobil-
telefoner och liknade produkter.
Exempelvis leder krympande kraft-
elektronik till kompaktare drivsystem.
Mer "intelligenta” motorer, sensorer
och stalldon kommer att kunna 6ver-
vaka sig sjalva och automatiskt med-
dela sin status. Snabb service och
forebyggande underhall ar bara
nagra av de maojligheter som bygger
péa denna avancerade teknik.

Laraktiga robotar

Att férsdka undervisa robotar ar ratt

otacksamt. Robotar &r totalt initiativ-
I6sa och méste programmeras spe-
cifikt fér de allra enklaste uppgifter. |

framtiden kommer detta att forandras:

robotarna kommer att "minnas”
manovrer och lara sig genom att ut-
féra dem. Detta ar lovande for nya
tillampningar inom sma och medel-
stora verkstader, dér det idag inte
skulle vara rimligt att béra de hdga
kostnaderna fér programmering och
omprogrammering av en robot.

Integrering av systeminformation
ABB:s koncept Industrial IT gér det
majligt att administrera information i
realtid frén en enda plats for datain-
matning. Affarsprocesser som base-
ras pa dessa integrerade system
kommer att bli &nnu snabbare och
annu enklare att styra.
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Teknik pa Internet

www.abb.com/technology

Internet ar en tummel-
plats for nastan allt —en
plats for att hitta informa-
tion, ladda hem musik,
bestalla bocker eller lara
sig mer om specifika
amnesomraden.
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Men naturligtvis &r Internet mer &n sa.
Internet &r en idékuvds.

Anta att du &r student och arbetar
med ett projekt vid ett universitet.
ABB:s tekniksidor kan hjéalpa dig hitta
en expert inom ditt intresseomrade.
Du kan utbyta information och ladda
ner specifika ritningar eller matema-
tiska berékningar. Dessutom kan du
hitta konfigureringsdata fér en transfor-
matorstation eller hitta tillstdndsover-
vakningsstatistik for férebyggande
underhall p& motorer och maskiner.

ABB har globala forsknings- och ut-
vecklingslaboratorier som samarbetar
kring stora projekt via Internet. Du kan
se rullande videointervjuer med ABB:s
teknikexperter och lyssna pé nar de
diskuterar strategi och framtida in-
riktning f6r forskning och utveckling.

Det finns en hel avdelning for ny teknik.
Har listas den historiska utvecklingen
inom nanoteknik, programvara, trad-
|6sa tilldmpningar och mikroelektro-
mekaniska system (MEMS). Har far
man en idé om vilken riktning ABB
kommer att valja i framtiden inom
dessa omraden.

En av de viktigaste avdelningarna pa
ABB:s teknikwebbplats ar den for
publikationer. Det &r ingen hemlighet
att ABB har arbetat med kraft och
automation i dver 100 &r. Vad som &r
mindre kant ar att en stor del av de
forskningsrapporter, tidskrifter och
tekniska artiklar som har samlats
under denna tid nu finns pé néatet.

ABB:s produkter och tjanster konfi-
gureras redan i dag av kunderna pa
Internet. Det hjalper foretaget att
samla in viktig information om kop-
monster och marknadstrender.

Teknikgruppen vill tillampa dessa kun-
skaper pa framtida forskning. En ny
idé &r att skapa ett teknikforum déar
teknikproblem offentliggdrs pa ABB:s
webbplatser. Oberoende forskare,
vetenskapsman och studenter kan da
bidra med sina egna idéer eller upp-
téckter i detta forum, och hjéalpa ABB
|6sa problemen.

Utifran en s&dan utveckling kan man
skdnja ett framtida forskningssam-
arbete —teknikexperter som arbetar
24 timmar om dygnet, varlden dver —
som resulterar i mangder av nya
tekniska losningar.

ABB Teknikresumé



Ordlista

Algoritm: en uppsattning matema-
tiska formler som beskriver en
process.

Aspect Integrator Platform (AIP):
en arkitektur dar aspekter och objekt
ar sammankopplade fér enklare
hantering av information om objekt.

Aspekt: en uppsattning parametrar
som beskriver ett objekt och som kan
utgoras av saval fysiska data som
metadata (data som beskriver data).

CCD (Charge-Coupled Device,
sv. laddningskopplat minne): ljus-
kanslig integrerad krets som anvands
for att samla in och lagra bilddata, t.ex.
i digitala stilloilds- och videokameror
och i évervakningssystem.

Direkt vridmomentreglering: ett
drivsystem som reglerar den effekt
som tillférs motorn sé att den utgé-
ende axeln levererar optimalt vrid-
moment.

Direktdrivsystem: reglerar motorns
varvtal utifrén aktuellt behov i stéllet
for att kontinuerligt arbeta vid maxi-
malt varvtal. Kréver en sjattedel sa
mycket utrymme som ett konven-
tionellt drivsystem, eftersom meka-
niska vaxlar ej behdvs. Har perma-
nentmagnetmotorer, frekvensom-
riktare och programvara vilket ger
minskat kyloehov och hdgre verk-
ningsgrad.

ABB Teknikresumé

Frekvensomriktare: elektronisk
anordning som levererar vaxelstrom
med dnskad frekvens.

Faltbuss: kommunikationslank
mellan instrument och reglersystem.

Forebyggande underhall: en
metod for att forutséga néar underhall
av maskiner eller system bor pabdr-
jas i syfte att undvika haveri.

Industrial IT: ABB:s patenterade
koncept for att koppla inop produkter
och system med den information
som behdvs fér planering, drift och
underhall.

Java: ett plattformsoberoende pro-
grammeringssprak som &r sarskilt
anpassat for webbtillampningar.

Klipp-och-klistrakonstruktion: en
metod fér att konstruera styrsystem
genom att teranvanda data och
strukturer fran liknande processer.

Microelektromekaniska system
(Micro-Electro Mechanical
Systems, MEMS): mekaniska
system i storleksordningen mikro-
meter, som far sin elforsorining fran
samma kiselchip.

Nanoteknik: en uppsattning tek-
niska metoder som till&ter hantering
av enskilda molekyler eller atomer.

Objekt: ett fysiskt foremal, till exem-
pel en eimotor i en industrianldggning,
men dven en valdefinierad arbets-
process — som att utfarda en inkdps-
order — kan betraktas som ett objekt.

Operate IT: ett programvarupaket
baserat pa Aspect Integration
Platform (AIP) som utnyttjas for att
effektivt leda och styra industriella
processer.

Optimerare: ett programvarupaket
som optimerar industriella processer.

Polyeten: material med utméarkta
elektriskt isolerande egenskaper.

Turboladdare: en kompressor for
insugningsluft som drivs av en turbin,
vilkeni sin tur drivs av motorns avgas-
strom.

Webbaserad: datorprogram som
utnyttjar Internet fér sina funktioner.

Vaxthusgaser: Gaser som bidrar till
vaxthuseffekt och global uppvarm-
ning. De viktigaste vaxthusgaserna ar
koldioxid (CO,), vattendnga, metan
(CH.), dikvaveoxid (N.O), klorfluor-
karboner (CFC), hydrofluorokarboner
(HFC), perfluorokarboner (PFC) och
svavelhexafluorid (SFe).
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