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PRODUTOS PARA METALURGIA

ArcSave®
Uma nova geracao de agitadores

eletromagnéticos para a operacao do
forno elétrico a arco

« Produtividade +5-7%

« Consumo total de energia -3-5%

« Tempo de corida -5-7%

- Rendimento de ferro +0,3-1%

« Menor consumo de Liga, cal, elétrodo e
refratario



ArcSave®
Invista menos. E tire mais do seu processo.

ArcSave® ajusta a forca de agitacao as suas necessidades especifi
cas de processo permitindo otimizar o desempenho metallrgico da
operacao do seu EAF. O resultado € uma gama completa de
beneficios que o ajudardao a melhorar a produtividade e baixar os
Seus custos sem compromissos com a qualidade.

H& mais de 75 anos que a ABB Metallurgy se com-
promete no desenvolvimento de produtos eletro-
magnéticos que melhoram a qualidade e produti-
vidade do ago para o seu negdcio. A nossa
primeira entrega foi para Uddeholms AB na
Suécia em 1947. E desde entdo instalamos mais
de 160 unidades em todo o mundo. Para respon-
der a procura de solugbes que economizem ainda
mais tempo, dinheiro e materiais introduzimos o
ArcSave®: um agitador eletromagnético ainda
mais forte (EMS) para a operagao de forno elé-
trico a arco (EAF).

Tecnologia adaptada as suas necessidades-
Garantias

ArcSave cria uma forga de agitagdo no ago fun-
dido, proporcionando uma temperatura e compo-
sicdo quimica homogénea em todo o banho.
Adaptamos esta forca de agitagdo as suas neces-
sidades especificas de negdcio e processo. Vocé
vai tirar o maximo da sua operacdo do EAF com
uma solucao personalizada que controla a inten-
sidade, duracao e direcdo de movimentos para
etapas de processo como aquecimento de su-
cata, homogeneizacao, fundicdo das ligas, des-
carbonizagao, eliminacdo das escorias e vaza-
mento. Trabalhando tanto com ago inoxidavel ou
carbono, pode beneficiar de economias significa-
tivas com o ArcSave. E com a nossa garantia de
desempenho pode ter certeza de que fazemos
promessas que podemos manter.

Caracteristicas de instalacao

Desenhamos um agitador que trabalhara duro
para gerar economias para o seu negécio. Com a
agitacdo que custa menos de 2 kilowatt-hora/to-
nelada e poupa-lhe tempo, dinheiro e materiais,
vai querer um produto que possa utilizar o ma-
ximo possivel. As nossas bobinas do agitador,

carregando a corrente elétrica que geraum
campo magnético para a forca de agitacao, sao
totalmente isoladas e arrefecidas por dentro.
Como resultado, pode esperar um arrefecimento
perfeito, uma longa vida util e uma manutencao
muito baixa. Mais além de tudo, sempre mante-
mos o utilizador final em mente com o nosso
sistema de controlo totalmente automatizado e
integrado.

Sistema de instalacao

ArcSave é colocado abaixo do forno, normalmente
na placa basculante, e ndo ha contacto fisico com
o fundo do forno. Uma vez que o fundo precisa de
ser ndo magnético, uma janela de aco inoxidavel é
geralmente montada antes da instalagao.

Além disso, um forro refratario normal pode ser
usado com ArcSave. O perfil de agitacao, que con-
trola a duragao, direcao e intensidade de agita-
cao, pode ser convenientemente integrado no
sistema de controlo do forno.

- Agitador eletromagnético

« Inversor de frequéncia

- Transformador

- Estacdo de resfriamento de dgua
- Painel de controlo

ArcSave® instalado abaixo um forno de arco, geralmente
numa plataforma

Beneficios do processo

Maior rendimento siderudrgico com EMS desem-
penha um papel muito importante nos EAF mo-
dernos, uma vez que geralmente operam longe
das condic¢oes ideais. ArcSave empurra a reacao
carbono-oxigénio para mais perto do seu equili-
brio. Isto, juntamente com a redugado da sucata no
interior da escéria despejada, aumenta o rendi-
mento do aco liquido, proporcionando uma redu-
cao significativa dos custos de sucata e conver-
sdo. O menor teor de éxido de ferro e ago na
escéria aumentara significativamente o rendi-
mento da sucata.

Aumento da produtividade

A maior taxa de derretimento da sucata e o menor
tempo tap to tap, combinado com o rendimento
de ferro mais elevado, ajudarao a melhorar a sua
produtividade em 5-7%.

Vazamento mais seguro poupando-lhe tempo

A seguranca e a confiabilidade sao sempre impor-
tantes para o funcionamento do EAF. Uma tempe-
ratura mais homogénea em todo o banho, in-
cluindo o excéntrico de vazamento (EBT), dd uma
maior frequéncia de abertura livre. Isto reduz os
atrasos no vazamento e da-lhe uma operacdo do
EAF mais suave e confidvel.
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O seu desafio A nossa solucao
Alcancar um processo Tecnologia feita sob
mais seguro e medida para as
confidvel, aumentar a necessidades do seu
produtividade e reduzir processo para que vocé
os custos. tire o maximo de

Eficiéncia energética

ArcSave reduz as oscilagdes de corrente de elé-
trodo. Isto, combinado com uma reducao do
superagquecimento de superficie, permite uma
transferéncia de calor melhor do arco para o
banho, o aumento da taxa de derretimento e de
descarbonizacdo, tudo contribuindo para reduzir
o seu consumo total de energia em 3-5%.

Reducdo da formacao de vértice e menos escéria
no aco

O padrao de fluxo induzido pelo ArcSave no
banho em fusdo atrasa a formacao do vértice no
EBT. Como resultado, beneficiard de uma reducao
substancial da escdria transferida para o forno
panela.

Menor oxigénio no aco vazado permite menor
consumo de ligas

Oxigénio no aco é reduzido em mais de 110 ppm
(partes por milhdao). Niveis de oxigénio mais bai-
X0S No aco, escdria mais baixa no forno panela e
6xido de ferro mais baixo nesta escoéria, contri-
buem para uma reducao significativa da quanti-
dade de ligas necessarias para o seu processo de
desoxidacdo do aco e refino secundario no forno
panela.
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Caracteristicas Os seus beneficios
- Garantia de « Produtividade +5-7%
desempenho que - Consumo total de

garante os resultados energia -3-5%
Custo de agitacao Tempo ligado -5-7%
muito baixo Rendimento de ferro

proveitos da sua
operacdo no EAF e
poupe tempo, dinheiro
e materiais.

ArcSave® é uma marca registada da ABB

Manutencao muito
baixa

- Sistema de controlo
totalmente integrado
e automatizado

+0,3-1%

Menos ligas, cal e
menor consumo de
refratario e elétrodo



