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A B B MOTI O N S ERV I CE S 

ABB AbilityTM Digital Powertrain
ABB AbilityTM Smart Sensors:  
Condition Monitoring für drehende Maschinen

Der ABB AbilityTM Smart Sensor ist  
ein wesentlicher Bestandteil des 
Digitalen Antriebsstrangs. Er ver- 
wandelt drehende Maschinen wie 
Motoren in intelligente, drahtlos 
verbundene Geräte. Die Sensoren 
können potenzielle Störungen 
erkennen und Wartungsmaß- 
nahmen planen, bevor die Zuver-
lässigkeit, Produktivität und 
Sicherheit beeinträchtigt werden. 

— 
ABB AbilityTM Digital Powertrain
 
ABB AbilityTM Digital Powertrain bietet eine Reihe di-
gitaler Lösungen, mit denen Sie den Zustand und die 
Leistung von Antriebssträngen, einschließlich An-
trieben, Motoren, Lagern, Getrieben und Anwendun-
gen wie Pumpen aus der Ferne überwachen können.

Dabei werden die vom Smart Sensor erfassten Daten 
mit den Daten anderer angeschlossener Geräte, 
wie z. B. Frequenzumrichtern kombiniert. Die Daten 
können über Fernzugriff abgerufen und analysiert 
werden und ermöglichen dadurch ein besseres Ver-
ständnis über den Zustand des Wartungsbedarfs 
und der Energieeffizienz des gesamten Prozesses.  

— 
ABB AbilityTM Smart Sensor
 
Der ABB AbilityTM Smart Sensor ist ein wesentlicher 
Bestandteil des Digitalen Antriebsstrangs. Mit ihm 
können Informationen über den Zustand der sich 
drehenden Komponenten eines Antriebsstrangs  
wie Motoren, Pumpen und Maschinen aus der Ferne  
abgerufen werden. 

Der Smart Sensor wird einfach am Gehäuse ange-
bracht. Er erfasst die Daten und leitet sie über ein 
Smartphone oder ein Gateway zu einem sichern 
Cloudservice weiter. Die Daten werden unter Verwen- 
dung moderner Algorithmen analysiert, die tiefere 
Einblicke in den Zustand und die Leistung der über-
wachten Einrichtung ermöglichen. Der Smart Sensor 
erkennt potenzielle Störungen der Maschine sowie 
mögliche Energieeinsparungen und ergreift Maß-
nahmen, um den Betrieb effizienter, vorhersehbarer 
und sicherer zu machen 

— 
Vorteile 

•	 Frühzeitige Erkennung potenzieller Störungen  
minimiert Stillstandszeiten

•	 Geringere Instandhaltungskosten durch zustands-
basierte Wartung

•	 Prozessoptimierung für geringere Betriebs- und  
Energiekosten

•	 Höhere Sicherheit der Mitarbeiter durch die  
Möglichkeit der Fernwartung

•	 Einhaltung der strengsten Anforderungen für  
Einrichtungen, die in explosionsgefährdeten  
Bereichen betrieben werden 

•	 Einfach bei ABB- oder Fremdgeräten nachrüstbar
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Powertrain Condition  
Monitoring-Lösung:  
Der Sensor überträgt die 
Daten über ein Smart-
phone oder einen Gate-
way an einen sicheren 
Cloud-Service. Moderne 
Algorithmen analysieren 
die Daten und wandeln  
sie in verwertbare Infor-
mationen um, die dann  
an das Smartphone  
des Anwenders und das  
Kundenportal gesendet  
werden.

Die Lösung kann auch in 
kundeneigene Systeme
integriert werden.

— 
Zugriff auf die Informationen
 
Detaillierte Informationen über den Zustand der  
Einrichtung können über die folgenden Schnittstellen 
abgerufen werden:

•	 Internetportal – komplettes Dashboard für Be- 
diener zur Anzeige von Zustands– und Leistungs-
trends, den Zugriff auf historische Daten, die  
Verwaltung von Benutzerzugriffsrechten und zur 
Einstellung von Warnungen und Alarmen.

•	 App – Schnittstelle zum Gerätestatus für Techniker 
im Werk. Eine Ampel-Anzeige liefert einen raschen 
Überblick über den Zustand aller überwachten Ein-
richtungen.  

•	 Benutzereigenes System – die Smart Sensor- 
Daten können über die Cloud-Schnittstelle des  
Digital Powertrain in ein benutzereigenes System 
überführt werden. 

— 
Kompetente Beratung
 
Sie können jederzeit auf die Daten zugreifen und 
ABB unterstützt Sie bei der Auswertung und der 
Festlegung von Maßnahmen zur Verbesserung Ihrer 
Arbeitsprozesse. 

—
Smart Sensor-Eigenschaften
 
 Für explosionsgefährdete Bereiche zertifiziert
Der ABB Ability™ Smart Sensor der zweiten Genera-
tion ist für explosionsgefährdete Bereiche und für 
raue Betriebsumgebungen konzipiert. Sein Gehäuse 
hält starken Vibrationen stand und schützt den Sensor  
vor eindringendem Staub (IP66/67) Der Sensor ist 
gemäß ATEX, IECEx und NEC500 zertifiziert.

Präzise Erkennung
Der Smart Sensor verfügt über die neueste Sensor-
technologie einschließlich Beschleunigungsmesser, 
Magnetometer und Ultraschall-Akustiksensor. 
Selbst leichte Anomalien im Zustand der Einrichtung 
können in einem sehr frühen Stadium erkannt werden. 
Die mechanische Ausführung des Sensors erlaubt es 
Maschinenvibrationen unabhängig von eventuell 
auftretenden Resonanzen aufzunehmen. 

Langlebige Batterie
Der Smart Sensor ist in zwei Batteriegrößen erhält-
lich. Die Lebensdauer des Hochleistungssensors  
beträgt unter normalen Betriebsbedingungen bis zu 
15 Jahre, die des Standardsensors bis zu fünf Jahre.
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— 
Verwendungszweck
 
Der ABB AbilityTM Smart Sensor ist für den Einsatz in  
Industriemotoren und den von ihnen angetriebenen  
Geräten, wie Pumpen und Lüfter, geeignet.

Motorspezifikationen
•	 3-phasige Synchron- und Asynchronmotoren
•	 Dauer- oder Aussetzbetrieb
•	 Baugrößen

	- IEC: 56 - 500
	- NEMA: 42 - 449, über NEMA: 500 - 680

•	 Festdrehzahlbetrieb (DOL) oder Drehzahlregelung  
(Frequenzumrichter) 

•	 Neue oder bereits existierende Motoren von ABB 
oder anderen Herstellern

Zustandsparameter für die Motorüberwachung
•	 Gesamtzustand 
•	 Gesamtvibrationen (eff. Geschwindigkeit)
•	 Lagerzustand
•	 Oberflächentemperatur (Grad)

Betriebsparameter für die Motorüberwachung
•	 Radialvibrationen (eff. Geschwindigkeit)
•	 Tangentialvibrationen (eff. Geschwindigkeit)
•	 Axialvibrationen (eff. Geschwindigkeit)
•	 Drehzahl (U/min)
•	 Betriebsstunden
•	 Anzahl der Starts
•	 Einspeisefrequenz (Hz)
•	 Leistung (hp/kW)
•	 Zeit bis zur Nachschmierung

— 
ABB AbilityTM Smart Sensor Gateway
 
Das Gateway erfasst automatisch die Daten von  
einer großen Anzahl Smarter Sensoren und überträgt 
die Daten an die Cloud zur Verarbeitung.

Spezifikation des Gateways

Typ Cassia X1000, inkl. kundenspezifische 
Anpassungen von ABB

Reichweite Ca. 50 m (kann in einer Industrie-Umgebung 
je nach Aufbau der Anlage variieren)

Spannungs- 
versorgung

Spannungsversorgung über den   
Ethernet-Anschluss

Zulassungen 1879 FCC, CSA, CE

Funkfrequenz ISM-Band, 2,402 - 2,480 GHz

Daten- 
übertragung

WiFi, LAN
4G/LTE USB-Dongle

Schutzart IP65 mit Abdeckung

Umgebung Betriebstemperatur: -40 oC bis +65 oC
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SPEZIFIKATION Hochleistungssensor Standardsensor

Lebensdauer Bis bis zu 15 Jahre Betrieb unter 
Standardbedingungen1)

Bis bis zu 5 Jahre Betrieb unter 
Standardbedingungen1)

1) Die von ABB angegebene maximale Lebensdauer der Sensoren variiert je nach Sensortyp  
und basiert auf auf Standardeinsatzbedingungen. Standardbetriebsbedingungen werden 

vorausgesetzt: Sensor Messintervall von 1 Stunde; Rohdatenerfassung einmal pro Tag;  
nicht kondensierende Umgebung; Geräte Außentemperatur von +15 oC bis +50 oC

Vibrationsmessung

Beschleunigung, Niederfrequenz  
(x-, y-,z-Richtung)

      Amplitudenbereich 0,03 - 157 m/s2 (16g)
      Frequenzbandbreite 0,1 Hz– 1,5 kHz
Beschleunigung, Hochfrequenz (z-Richtung)

      Amplitudenbereich    0,1 - 490 m/s2 (50g) N/A
      Frequenzbandbreite 100 Hz– 20 kHz  N/A
Magnetfeldmessung

Magnetfeld (x-, y-, z-Richtung)

      Amplitudenbereich 1 – 1600 μT
      Frequenzbandbreite 0,1– 250 Hz 
Ultraschallmessung

Mikrofon

      Amplitudenbereich 0,6 mN/m2– 20 N/m2 

      Frequenzbandbreite 100 Hz– 80 kHz  
Temperaturmessung (Umgebungstemperatur der Anlage)

Messbereich -40 oC bis +85 oC

Auflösung 0,1 oC

Genauigkeit +/ -0,5 oC

Drahtlose Kommunikation

Kommunikationsstandards Bluetooth® 5.0, Bluetooth® Low Energy
oder WirelessHART (HART 7.4)

Bluetooth® 5.0, 
Bluetooth® Low Energy

Funkstandard IEEE 802.15.4
Frequenz 2,4 GHz, lizenzfreies ISM-Band
Bereich (Nennbereich) Über 200 m bei Sichtverbindung

Sicherheit

Verschlüsselung 128-Bit AES-Verschlüsselung
Authentifizierung IEC 62351 (rollenbasierte Zugriffssteuerung)
Leistung

Batterietyp nicht austauschbar 
Umgebungsanforderungen

Temperatur Betrieb: -40 oC bis +85 oC
Lagerung: : < 30 oC

Schutzart (IP) IP66/67 (staubdicht und widerstandsfähig gegen  
starke Wasserstrahlen und Untertauchen)

Chemische Belastbarkeit Siehe Datenblatt Chemiebeständigkeit für PBT (Polybutylenterephthalat)

Zertifizierung/Normen

Gefahrenbereiche Ex ia I Ma -40 oC ≤ Tamb ≤ +85 oC (Bergbau)
Ex ia IIC T4 Ga -40 oC ≤ Tamb ≤ +85 oC (Gas)

Ex ia IIIC T157 Da -40 oC ≤ Tamb ≤ +85 oC (Staub)
Cl I, Div 1, Gr A, B, C und D T4

Cl II, Div 1, Gr E, F und G T4
Cl III, Div 1

Funk EN 300 328 v.2.1.1, EN 301 330 v.2.1.1
FCC/IC

EMV

Immunität EN/IEC 61000-6-2
Emission EN/IEC 61000-6-3
Physikalische Eigenschaften

Abmessungen (L x B x H) 82 mm x 69 mm x 45 mm 75 mm x 58 mm x 33 mm
Gewicht 185 g 130 g
Gehäusematerial Edelstahl/verstärktes PBT
Montage Am Gehäuse oder Rahmen des Geräts.  

Bitte beachten Sie die Installationsanleitungen.
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Änderungen vorbehalten. Bei Bestellungen gelten die  
vereinbarten Einzelheiten. ABB Ltd übernimmt keinerlei 
Verantwortung für mögliche Fehler oder evtl. in diesem 
Dokument fehlende Angaben.

Für dieses Dokument und den darin dargestellten Gegen-
stand sowie darin enthaltene Abbildungen behalten wir 
uns alle Rechte vor. Die Vervielfältigung, Bekanntgabe an 
Dritte oder Verwertung seines Inhalts – ganz oder in Teilen 
– ist ohne ausdrückliche Genehmigung der ABB Ltd verbo-
ten. Copyright© 2020 ABB. Alle Rechte vorbehalten.

—
Mehr Informationen unter 

www.abb.de/smartsensor

Technischer Support unter

de-support.smartsensor@abb.com

http://www.abb.de/smartsensor
http://de-support.smartsensor@abb.com

