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BROCHURE 

Corsi per Sistemi Robotizzati
ABB Robotics Training Center 

—
ABB Robotics Training Center

ABB SpA, Training Center 
Viale dell'Industria 18
20009 Vittuone (MI)

Contatti 
Training Manager
Simone Romeo
Mob: +39 366 9061246
training.robot@it.abb.com
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Il Training Center
La struttura comprende  sale training con postazioni flessibili e robot antropomorfi di piccola taglia. Il 
Training Center si completa con il Robotics Technology Center e un’area workshop, spazi dedicati ai 
test di saldatura con portale BTA (Base Traslante Aerea) e alla revisione e alla manutenzione dei robot 
per alcune delle attività incluse nella nostra offerta. 
I corsi offerti possono essere svolti su diversi modelli di robot e su tutte le generazioni di controllori.

ABB vi forma dove volete voi 
I corsi possono essere svolti anche in sedi diverse dal Training Center. In particolare è possibile eseguire 
alcune delle attività: 
• da remoto, in modalità sincrona/asincrona
• presso la vostra sede

Non avete un robot a disposizione?  
Le nostre celle robotizzate trasportabili permettono ai nostri esperti di formare il vostro personale 
direttamente nel vostro ambiente di lavoro, senza interrompere la normale produzione.

I nostri Trainer
ABB seleziona persone dinamiche, specializzate nell’utilizzo e nella programmazione dei robot e 
costantemente aggiornate sui nuovi prodotti e sulle nuove tecnologie a disposizione. I trainer ABB, 
altamente qualificati, contribuiscono a creare la migliore esperienza formativa possibile per i nostri 
clienti - “Continuiamo a migliorarci: oltre alla formazione continua, teniamo conto di tutti i feedback 
ricevuti e ne ricaviamo delle azioni che implementiamo nelle nostre attività quotidiane” - Team Trainer 
ABB Robotics.

Scelta guidata
Il nostro team di formatori saprà consigliare il percorso più adatto alle vostre esigenze, offrendo anche 
la possibilità di personalizzare il contenuto delle attività formative.

—
Benvenuto in 
ABB Robotics Training Center
10 informazioni utili da sapere

La sicurezza al centro
ABB posiziona la sicurezza al centro di ogni attività formativa: dall’attenzione del personale 
allo svolgimento delle attività. Si realizzano anche eventi formativi ad hoc per mettere a 
disposizione dei nostri clienti l’esperienza e il know-how acquisito in quest’ambito.

Attestato e Certificazione ISO
Al termine dell’attività formativa, ogni partecipante riceverà un attestato di partecipazione. 
Il sistema di gestione  corsi è certificato ISO 9001:2015 EA37.

Formazione finanziata: utilizzare un fondo interprofessionale
Le attività formative presenti nel seguente catalogo possono essere finanziate mediante gli 
accantonati (quota che confluisce dall’INPS al fondo) dei fondi interprofessionali, attivando 
un progetto formativo che permetterà la copertura parziale o totale dell’attività.
ABB si rende disponibile a supportare le aziende nella presentazione, gestione e 
rendicontazione delle attività formative.

Come prenotare?
Contattare:
Simone Romeo
Training Manager
Mob: +39 366 9061246 
email: training.robot@it.abb.com

È possibile prenotare i corsi direttamente online sulla piattaforma edoobox!             
Inquadra o clicca sul QR Code

Policy di cancellazione 
La cancellazione anticipata dal corso comporta i seguenti provvedimenti: 

Sede di ABB Robotics Training Center
Viale dell’Industria 18
20009 Vittuone (MI)

Periodo di preavviso* Addebito*

Fino a 10 giorni lavorativi prima 
dell’inizio del corso Nessun addebito

Da 10 a 3 giorni lavorativi prima 
dell'inizio del corso Metà importo

In caso di mancata presenza o con 
preavviso inferiore ai 3 giorni Importo totale

* Il periodo di preavviso e l'addebito si considerano per singolo partecipante

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.

9.

10.

https://app1.edoobox.com/it/ABBSpA/Programmazione%20IRC5?edref=abbspa


"Competenza, passione, disponibilità"
Corso di Programmazione Base del 22/02/2023

"Il tutor è stato molto disponibile a rispondere a tutte le domande presentate. 
É sempre stato molto paziente, gentile e attento al fatto che la persona capisse i 
concetti trattati."
Corso di Programmazione Base del 29/07/2022

"Ho apprezzato il fatto che sia stata capace di rispondere a tutto e di andare a 
fondo anche di casi specifici particolari magari off topic"
Corso di Programmazione Base del 15/06/2022

Fonte: Feedback Clienti Valutazione Corsi 2022-2023

— 
Dicono di noi

"Ogni euro investito in formazione 
aumenta il valore fino a 3 volte."

Il Sole 24 ORE, 14 febbraio 2019
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Voti espressi su scala da 1 (Non soddisfacente) a 10 (Molto 
soddisfacente)

Fonte: Feedback Clienti Valutazione Corsi 2022-2023

1 10

Capacità di rispondere alle 
domande in maniera 
esauriente

Efficacia espositiva

Quanto sono migliorate le tue 
conoscenze sull'argomento 
oggetto del corso

Quanto hai trovato 
adeguata l'organizzazione 
del corso

Competenza del trainer

Complessivamente quanto 
valuti la tua esperienza 
formativa

9,54/10

9,50/10

9,47/10

9,24/10

9,17/10

8,69/10



Categoria Codice Nome 
Durata Standard 
(giorni)

Programmazione PR-OP Operatori 2

PR-PB Programmazione Base 3

PR-PA Programmazione Avanzata 3

PR-REFR Corso di Refresh e/o Aggiornamento Personalizzabile

RobotStudio RS-eINTRO E-Learning . Introduzione alla Robotica 8 ore*

RS-eP E-Learning . Basi di Programmazione RAPID e RobotStudio 16 ore*

RS-PB RobotStudio Base 3

RS-PA RobotStudio Avanzato 2

RS-MAC RobotStudio - Machining PowerPac 1

RS-AW RobotStudio - Arc Welding PowerPac 2

RS-3DP RobotStudio - 3D Printing PowerPac 2

Opzioni OPT-SM SafeMove 1

OPT-VI Visione Integrata 1

OPT-MM MultiMove 1

OPT-CT Conveyor Tracking 2

Sicurezza SF-CSRA Collaborative Safety and Risk Assessment 1

SF-RROBL Sicurezza - Rischi Robot e Relativa Legislazione 1

Manutenzione MAN-MEC Manutenzione Meccanica 2

MAN-EL Manutenzione Elettrica 2

Saldatura AW-PB Arc Welding - Programmazione Base Impianto 3

AW-MAN Arc Welding - Manutenzione Impianti 2

AW-SMARTAC Arc Welding - Impianti Saldatura Smartac 2

AW-WELDGUIDE Arc Welding - Impianti Saldatura WeldGuide Seam Tracking 2

SW-PB Spot Welding - Programmazione Base Impianto 3

SW-PA Spot Welding - Programmazione Avanzata Impianto 4

PickMaster PM-OP PickMaster - Operatori 1

PM-P1 PickMaster - Programmazione 2

Verniciatura PAINT-OP Verniciatura - Conduzione Specifica per gli Impianti 3

PAINT-PAS Verniciatura - Programmazione Avanzata e Simulazione 5

PAINT-MAN Verniciatura - Elementi di Manutenzione Specifica per gli Impianti 6

PAINT-MRB1000i Verniciatura - Manutenzione RB1000i 1

Non solo robot DR-Service Motion Azionamenti - Modulo 1: Azionamenti macchine elettrico 1

DR-Service Motion Azionamenti - Modulo 2: Corso motori elettrici 1

DR-Service Motion Azionamenti - Modulo 3: Corso avanzato inverter e motore elettrico 1

* durata corso, moduli disponibili online

— 
La nostra offerta 
formativa
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—
Tabella percorsi

Operatori
PR-OP

Sicurezza
SF-CSRA

Operatori
PR-OP

RobotStudio Base
RS-PB

RobotStudio Base
RS-PB

Manutentore

Progettista

Programmatore robot

Cobot Expert

Al termine del percorso formativo sarà in grado di 
condurre un impianto robotizzato e di effettuare 
le principali operazioni di manutenzione

Al termine del percorso sarà in grado di 
simulare impianti robotizzati semplici, 
di consentire le opportune operazioni 
di manutenzione e di configurare alcune 
funzionalità per proteggere gli utenti, 
ottimizzando la progettazione dell’impianto

Al termine del percorso formativo sarà in grado 
di programmare robot industriali, utilizzando 
funzionalità avanzate e lavorando offline

Al termine del percorso formativo avrà acquisito 
le nozioni basilari di programmazione e sarà in 
grado di programmare i robot collaborativi anche 
lavorando offline, con un'attenzione particolare 
alla sicurezza e alle normative in materia

—
Profili professionali e obiettivi formativi

RobotStudio Base
RS-PB

Programmazione Base
PR-PB

Programmazione 
Base (Cobot)

PR-PB

Manutenzione Elettrica
MAN-EL

Manutenzione Meccanica
MAN-MEC

SafeMove
OPT-SM

Corsi specifici legati 
ad alcune applicazioni, 
ad esempio saldatura 

o verniciatura

Programmazione 
Avanzata PR-PA

Collaborative Safety 
and Risk Assessment

SF-CSRA

Corso di Programmazione 
Base, per quando i 

progetti sono realizzati 
e messi in servizio

Corso di Visione Integrata, 
uno degli strumenti più 

utilizzati in ambito industriale, 
e corso di SafeMove, 

l’opzione per configurare 
le sicurezze del robot

Corso di Programmazione 
Avanzata, per aggiungere 

funzionalità alle celle 
robotizzate

Operatore

Al termine del percorso formativo avrà acquisito 
un’adeguata conoscenza delle nozioni base per 
condurre un impianto robotizzato in sicurezza

Corso di Visione 
Integrata, uno degli 

strumenti più utilizzati 
in ambito industriale

ABB ha creato dei percorsi formativi dedicati agli specialisti di Robotica e Automazione.
Di cosa hai bisogno? Scopri con noi i corsi adatti a te!

—
I corsi

—
Come completare il percorso

Manutenzione Elettrica 
(nozioni) MAN-EL

Manutenzione Meccanica 
(nozioni) MAN-MEC 
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—
Indice corsi

12PROGRAMMAZIONE

18ROBOTSTUDIO

32SICUREZZA

26OPZIONI

36MANUTENZIONE

40SALDATURA

48PICKMASTER

58NON SOLO ROBOT

52 VERNICIATURA
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—
Programmazione
Indice

14  PR-OP
 Operatori
  
15  PR-PB
 Programmazione Base
  
16  PR-PA
 Programmazione Avanzata
  
17  PR-REFR
 Corso di Refresh e/o Aggiornamento
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—
PR-OP
Operatori
Il corso è destinato ad operatori di linea, personale di servizio meccanico ed elettrico e permette di conoscere le principali 
funzioni del sistema robotizzato.

Argomenti principali 
• Descrizione del sistema robotico (unità 

meccanica, controllore e unità di 
programmazione FlexPendant)

• Utilizzo delle principali applicazioni disponibili 
sulla FlexPendant

• Movimentazione manuale del robot tramite 
joystick 

• Gestione e verifica dei segnali I/O da 
FlexPendant

• Creazione e ripristino di un backup, gestione 
del registro eventi (log errori)

• Verifica della corretta calibrazione del robot ed 
esecuzione della procedura di aggiornamento 
dei contagiri

• Gestione del programma del robot (start/stop/
ripristino)

• Ripristino del ciclo dopo un arresto di 
emergenza o l’apertura dei cancelli

• Nozioni base di programmazione in linguaggio 
RAPID (aggiungere e modificare istruzioni 
semplici)

• Modifica e salvataggio delle posizioni che 
compongono le traiettorie del robot

• Modifica della velocità di esecuzione del 
programma

Obiettivi
• Utilizzare la FlexPendant e le applicazioni 

principali
• Muovere il robot in manuale
• Far ripartire il ciclo del robot dopo gli errori più 

comuni

Durata 
Il corso dura 2 giorni 

—
PR-PB
Programmazione Base
Il corso di Programmazione Base è il corso ideale per chi vuole apprendere le nozioni principali sulla conduzione e la 
programmazione di un sistema robotizzato ABB.  

Argomenti principali 
• Descrizione del sistema robotico (unità 

meccanica, controllore e unità di 
programmazione FlexPendant)

• Descrizione dei sistemi di coordinate
• Movimentazione manuale del robot tramite 

joystick
• Gestione dei segnali I/O da FlexPendant
• Creazione e ripristino di un backup
• Verifica della corretta calibrazione del robot ed 

esecuzione dell’aggiornamento dei contagiri
• Nozioni di programmazione dei robot in 

linguaggio RAPID
• Definizione di utensili e di sistemi di riferimento 

personalizzati
• Principali istruzioni di movimento e modifica 

delle posizioni programmate
• Istruzioni e funzioni RAPID più diffuse (controllo 

e modifica dei segnali, creazione di offset, 
visualizzazione di messaggi sulla FlexPendant, 
gestione del flusso del programma, lettura della 
posizione del robot)

• Connessione PC-Controller tramite il software 
RobotStudio e avvio del RAPID Editor

Durata 
Il corso dura 3 giorni 

Nota
Il corso può essere declinato nella versione per 
controllore IRC5, controllore OmniCore, YuMi o 
Cobot Nota 

Il corso può essere declinato nella versione per 
controllore IRC5, controllore OmniCore, YuMi o 
Cobot

Obiettivi
• Utilizzare la FlexPendant e le applicazioni 

principali
• Muovere il robot in manuale
• Far ripartire il ciclo del robot dopo gli errori più 

comuni
• Comprendere il flusso di base del programma 

del robot e le principali istruzioni
• Programmare sequenze semplici



INDICE INDICE
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—
PR-PA
Programmazione Avanzata
Il corso di Programmazione Avanzata fornisce ai partecipanti nozioni avanzate e approfondite di programmazione in 
linguaggio RAPID, necessarie per chi programma sistemi robotizzati.

—
PR-REFR 
Corso di Refresh e/o Aggiornamento
Il corso di Refresh e/o Aggiornamento è un corso personalizzato, utile per riepilogare in teoria e pratica i concetti di utilizzo più 
comune dei corsi Operatori, Programmazione Base o Programmazione Avanzata svolti in precedenza. E'  consigliato per 
acquisire dimestichezza con controllori di tipologia diversa rispetto a quelli già utilizzati.

Argomenti principali 
• Modifiche ai dati di moto
• Gestione di eventi asincroni tramite Interrupt e 

routine Trap 
• Istruzioni di ricerca
• Gestione degli errori
• Motion Supervision
• Istruzioni avanzate di I/O
• Definizione di array e RECORD
• Multitasking e metodi di sincronizzazione dei 

task
• Creazione e gestione degli utenti (UAS)
• World Zones 3D e nello spazio dei giunti
• Procedure associate ad eventi di sistema (Event 

Routine)
• Creazione dei Gruppi di I/O

Obiettivi
• Utilizzare RobotStudio per apportare modifiche 

ai parametri di sistema e scrivere codice 
testuale

• Programmare sfruttando alcune funzionalità 
avanzate

• Gestire alcuni errori del ciclo usando la 
programmazione

• Configurare le World Zones più utilizzate in 
automazione

• Eseguire operazioni in contemporanea con il 
multitasking

Durata 
Il corso dura 3 giorni

Prerequisiti
I partecipanti devono avere le competenze che si 
acquisiscono con il corso di Programmazione 
Base

Durata 
La durata è da concordare in base alle esigenze di 
riepilogo

Prerequisiti 
I partecipanti devono aver frequentato il corso 
Operatori, Programmazione Base o 
Programmazione

Obiettivi
• Riepilogare e fare pratica sugli argomenti già 

analizzati durante i corsi precedenti (refresh)
• Conoscere nuove funzionalità e altre 

generazioni di controller
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—
RobotStudio
Indice

20  RS-eINTRO 
 E-Learning . Introduzione alla Robotica

21 RS-eP 
 E-Learning . Basi di Programmazione RAPID 
         e RobotStudio

22  RS-PB 
 RobotStudio Base

23 RS-PA 
 RobotStudio Avanzato

24  RS-MAC 
 RobotStudio - Machining PowerPac
  RS-AW 
 RobotStudio - Arc Welding PowerPac
  RS-3DP 
 RobotStudio - 3D Printing PowerPac
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—
RS-eINTRO 
E-Learning . Introduzione alla Robotica
Percorso formativo, disponibile in modalità e-learning, che comprende contenuti teorici ed attività pratiche (eseguite su 
RobotStudio) per introdurre alcuni concetti base della Robotica Industriale. Consigliato per chi si affaccia per la prima volta alla 
robotica e dovrà in futuro occuparsi di Programmazione o Simulazione.

—
RS-eP
E-Learning . Basi di Programmazione RAPID 
e RobotStudio
Questo percorso formativo, disponibile in modalità e-learning, comprende contenuti teorici ed attività pratiche (eseguite su 
RobotStudio) per introdurre alcuni concetti base della Robotica Industriale ed istruire i partecipanti riguardo la 
programmazione dei robot industriali e la simulazione di celle robotizzate in ambiente 3D.

Argomenti principali 
• Introduzione ai robot industriali
• Introduzione a RobotStudio
• Descrizione dei sistemi robotizzati
• Descrizione delle tipologie di manipolatori
• Descrizione delle terne di riferimento robot
• Descrizione di alcuni dati utili nella 

programmazione
• Istruzioni di movimento e programmazione più 

comuni
• Esercizi pratici

Durata 
Il corso è suddiviso in moduli disponibili online, 
per un totale di circa 7 ore

Argomenti principali 
• Introduzione ai robot industriali
• Introduzione a RobotStudio
• Descrizione dei sistemi robotizzati
• Descrizione delle tipologie di manipolatori
• Descrizione delle terne di riferimento robot
• Descrizione di alcuni dati utili nella 

programmazione
• Istruzioni di movimento e programmazione più 

comuni
• Utilizzo dell’editor RAPID
• Creazione dei tooldata e dei meccanismi
• Creazione di utensili con una parte mobile
• Creazione di Smart Component comuni
• Descrizione e utilizzo dell'unità fisica di 

programmazione
• Esercizi pratici

Durata 
Il corso è suddiviso in moduli disponibili online, 
per un totale di circa 16 ore

Obiettivi
• Comprendere le differenze principali tra le varie 

tipologie di robot
• Comprendere i dati più utili nella 

programmazione
• Fare i primi passi verso la programmazione con 

RobotStudio

Obiettivi
• Comprendere le differenze principali tra le varie 

tipologie di robot
• Comprendere i dati più utili nella 

programmazione
• Fare i primi passi verso la programmazione con 

RobotStudio
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—
RS-PB 
RobotStudio Base
Il corso di RobotStudio Base offre ai partecipanti tutte le nozioni di base per creare stazioni virtuali, programmare offline e 
svolgere simulazioni con l’utilizzo del software RobotStudio.

—
RS-PA
RobotStudio Avanzato
Il corso di RobotStudio Avanzato è pensato per coloro che vogliono approfondire la conoscenza del nostro software 
affrontando argomenti più specifici. 

Argomenti principali 
• Creazione di stazioni virtuali e di progetti in 

RobotStudio, simulazione del programma del 
robot e valutazione del tempo ciclo

• Importazione e posizionamento di modelli 3D 
per costruire una stazione di base

• Creazione di un utensile da un modello 3D e 
collegamento a un robot

• Utilizzo di geometrie per la creazione 
automatica e manuale di percorsi/traiettorie 
per il robot

• Manipolazione della posizione e 
dell’orientamento dei target del robot

• Configurazione degli assi del robot e strumento 
AutoConfiguration

• Strumenti Collision Set, TCP Trace e Stopwatch
• Registrazione e analisi dei segnali con lo 

strumento Signal Analyzer
• Creazione di meccanismi semplici da geometrie
• Strumenti Mirror e Mirror Path
• Modifica di un programma tramite il RAPID 

Editor
• Visualizzazione e modifica del valore dei segnali 

di I/O durante le simulazioni
• Aggiunta di un "cablaggio virtuale" alla stazione 

per simulare l'invio di segnali di I/O tra i 
componenti di una stazione reale

• Confronto e trasferimento di contenuti tra una 
stazione offline e un controllore online con lo 
strumento Create Relation

• Nozioni di base sugli Smart Component

Prerequisiti 
I partecipanti devono avere competenze 
informatiche di base e avere a disposizione il 
proprio PC personale

Durata 
Il corso dura 3 giorni

Argomenti principali 
• Riepilogo degli strumenti di base di 

RobotStudio per la creazione e la simulazione di 
una cella virtuale

• Creazione di stazioni virtuali con assi esterni e 
gestione di questi ultimi 

• Progettazione e utilizzo degli Smart Component
• Creazione di meccanismi
• Programmazione e simulazione di celle virtuali 

con l’opzione Conveyor tracking
• Physics and Cables (Cavi, giunti fisici, oggetti 

dinamici/cinematici/fissi,…)
• Layout tools 2D (Strumenti Grafici)
• MultiMove

Prerequisiti 
I partecipanti devono avere competenze 
informatiche di base, padronanza degli argomenti 
del corso di RobotStudio Base e avere a 
disposizione il proprio PC personale

Durata 
Il corso dura 2 giorni

Obiettivi
• Creare stazioni virtuali con RobotStudio, 

importando modelli 3D degli oggetti
• Creare controllori virtuali collegati al modello 

del robot
• Utilizzare i principali strumenti di 

programmazione delle traiettorie per la 
simulazione

Nota
Il software ABB RobotStudio dovrebbe essere già 
installato. Una licenza sarà fornita dal trainer per 
la durata del corso se non è già a disposizione del 
partecipante

Obiettivi
• Creare stazioni virtuali con RobotStudio, 

importando modelli 3D degli oggetti
• Creare controllori virtuali collegati al modello 

del robot
• Utilizzare i principali strumenti di 

programmazione delle traiettorie per la 
simulazione

• Creare oggetti di simulazione complessi
• Utilizzare la fisica nella stazione per simulare la 

gravità e le interazioni tra oggetti
• Creare e gestire assi esterni virtuali

Nota
Il software ABB RobotStudio dovrebbe essere già 
installato. Una licenza sarà fornita dal trainer per 
la durata del corso se non è già a disposizione del 
partecipante
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—
RS-MAC 
RobotStudio 
– Machining 
PowerPac
Il corso di RobotStudio Machining 
PowerPac è ideale per chi ha l’esigenza 
di progettare, simulare e programmare 
offline isole robotizzate per applicazioni 
come molatura, lucidatura e sbavatura. 
L’evento formativo si basa sull’utilizzo 
dell’add-in di RobotStudio dedicato alla 
programmazione offline delle 
lavorazioni meccaniche: Machining 
PowerPac.

—
RS-AW 
RobotStudio 
– Arc Welding 
PowerPac
Il corso di RobotStudio Arc Welding 
PowerPac è ideale per chi ha l’esigenza 
di progettare, simulare e programmare 
offline isole robotizzate per applicazioni 
di saldatura ad arco. L’evento formativo 
si basa sull’utilizzo dell’add-in di 
RobotStudio dedicato alla 
programmazione offline basata su 
modelli CAD del processo di saldatura: 
Arc Welding PowerPac.

—
RS-3DP
RobotStudio 
– 3D Printing 
PowerPac
Il corso di RobotStudio 3D Printing 
PowerPac è ideale per chi ha l’esigenza 
di progettare, simulare e programmare 
offline isole robotizzate per applicazioni 
di stampa 3D (con diverse 
metodologie). L’evento formativo si 
basa sull’utilizzo dell’add-in di 
RobotStudio dedicato alla creazione di 
percorsi di stampa 3D anche con 
interpolazione degli assi esterni: 3D 
Printing PowerPac.

Prerequisiti 
I partecipanti devono avere 
competenze informatiche di base, 
padronanza negli argomenti dei corsi 
di Programmazione Base e 
RobotStudio Base e avere a 
disposizione il proprio PC

Prerequisiti 
I partecipanti devono avere 
competenze informatiche di base, 
padronanza negli argomenti dei corsi 
di Programmazione Base e 
RobotStudio Base e avere a 
disposizione il proprio PC

Prerequisiti 
I partecipanti devono avere 
competenze informatiche di base, 
padronanza negli argomenti dei corsi 
di Programmazione Base e 
RobotStudio Base e avere a 
disposizione il proprio PC

Durata 
Il corso dura 1 giorno

Nota
Il software ABB RobotStudio dovrebbe 
essere già installato. Una licenza sarà 
fornita dal trainer per la durata del 
corso se non è già a disposizione del 
partecipante

Nota
Il software ABB RobotStudio dovrebbe 
essere già installato. Una licenza sarà 
fornita dal trainer per la durata del 
corso se non è già a disposizione del 
partecipante

Nota
Il software ABB RobotStudio dovrebbe 
essere già installato. Una licenza sarà 
fornita dal trainer per la durata del 
corso se non è già a disposizione del 
partecipante

Durata 
Il corso dura 2 giorni

Durata 
Il corso dura 2 giorni
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—
OPT-SM
SafeMove
Questo corso fornisce ai partecipanti le competenze necessarie per creare una configurazione di sicurezza e lavorare con un 
sistema robotizzato dotato dell'opzione SafeMove.

Argomenti principali 
• Introduzione al SafeMove, all’installazione del 

modulo di sicurezza e alla terminologia in 
ambito della sicurezza

• Sistema di autorizzazioni e creazione di utenti 
di sicurezza 

• Introduzione a RobotStudio Visual SafeMove e 
all'interfaccia FlexPendant SafeMove Visualizer

• Creazione, simulazione e utilizzo di segnali I/O 
sicuri

• Configurazione generale
• Creazione degli ingombri dell’utensile e del 

braccio del robot
• Creazione di zone sicure e di intervalli sicuri per 

i giunti
• Configurazione delle funzioni di supervisione e 

monitoraggio
• Sincronizzazione del SafeMove e controllo 

ciclico di frenata (Cyclic Brake Check)
• Convalida e report di sicurezza
• Gestione delle configurazioni di sicurezza

Prerequisiti 
I partecipanti devono avere le competenze che si 
acquisiscono con il corso di Programmazione 
Base e avere a disposizione il proprio PC

Durata 
Il corso dura 1 giorno

—
OPT-VI
Visione Integrata
Il corso di Visione Integrata è ideale per chi ha l’esigenza di lavorare con robot dotati dell’opzione Integrated Vision e di gestire il 
riconoscimento di pezzi con un sistema di visione ABB o COGNEX compatibile.

Argomenti principali 
• Panoramica e installazione della visione 

integrata ABB, con esempi applicativi
• Utilizzo del software RobotStudio Integrated 

Vision
• Creazione di modelli del sistema di visione (Job)
• Procedure di Calibrazione lato telecamera e lato 

robot
• Tool comuni di visione (es: PatMax®, 

PatMax[1-10] o Blob[1-10])
• Trasferimento dei risultati di output della 

telecamera verso RAPID
• Routine di inizializzazione e gestione degli 

errori del sistema di visione
• Utilizzo degli Snippet di RobotStudio 
• Panoramica delle principali istruzioni, funzioni e 

tipi di dati RAPID per programmare un robot 
con la visione integrata

• Creazione di un programma RAPID usando gli 
output del sistema di visione Durata 

Il corso dura 1 giorno

Obiettivi
• Creare configurazioni di sicurezza per celle reali 

e virtuali, includendo gli ingombri dell’utensile e 
del braccio del robot

• Comprendere le autorizzazioni per gli utenti di 
sicurezza

• Convalidare la configurazione
• Considerare i controlli periodici per garantire le 

frenate del robot
• Stampare il report di sicurezza

Obiettivi
• Utilizzare il software RobotStudio per la 

configurazione dei job di visione
• Calibrare una telecamera
• Utilizzare gli strumenti di visione più comuni
• Programmare alcuni cicli di lavoro utilizzando i 

risultati elaborati dalla telecamera

Prerequisiti 
I partecipanti devono avere le competenze che si 
acquisiscono con il corso di Programmazione 
Base e avere a disposizione il proprio PC

Nota 
Il software ABB RobotStudio dovrebbe 
essere già installato. Una licenza sarà 
fornita dal trainer per la durata del 
corso se non è già a disposizione del 
partecipante
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—
OPT-MM 
MultiMove
Il corso MultiMove è ideale per chi ha l’esigenza di lavorare con robot dotati dell’opzione MultiMove, per configurare e 
programmare un sistema robotizzato composto da più unità meccaniche pilotate da un solo controllore.

Argomenti principali 
• Descrizione dei concetti del sistema MultiMove
• Gestione del programma e movimentazione con 

robot indipendenti
• Attività preliminari per la gestione dei 

movimenti coordinati
• Istruzioni per gestire il sincronismo dei robot
• Utilizzo della FlexPendant per muovere i robot 

in modalità coordinata

Prerequisiti 
I partecipanti devono avere le competenze che si 
acquisiscono con il corso di Programmazione 
Base e avere a disposizione il proprio PC

Durata 
Il corso dura 1 giorno

—
OPT-CT
Conveyor Tracking
Il corso Conveyor Tracking è ideale per chi ha l’esigenza di lavorare con robot dotati dell’opzione Conveyor Tracking, per 
configurare e programmare un sistema robotizzato con l’inseguimento di pezzi su un nastro convogliatore connesso al robot.

Argomenti principali 
• Configurazione del nastro trasportatore
• Descrizione della scheda Encoder Interface
• Descrizione della fotocellula di sincronizzazione
• Introduzione a interrupt e triggdata
• Definizione del base frame del nastro 

trasportatore
• Calibrazione del nastro trasportatore
• Concetto di count per meter
• Istruzioni specifiche per il conveyor tracking

Prerequisiti 
I partecipanti devono avere le competenze che si 
acquisiscono con il corso di Programmazione 
Base e avere a disposizione il proprio PC

Durata 
Il corso dura 2 giorni

Obiettivi
• Programmare movimenti indipendenti delle 

unità meccaniche
• Programmare movimenti coordinati delle unità 

meccaniche
• Muovere le unità meccaniche in modo 

coordinato  con la FlexPendant

Obiettivi
• Configurare un nastro trasportatore e saperlo 

calibrare per l’utilizzo con il robot
• Comprendere le istruzioni principali per 

programmare un robot connesso a un nastro 
trasportatore

Nota 
Il software ABB RobotStudio dovrebbe 
essere già installato. Una licenza sarà 
fornita dal trainer per la durata del 
corso se non è già a disposizione del 
partecipante

Nota 
Il software ABB RobotStudio dovrebbe 
essere già installato. Una licenza sarà 
fornita dal trainer per la durata del 
corso se non è già a disposizione del 
partecipante
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—
SF-CSRA 
Collaborative Safety and Risk Assessment
Il corso affronta le tematiche legate alla progettazione della sicurezza per le applicazioni robotiche collaborative al fine di 
garantire la conformità alle normative in materia.

Argomenti principali 
• Introduzione alla Collaborazione Uomo-Robot 

(HRC – Human-Robot Collaboration)
• Standard, norme e regolamentazioni (focus 

sulle leggi e le normative in Europa)
• Progettazione di un'applicazione HRC
• Processo di valutazione e riduzione del rischio 

(Risk Assessment and Risk Reduction)
• Configurazione di SafeMove e applicazione 

SafeMove sulla FlexPendant OmniCore
• Validazione e Report di sicurezza

Durata 
Il corso dura 1 giorno 

—
SF-RROBL
Sicurezza – Rischi Robot e Relativa 
Legislazione
Il corso è destinato a tutti gli utilizzatori dei robot ABB e ha come obiettivo principale sviluppare consapevolezza dei rischi 
relativi al robot e delle relative disposizioni per la sicurezza. Durante le attività sono previsti esempi che riproducono molteplici 
circostanze lavorative.

Durata 
Il corso dura 1 giorno

Obiettivi
• Comprendere le caratteristiche principali della 

collaborazione tra i robot e gli operatori, 
tenendo in considerazione le leggi e le 
normative europee

• Valutare i rischi connessi e come ridurli
• Configurare una applicazione SafeMove di base 

per la collaborazione

Argomenti principali 
• Differenza tra terne fisse e terne mobili
• Istruzioni e prescrizioni per la sicurezza 

secondo le direttive
• Analisi dei rischi specifici
• Descrizione delle unità meccaniche, del 

controllore e dell’unità di programmazione
• Gestione delle sicurezze del sistema 

(emergenza, apertura dei cancelli, rilascio dei 
freni degli assi)

Obiettivi
• Analizzare i rischi connessi all’utilizzo di un 

robot e di una cella robotizzata e ridurne gli 
effetti

• Saper gestire le sicurezze di una cella 
robotizzata
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—
MAN – MEC 
Manutenzione Meccanica
Il corso di Manutenzione meccanica è il corso ideale per chi si occupa della manutenzione delle celle robotizzate dal punto di 
vista meccanico.

Argomenti principali 
• Procedure di sicurezza in fase di manutenzione
• Registro eventi e messaggi di errore
• Aggiornamento dei counter resolver e 

calibrazione
• Descrizione dell'unità meccanica del robot
• Descrizione delle operazioni di manutenzione 

preventiva dell'unità meccanica
• Spiegazione teorica dello smontaggio dei 

principali cavi, motori ed altri componenti 
meccanici

Prerequisiti 
Si consiglia di aver acquisito le competenze del 
corso Operatori

Durata 
Il corso dura 2 giorni

—
MAN-EL
Manutenzione elettrica
Il corso di Manutenzione elettrica è il corso ideale per chi si occupa della manutenzione delle celle robotizzate dal punto di vista 
elettrico e di automazione.

Argomenti principali 
• Descrizione delle schede presenti nel 

controllore e nell'unità meccanica e loro 
localizzazione

• Smontaggio e rimontaggio delle componenti 
del controllore

• Spiegazione degli schemi elettrici del 
controllore

• Ricerca guasti
• Aggiornamento dei counter resolver e 

calibrazione
• Descrizione delle operazioni di manutenzione 

preventiva del controllore
• Descrizione dei riavvii avanzati e delle 

procedure di ripristino del sistema

Prerequisiti 
I partecipanti devono avere conoscenze di base di 
elettrotecnica o elettronica. Si consiglia di aver 
acquisito le competenze del corso Operatori

Durata 
Il corso dura 2 giorni

Obiettivi
• Comprendere come gestire alcuni messaggi di 

errore
• Comprendere le caratteristiche principali di una 

unità meccanica
• Comprendere come effettuare alcune 

operazioni di manutenzione preventiva e 
ordinaria dei componenti dell’unità meccanica, 
in sicurezza

Obiettivi
• Comprendere le caratteristiche principali di una 

unità di controllo
• Saper leggere gli schemi elettrici del controllore
• Effettuare una ricerca guasti
• Comprendere come effettuare alcune 

operazioni di manutenzione preventiva del 
controllore, in sicurezza
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47  SW-PA  
 Spot Welding - Programmazione Avanzata 
 Impianto
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—
AW-PB 
Arc Welding – Programmazione Base 
Impianto
È il corso ideale per chi ha l’esigenza di conoscere le nozioni principali di programmazione di un sistema robotizzato di 
saldatura AW e in particolare di sviluppare e ottimizzare semplici programmi di saldatura.

Argomenti principali 
• Descrizione del sistema robotico (unità 

meccanica, controllore, unità di 
programmazione FlexPendant e saldatrice)

• Utilizzo del joystick per muovere manualmente il 
robot e gli eventuali assi esterni

• Verifica della corretta calibrazione del robot
• Assi esterni
• Informazioni di base sui diversi processi di 

saldatura
• Informazioni di base sulle tipologie di saldatrici 

e di trainafilo
• Concetti di base del linguaggio di 

programmazione RAPID
• Definizione di sistemi di riferimento e utensili 

personalizzati
• Modifica dei punti che compongono le 

traiettorie del robot
• Istruzioni per la gestione di segnali di input/

output
• Regolazione dei parametri di saldatura 

(innesco, saldatura e fine arco)
• Istruzioni e dati di saldatura
• Utilizzo del BullsEye
• Accenni alle procedure di manutenzione 

ordinaria dell'equipaggiamento di saldatura
• Troubleshooting
• Spiegazione e utilizzo del Production Manager
• Prove pratiche sui particolari del cliente

Prerequisiti 
È preferibile che i partecipanti abbiano nozioni di 
base del processo di saldatura e dell’utilizzo e 
della programmazione dei robot

Durata 
Il corso dura 3 giorni

—
AW-MAN
Arc Welding – Manutenzione Impianti
Manutenzione Impianti Saldatura AW è il corso ideale per chi ha l’esigenza di prendere confidenza con le principali operazioni di 
manutenzione degli impianti di saldatura. 

Argomenti principali 
• Procedure di sicurezza in fase di manutenzione
• Descrizione della meccanica del robot e delle 

diverse operazioni di manutenzione
• Riconoscimento dei dispositivi di sicurezza e 

controllo
• Procedura di aggiornamento dei contagiri
• Operazioni di manutenzione e prevenzione sulla 

parte saldante
• Focus su TSC, torcia, fascio cavi, trainafilo, 

saldatrice, contatti striscianti dell’impianto in 
oggetto

• Smontaggio delle componenti meccaniche
• Messaggi di errore

Durata 
Il corso dura 2 giorni

Obiettivi
• Utilizzare la FlexPendant per muovere il robot e 

fare modifiche al programma esistente
• Comprendere l’integrazione del sistema di 

saldatura con il sistema robotico
• Regolare il processo robotizzato di saldatura
• Comprendere e risolvere i problemi più comuni 

in un ciclo di saldatura
• Comprendere come effettuare alcune 

operazioni di manutenzione preventiva 
dell’equipaggiamento di saldatura, in sicurezza

Obiettivi
• Comprendere come gestire alcuni messaggi di 

errore
• Comprendere come effettuare alcune 

operazioni di manutenzione preventiva e 
ordinaria dei componenti dell’unità meccanica, 
in sicurezza

• Comprendere come effettuare alcune 
operazioni di manutenzione preventiva e 
ordinaria dell’equipaggiamento di saldatura, in 
sicurezza
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—
AW-SMARTAC 
Arc Welding - Impianti Saldatura Smartac
Il corso è pensato per chi ha l’esigenza di conoscere ed eseguire in autonomia le funzioni operative del sistema Smartac.

Argomenti principali 
• Definizione di sistema di ricerca Smartac 
• Gestione del sistema di ricerca del giunto di 

saldatura
• Finalità dell’utilizzo del dispositivo di ricerca 

Smartac
• Istruzioni RAPID dedicate
• Descrizione dell’istruzione Search_1D
• Descrizione dei dati pose ottenuti
• Descrizione delle istruzioni PDispSet, PDispOff 
• Prove pratiche

Prerequisiti 
È preferibile che i partecipanti abbiano nozioni di 
base del processo di saldatura e dell’utilizzo e 
della programmazione dei robot

Durata 
Il corso dura 2 giorni

—
AW-WELDGUIDE
Arc Welding - Impianti Saldatura WeldGuide/
Seam tracking 
Il corso è pensato per chi ha l’esigenza di conoscere ed eseguire in autonomia le funzioni operative del sistema WeldGuide/
Seam tracking. 

Argomenti principali 
• Definizione del sistema di inseguimento del 

giunto di saldatura
• Gestione del sistema di inseguimento del 

giunto di saldatura
• Istruzioni RAPID dedicate
• Capire quando utilizzare il sistema WeldGuide/

Seam tracking
• Descrizione delle possibili modalita’ di 

inseguimento
• Descrizione dell’hardware per WeldGuide IV e 

delle varianti WeldGuide Basic e Advanced
• Descrizione della schermata dedicata sulla 

FlexPendant
• Descrizione dei dati che permettono 

l’impostazione e la regolazione della WeldGuide
• Descrizione della modalità di “regolazione di 

inseguimento”
• Descrizione della modalità multipass
• Prove pratiche

Prerequisiti 
È preferibile che i partecipanti abbiano nozioni di 
base del processo di saldatura e dell’utilizzo e 
della programmazione dei robot

Durata 
Il corso dura 2 giorni

Obiettivi
• Comprendere il funzionamento del sistema di 

ricerca Smartac
• Utilizzare le istruzioni dedicate al sistema 

Smartac

Obiettivi
• Comprendere il funzionamento del sistema di 

inseguimento WeldGuide/Seam tracking
• Regolare i parametri di inseguimento
• Utilizzare le istruzioni dedicate al sistema 

WeldGuide/Seam tracking
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—
SW-PB 
Spot Welding – Programmazione Base 
Impianto
È il corso ideale per chi ha l’esigenza di conoscere le nozioni principali di programmazione di un sistema robotizzato di 
saldatura SW e in particolare di programmare e gestire le pinze elettriche servocontrollate, contribuendo a ottimizzare i 
programmi già esistenti.

—
SW-PA
Spot Welding – Programmazione Avanzata 
Impianto
È il corso ideale per chi ha l’esigenza di conoscere più dettagli riguardo le potenzialità e la programmazione di un sistema 
robotizzato di saldatura SW e in particolare di programmare e gestire le pinze elettriche servocontrollate, contribuendo a 
ottimizzare i programmi già esistenti.

Argomenti principali 
• Descrizione dei componenti hardware di un 

impianto SpotWare ABB (temporizzatore, 
quadro di saldatura, pannello aria/acqua, 
vestizione del robot, servopinza ABB, 
ravvivatore ABB)

• Gestione della servopinza per il movimento 
durante i percorsi robot, per il controllo in forza, 
calibrazione

• Gestione dei parametri legati al processo
• Istruzioni e configurazioni tipiche del sistema 

per la gestione del movimento della servopinza, 
dei parametri di processo, della ravvivatura, del 
cambio di elettrodi, del TCP, dell’asse esterno 
(anche per consumo elettrodi)

Prerequisiti 
È preferibile che i partecipanti abbiano nozioni di 
base del processo di saldatura spot e dell’utilizzo 
e della programmazione dei robot. Inoltre, è 
necessario saper leggere gli schemi elettrici e 
conoscere il funzionamento dei bus di campo

Durata 
Il corso dura 3 giorni

Argomenti principali 
• Descrizione dei componenti hardware di un 

impianto SpotWare ABB (temporizzatore, 
quadro di saldatura, pannello aria/acqua, 
vestizione del robot, servopinza ABB, 
ravvivatore ABB)

• Configurazione e calibrazione della servopinza 
per il movimento coordinato, il controllo di forza 
e il controllo di corrente

• Gestione dei parametri legati al processo
• Istruzioni e configurazioni tipiche del sistema 

per la gestione del movimento della servopinza, 
dei parametri di processo, della ravvivatura, del 
cambio di elettrodi, del TCP, dell’asse esterno 
(anche per consumo elettrodi)

Prerequisiti 
I partecipanti devono avere le competenze che si 
acquisiscono con il corso di Spot Welding – 
Programmazione Base Impianto 

Durata 
Il corso dura 4 giorni

Obiettivi
• Comprendere il funzionamento del sistema di 

saldatura con impianto SpotWare ABB
• Regolare i parametri della servopinza
• Utilizzare le istruzioni dedicate al sistema 

SpotWare ABB

Obiettivi
• Configurare un sistema di saldatura con 

impianto SpotWare ABB
• Calibrare la servopinza, calibrarne i parametri di 

processo, il controllo di forza e il controllo di 
corrente

• Utilizzare le istruzioni dedicate al sistema 
SpotWare ABB
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—
PM-OP 
PickMaster - Operatori
Il corso di PickMaster è ideale per gli operatori che hanno la necessità di gestire e modificare i programmi esistenti.
L’evento formativo è suddiviso in due parti: una introduttiva in forma teorica necessaria alla conoscenza del sistema PickMaster 
e l’altra pratica, con l’assistenza di un istruttore.

Argomenti principali 
• Aggiornamento dei revolution counter
• Descrizione del progetto PickMaster
• Regolazioni per pick&place
• Salvataggio e caricamento del progetto

Prerequisiti 
I partecipanti devono avere competenze 
informatiche di base e padronanza degli 
argomenti del corso di Programmazione Base

Durata 
Il corso dura 1 giorno

—
PM-P1
PickMaster – Programmazione
Il corso è destinato ai programmatori e ai tecnici di installazione che dovranno adoperare un sistema PickMaster con visione 
integrata per il riconoscimento dei prodotti.

Argomenti principali 
• Installazione e setup
• Aggiornamento dei contagiri
• Descrizione del software PickMaster
• Verifica encoder e calibrazione dei count per 

meter
• Setup della telecamera e definizione del base 

frame
• Configurazione di Linea e Progetto
• Creazione del riconoscimento nel sistema di 

visione (Blob o Pattern)
• Descrizione del progetto PickMaster e 

regolazioni
• Gestione dei segnali principali
• Istruzioni di sincronizzazione dei segnali coi 

movimenti (trigg)
• Parametri consigliati per IRB 360
• Descrizione dei comandi da remoto

Prerequisiti 
I partecipanti devono avere competenze 
informatiche di base e padronanza degli 
argomenti del corso di Programmazione Avanzata

Durata 
Il corso dura 2 giorni

Obiettivi
• Comprendere il funzionamento di un sistema 

PickMaster
• Regolare il sistema per il pick and place

Obiettivi
• Comprendere il funzionamento di un sistema 

PickMaster
• Configurare e installare il sistema
• Utilizzare il software PickMaster
• Configurare la telecamera del sistema di visione
• Verificare il convogliatore
• Regolare i parametri del progetto
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Verniciatura
Indice
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PAINT-OP 
Verniciatura - Conduzione Specifica per gli 
Impianti 
Il corso è destinato ai conduttori di una linea di verniciatura e permette sia di conoscere le principali funzioni del sistema 
robotizzato di verniciatura sia le specificità dell’impianto a cui si riferisce per l’avviamento, la risoluzione dei problemi più 
comuni e la modifica di alcuni parametri di processo di verniciatura.

Argomenti principali 
• Aspetti generali di sicurezza dei robot e 

dell’impianto di verniciatura in oggetto
• Descrizione del sistema robotico (unità 

meccanica, controllore e unità di 
programmazione Paint TeachPendant TPU, 
unità di spurgo)

• Principali funzionalità della TPU
• Modalità di funzionamento del robot
• Creazione di un backup e del file di diagnostica 

di sistema
• Visualizzazione dei registri eventi e della 

messaggistica su TPU
• Gestione dei segnali I/O da TPU
• Nozioni di programmazione dei robot in 

linguaggio RAPID
• Logica del flusso del programma di 

applicazione (mainloop.sys)
• Aspetti specifici dell’impianto di verniciatura in 

oggetto (componenti della stazione, modalità 
di funzionamento della stazione, interfaccia 
principale HMI di gestione della linea)

• Procedure specifiche dell’impianto di 
verniciatura in oggetto (Avvio e fine turno di 
produzione, gestione standard del ciclo, 
posizioni speciali, invio manuale del modello, 
tabella di conversione dei codici, gestione degli 
allarmi e delle anomalie)

Durata 
Il corso dura 3 giorni

—
PAINT-PAS
Verniciatura - Programmazione Avanzata e 
Simulazione 
Il corso è destinato ai programmatori che si occuperanno della simulazione offline e della programmazione dei robot di un 
impianto di verniciatura, utilizzando il software ABB RobotStudio, consentendo di ottenere autonomia nella creazione di 
stazioni di verniciatura. 

Argomenti principali 
• Installazione del software ABB RobotStudio, dei 

RobotWare necessari
• Panoramica delle funzionalità del software ABB 

RobotStudio
• Creazione di stazioni virtuali in Stop&Go e in 

conveyor tracking
• Nozioni di base del linguaggio di 

programmazione RAPID e della struttura del 
programma

• Principali dati utilizzati nelle applicazioni di 
verniciatura (workobject, tool, zonedata, 
speeddata, jointtarget, robtarget)

• Principali istruzioni di movimento e di 
movimento con verniciatura

• Creazioni delle BrushTable e istruzioni SetBrush 
per i pennelli

• Importazione dei modelli 3D nella stazione 
virtuale

• Definizione dei collision set per prevenire le 
collisioni in fase di simulazione

• Definizione dei segnali I/O
• Creazione di smart component (alcuni esempi)
• Gestione di eventi asincroni tramite interrupt e 

routine trap 
• Procedure associate ad eventi di sistema (event 

routine)
• Gestione degli errori automatizzata (error 

handling)
• Esercizi di programmazione con applicazione

Prerequisiti 
I partecipanti devono avere competenze 
informatiche di base e possedere un computer

Durata 
Il corso dura 5 giorni

Obiettivi
• Comprendere il sistema di verniciatura 

integrato
• Utilizzare la TeachPendant dedicata
• Comprendere gli elementi principali 

dell’impianto utilizzato per il corso e risolverne i 
principali problemi

Obiettivi
• Utilizzare RobotStudio per simulare applicazioni 

complesse di verniciatura
• Definire le BrushTable per l’applicazione
• Programmare un sistema di verniciatura 

utilizzando le istruzioni dedicate e alcune 
funzionalità avanzate

Nota
Il software ABB RobotStudio dovrebbe essere già 
installato. Una licenza sarà fornita dal trainer per 
la durata del corso se non è già a disposizione del 
partecipante
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PAINT-MAN 
Verniciatura - Elementi di Manutenzione 
Specifica per gli Impianti 
Il corso è destinato ai manutentori di una linea di verniciatura e permette di acquisire informazioni sulla manutenzione 
preventiva dei principali componenti del robot di verniciatura utilizzato nell’impianto. Il corso ha un carattere prevalentemente 
teorico.

Argomenti principali 
• Procedure di sicurezza in fase di manutenzione
• Esecuzione della calibrazione dell’unità 

meccanica
• Descrizione dei componenti meccanici del robot
• Descrizione delle operazioni di manutenzioni 

principali dell’unità meccanica
• Spiegazione teorica dello smontaggio di cavi, 

motori ed altri componenti meccanici
• Descrizione delle operazioni di manutenzione 

dei componenti di processo
• Descrizione dei componenti nell’armadio di 

controllo
• Spiegazione degli schemi elettrici
• Spiegazione delle principali funzionalità delle 

schede installate sul robot
• Localizzazione dei principali componenti 

nell’impianto reale
• Spiegazione dello schema di processo installato 

del robot
• Funzionamento e manutenzione dei principali 

componenti di processo installati (es. pompa 
volumetrica, blocco di cambio colore, mixer, 
ACU, cascade, HVC)

• Funzionamento e manutenzione degli 
applicatori installati (es. tazza, diffusore 
dell’aria SA)

• Spiegazione e modifica delle Tabelle Pennelli 
(BrushTable)

Durata 
Il corso dura 6 giorni

—
PAINT-MRB1000i
Verniciatura - Manutenzione RB1000i
Il corso è destinato ai manutentori dell’atomizzatore rotativo per verniciatura ABB RB1000i e consente di acquisire le 
competenze necessarie per la pulizia, lo smontaggio e il rimontaggio dei componenti del prodotto. Le prove pratiche saranno 
effettuate sulla versione dell’applicatore disponibile al momento dell’erogazione del corso.

Argomenti principali 
• Principi operativi dell’applicatore
• Descrizione delle versioni diverse degli 

applicatori
• Schema di processo del robot di verniciatura 

(generico o relativo all’impianto)
• Panoramica degli strumenti utili per la 

manutenzione
• Descrizione delle operazioni di rimozione, 

sostituzione e manutenzione dei principali 
componenti dell’atomizzatore (corpo, piastra, 
tazza, motore, feed tube, cascade, fibra ottica)

• Esercizio di smontaggio e/o montaggio di 
alcuni dei principali componenti

Prerequisiti 
I partecipanti devono avere conoscenze di base di 
manutenzione dei componenti utilizzati negli 
impianti di verniciatura e delle componenti 
chimiche dei materiali

Durata 
Il corso dura 1 giorno

Obiettivi
• Comprendere come gestire alcuni messaggi di 

errore
• Comprendere come effettuare alcune 

operazioni di manutenzione preventiva e 
ordinaria dei componenti dell’unità meccanica, 
in sicurezza

• Comprendere come effettuare alcune 
operazioni di manutenzione preventiva e 
ordinaria dell’equipaggiamento di verniciatura 
installato, in sicurezza

• Comprendere gli aspetti tecnici principali 
dell’impianto oggetto del corso

Obiettivi
• Comprendere il funzionamento dell’applicatore 

RB1000i
• Definire gli attrezzi necessari per attività 

sull’applicatore
• Effettuare alcune operazioni di manutenzione 

dell’applicatore, in sicurezza
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—
DR-Service Motion 
Corsi di formazione per azionamenti 
I corsi di formazione erogati da ABB per motori elettrici e inverter sono altamente personalizzabili secondo le esigenze 
dell’utenza finale. Proponiamo un percorso modulare, diviso in base alle conoscenze e ai profili dell’utenza, usufruibili sia 
integralmente che per singoli moduli.

Argomenti principali 
• Lettura schemi di motori 

elettrici, inverter e quadri 
• Teoria degli azionamenti
• Diagnostica di guasto 

(inverter, motori, quadri 
elettrici)

• Inserimento di nuovi 
parametri di lavoro al 
posto di quelli di fabbrica 

• Collegamento inverter 
• Controlli in applicazione

Prerequisiti 
Junior  

Durata 
1 giorno

Argomenti principali 
• ACS880 Hardware and 

software basic
• ACS con software crane
• DCS880 Hardware e 

software basics
• Procedure di messa in 

servizio

Prerequisiti 
Responsabile di 
manutenzione  

Durata 
2 giorni

Argomenti principali 
• Teoria di base e 

funzionamento

Prerequisiti 
Operatore della 
manutenzione 

Durata 
1 giorno

—
Modulo 1
Azionamenti macchine 
elettriche

—
Modulo 2
Corso motori elettrici

—
Modulo 3
Corso avanzato inverter e 
motore elettrico



62 A B B RO B OTI C S TR A I N I N G CE NTE R C ATA LO G O CO R SIA B B RO B OTI C S TR A I N I N G CE NTE R C ATA LO G O CO R SI 63

—
ABB Robotics Training Center
Viale dell'Industria 18 
 20009 Vittuone (MI). 

In auto
A4 Milano-Torino, uscita Arluno.

In treno 
Per gli arrivi da Milano: prendere il
treno S6 direzione Novara, fermata Vittuone-
Arluno.
La stazione dista soli 10 minuti
di cammino dalla struttura.

In aereo 
Aeroporto di Linate: 48 km da Vittuone. 
Aeroporto di Malpensa: 30 km da Vittuone. 

—
Dove trovarci

—
Hotel vicino ad ABB

Hotel EXCELSIOR 
Via Cattaneo 67 - 20013 Magenta (MI)
Telefono: +39 02 9729 8651  
https://www.hotelexcelsiormagenta.it

Hotel DIAMANTE
Via Simone Da Corbetta 162 - 12011 Corbetta (MI)
Telefono: +39 02 9729 2250
https://www.hoteldiamantecorbetta.it

https://goo.gl/maps/GeGUpuXuBqu8ME6Z6



