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LM200

Laserowy przetwornik poziomu

Measurement made easy

Laser dalekiego zasiegu
Przetworniki poziomu

Wstep

Laser LM200 to laserowy przyrzad do pomiaru odlegtosci w
aplikacjach przemystowych. Wbudowany mikroprocesor oblicza
odlegtos¢, mnozac predkosé swiatta przez czas potrzebny

na przejscie impulsu laserowego od instrumentu do celu i z
powrotem. Laser pomiarowy wykorzystuje niewidzialne $wiatto
podczerwone. Istnieje drugi, widoczny laser celowniczy, ktéry
pomaga w ustawieniu lasera pomiarowego. Wigzki laserowe
majg bardzo mata rozbieznos¢, wiec doktadne celowanie jest
fatwe nawet w silosach lub zbiornikach, ktére maja struktury
wewnetrzne.

Cechy:

- Zasieg do 190 m (620 ft) przy pomiarze poziomu oraz do
400 m (1312 ft) dla aplikacji pozycjonowania

- Brak kata propagacji fali = Brak fatszywych ech

- Pomiar pod kazdym katem

- Odporna obudowa

- Wbudowany wskaznik laserowy

- Zasilany +24VDC

- Pomiar poziomu w opaciu o ostatni sygnat dla aplikacji w
ktérych wystepuje zapylenie

Opcje i akcesoria:

Tuby chtodzace i ochraniajace przed zapyleniem wykonane
z stali nierdzewnej

Uniwersalny kotnierz montazowy wykonany z stal
nierdzewnej w rozmiarach 4 i 6 cali pasujacy do
przeciwkotnierza klasy ANSI 150 i DIN PN10

Kotnierze RF z stali nierdzewnej wedtug ANSI i DIN
Przenosny wskaznik lokalny (LCD2)
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1.0 Stowo wstepu

1.1 Cel dokumentu

Dokument ten jest przeznaczony dla personelu uzywajacego
laserowego przetwornika poziomu LM200 do rutynowych analiz
i zawiera instrukcje dotyczace instalacji, obstugi i rozwigzywania
probleméw.

Przeczytaj uwaznie niniejszg instrukcje przed rozpoczeciem
pracy z produktem. Ze wzgledu na bezpieczenstwo osobiste i
systemu oraz dla optymalnego dziatania, przed zainstalowaniem,
uzyciem lub konserwacjg tego instrumentu nalezy doktadnie
zapoznac sie z zawartoscia.

1.2 Definicje ikon

Ta publikacja zawiera ostrzezenia, przestrogi i informacje,
w stosownych przypadkach, aby zwréci¢ uwage na aspekty
zwigzane z bezpieczenstwem lub inne wazne informacje. Za-
wiera rowniez wskazéwki aby zwréci¢ uwage czytelnika na przy-
datne informacje. Odpowiednie symbole nalezy interpretowac
w nastepujacy sposob::

Ikona ostrzezenia o laserze wskazuje na istnienie
zagrozenia zwigzanego z obecnoscia lasera.

Wszelkie naprawy sprzetu moga by¢ wykony-
wane w fabryce wytacznie przez wykwalifikowany
personel serwisowy.

Producent nie wymaga ani nie zaleca zadnych
regulacji dokonywanych przez uzytkownika /
operatora wewnatrz laserowego przetwornika
poziomu LM200.

Ilkona ostrzezenia elektrycznego wskazuje na
zagrozenie, ktére moze spowodowad porazenie
pradem.

Ilkona ogdlnego ostrzezenia I1SO wskazuje infor-
macje dotyczace bezpieczenstwa, ktérych musi
przestrzega¢ uzytkownik. Informacje dotycza
obecnosci zagrozenia, ktére spowoduje, lub moze
spowodowac obrazenia ciata lub nawet smierc.

Ikona informacyjna ostrzega czytelnika
o istotnych faktach i warunkach uzytkowania
sprzetu.

lkona porady wskazuje na przyktad porady
dotyczace projektowania lub korzystania z
okreslonej funkgji.

lkona ESD wskazuje na obecnos¢ sprzetu
wrazliwego na wytadowania elektrostatyczne.
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2.0 Zdrowie i bezpieczenstwo

2.1 Ostrzezenia, przestrogi i uwagi

Uzytkownik musi przestrzega¢ wszystkich ostrzezen, przestrdg
i uwag wskazanych w niniejszej instrukcji. Nieprzestrze-
ganie ktéregokolwiek z ostrzezen, przestrég lub uwag moze
spowodowac obrazenia ciata i / lub uszkodzenie sprzetu. Jesli
nie rozumiesz w petni informacji zawartych w tej instrukgcji,
skontaktuj sie z ABB. Informacje kontaktowe znajdujg sie na ty-
Inej oktadce niniejszego podrecznika.

2.2 Ostrzezenia o laserze

Laserowy przetwornik poziomu LM200 podczas normalnej
pracy wykorzystuje laser klasy TM. Jednak po uruchomieniu ,
aby umozliwi¢ pozycjonowanie laserowego nadajnika pozio-
mu LM200, jest aktywowany laser wskazujacy przez 2 minuty.
Podczas tych 2 minut laserowy nadajnik poziomu LM200 jest
produktem laserowym klasy 3R.

Podczas normalnej pracy

Laser klasy 1M (905 nm) jest bezpieczny we
wszystkich warunkach uzytkowania, z wyjatkiem
przepuszczania przez optyke powiekszajaca,
taka jak mikroskopy i teleskopy. Nie patrz
bezposrednio za pomoca instrumentéw
optycznych (lornetki lub teleskopy).

W ciggu pierwszych 2 minut po uruchomieniu:

Promieniowanie lasera klasy 3R (635 nm, moc
wyjsciowa 2 mW) wystepuje w dolnej czesci
przyrzadu, tj. Pochodzi z lasera wskazujacego.
Nie patrz w promien lasera.

Zmiana parametréw lub uzycie procedur innych
niz okre$lone w niniejszym dokumencie moze
spowodowa¢ narazenie na niebezpieczne pro-
mieniowanie laserowe.

2.3 Ostrzezenia elektryczne

Upewnij sie, ze sprzet i wszelkie urzadzenia lub
przewody zasilajgce podtaczone do LM200 sa
prawidtowo uziemione.

Ochronne potaczenie uziemienia (uziemienie)
musi by¢ zawsze aktywne. Brak uziemienia
moze prowadzi¢ do potencjalnego zagrozenia
porazeniem, ktére moze spowodowac powazne
obrazenia ciata. Jesli podejrzewa sie przer-
wanie ochronnego potaczenia uziemienia,
nalezy upewnic sig, ze urzadzenie nie jest
uzywane.

Uzywaj LM200 WYLACZNIE, jesli dostepne jest
prawidtowo uziemione gniazdko elektryczne.

Przed uzyciem LM200 nalezy upewnic sie, ze
dostepne jest odpowiednie napiecie sieciowe.
Uzywaj przedtuzaczy TYLKO, jesli maja

one odpowiednig ochrone przewodzaca
(uziemienie).
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2.4 Ostrzezenia ogdlne

nie nalezy wykonywa¢ zadnych potaczen do
ztgcza D (RS232) w strefie zagrozonej wybuchem.

W pewnych ekstremalnych okolicznosciach
odstoniete tworzywo sztuczne (w tym powtoka
proszkowa) i nieuziemione metalowe czesci
obudowy moga gromadzi¢ fadunki elektrostaty-
czne na poziomie zdolnym do zaptonu. Dlatego
uzytkownik / instalator powinien zastosowacd
srodki ostroznosci, aby zapobiec gromadzeniu
sie fadunkéw elektrostatycznych, np. umies¢
urzadzenie w miejscu, w ktérym jest mato
prawdopodobne, aby pojawit sie mechanizm
generujacy tadunek (np. pyt unoszony przez wi-
atr) i wyczys¢ go wilgotna szmatka.

Pod zadnym pozorem nie usuwaj etykiet
ostrzegawczych i ostrzegawczych. Ze wzgledu
na bezpieczenstwo uzytkownika informacje
musza by¢ dostepne przez caty czas.

Przed pomiarem poziomu produktéw
tatwopalnych sprzet MUSI zosta¢ zatwierdzony
przez lokalne organy kontrolne.

Prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej in-
strukcji przed uzyciem tego sprzetu. Ze wzgledu
na bezpieczenstwo osobiste i systemowe oraz
optymalne dziatanie, przed zainstalowaniem,
uzyciem lub konserwacjg tego instrumentu
nalezy doktadnie zapozna¢ sie z zawartoscia.
Jezeli nie rozumiesz tresci tej instrukcji, skontak-
tuj sie z personelem serwisowym ABB.

Przed uzyciem LM200, dla bezpieczenstwa
uzytkownika musza by¢ zawsze dostepne
karty  charakterystyki ~ (MSDS)  wszystkich
monitorowanych produktéw, ktére maja byc
analizowane..

Nie uzywaj sprzetu, jesli widoczne sa jakiekol-
wiek oznaki uszkodzenia. Skontaktuj sie z ser-
wisem ABB..

2.5 Deklaracja zgodnosci
Laserowe przetworniki poziomu
nastepujace certyfikaty zgodnosci:
- CE
- ATEX
- |ECEx

CSA
- M
Patrz Specyfikacje bezpieczenstwa SM_LM200-EN-DE-FR dla
ATEX.

ABB LM200 posiadaja



2.6 Ochrona srodowiska

LM200 wymagat wydobycia i wykorzystania zasobéw naturalnych
do swojej produkcji. Dlatego LM200 moze zawierac niebezpieczne
substancje, ktéore moga mie¢ wptyw na zdrowie i Srodowisko.
Aby unikng¢ rozprzestrzeniania sie tych  niebezpiecznych
produktéw w srodowisku, a takze w celu zmniejszenia wydobycia
i ochrony naszych zasobéw naturalnych, ABB Inc. stanowczo
odpowiednich  systemoéw recyklingu,
aby mie¢ pewnos¢, ze materiaty uzyte do produkcji sprzetu
zostang ponownie uzyte lub poddane recyklingowi w rozsadny
sposéb. W krajach europejskich pod koniec okresu eksploatacji
przetwornika nalezy skontaktowa¢ sie z dystrybutorem przed
utylizacja sprzetu.

zaleca stosowanie

2.7 Laser i bezpieczenstwo

2.7.1 Lasery

Laserowy przetwornik poziomu LM200 wykorzystuje:

Laser podczerwony [klasa 1M]: Wiazka podczerwieni (905 nm)
uzywana do pomiaru odlegtosci.

Wskaznik laserowy [klasa 3R]: Wiagzka widzialna (dtugos¢ fali 635
nm) do celéw serwisowych, celowania i celowania.

2.7.2 Bezpieczenstwo

LM200 jest zaprojektowany jako urzadzenie laserowe klasy
1M podczas normalnej pracy dlatego nalezy wykorzystywac
wskaznik wytacznie do celéw serwisowych i celowniczych.
Zgodnie znormg IEC60825-1, Ed 1.2, 2001-08, obowigzuja zasady
bezpieczenstwa podane na etykietach ostrzegawczych LM200.
W przypadku produktéw laserowych klasy 1TM: PROMIENIOWANIE
LASEROWE NIE PATRZ BEZPOSREDNIO NA NIE ZA POMOCA
INSTRUMENTOW OPTYCZNYCH (LORNETKA LUB TELESKOP).

Zgodnie z norma IEC 60825-1, Ed 1.2, 2001-08, ten produkt jest
oznaczony jako urzadzenie laserowe klasy 3R w ciggu pierwszych
2 minut po uruchomieniu.

Produkty laserowe klasy 3R: PROMIENIOWANIE LASEROWE
UNIKAJ BEZPOSREDNIEJ EKSPOZYCJI OCZU)

Laser na podczerwien, klasa 1M (praca standardowa)

Widzialny laser, klasa 3R (wskaznik laserowy pierwsze 2 minuty po uruchomieniu)

Dtugosé fali £ 905 nm H

Moc szczytowa 45w

Moc $rednia 12 mwW
Czastrwama .mpu|5u [ . 20n5 OO
Czestomwosc'mpu'sow [ . 25khz OO
Energ,a,mpmsu [50SSOSO SO
gdmcaqukl o

Kat propagacji fali

Dtugosc fali 635 nm
Moc e Sy CW e
Sredmca quZkl e . Smm e
th propagaq,fah B R

50nJ

2.8 Etykieta

Rysunek 2 - 1. LM200, etykieta bezpieczenstwa lasera klasy 1M
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Rysunek 2-2. Tabliczka znamionowa

Rysunek 2-3. Etykieta producenta

Rysunek 2-4. Umiejscowienie etykiety
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3.0 Wstep

3.1Przeglad

LM200 to laserowy przyrzad do pomiaru odlegtosci stosowany w systemach sterowania procesami. Wbudowany mikroprocesor
oblicza odlegtos¢, mnozac predkos¢ swiatta przez czas potrzebny na przejscie impulsu laserowego od instrumentu do celu iz pow-
rotem.

Laser pomiarowy wykorzystuje niewidzialne swiatto podczerwone. Drugi, widoczny laser celowniczy pomaga w ustawieniu lasera
pomiarowego. Wigzki laserowe majg bardzo matg rozbieznos¢, wiec doktadne celowanie jest tatwe nawet w silosach lub zbiorni-
kach, ktore maja struktury wewnetrzne.

A tatwy pomiar w silosach z konstrukcjami wewnetrznymi
B tatwy pomiar w silosach z spustem lejowym do samego korica..
C Silosy poziomowe i pojemniki: idealne do granulatu z tworzywa sztucznego,
ziarna, kawy, suchych materiatéw sypkich, nieprzezroczystych ptynéw i
: proszkéw
D Doktadne, szybkie i dalekosiezne pozycjonowanie lub zapobieganie kolizji
ruchomych maszyn.

Instrukcja obstugi | OI/LM200-PL Rew. G 7



3.2 Gtéwne cechy lasera LM200

- Waska wigzka pomiarowa

- Widoczny laser celowniczy

- Mozliwo$¢ pomiaru na duze odlegtosci

- Obudowa odporna na zapton pytu

- Na pomiary nie ma wptywu kat montazu ani powierzchnia mierzona
- Szybka reakcja na zmieny poziomu i pozycji

- Nie czuty na konstrukcje wewnatrz zbiornika

- Ksztatt zbiornika nie ma wptywu na pomiar

- Materiat zbiornika nie ma wptywu na pomiar

- Mozliwos¢ odfiltrowania chwilowych przeszkéd

- Mozliwos¢ konfiguracji przez uzytkownika

- Dostepnych jest wiele zaawansowanych ustawien

- Stata dielektryczna materiatu nie ma wptywu na pomiar
- Ponizej podano wymiary mechaniczne

Rysunek 3- 1. Laserowy przetwornik poziomu
LM200

303 mm
(12in)

~]
|

@ 127 mm
(5in)

60 mm
1(2,36 in)

© ©

Rysunek 3- 2. Wymiary mechaniczne standardowego laserowego przetwornika poziomu LM200 (1)
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4X M6 X 1

%

45 mm T
(1.77 in)

133 mm
(5.24 in)

Rysunek 3-3. Wymiary mechaniczne standardowego laserowego przetwornika poziomu LM200 (2)

(

.

68 mm

2.67 in)
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3.3 Wskaznik laserowy
Laser LM200 jest standardowo wyposazony we wskaznik laser-
owy, ktory jest wytgczany podczas normalnej pracy.

Wskaznik zostanie wiaczony przez sterowanie programowe
(naciskajac SPACJE na klawiaturze laptopa lub przycisk EXIT na
urzadzeniu konfiguracyjnym LCD2). Po wykonaniu tej czynnosci
pojawi sie menu gtéwne, przyrzad przestaje mierzy¢ i jest
dostepny dla takich czynnosci, jak sprawdzenie i konfiguracja
celowania. Po ponownym uruchomieniu pomiaru wskaznik
wytaczy sie i pozostanie wytaczony podczas normalnej pracy.

4.0 Montaz

4.1 Gtéwne informacje

Laser LM200 to optyczne urzadzenie do pomiaru odlegtosci
w polu widzenie, ktére stuzy do bezkontaktowego pomiaru
odlegtosci. Nie moze by¢ zadnych przeszkéd bezposrednio na
drodze wiazki.

Laser LM200 dokonuje pomiaréw w jednostkach inzynieryjnych
(stopach lub metrach), wiec nie ma potrzeby kalibracji przed
instalacja. Instrument moze by¢ po prostu wycelowany
bezposrednio w obiekt i bedzie mierzyt rzeczywista odlegtosc
od czofa urzadzenia. Wszelkie specjalne ustawienia wymagane
przez uzytkownika mozna zatadowac do urzadzenia na obiekcie
lub w warsztacie przed zamontowaniem LM200 na instalacji.

4.2 Rozpakowanie

Produkt dostarczany jest w kartonowym opakowaniu z
wewnetrznym opakowaniem amortyzujagcym.  Zawsze
transportuj instrument w dostarczonym opakowaniu, aby
zmniejszy¢ ryzyko uszkodzenia.
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4.3 Postepowanie z urzadzeniem

Produkt zostat zaprojektowany tak, aby wytrzymac¢ wiele
przemystowych warunkow srodowiskowych. Jednak
zastosowanie kilku $rodkéw ostroznosci zapewni niezawodne
dziatanie urzadzenia przez dtuzszy czas.

- NIE UPUSZCZAJ INSTRUMENTU

- Usun brud z soczewki powietrzem lub, jesli nie jest to
wystarczajgce, wyczys¢ alkoholem i chusteczkami optyc-
znymi.

- Nie instaluj ani nie podtaczaj przy wtgczonym zasilaniu.

- Nie otwiera¢ przedziatu instrumentéw ani nie narazac
wewnetrznej elektroniki na dziatanie wody lub brudu.

- Po podfaczeniu kabla zewnetrznego nalezy upewnic sie, ze
dtawiki kablowe lub kanaty sa szczelne.

- Powykonaniu potaczen upewnic sig, ze pokrywa przedziatu
zaciskowego jest szczelna.

- Nie kieruj instrumentu w strone storica.

- Nie otwieraj ani nie modyfikuj instrumentu.

- Przechowywac¢ w chtodnym, suchym miejscu.



4.4 Praca w zapyleniu
W  warunkach zapylonych zdecydowanie zaleca sie
zainstalowanie rury przeciwpytowej (P201 / rozdziat Akcesoria

na stronie 33).

Rura przeciwpytowa to bardzo proste i skuteczne urzadzenie,
ktére ma zapobiegac¢ osadzaniu sie kurzu na soczewce. Laserowy
przetwornik poziomu LM200 moze by¢ uzywany w wiekszosci
aplikacji zwigzanych z zapyleniem dzieki zastosowaniu rury
przeciwpytowej. Jesli jednak poziom zapylenia jest bardzo
wysoki, zaleca sie uzycie przedmuchu powietrza na rurze
przeciwpytowe;j.

Rurky pytowe (P201) sg wyposazone w 2 porty przedmuchu
1/8 " NPT. Powietrze jest wdmuchiwane do rurki pytowej, aby
wytworzy¢ przeptyw powietrza wewnatrz rury przeciwpytowej
i przed soczewka. Zalecane natezenie przeptywu to 10 ft3 / h
(1 m? / h), zalecane ci$nienie powietrza to 3 psi do 5 psi (0,2
- 0,34 bar). W zastosowaniach o duzym zapyleniu zaleca sie sto-
sowanie przedmuchu powietrzem. Zalecane jest czyste i suche
powietrze.

Upewnij sie, ze powietrze do przedmuchu nie
zawiera wilgoci ani oleju. Osad oleju lub wilgoci
na szkle ochronnym moze wptyna¢ na dziatanie
LM200.

4.5 Umiejscowienie

LaserLM200 jest prosty w instalacji i ustawieniu. Ma waska i
bezposrednia wigzke, wiec nie ma zaktécen pochodzacych z po-
bliskich obiektow. Gtéwna kwestia wymagana podczas ustawi-
ania instrumentu jest wyrazna linia wzroku.

Laser LM200 zmierzy odlegto$¢ do powierzchni, ktéra jest
szorstka lub znajduje sie pod katem do wiazki. Nie ma potrzeby
ustawiania instrumentu prostopadle do materiatu, poniewaz
stozek w gére lub w dét materiatu nie ma na niego wptywu. Jed-
nak w przypadku zastosowan ptynnych laser nalezy montowac
prostopadle jak najdalej do powierzchni.

Rysunek 4-6. Ograniczenia temperatury roboczej

4.6 Srodowisko pracy

Laser LM200 powinien by¢ instalowany w obszarze, ktéry
znajduje sie w okreslonym zakresie temperatur. Nalezy bra¢
pod uwage parametry obudowy i materiaty konstrukcyjne.
Po zainstalowaniu lasera LM200 powinien by¢ dostepny
umozliwiajacy programowanie urzadzenia.

Chociaz poczatkowa (zimny start) doktadnos¢
lasera LM200 prawdopodobnie miescisie w zakresie
specyfikacji, moze by¢ wymagany okres stabilizacji
wynoszacy okoto 15 minut, aby umozliwi¢
petne rozgrzanie elementéw elektronicznych
i ustabilizowanie temperatury wewnetrzne;j..

4.7 Przepiecia (wytadowania elektrostatyczne)

Laser LM200 jest produkowany zgodnie z najwyzszymi
standardami jakosci. Przyrzady te wykorzystujg elementy
elektroniczne, ktére moga uszkodzone przez
elektrycznos¢ statyczna obecng w wiekszosci Srodowisk
pracy. Upewnij sig, ze caty sprzet jest podtaczony do dobrego
uziemienia. Upewnij sie, ze wszystkie potaczenia elektryczne
sg odpowiednio dokrecone i zadne z nich nie jest czesciowe
ani nie wystepuje w przypadku udaréw ESD (wytadowan
elektrostatycznych).

zostac

4.8 Uziemienie

Do podtaczenia uziemienia zaleca sie uzycie przewodu AWG 16
lub 1,5 mm? Aby uzyska¢ najlepsze wyniki, firma ABB zaleca
stosowanie korncowki uziemiajgcej o rozmiarze 10 z miedzianym
zaciskiem korpusu zgodnie z ASTM B-152, cynowaniem zgodnie
z MIL-T-10727 i portem producenta AMP nr 34112 lub 341009.
Przewdd uziemiajacy zakonczony z zalecang korcowka
uziemiajaca nalezy podiaczy¢ do wyznaczonego zacisku do
tego celu. Sruba uziemiajaca jest odpowiednio oznaczona.
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4.9 Przytacza elektryczne

Rysunek 4-7. Przedziat zaciskéw

Rysunek 4-7. Typowe potaczenie 24 V DC

Rysunek 4-8. Typowe podtaczenie przekaznikéw
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Po wykonaniu wszystkich pofaczen recznie przykre¢ pokrywe.
Aby upewni¢ sie, ze przedziat elektryczny nie jest zbyt tatwo
dostepny, nalezy mocno dokreci¢ pokrywe komory. Aby to
zrobi¢, wtéz kwadratowy pret o dtugosci 300 mm w szczeline w
gornej czesci pokrywy i dokred recznie.

Urzadzenie musi by¢ zabezpieczone bezpiecznikiem 15 A lub
wytacznikiem automatycznym w instalacji budynku.

Wyraznie oznaczony wytacznik, powinien znajdowac sie w
bliskiej odlegtosci od urzadzenia i w zasiegu reki OPERATORA.

4.11 Kable, okablowanie i prowadzenie

Zawsze uzywaj ekranowanych kabli do zasilania i sygnatu.
Zalecany jest kabel wielozytowy AWG16 lub 1,5 mm? Liczba
rdzeni zaleze¢ bedzie od uzywanych wyjs¢ lasera LM200.
W przypadku interfejsu 4-20 mA uzyj skretki dwuzytowej
ekranowanej. Nie instaluj LM200 ani nie prowadz kabli
sygnatowych w bezposrednim sasiedztwie kabli elektrycznych
wysokiego napiecia lub kabli wysokopradowych.

W srodowisku przemystowym z ekstremalna
obecnoscia  zaktécen  elektromagnetycznych
(EMI), takich jak kamieniotomy, kopalnie lub duze
zaktady chemiczne, firma ABB zaleca stosowanie
filtrow przeciwzaktéceniowych przy zasilaniu +24
VDC przyrzadu oraz izolatoréw sygnatu na wyjsciu
4/20 mA..

Figure 4- 9. Cable Gland

4.13 Mounting

The LM200 laser level transmitter produces a narrow, straight
laser beam. It should be mounted facing directly towards the
area to be measured with no obstacles directly in the beam path.
When aiming over a long range or to a reflective target the built-
in aiming laser is a useful alignment tool. Ensure that the visible
aiming laser is in the center of the target at all operating dis-
tances.

The LM200 laser level transmitter has four mounting holes on the
front flange. The instrument can be bolted directly onto a flange
or bracket. In applications where dust may be present (even in
very small quantities) it is recommended that a dust tube acces-
sory be used.

The LM200 laser level transmitter may receive
stronger signals in subdued lighting and dark con-
ditions than it does in direct sunlight.

Okablowanie powinno by¢ przystosowane do 65°C/15°C.
Zalecany moment dokrecania srub zaciskowych zaciskow wynosi
0,6 Nm. Cate okablowanie musi mie¢ izolacje odpowiednig dla co
najmniej 250 V.

4.12 Dtawiki kablowe

Laser LM200 ma dtawik kablowy ' cala NPT. Nalezy zastosowac¢
odpowiednio certyfikowany dtawik kablowy % cala NPT z
certyfikatem Ex e lub Ex n oraz o stopniu ochrony przynajmniej
IP64.Dtawiki kablowe dostarczone przez firme ABB posiadajg
certyfikaty ATEX i CE oraz spetniaja powyzsze wymagania.

W przypadku metrycznych dtawikéw kablowych firma ABB
oferuje opcjonalny ognioszczelny adapter z imperialnego na
metryczny (cale NPT do M20), ktéry jest certyfikowany zgodnie
Z powyzszymi normami.

Te dtawiki kablowe moga by¢uzywane tylkoz plecionym ekranem.
Podczas ich montazu nalezy zwréci¢ uwage na zatozenie ekranu
kabla na O-ring, ktéry dociska oplot do wewnetrznej $ciany
korpusu, co zapewnia dobry styk.

W przypadku dtawikéw kablowych, ktére nie sa
dostarczane przez ABB, nalezy zapoznac sie z
arkuszem danych dostawcy w celu prawidtowego
montazu.

ABB nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za
dtawiki kablowe lub adaptery bez certyfikatu
ATEX lub CE, ktére nie spetniaja wymagan.

Unikaj montowania instrumentu w poblizu
strumienia materiatu, ktéry moze przed nim spasc.
Unikaj instrumentu w dot dtugich
waskich rur o szorstkich scianach wewnetrznych.
Upewnij sie, ze instrument nigdy nie jest skierowany
bezposrednio na storice lub w jego poblize. Po
zainstalowaniu dziatanie
zakresie warunkéw, ktére maja by¢ zmierzone.

kierowania

sprawdz w  petnym

Narazenie na dziatanie niektérych chemika-
libw moze pogorszy¢ wihasciwosci uszczelniajace
materiatébw  stosowanych ~w  nastepujacych
urzadzeniach: Przekazniki - REL1 i REL2 oraz socze-
wki.

Zagrozenie wybuchem. Nie odtgcza¢ sprzetu w
obecnosci tatwopalnej atmosfery.

Zawsze uzywaj uszczelniacza do gwintéw lub
uszczelnienia przewoddéw, aby zachowaé ocene
NEMA 4X.
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Rysunek 4-11 Wymiary standardowego LM200 z opcja rury pytowej P201 i regulowanym wspornikiem obrotowym A800
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Dust Tubes

4x M6 Hex Nut \
Lock Washers \

dust tube gasket

T

LM200 Laser Sensor

Rysunek 4-12. Laserowy przetwornik poziomu LM 200 z rurg przeciw pytowa

SHCS with flat
and lock washers

G200 gasket kit
(flange gasket)

P201 dust tube

G200 gasket kit \

(dust tube gasket)

Mounting plate or flange
P204, P206, F204, F210, F215

Rysunek 4- 13. Zesp6t mocowania kotnierza
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SHCS M6 with flat and

lock washers \
G200 gasket kit
(mounting plate gasket)
P201 dust tube\
G200 Gasket ki \
(Dust tube gasket)
P204/P206
Rysunek 4-14. Montaz ptyty montazowej
Dust Tube
G200 gasket kit
(flange gakset)
Adjustable mounting
bracket
G200 gasket kit
(dust tube gasket)
SHCS M6
with flat and

lock washers

Rysunek 4-15. Rura przeciwpytowa i zesp6t regulowanego wspornika montazowego
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Rysunek 4-17. Sugerowane rozwigzania montazowe dla materiatéw statych

Rysunek 4-18. Sposoby montazu, ktérych nalezy unika¢ w przypadku materiatéw statych
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Rysunek 4- 19. Sugerowane rozwigzania montazowe dla nieprzezroczystych cieczy lub zawiesin
W przypadku cieczy zalecamy opcje LM200.AC bez kondensacji.

Rysunek 4- 19. Sugerowane rozwigzania montazowe dla nieprzezroczystych cieczy lub zawiesin
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4.14 Szybkie uruchomienie

4.14.1 Konfiguracja

1. Podtacz zasilanie i przewody 4/20 mA do przetwornika
laserowego

2. W przypadku standardowej jednostki LM200 patrz 4.9
Przytacza elektryczne na stronie 12.

3. Wiacz zasilanie
Nawigz komunikacje z jednostka LM200. Patrz 6.0 Komuni-
kacja na stroine 20 w zaleznosci od uzywanego urzadzenia
komunikacyjnego.

5. Ustaw wartosci zadane 4 mA i 20 mA. Patrz 7.4 Menu
ustawien 4-20 mA na stronie 24.

6. Ustaw program (Program jest trybem dziatania zorientow-
anym na aplikacje i jest ustawiany zgodnie z aplikacja, do
ktorej urzadzenie jest uzywane). Patrz 7.8 Aplikacje dla la-
seréw / tabela usawien na stronie 27.

7. Ustaw tryb awaryjny. Patrz 7.4 Menu ustawien 4-20 mA na
stronie 24, punkt 3.

8. W menu gtéwnym uruchom przyrzad (jesli LCD2 jest
uzywany do komunikacji z LM200, po prostu nacisnij EXIT, a
przyrzad rozpocznie pomiar).

4.14.2 Diagnostyka

Po zainstalowaniu laserowego przetwornika poziomu LM200
nalezy sprawdzi¢ i przetestowa¢ pod katem prawidtowego
podtaczenia przewodéw i prawidtowego dziatania. Ponizszy
przykfad dotyczy LCD2, ale te same kontrole mozna wykona¢ na
komputerze PC lub laptopie za pomoca PuTTY.

- TWyfacz zasilanie.

- Zdejmij tylng pokrywe z laserowego nadajnika poziomu
LM200.

- Podtacz urzadzenie konfiguracyjne LCD2 do portu pro-
gramowania.

- Podtacz multimetr lub tester petli miedzy liniami OUT i RE-
TURN petli 4-20 mA.

- Podtacz multimetr na wskaznikach do przekaznikoéw, jesli
maja by¢ uzywane.

- Wiacz zasilanie.

- Po kilku sekundach LCD2 zacznie wyswietla¢ odczyt
odlegtosci.

- Nacisnij Exit.

- Przewin do menu Test 4-20 mA za pomoca klawiszy strzatka
w gére i strzatka w doét.

- Nacis$nij klawisz Enter, aby aktywowac funkcje testowa.

- Zmusi¢ 4-20 mA do wartosci testowej za pomoca klawiszy
strzatka w lewo i strzatka w prawo.

- Sprawdz, czy odczyt na wskazniku 4-20 mA odpowiada
wyswietlanej wartosci testowej. Jesli tak sie nie stanie, uzyj
menu strojenia.

- Nacisnij Exit po zakofczeniu testu.

- Przewin do menu Test przekaznika A lub Test przekaznika B
za pomoca klawiszy strzatek w goére i w dot.

- Nacis$nij klawisz Enter, aby aktywowac funkcje testowa.

- Zmusi¢ przekaznik do stanu Wk. Lub WYL. Za pomoca
klawiszy strzatki w lewo i strzatki w prawo.

- Sprawdz, czy wskaznik  przekaznika  odpowiada

wyswietlanym warunkom testu.

- Nacisnij Exit po zakoriczeniu testu.

- Nacisnij Exit jeszcze raz, aby wznowi¢ proces pomiaru.

- Sprawdz, czy laserowy przetwornik poziomu LM200 i jego
pofaczenia dziataja prawidtowo, mierzac zakres odlegtosci
we wszystkich typowych warunkach.

- Wytacz zasilanie.

- Usun kabel komunikacyjny LCD2 i zatéz pokrywe.

- Wiacz zasilanie.

Zdecydowanie zaleca sie  przetestowanie
prawidtowego dziatania na duzych odlegtosciach
lub w innych nietypowych warunkach pracy, aby

unikna¢ nieoczekiwanych wynikéw.

5.0 Obstuga i serwis

5.1 Obstuga

Laser LM200 jest optycznym urzadzeniem elektronicznym bez
ruchomych czesci. Z tego powodu nie jest wymagana regularna
konserwacja. W przypadku instalacji w zapylonym s$rodowisku
laser LM200 musi by¢ wyposazony w rury przeciw pytowe.
Zapewni to dtugoterminowga niezawodnos¢ i wydajnos¢. Jednak
przed zainstalowaniem lasera LM200 zaleca sie, aby uzytkownik
dokonat wizualnej kontroli soczewek. Jesli na soczewkach
znajduja sie czasteczki kurzu, wytrzyj je miekka, niestrzepiaca sie
szmatka.

Zalecana jest okresowa kontrola soczewek. Im wyzszy poziom
zapylenia lub narazenie srodowiska, tym czestsze powinny by¢
te kontrole.

Laserowy przetwornik poziomu LM200 nie zawiera czesci, ktore
mozna wymienia¢ na miejscu i nie ma zaplanowanej konserwacji
wymaganej w celu utrzymania zgodnosci tego produktu.

Zawsze wytaczaj zasilanie przed wyjeciem lub
sprawdzeniem lasera LM200.

Nie otwiera¢ laseraLM200. Wszelkie czynnosci
serwisowe lub muszg byc¢
wykonywane przez wykwalifikowany personel
serwisowy ABB.

konserwacyjne
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5.2 Czyszczenie soczewek
Soczewka optyczna to wrazliwy element i nalezy ja czysci¢
ostroznie.

Obiektyw nalezy czysci¢ tylko powietrzem, a jesli nie jest to
wystarczajace, czysci¢ alkoholem i chusteczkami optycznymi.

Podczas czyszczenia powietrzem upewnij sig, ze
ma ono temperature i wilgotnos¢ otoczenia.

Otwarcie laserowego przetwornika poziomu
LM200 powoduje utrate gwarancji.

5.3 Serwis

Laser LM200 nie zawiera czesci, ktére moga by¢ naprawiane
przez uzytkownika, a klient nie moze go serwisowad. Serwis
moze by¢ wykonywany wytacznie przez AUTORYZOWANY
PERSONEL PRZESZKOLONY W FABRYCE. Prosimy o kontakt z ABB,
dane kontaktowe znajduja sie na tylnej oktadce.

Jesli nie jeste$ w stanie rozwigza¢ problemu, skontaktuj sie z

ABB. Przed skontaktowaniem sie z firma ABB nalezy sprawdzic¢

nastepujace kwestie:

- Wszystkie kable sg prawidtowo zainstalowane.

- Wskaznik pracy modutu elektronicznego jest wiaczony.

- Wykonano wszystkie odpowiednie kroki rozwigzywania
probleméw opisane w tej instrukcji.

6- 1. Mozliwe metody komunikacji

Przed wystaniem laserowego nadajnika poziomu LM200 do ABB

nalezy najpierw

- Uzyskaj arkusz danych o zanieczyszczeniach z serwisu

posprzedaznego ABB.

Wypetnij i podpisz karte danych o skazeniu. Nie zapom-

nij zaznaczy¢ p6l wyboru w sekcji Deklaracja dotyczaca

materiatéw niezanieczyszczonych. Nastepnie nalezy zwrécic

w petni wypetniong deklaracje do ABB.

- Uzyskaj upowaznienie od personelu ABB. Musisz otrzymac
autoryzacje zwrotu towaru (RMA) przed wystaniem analiza-
tora z powrotem do ABB, w przeciwnym razie odbiér analiza-
tora zostanie odrzucony.

5.4 Pakowanie

Aby przygotowad laser LM200 do wysytki, wykonaj procedure
odwrotng do Rozpakowywanie na stronie 12. Upewnij sig, ze
laser LM200 zostat zapakowany w opakowanie transportowe z
wewnetrznym opakowaniem amortyzujacym.

6.0 Komunikacja

6.1 Sprzet

Komunikacja zlaserem LM200 odbywa sie za pomoca kabla RS232
na USB (USBR). Szeroka gama komputeréw i innych urzadzen
bedzie mogta uzywac¢ i ustanawia¢ kanat komunikacyjny
za pomocy standardowego programu emulacji terminala.
Ustawienia tego programu sg szczegétowo opisane w dalszych
sekcjach.

PC do LM200 USB do portu

szeregowego

Podfaczony do
zasilania +24
vDC

USB do portu
szeregowego

Laptop do
LM200

Podtaczony do
zasilania +24
VDC

LCD2

Podfaczony do
zasilania +24
vDC

LCD2 zawiera kabel R$232.
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LCD2 (Laserowe urzadzenie komunikacyjne) zostato stworzone
do szybkiej i tatwej komunikacji z LM200 bez koniecznosci
podtaczania komputera. LCD2 nie posiada wiasnego Zrédta zasi-
lania i nie wymaga konfiguracji. Komunikacja z nadajnikiem la-
serowym jest prowadzona od momentu podfaczenia LCD2 do
lasera

6.2 Dstepne ustawienia

Laser LM200 posiada szereg ustawien konfiguracyjnych, ktore
mozna zmieniac¢ za pomocga portu programowania znajdujacego
sie w przedziale terminala. Do zmiany tych ustawien mozna
wykorzysta¢ LCD2 lub dowolny komputer osobisty lub laptop z
portem USB [PC, Laptop]. LCD2 ma dostep do ograniczonej liczby
opcji ustawien, podczas gdy komputer osobisty ma petny dostep
do wszystkich dostepnych opgji.

Ponizej znajduje sie krotki opis typow dostepnych funkgji.

6.3 Zakres

Punkty zadane to odlegtosci, ktére reprezentuja punkty koncowe
dla wyjscia 4-20 mA i punkty przetgczania dla przekaznikéow
[LCD2, PC, Laptopl.

Dostepna jest réwniez funkcja strojenia dla wyjscia 4-20 mA,
ktéra dostosowuje prad wyjsciowy do urzadzenia kalibracyjnego
[komputer, laptopl.

6.4 Tests

Za pomoca tych funkcji kazde wyjscie mozna ustawi¢ na znang
wartos¢. Okablowanie i wskazania mozna sprawdzi¢ w czasie
instalacji bez koniecznosci fizycznego pomiaru poziomu lub
pozycji [LCD2, komputer, laptop].

6.5 Ustawienia urzadzenia

Laserowy przetwornik poziomu LM200 mozna ustawi¢ tak,
aby wyswietlat w stopach lub metrach wartosci zadane i ekran
roboczy [LCD2, komputer, laptop].

Istnieje  mozliwos¢ przeniesienia pomiarowej powierzchni
odniesienia z kotnierza (ustawienie fabryczne) do innego
punktu, takiego jak koniec akcesorium weza pytowego [LCD2,
PC, Laptop].

Dostepnych jest rowniez pie¢ opcji programu, ktére zmieniaja
dziatanie instrumentu w celu dostosowania go do wymagan
aplikacji [LCD2, komputer, laptop].

6.6 Usawienia PC lub laptop do nawigzania komunikacjilaserowm
przetwornikiem LM200

Programowanie (lub ustawienie) lasera LM200 za pomoca kabla
konwertera portu USB na port szeregowy (USBR) oraz komputera
PC lub laptopa wymaga programu emulujgcego terminal.
Dostepnych jest wiele programéw do emulacji terminala, ABB
zaleca uzywanie Putty w systemie Windows® lub Terminal w
systemie OS / X.

6.7 Ustawienia PuTTY
1. Pobierz PuTTY z Internetu.
2. Kliknij dwukrotnie plik Putty.exe.

W sekcji Sesja zmien pole Pofacz za pomoca, aby wskaza¢,
ktéry port szeregowy (z kablem USB COMS5 jest typowy) bedzie
uzywany. Zobacz rysunek 6-2.

Rysunek 6-2 Okno dialogowe konfiguracji PuTTY
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Kliknij opcje Potaczenie, a nastepnie Serial (lewa strona) i 4. Kliknij Otworz. PUTTY jest teraz poprawnie skonfigurowany

wprowadz prawidtowe numery, jak pokazano ponizejina do dziatania.
Rysunku 6- 2. Kliknij OK, aby zamkna¢ okno Konfiguruj i OK, aby
zamkna¢ okno Wiasciwosci. 7.0 Menu i opcje
Szybkos¢ transmisji: 19200 7.1 Struktura menu dla PC lub laptop

Bity danych: 8 . ) . . "
Parzystosé: brak Po prawidtowym skonfigurowaniu oprogramowania do emulacji

Kontrola przeptywu: brak terminala na komputerze PC lub laptopie, zgodnie z opisem Kon-

Bity stopu: 1 figuracja PuTTY na stronie 23, nalezy podtgczy¢ kabel komunika-
cyjny do instrumentu. Wtacz zasilanie instrumentu, a instrument
zacznie dziatac.
Po wyswietleniu wersji oprogramowania i oprogramowania
sprzetowego przyrzad przechodzi przez sekwencje inicjalizacji.
Nastepnie wyswietli odlegtos¢ i mA na stale przewijanym ekra-
nie.

Rysunek 6- 3. Okno dialogowe konfiguraciji

Rysunek 7- 1. Normalny ekran startowy
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7.2 Diagram menu programowa

Rysunek 7- 2. Schemat blokowy menu

7.3 Gtéwne menu uzytkownika

[S]tart

+ -———= +
+ LM 200 +
+ Number AA00191 Rev 2.20 +
+ Main User Settings Menu +

Fmm +
+ +
+ 1:4-20mA Settings +
+ 2:Relay Settings +
+ 3:Instrument Settings +
+ +
+ +

i o o ot o R S

Rysunek 7- 3. Gtéwne menu uzytkownika

Wystanie znaku spacji do lasera LM200 zatrzyma operacje
pomiarowa i przyrzad przejdzie do menu gtéwnych ustawien
uzytkownika. Podmenu mozna wybiera¢, naciskajac klawisze nu-
meryczne wskazane obok nazwy kazdego menu. Wystanie znaku
,S” powoduje ponowne rozpoczecie pomiaru. Jesdli zaden znak
nie zostanie odebrany przez dwie minuty, instrument uruchomi
sie automatycznie.

Menu gtéwne jest gtdwnym punktem wyjscia do konfiguracji,
optymalizacji wydajnosci, diagnostyki i dostepu do réznych
funkcji laserowego przetwornika poziomu LM200. Menu gtéwne
zawiera w swoim nagtdwku wazne informacje, takie jak:

Typ instrumentu - LM200: Model laserowy

Numer seryjny - AA00191: Zawsze uzywaj tego numeru przy
zadaniu RMA z serwisu.

Wersja oprogramowania - wersja 2.20: Jest to biezaca wersja
oprogramowania zatadowana do urzadzenia.

Menu programowania laserowego przetwornika poziomu LM200

sg zaprojektowane tak, aby byly intuicyjne, zrozumiate i fatwe w
uzyciu.

Instrukcja obstugi | OI/LM200-PL Rew. G 23



7.4 Menu ustawien 4-20 mA
To menu jest wybierane z menu gtéwnego poprzez nacisniecie klawisza ,1". Pozycje w tym menu dotycza ustawiania i testowania
wyjscia 4-20 mA, a takze konfigurowania bezpiecznej odpowiedzi na utrate sygnatu.

Rysunek 7- 4. Menu ustawien 4-20 mA

i Ta opcja umozliwia zmiane wartosci zadanej 4 mA na polaryzacje, przy czym 4 mA reprezentuje naczy-

1: 4 mA Setting

ie pe’me lub naczynie puste Wprowadz wartosc i nacisnij klawisz ENTER

a opcja umozliwia zmiane wartosci zadanej 20 mA na polaryzacje, przy czym 20 mA oznacza naczynie

etne lub naczynie puste Wprowadz wartos¢ i nausnu klawisz ENTER

a opcja zapewnia stan bezpleczenstwa w przypadku utraty sygnatu. Moze by¢ skonflgurowany na
,60 mA, 21,00 mA lub OSTATNI (zatrzymaj ostatni dobry odczyt).

a opcja pozwala na opdznienie czasowe w sekundach przed wprowadzemem warunku

ezpieczenstwa.

a opcja pozwala uzytkownleW| recznie sterowac pragdem wy;scmwym do:

mA, 12 mA lub 20 mA. To jest opcja przetaczania. Wybor numeru opcji powoduje zmiane wyjscia i

4-20 mA test = 4.00
4-20 mA test = 12.00
4-20 mA test = 20.00

onowne rysowanie menu.

a opcja pozwala na regulaqe punktéw koncowych petli wyjscia prqdowego w celu dopasowanla do

wskazanej wartosci wyswietlanej na mierniku uzytkownika lub sterowniku PLC. Aby przywrécic¢ usta-

Pod’chz multimetr

Wprowadz odczyt 4 mA : wienie domyslne, nacisnij klawisz,D".

Wprowadz odczyt 20 mA

Instrument sam sie ponownie kalibruje
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7.5 Menu przekaznikéw

To menu wybiera sie z menu gtéwnego, naciskajac klawisz,2". Pozycje w tym menu dotycza ustawiania i testowania wyjs¢
przekaznikowych.

Rysunek 7- 5. Menu ustawien przekaznika

1:Relay A open Ta opcja okresla odlegtos¢, przy ktérej przekaznik A zostanie otwarty.

6: Relay B test

Not active i To jest opcja przetaczania. Wybranie numeru opcji powoduje zmiane wyjscia i ponowne narysowanie
: menu.

7.6 Menu ustawien urzadzenia
Menu ustawien przyrzadu umozliwia wyboér programu operacyjnego, jednostek i regulacje pozycji strefy LM200. Na przyktad, aby
zmieni¢ jednostki:

1. Nacisnij spacje, aby wyswietli¢ menu gtéwne

Rysunek 7- 6. Menu ustawien instrumentéw
2. Aby zmieni¢ metry na stopy, naci$nij klawisz 2" na klawiaturze. Aby wréci¢ do menu gtéwnego, nacisnij klawisz ,x".

This menu is selected from the main menu by pressing the “3” key. Items in this menu deal with the configuration of the LM200 laser
level transmitter. This menu also shows the internal temperature of the unit and the signal strength of the last reading taken.
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1: Program

Domyslnie

0 = Standard

1 = Light Dust
2 = Heavy Dust

3 = Position

4 = Custom

DomysInie = 0.00 m

Ta opcja moze przyjac¢ wartos¢ 0-4. Pozwala na wybdér programu pasujacego do konkretnej aplikacji.
Opis programu jest wyswietlany obok numeru programu. Petne szczegoéty parametréw programu

podane sg w dalszej czesci.

i warto$¢, wprowadz warto$¢, ktérg instrument ma czytaé krocej lub dhuzej i nacisnij klawisz ENTER.

7.7 Ustawienia aplikacyjne
Uzytkownik moze wybra¢ jeden z pieciu réznych typéw programdéw z menu ustawien przyrzadu. Kazdy program jest indywidualnie
konfigurowany, aby pasowat do réznych typéw aplikacji. Dostep do parametréw konfiguracyjnych mozna uzyska¢ za pomoca
funkcji ochrony hastem. Ponizsza tabela przedstawia domysine ustawienia kazdego programu. Te domyslne parametry sa ustawione
fabrycznie i moga by¢ modyfikowane, ale tylko z pomoca przeszkolonego personelu ABB.

Parametr

Program 0

Program 1 Program 2 Program 3 Program 4

A:Nazwa parametru

J:Pauza

Standard

Light dust Heavy dust Position Custom

Typowe aplikacje dla kazdego programu to:

Program 0 = Standard

Program 4 = Custom

DomysIny wybor fabryczny

: Demonstracja i uruchomienie

i Specjalne aplikacje lub konfiguracja klienta

Zaawansowane ustawienia laserowego przetwornika poziomu LM200 sg skonfigurowane tak, aby pasowaty do
standardowych zastosowan. Domysine wartosci fabryczne moga sie od czasu do czasu zmieniac.

Tylko przeszkolony i upowazniony personel ABB jest upowazniony do zmiany parametréw chronionych hastem.
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7.8 Aplikacje dla laseréw / tabela ustawien

Typ aplikacji Przyktadowa aplikacja

Program

Srodowisko

Uwagi

Predkos¢ nap.

Silos / zbiornik z lekkim
zapyleniem pytem lub bez sztucznego

pytu podczas napetniania

Silos z umiarkowanym

lub duzym zapyleniem zbozowe, proszki

podczas napetniania. Pyt « Silosy na granulat

osiada przy roztadunku « Silosy na zrebki
Sllos / zbiclfnik z szy'k‘)“kimi L k‘ruszarl;i H

zmianami poziomu « Zasobniki

i nierébwnej powierzchni « Kosze zasypowe

Ciecze nieprzezroczyste .

Przepompownie
«  Tusze

f. Polimery

Plyny pétprzezroczyste P

Woda rzeczna

«  Woda morska

Zamkniete reaktory, « Reaktor dewolitizujacy
pomiary laserowe przez - Stopiony plastik
wziernik

Pozycjonowanie w - Woézek wytadowczy w

silosach na zborze

Pozycjonowanie w .

pomieszczeniach kopalni, hucie
z umiarkowanym

zapyleniem lub

zadymieniem

: Silos z granulatem tworzywa

: Light Dusts

Positioning

Positioning

i Domyslny :

Domysiny

Domyslny :

Domysiny

Dust

Domysina

i Ustaw pred‘:” i Szybkos$¢ zmiany
napetnianiaw  poziomu podczas
m / min lub napetniania lub
ft / min. oprdzniania silosu.
........ Domysma O St SO SO

i Domyslna

: Domysina

: Nalezy uzywac
wytacznie wziernika
HPSG dostarczone-
go przez firme ABB.
Do montazu lasera
nalezy uzywac rur
chtodzacych ABB,

P802
"""  Domyéina  Maksymalny zasieg
: zostanie ustawiony
na 150 m, mozna
Domyslina to zmieni¢ w menu

ustawien zaawanso-

: wanych.

7.9 Konfiguracja za pomoca LCD2

Urzadzenie konfiguracyjne LCD2 zapewnia

uzytkownikowi

dostep do ustawien przedstawionych w tabeli na nastepnej

stronie.

Gdy tylko LCD2 zostanie podtaczony do portu

komunikacyjnego, zacznie wyswietla¢ zmierzonga odlegtos¢ oraz
wyjscie prgdowe 4-20mA. Naci$niecie klawisza EXIT zatrzymuje
dziatanie lasera LM200 i zapewnia dostep do listy opcji menu.
Kazda pozycja menu jest powigzana z jednym parametrem, ktéry
mozna zmienic. Istnieja trzy rodzaje parametréw, z ktérych kazdy

zmienia sie w nieco inny sposob.

7.9.1 Zmiana wartosci

- Aby porusza¢ sie po menu, uzyj klawiszy NN lub V.
«  Aby edytowac wartos¢ w menu lub uzyskac¢ dostep do funk-

¢ji testowej, nacisnij klawisz ENTER

«  Aby wybrac cyfre do edycji, uzyj klawiszy < lub >.

- Aby edytowac cyfre, uzyj klawiszy N lub V.

«  Aby zapisa¢ nowa wartos¢ i zatrzymac tryb edycji, nacisnij
klawisz ENTER.

+ Aby zignorowa¢ nowa warto$¢ i zatrzymad tryb edycji,

nacisnij klawisz EXIT.

+  Aby ponownie uruchomi¢ laserowy przetwornik poziomu
LM200 w normalnym trybie pomiaru, nacisnij klawisz EXIT.
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7.9.2 Aktywacja testu

«  Aby porusza¢ sie miedzy menu uzyj przyciskéw N lub V.

«  Aby uzyska¢ dostep do funkcji testowej, nacisnij klawisz
ENTER.

+  Aby wybra¢ miedzy stanami testowymi, uzyj przyciskow &
lub >.

+  Aby zatrzymac tryb edycji, nacisnij klawisz ENTER lub EXIT.

+  Aby ponownie uruchomi¢ laser LM200 w normalnym trybie
pomiaru, nacisnij klawisz EXIT.

7.9.3 Wybor opcji z listy

- Aby porusza¢ sie miedzy menu, uzyj przycikséw N lub .

«  Aby uzyska¢ dostep do opcji, nacisnij klawisz ENTER.

. Aby przewija¢ miedzy opcjami, uzyj przyciskow € lub >.

+  Aby zapisa¢ nowa opcje i zatrzymac tryb edycji, nalezy
nacisnac¢ klawisz ENTER lub EXIT.

+  Aby ponownie uruchomic¢ laser LM200 w normalnym trybie
pomiaru, nacisnij klawisz EXIT.

+ W przypadku zmiany ustawienia z listy opcji nowa wartos¢
jest zawsze przechowywana.

Wyswietlane

Przyciski do edycji

Opis

Podtacz LCD2 do £12.34m 17.65 mA

Nie mozna edytowac

Wyswietla odlegtosc i prad wyjsciowg w mA

LM200 12.35m 17.66 mA ;
EXIT """"""" XmA Set{)oint H é > - w&bér cyf;y Odlegtos’gprzypisana d'c‘)uwartos’ci 4 mA na
0020.00 m i MV - zmiana cyfry wyjsciu
4\\1« """""""""""""""" 20 mA Se&point '''' é > - W;b(’)l’ cyﬂ:y Odleglos’gprzypisana da‘wartos’ci 20}{1A na
001.00 m f M\ - zmiana cyfry wyjsciu
4\\1« """"""" 4-20 mA %est ‘ y ) Wymusza;”ﬁa wyjsciu wygranq wartos’gprqdu
£12.00 mA
’I‘»l« """ : ) Ustawia A&powiedz’ w puruzypadku utrz'i‘;enia
Last, 3.6 mA, 21 mA sygnatu pomiarowego
’[\\l/ """ Safety Tirﬁe H ! Ustawia cuzuas odpowied;i‘na utracony';ygnai
0000.00 sec A\ - zmiana cyfry
’[\\l/ """"""" : “F‘(Helay A dpen '''' 6 > - W;bér cyf;y Odlegios’éuzwiqzana z of‘\'/‘varciem przékaz’nika
0001.00 m A\ - zmiana cyfry A
’[\\l/ Relay A C'I‘osed '''' 6 > - wi)bér cyf;y ) ) Odlegios"c‘fuzwiqzana z zau;nknieciem
0002.00 m M\ - zmiana cyfry przekaznika A
’Psl/ """"""" A“F‘{Helay ATést '''' é >- wi)bér staﬁu przekéz’nika ) Wymuszambrzejs’cie przékéz’nika A do bera—
E Open, close : nego stanu
'I*\l/ """"""" : Helay B dben '''' é > - w;}bér cyf;y Odlegloééuzwiqzana z of‘\'/‘varciem przeulgaz'nika
£ 0004.00 m M\ - zmiana cyfry B.
'I*\l/ """"""" ﬁ"elay B C'I‘osed '''' é > - w;}bér cyf;y ) ) Odlegloéé"zwiqzana z ze'l‘r“nknie;ciem
0005.00 m M\ - zmiana cyfry przekaznika B
'I*\l/ """"""""""""" gNﬁ"elay B Tést '''' é > - w;}bér star;u przekéz’nika ) Wymuszzam;‘)rzejs'cie przékéz’nika B do bera—
pen, close E nego stanu
'T*sl/ """"""" Program H é > - w;?bér pro:qramu ) Ustawia tryb dziatania zul'isty wstepniéu
Standard, light dust, heavy dust, : ustawionych opcji
. positioning, custom
4\\1/ """"""" Oﬁits H H Ustawia fédnostki odleébﬁci
: meter, fee
'I*\l« """"""" :Batum H i Stosuje pur'iesuniecie dou\'/‘vszystkich o'c‘juczy—
£ 0000.00 m - A V- zmiana cyfry . téw odleglosci. Zauwaz, ze LCD2 nie moze
: : ustawié wartosci ujemnej. Jest to mozliwe
na PC.
Exn ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ .

£12.35m 17.66mA

i Nie mozna edytowa¢

Ponownie uruchamia LM200
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7.10 Przyczyny awarii

Symptom

Dziatania korekcyjne

Jednostka nie dziata

Mozliwa przyczyna

Not currently connected

)
)

D

Sprawdz potaczenia

24V DC + - 10% - Sprawdz wejscie zasilania

Sprawdz biegunowo$¢ potaczen zasilania

Sprawdz, czy pofaczenie 4-20 mA jest dedykowane dla

instrumentu laserowego, a nie innego instrumentu
Sprawdz prawidtowe uziemienie

Skontaktuj sie z ABB w celu naprawy

Nieprawidtowe 4-20 mA
Wyjscie petli pradowej

RS232 do komputera PC lub LCD2

Prawidtowe warto$¢ odczytana
pomoca protu RS232, ale
nieprawidtowe 4-20 mA na PLC
lub SCADA

Za

Sprawdz, czy skale 4 i 20 mA sa takie same w

przyrzadzie i sterowniku PLC

i+ Zakiécenia elektryczne spowodowane blisko

utozonymi kablami zasilajgcymi

Przeprowadz ponownie kabel lub ekranuj kabel

W razie potrzeby dostroj wyjscie

Sprawdz schemat obwodu na izolatorze

szeregowym

Brudne lub oblepione soczewki. Sprawdz, czy

soczewki sg czyste

Sprawdz, czy soczewki sg czyste

Wyczy$é soczewki

Sprawdz aplikacje: Czy widzisz powierzchnig?
Sprawdz poprawne ustawienia dla Srodowiska

zapylonego; test z ciezkim pytem.

Sprawdz, czy laser celuje w cel przez cata droge

(wskaznik na celu)

Pomiar jest niestabilny

Check the instrument is aiming at the target all the

way (pointer on target)

+ Oddziatywanie elektrostatyczne od blisko utozonych

kabli zasilajacych

Lo Zte potaczenie uziemienia

Przeprowadz ponownie kabel lub ekranuj kabel
Upewnij sig, Zze potaczenie z masa jest szczelne i

prowadzi do odpowiedniego uziemienia.

Sprawdz aplikacje: czy widzisz powierzchnie?
Sprawdz prawidtowe ustawienia dla zapylonego

srodowiska. Sprébuj ciezkiego pytu.

« Niepoprawnie zaprogramowany

Sprawdz, czy wyjscie jest tak stabilne, jak to mozliwe.
Wyproébuj alternatywne programy w trybie ustawien
instrumentu.

Uzyj usredniania, aby wygtadzi¢, na przykfad fale na

wodzie.
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Zatacznik A Akcesoria

A.1 Akcesoria

Ponizsze tabele zawieraja szczegotowe informacje na temat akcesoriéw do laserowego przetwornika poziomu LM200.
Wiecej informacji mozna znalez¢ w karcie katalogowej laserowego przetwornika poziomu LM200.

Tuba przeciwpytowa

Ptyta montazowa

: 127 mm (5 in) montowane do standardowego kotnierza LM200

7.2 mm (10.125 in)

tal merdzewna304

Zastosowanie

Statyczna przestrzen powuatrzna zapoblega gromadzenlu sie pytu, mozna jg przedmuchac

Ptyta montazowa

Srednica nomlnalna

4in/DN 100

6in/DN 150

£ P204

£ P206

228 mm (8.96 in)

284 mm (11.18 in)

Owiert montazowy

: podziatowa 7.5 in

i podziatowa 180 mm

A Podwdjne standardy ANSI/DIN

ANSI class 150 : 8 $rub, rozmiar 5/8 in, $rednica

DIN PN 10 : 8 $rub, rozmiar18 mm, sredbuca

A Podwadjne standardy ANSI/DIN

ANSI class 150 : 8 $rub, rozmiar 3/4 in, Srednica

: podziatowa 9.5 in

DIN PN 10 : 8 srub, rozmiar 22 mm, $rednica

i podziatowa 240 mm

Stal nierdzewna 304

Klasa cisnieniowa

i Bez klasy ci$nieniowej, do zastosowan przy ci$nieniu atmosferycznym

Kotnierz montazowy

Srednica nomlnalna 4in RF 6in RF DN 100 DN 150

Kod czesci ) i F204 i F206 i F210 i F215

Srednica zewnetrzna N 9in 11in 220 mm 285 mm
ANSI class 150 ANSI class 150 PN 10 PN 10

8 srub, rozmiar 5/8 in

Rozmiar otw. 7.5 in

8 srub, rozmiar 3/4 in

Rozmiar otw 9.5 in

8 $rub, rozmiar 18 mm

Rozmiar otw 180 mm

8 $rub, rozmiar 22 mm

Rozmiar otw 240 mm

i Stal nierdzewna304

Klasa cisnieniowa

i Bez klasy ci$nieniowej, do zastosowan przy ci$nieniu atmosferycznym

Ustawialny uchwyt montazowy (A200)

Srednica zewnetrzna / szerokosc

£ 160 mm (6.3 in)

0 mm (3.54 in)

76 mm (0. 19 in)

HHCS screw 5/16 18, bolt hole 8. 33 mm (0.33 |n)

25 4 mm (1 |n)

w pelnym zakre5|e 180°

ysokoasmemowy w2|ern|k

LCD2 Urzadzenie komunikacyjne / konflguracyjne i Iokalny wyswmtlacz do programowanla i celow
demonstracyjnych. Uwaga: Programowanie mozna réwniez wykonac¢ za pomoca komputera stacjonarnego
b laptopa. Uwaga: nie nadaje sie do pytu lub gazu / nie moZe by¢ uiywany w obszarze niebezpiecznym
USBR abel RS232 na USB do konflguraq| LM200 za pomoca Iaptopa lub komputera staqonarnego '
REFL Panel odblaskowy do apllkaql pozyqonowama do 150 m
GCK Zestaw 2 diaW|kow kablowych Exz gwmtem Y cala NPT, rozmlar 0/8 mm i rozmlar 00/12 mm
GC1 : Exd /e Ognloszczelna przejscidwka z |mper|alnego na metryczny, 2 cala NPT na M20 umozllWla

stosowanie dfawikéw kablowych M20 z LM200
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Rysunek 8-1. Urzadzenie konfiguracyjne LCD2

A.2 Tuba przeciwpytowa (P201)

Rura przeciwpytowa to bardzo proste i efektywne urzadzenie,
ktore zapobiega osadzaniu sie kurzu na soczewce lasera.
Laserowy przetwornik poziomu LM200 dostosuje sie do
wiekszosci zastosowan zwigzanych z obecnoscia pytu, z
powodzeniem dzieki zastosowaniu rury przeciwpytowej. Jesli
jednak poziom zapylenia jest bardzo wysoki, firma ABB zaleca
stosowanie przedmuchu powietrzem.

A.4 Wyswietlacz LCD2

To akcesorium moze stuzy¢ do wprowadzania ustawien i
przeprowadzania testéw interfejsu. Zaawansowane funkcje,
takie jak parametry programu, nie moga by¢ ustawiane i sa
dostepne tylko z poziomu komputera PC lub laptopa.
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Zatacznik B Zaawansowane ustawienia

B.1 Zaawansowane menu

Celem tego dodatku jest udokumentowanie zaawansowanych
ustawien dostepnych w ukrytych menu laserowego przetwornika
poziomu LM200. Te zaawansowane ustawienia pozwalaja
dostosowa¢ LM200 do okreslonych zastosowan, w ktérych
standardowe ustawienia nie sg wystarczajace.

Zmiana parametréw moze spowodowal, ze
przetwornik poziomu przestanie dziata¢. Badz
bardzo ostrozny. W przypadku, gdy przetwornik
poziomu nie dziata juz po prébie regulacji
parametréw, nalezy przywréci¢  domyslne
ustawienia fabryczne. W celu dalszych regulacji
prosimy o kontakt z ABB.

Zachowaj ostroznos¢ podczas modyfikowania
domysinych ustawien fabrycznych, wiaczenie
wskaznika laserowego za pomocg komputera PC
lub LCD2 oznacza, ze przyrzad jest teraz w trybie
serwisowym, a zatem jest urzadzeniem klasy 3R.

Kilka waznych faktow:
LM200 moze komunikowac sie z komputerem PC, laptopem lub
LCD2.

LCD2 (laserowe urzadzenie komunikacyjne) zostato stworzone
do szybkiej i tatwej komunikacji z LM200 bez koniecznosci
podtaczania komputera. LCD2 nie posiada wiasnego Zrédta
zasilania i nie wymaga konfiguracji. Komunikacja z nadajnikiem
laserowym jest prowadzona od momentu podfaczenia LCD2 do
lasera.

LCD2 zostat zaprojektowany, aby zapewnié
prosty i tatwy w uzyciu interfejs do LM200, ale

w przeciwienstwie do komputera stacjonarnego
lub laptopa nie ma dostepu do zaawansowanych
menu.

Nadajniki laserowe LM200 majg rézne tryby pracy zwane
PROGRAMAMI. Parametr Program znajduje sie w opgji 3.
Ustawienia instrumentu w menu gtéwnym. Ponizej znajduje sie
krotki opis kazdego programu:

- Standard - Ten program jest przeznaczony do celéow
demonstracyjnych bezpytowych. Ten
program nie wykorzystuje funkcji zmiennego wzmocnienia.

- Light Dust - jest to najczesciej uzywany program. Podczas
pracy w trybie lekkiego pytu laser wykorzystuje zmienne
wzmocnienie dla lepszej separacji sygnatu i lepszej

lub zastosowan
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wydajnosci w zastosowaniach z lekkim i umiarkowanym
zapyleniem.

- Heavy Dust - ten program jest bardzo podobny do programu
Light Dust. Jedyng réznica jest to, ze program Heavy Dust
wykorzystuje wiecej filtrowania i dodatkowe funkcje
do pomiaréw w $rodowisku o umiarkowanym i duzym
zapyleniu.

- Position - jest przeznaczony do zastosowan zwigzanych
z pozycjonowaniem ($ledzenie ruchu maszyn, takich jak
suwnice, wézki transportowe, uktadarki, regeneratory itp.)

- Custom - program ten moze by¢ konfigurowany przez
uzytkownika korncowego do specyficznych i nietypowych
zastosowan, ktére wymagaja ustawienia innych parametréw.
Takie zastosowania to kruszarki do skat, mate zbiorniki
procesowe itp.

B.2 Hasta i zaawansowane ustawienia

Wszystkie hasta nalezy wpisywac tylko matymi literami.
Hasto ,agent”.

Hasto "agent" umozliwia uzytkownikowi kornicowemu przejscie
do menu USTAWIENIA AGENT. W tym menu uzytkownik
koncowy moze uzyska¢ dostep do dowolnego z wyzej opisanych
programoéw (tryb dziatania zorientowany na aplikacje) i
zmieni¢ niektére parametry. Jednak zdecydowanie zaleca sie
wprowadzanie zmian w programie CUSTOM tylko wtedy, gdy
jest to wymagane. Reszta programow, ktére w rzeczywistosci sa
trybami dziatania zorientowanymi na aplikacje, sa juz wstepnie
ustawione dla aplikacji, w oparciu o doswiadczenia praktyczne.

Program STANDARD jest zalecany do celéw demonstracyjnych,
poniewaz zapewnia najszybszy czas odpowiedzi. Programy do
lekkiego i ciezkiego pylu wykorzystuja ustawienia szybkosci
napetniania i oprézniania, ktére spowalniaja czas odpowiedzi la-
serowego przetwornika poziomu.



B.3 Menu "agent" - opis i funkcje

- W menu gtéwnym nacisnij klawisz p na klawiaturze. W
polu Hasto wprowadz agent (tylko mate litery), a nastepnie
nacisnij klawisz Enter

[S]tart

LM Family
Number AA0O0191 Rev 2.20
Main User Settings Menu

1:4-20mA Settings
2:Relay Settings
3:Instrument Settings

+ 4+ + + + + + + + o+
+ 4+ + + + + + + o+

Password: agent

- Nastepnie pojawi sie menu AGENT SETTINGS

AGENT SETTINGS

Program 0: Standard => Active
Program 1:Light Dust => Inactive
Program 2:Heavy Dust => Inactive
Program 3: Position => Inactive
Program 4: Custom => Inactive

Y: Diagnostic=> Inactive

X: Exit

Enter program to edit:
Dostep do kazdego programu odbywa sie poprzez wpisanie
odpowiedniego numeru programu, np. Aby uzyska¢ dostep do

menu programu standardowego, nacisnij 0. Na ekranie pojawi
sie menu programu standardowego

B.4 Program 0: opis standardowych parametréow:

Program standardowy - ustawienia domyslne.
Uwagi dotyczgce parametrow:

PROGRAM 0: STANDARD PARAMETERS

A: Program name = Standard

B: Fill rate = 0.00 - Maksymalna szybkos¢ napetniania w
metrach lub stopach na minute; kiedy to ustawienie
jest uzywane, kazda zmiana poziomu, ktéra jest szybsza
niz szybkos¢ wypetniania, zostanie wygtadzona, to
odfiltrowuje szybkie transjenty z wynikéw

C: Empty rate = 0.00 - Maksymalna szybkos¢ oprdzniania
w metrach lub stopach na minute; Kiedy to ustawienie
jest uzywane, kazda zmiana poziomu, ktéra jest szybsza
niz szybkos¢ pustego pola, zostanie wygtadzona, to
odfiltrowuje szybkie przebiegi przejsciowe z wynikdow.

D: Pointer = On at startup - Przetgczaj miedzy ,Wiacz" i

Wtacz przy starcie”, okresla, kiedy czerwony wskaznik
jest wtgczony. Domyslnie czerwony wskaznik wiacza sie i
miga przez 2 minuty podczas uruchamiania, a nastepnie
wylacza sie. Jedli ten parametr jest wtaczony, wskaznik
bedzie migat w sposéb ciagty. Zwré¢ uwage, ze to
zachowanie mozna zmieni¢ w menu fabrycznym.

E: Range blank = 0.00 - odlegto$¢ w metrach lub stopach
(w zaleznosci od ustawienia jednostek), przy ktérej
LM200 moze utraci¢ sygnat. W silosach z polerowanymi
scianami, takich jak zbiorniki ze stali nierdzewnej w
przemysle spozywczym, laser moze utraci¢ sygnat, gdy
uderzy w $ciane silosu, zwtaszcza w stozku silosu. Gdy
laser utraci sygnat, przetaczy sie w tryb awaryjny. Jesli
zakres pusty jest ustawiony na odlegtos¢, przy ktérej laser
moze ,zobaczy¢” wypolerowang sciane (zwykle podczas
oprézniania czesci procesu) i utraci¢ sygnat, wéwczas
urzadzenie nie przetaczy sie w tryb awaryjny. Bedzie
kontynuowac raportowanie odlegtosci, na jaka zostat
utracony sygnat, az do odebrania nowego sygnatu.

F: Buffer = 9 - Rozmiar bufora kotowego. Musi mie¢ wartos¢ z
przedziatu od 0 do 25

G: Keep =7 - Liczba odczytéw do zachowania w buforze
usredniajgcym. Odczyty sg usuwane zaczynajac od
najkrétszego, patrz Rysunek 7-1. Liczba musi by¢ wartoscia
z zakresu od 0 do wartosci wprowadzonej dla parametru
F: Bufor

H: Environment = Przetaczanie miedzy Normal a Dust.
Parametr Srodowisko mozna ustawi¢ na,Normal”
lub ,Dust” dla dowolnego z wstepnie ustawionych
programoéw. Po ustawieniu na Normalny poziom pomiary
sg wykonywane przy stalym wzmocnieniu, podczas gdy
przy ustawieniu na wartos¢ Pyt pomiary sa wykonywane
przy zmiennym wzmocnieniu.

I: Resolution = High - Przetaczanie miedzy Wysoki i Niski,
Niski stuzy do zapewnienia krétszego czasu odpowiedzi.

J: Pause =0 - czas przerwy w sekundach miedzy odczytami
musi wynosi¢ od 0 do 255

X: Exit

Enter selection:
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B.4.1 Menu "factory" - opis i funkcje

Do tego menu nie mozna uzyska¢ dostepu za
pomocg urzadzenia komunikacyjnego LCD2.
Aby wprowadzi¢ hasto i uzyska¢ dostep do
rozszerzonego menu, komunikacja z LM200
musi odbywac sie za pomoca komputera PC lub
laptopa.

Hasto ,factory” umozliwia uzytkownikowi dostep do rozszerzone-
go menu FACTORY MENU. MENU FACTORY jest tworzone gtéwnie
dla personelu produkcyjnego i naprawczego przeszkolonego w
fabryce. W tej opcji uzupetnienia

Zostang opisane ustawienia specjalne i ustawienia sprzetu
W menu gtéwnym nacisnij ,p” na klawiaturze. Po wyswietleniu
monitu Hasto wpisz hasto factory (tylko mate litery), a nastepnie

nacisnij klawisz Enter

[Sltart
+ LM Family +
+ Number AA00191 Rev 2.20 +
+ Main User Settings Menu +
+ :
+ +
+ 1:4-20mA Settings +
+ 2:Relay Settings +
+ 3:Instrument Settings +
+ +

+++++++H+
Password: factory
Nastepnie pojawi sie FACTORY MENU
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FACTORY MENU

00: Upload to EEPROM

01: Edit settings

02: Edit product name

03: Program LCD

04: Test crystals

05: Test temperature Transmitter
06: Test relays and LED's
07: Test system noise

08: Test laser and receiver
09: Special settings

10: Hardware settings

11: Capture excel data

Y: DIAGNOSTICS INACTIVE
X: EXIT

Enter Selection



Menu  HARDWARE SETTING odnosi sie
bezposrednio do ustawien uktadu FPGA,
ktéry kontroluje podstawowg funkcjonalnos¢
sprzetowa zespotu lasera. ZMIENIAJ TYLKO
PARAMETRY OKRESLONE W TYM DODATKU.
ZMIANA JAKICHKOLWIEK INNYCH PARAMETROW
MOZE SPOWODOWAC, ZE URZADZENIE NIE
DZIALA.

B.4.2 Hardware settings

W wierszu polecenia Wprowadz wybér wpisz 10, aby uzyskac
dostep do menu Ustawienia sprzetu. Pojawi sie drugi monit
Hasto. Wpisz hasto fpga (tylko mate litery) i nacisnij ENTER. To jest
hasto umozliwiajace wejscie do menu ustawien sprzetu:

UstawieniaB,C, D, Eilsgustawieniamifabrycznymi
i nie nalezy ich modyfikowa¢.

Password: fpga

HARDWARE SETTINGS

A:Range =1 (46.83m)

B:Laser pump =79

C:APD pump =60

D:Xtal A start = 230

E:Xtal B High Res start = 55

F:Xtal B Low Res start = 84

G:Sweep limit =50

H:User setpoint limit[m] = 30
1:4-20mA trim values = 620.05 3250.77

Menu sprzetowe
przetwornika poziomu LM200;
fabrycznie na 30 m. ,H: Limit wartosci zadanej uzytkownika
stuzy do zmiany zakresu pomiarowego i powinien by¢ ustawiony
na zakres wymagany przez aplikacje. Ustawienie ,A: Zakres”
zostanie automatycznie dostosowane do najnizszego zakresu
zawierajacego warto$¢ wprowadzong w parametrze ,H: Limit
wartosci zadanej uzytkownika” (patrz tabela ponizej). Nalezy
zachowac ostrozno$¢ podczas ustawiania ,H: Limit wartosci
zadanej uzytkownika”, poniewaz czas odpowiedzi LM200 jest
powiazany z wybranym zakresem; na przyktad im wyzszy zakres,
tym wolniejsza odpowiedz.

stuzy do zmiany zakresu pomiarowego
zasieg ten jest ustawiony

"

[il Mimo ze ,H: limit wartosci zadanej uzytkownika” mozna
ustawi¢ na znacznie wyzsze wartosci, w praktyce zasieg LM200
jest ograniczony do okoto 190 m dla wiekszos$ci powierzchni i 400
m z reflektorem. Préba dalszego pomiaru spowoduje zawodng
wydajnosc.

W menu sprzetowym moznaréwniezmodyfikowa¢ mocwyjsciowa
lasera za pomoca ustawienia ,B: Laser pump”. Zwiekszenie tego
ustawienia moze czasami poméc LM200 gtebiej wnikngé¢ w mgte
lub kurz.

X:Exit
Zakres 1 2 3 4 5
Maksymalna odlegtos¢ w m 46.83 93.66 187.32 374.64 749.28
Maksymalna odlegtos¢ w ft £153.6 1307.2 i614.4 £1228.8 12457.6
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B.4.3 Special settings

Uzyskujac dostep do menu 09: SPECIAL SETTINGS, uzytkownik
koncowy moze zmieni¢ parametry zwigzane ze sterowaniem
bios, szerokoscia sygnatu i sterowaniem sprzetowym. Wiekszos$¢
ustawien w tym menu stuzy tylko do regulacji fabrycznych,
ale ustawienia C, D, K i L moga by¢ przydatne w niektérych
zastosowaniach.

Parametry ,C:Normal attenuation” i ,D:Dust attenuation”
umozliwiajg precyzyjne dostrojenie wspoétczynnikéw ttumienia
zwigzanych z ustawieniem $rodowiska w menu agenta; Normal
lub Dust. Moze to czasami poméc w dalszej penetracji i / lub
zwiekszy¢ wiarygodnos¢ odczytéw w niektérych zapylonych
warunkach.

Ustawienie ,K:Auto restart time” okresla czas, przez jaki LM200
bedzie czekat na interakcje, gdy w menu ustawien, zanim powrdci
do trybu pomiaru, ustawienie domyslne to 1 minuta.

Ustawienie ,L:Pointer run time” okresla, jak dtugo czerwony
wskazniklaserowy bedzie migatpowiaczeniuzasilania, ustawienie
tej wartosci na 0 catkowicie wytaczy wskaznik laserowy podczas
normalnej pracy. Domysine ustawienie fabryczne to 120 sekund,
co odpowiada 2 minutom dziatania wskaznika laserowego po
wiaczeniu zasilania.

SPECIAL SETTINGS

A:Max bias[V] =130

B:Min bias[V] = 40

C:Normal attenuation[V] =5
D:Dust attenuation[V] =2
E:Operating noise[n] =0
F:Max signal width[c] = 200
G:Min signal width[c] = 40
H:Min zero width[c] = 20
I:Auto calibration time[sec] = 3.0
J:Calibration sweeps[N] = 16
K:Auto restart time[min] = 1
L:Pointer run time[sec] = 120.0
M:Bias tracking buffer[N] = 4
X:Exit

Enter selection:
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B.5 Podsumowanie

Punkty do zapamietania:

- Maksymalny zasieg wynosi okoto 190 m (490 stép) dla
zastosowan poziomych i okoto 400 m (1312 stép) dla
zastosowan pozycjonowania z odbtysnikiem. Apertura opty-
czna LM200 wynosi 7,6 cm (3 cale).

- Komunikacja z LM200 moze odbywac sie za pomoca LCD2,
komputera PC lub laptopa.

- LCD2 nie ma dostepu do rozszerzonych menu i parametréw.
Zostat zaprojektowany do fatwej i prostej komunikacji z
LM200. Dostep do rozszerzonych menu i parametréw mozna
uzyska¢ z komputera lub laptopa.

- Przetworniki poziomu LM200 s3 dostarczane z 5 réznymi
programami (tryby pracy zorientowane na aplikacje), co
pozwala na ograniczone zmiany specyfikacji, a tym samym
wydajnosci.

- Aby zapewni¢ wyzszy poziom dostepu do ustawien zaawan-
sowanych i dodatkowych menu, uzywane sa trzy oddzielne
hasta
« agent - umozliwia dostep do AGENT SETTINGS i

umozliwia zmiany w trybach pracy zorientowanych na
aplikacje, zwanych PROGRAMAMI
. factory - umozliwia dostep do menu FACTORY SETTINGS
«  fpga - umozliwia dostep do menu HARDWARE SETTINGS
z menu FACTORY SETTINGS



Zatacznik C Certyfikaty

C.1CE
Aby uzyskac¢ najnowsza wersje deklaracji zgodnosci CE, skontaktuj sie z firma ABB.

AL 1B D
Mipmw

CE DECLARATION OF CONFORMITY

Manufacturer : ABB Inc.
Address : 3400, Rue Pierre-Ardouin
Québec (Québec), G1P 0B2, CANADA
Herewith declares that:

Product :+ Laser Meter Model : LM200 series

- in accordance with the requirements of the following documents :
© Quality Standard: ISO 9001:2008

- are in conformity with the provisions of the following directives:
o ATEX Directive 94/9/EC
Electromagnetic Compatibility Directive 2004/ 108/EC
Low Voltage Directive 2006/95/EC
CE arking Directive 93/68/EEC

[« s I e}

- and furthermore declares that the following (parts / clauses of} barmonized standards have been applied:
o EN 60079-0:2012, EN 60079-15:2010, EN 60079-28:2007, EN 60079-3 :2009%&2014)
o EN 61000-6-2: Elcairomagnetic comp. (EMC). Generic standards. Immunity standard for industrial environments.
o EN 61000-6-4: Electromagnetic comp. (EMC}. Generic standards. Emission standard for industrial environments.
o EN/IEC 60825-1 - Safery of laser products — Part {: Equipment classificalion, requirements and user's guide

- ATEX Certificate identification:

o SIRA [3ATEX4027X IssucQ & 113G Ex nA nC LC T4 Ge (-40°C = Ta 5 +60 C)
& I3GEx op1s NC T4 Ge (-40°C < Ta < +60°C)
o SIRA 13ATEXS028X Issue 0 &) 112D Ex th ITIC T85°C Db {-40°C < Ta £ +60°C)

Notified Body: SIRA Cenification Service {0518) Rake Lane, Eccleston, Chester, CH4 9IN, England
Factory surveillance: Dekra Certification B.V. (0344) Meander 1051, 6825 MJ Arnhem, Netherlands

The equipment identified above complies with all the essential requirements of the directives when installed and
maintained in accordance to ABB Inc. LM2G0 Operating instruction OVLM200 and LM200 Safety Report SM/LM200.

Place: Québec {Québec), CANADA

kﬁ&( (90 ) %/‘/%

Nicolas Ho Andreds Strauch arc Corriveau

Product Line Manager ATEX Responsible General Manager

Date : _ot /O:i {?.Or-’{ Date ; Date : /49 20

ABB Inc. CERTO1
IBOMOO0 2D05E] rwC

2400 Rye Pigra-Asdouin TEliphong (Phong Woopiaw IFax wiww abir comfana  ical
Quibac, OC. G1P 082 (438) 877-2944 418 9772834
CANADA, (H00 B5A-FTIRAG4T) Amwriques (Amar cas

0210 820000 France
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C.2CSA
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C3FM
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Kontakt

ABB Contact Center
Tel: +48 22 22 37 777
Email: kontakt@pl.abb.com

ABB Sp. z 0. o.
Siedziba spotki

ul. Zeganska 1

04-713 Warszawa

tel. kom.: 728 401 675

Oddziat w Krakowie
ul. Starowislna 13A
31-038 Krakéw

tel. kom.: 693 302 325

Oddziat we Wroctawiu
ul. Dtugosza 48-60
51-162 Wroctaw

Tel: 696 436 684

www.abb.pl/pomiary

Regionalne Biuro Sprzedazy
w Gdansku

ul. Norwida 2

80-280 Gdansk

tel. kom.: 696 434 183

Regionalne Biuro Sprzedazy
w Katowicach

ul. Konduktorska 33

40-155 Katowice

Tel: 663 190 823

Regionalne Biuro Sprzedazy
w Poznaniu

ul. Jana Czochralskiego 6
61-248 Poznan

tel. kom.: 723 982 730

ABB Inc.

Measurement & Analytics
3400, Rue Pierre-Ardouin
Québec (Québec) G1P 0B2
Canada

For North America: +1 800 858 3847
For all other countries: +1 418 877 8111
e-mail: laserscanner.support@ca.abb.

com

Uwaga

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych
lub modyfikacji zawartosci tego dokumentu bez
wczes$niejszego powiadomienia. W odniesieniu do
zamoéwien uzgodniono

szczegoty maja pierwszenstwo. ABB nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci za potencjalne btedy

lub mozliwe braki informacji w tym dokumencie.

Zastrzegamy sobie wszelkie prawa do tego
dokumentu oraz do zawartej w nim tematyki i
ilustracji. Jakiekolwiek kopiowanie, ujawnianie
stronom trzecim lub wykorzystywanie jego
zawartosci - w catosci lub w czesci - jest zabronio-

ne bez uprzedniej pisemnej zgody ABB.

© ABB, 2018

3KXL312001R4201
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