ACS 600

Denna anvisning omfattar:

* Instéllning av ACS 600 via
mandverpanelen

« Start forsta gangen

Kontroll av rotationsriktningen

Start via en digital ingang

Varvtalsreglering via mandverpanelen

och via en analog ingang

lgangkorningsanvisningar

ACS 600 Frekvensomriktare

med standard tilldmpningsprogram 5.x
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Denna anvisning beskriver grundlaggande hur man kor igang
frekvensomriktare av typen ACS 600 med standard tillamp-
ningsprogram, version 5.x.

For ytterligare information om foljande hanvisas till handbo-
ken Beskrivning av systemprogramvaran fér ACS 600 stan-
dard tillémpningsprogram 5.x.

* hur man anvander mandverpanelen,
» anslutningarna for styrning och 6vervakning,
* parametrarna,

« felsdkning.
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Igdngkdérningsanvisningar

IGANGKORNINGSPROCEDUR

Igangkorningen ska utféras av behorig elektriker.
A Sakerhetsforeskrifterna for igdngkorning maste foljas. Dessa finns i handboken om
aktuell hardvara.

ACx 600 far inte spanningssattas oftare an fem ganger per tiominutersperiod for att
undvika att uppladdningsmotstanden Overhettas. Denna begransning galler dock inte
for ACS 600 MultiDrive och ACx 607, varianterna -0760-3, -0930-5, -0900-6 och
storre.

O |Kontrollera installationen innan igdngkérningen paborjas. Pricka av gentemot checklistan i
installationsanvisningarna for aktuell hardvara.

O | Kontrollera att start av motorn inte ger upphov till fara.

Det rekommenderas att den drivna utrustningen bortkopplas da motorn startas forsta gangen
om risk foreligger for att utrustningen kan ta skada om motorn skulle rotera at fel hall.

O | Kopplatill matningsspanningen.  Mand6verpanelen visar
forst identifieringsuppgifter om sjélva panelen ...

. sedan identifieringsuppgifter om frekvensomriktaren ...

...och efter ndgra sekunder évergar mandéverpanelen
automatiskt till att visa driftvarden om drivutrustningen.

Darefter kan frekvensomriktaren stallas in for den aktuella
tillampningen.
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Igdngkdrningsanvisningar

IGANGKORNINGSPROCEDUR

O |Valjsprak . Den normala proceduren for att stalla in
parametrarna ar enligt féljande:

« Tryck pa PAR for att vélja parameterlage.

« Tryck pd @ eller ® for att bladdra genom
parametergrupperna (10 - 99).

« Tryck p&d ® eller & for att bladdra genom
parametrarna inom en viss grupp.

e Valj ett nytt varde genom att trycka pd ENTER
(parenteser omger parametervardet) och & eller &.
(For snabb andring, tryck pd @ eller ®.)

e Tryck pa ENTER for att acceptera det nya vardet
(parenteserna férsvinner).

O |Vvaljtillampningsmakro. Den normala gangen for att stalla
in parametrarna anges ovan.

Grundinstallningen FABRIK &r lamplig i de flesta fall. En detaljerad
beskrivning av de tillampningsmakron som medlevereras finns i
handboken om systemprogramvaran.

O |Vvalj metod for motorstyrning.  Den normala gangen for
att stalla in parametrarna anges ovan.

DTC ar lamplig i de flesta fall. SKALAR styrning rekommenderas:

o for flermotordrifter i de fall d& antalet motorer som ansluts till
omriktaren varierar.

¢ nar motorns nominella strom ar mindre an 1/6 av omriktarens
nominella strém.

e nar omriktaren anvands i testsyfte utan ansluten motor.
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Igdngkdérningsanvisningar

IGANGKORNINGSPROCEDUR

Mata in data om motorn enligt motorns markskyilt.

( N
258 ABB Motors C€ ¢
3 ~ motor M2AA 200 MLA 4
IEC 200 M/L 55 [ —
| No
[Ins.cl. F IP 55
v Hz [kW [ umin [ A |cos 9[ianN]tE/s
690Y | 50 |30 |1475 | 325 [0.83 400 V
400 D 50 | 30 | 1475 | 56 |0.83<«@— matnings-
660 Y 50 30 | 1470 34 0.83 spanning
380D | 50 | 30 [1470 | 59 [0.83
415D | 50 | 30 |1475 | 54 |[0.83
440D | 60 | 35 |1770 | 59 |0.83

Cat. no 3GAA 202 001 - ADA

6312/C3 48 6210/C3 | 180 kg

Qé} IEC 34-1 @

OBS! Mata in data om motorn exakt som de aterges pa
markskylten. Till exempel, om motorns nominella varvtal ar
1440 r/min enligt markskylten skulle instéllning av
parametern 99.08 MOTOR NOM VARVT pa 1500 rpm
resultera i att frekvensomriktaren inte kommer att fungera
som den ska.

O | Nominell spanning. Den normala gangen for att stalla in
parametrarna anges pa sidan 2.

Tilldtet omrade: 1/2 - Uy ... 2 - Uy for ACS 600. (Uy = den hogsta
spanningen i varje spanningsklass: 415 VV AC for 400 V-enheter, 500 V
AC for 500 V-enheter och 690 V AC for 600 V-enheter.)

O | Nominell strom. Den normala gangen for att stélla in
parametrarna anges pa sidan 2.

Tillatet omrade: 1/6 - by --- 2 - lopq for ACS 600

O | Nominell frekvens. Den normala gangen for att stélla in
parametrarna anges pa sidan 2.

Tillatet omrade: 8 ... 300 Hz
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Igdngkdrningsanvisningar

IGANGKORNINGSPROCEDUR

O | Nominellt varvtal. Den normala gangen for att stélla in
parametrarna anges pa sidan 2.

Tillatet omréde: 1 ... 18000 r/min

O | Nominell effekt. Den normala gangen for att stalla in
parametrarna anges pa sidan 2.

Tillatet omréde: 0... 9000 kW

Nar data om motorn har matats in visas ett
varningsmeddelande med innebdrden att
motorparametrarna har stallts in och att omriktaren &r redo
att borja identifiera motorn (ID-magnetisering eller ID-
korning).

O | Vvalj motoridentifiering. Den normala gangen for att stélla in
parametrarna anges pa sidan 2.

Grundinstallningen NEJ ar lamplig for de flesta tillampningar. Den
anvands i detta exempel.

ID-metoderna STANDARD eller REDUCERAD bor istéllet véaljas om:

« Arbetspunkten ligger nara nollvarvtal

« Motorn kors pa en vridmomentniva som éverstiger den nominella i ett
brett varvtalsomrade och utan pulsgivare, d v s utan aterkoppling av
varvtalet.

Se handboken om systemprogramvaran angaende hur ID-kérningen gar
till.

O | Tryck pa LOC/REM for att koppla om till lokal styrning. Ett
“L” ska da visas pa teckenfonstrets Oversta rad.

Tryck p& @ for att starta magnetiseringen. Motorn
magnetiseras vid nollvarvtal i 20 - 60 s. Tva varningar visas
da:

» Den dvre varningen visas medan magnetiseringen
pagar.

» Den under varningen visas efter det att magnetiseringen
avslutats.
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Igdngkdérningsanvisningar

IGANGKORNINGSPROCEDUR

O | Kontrollera motorns rotationsriktning.

« Tryck pa ACT for att fa statusraden presenterad.

+ Oka varvtalsreferensen fran noll till ett Iagt varde genom
att trycka p& REF och darefter pd @ eller @ (@ eller
®).

« Tryck p& @ (Start) for att starta motorn.

o Kontrollera att motorn roterar at ratt hall.

« Stanna motorn genom att trycka pa & .

For att andra motorns rotationsriktning:

« Bryt matningsspanningen till omriktaren och vanta i fem minuter sa att rotation
kondensatorerna i mellankretsen hinner ladda ur sig. Mat déarefter framat
spanningen mellan var och en av anslutningsplintarna (U1, V1 och
W1) och jord med en multimeter for att vara saker pa att
frekvensomriktaren &r ordentligt urladdad. .

P . . rotation

* Byt plats pa tva av motorkabelns fasledare, antingen i motorns bakat

anslutningslada eller pa omriktarens motoranslutningsplintar.

e Kontrollera att rotationsriktningen nu ar den ratta genom att repetera
ovanstaende kontrollprocedur.

O | Stallin minimivarvtalet. Den normala gangen for att stalla in
parametrarna anges pa sidan 2.

O |Stall in maximivarvtalet. Den normala gangen for att stélla
in parametrarna anges pa sidan 2.

O |Stallin accelerationstid 1. Den normala gangen for att stalla
in parametrarna anges pa sidan 2.

OBS! Kontrollera ocks& accelerationstid 2 om tva
accelerationstider ska anvandas.

O Stallin retardationstid 1. Den normala gangen for att stalla
in parametrarna anges pa sidan 2.

OBS! Kontrollera ocksa retardationstid 2 om tva
retardationstider ska anvandas.

Standard tilldmpningsprogram 5



Igdngkdrningsanvisningar

IGANGKORNINGSPROCEDUR

Grundinstallningen ar att start/stoppsignalen ska ligga pa | Géaller om makrot FABRIK valts.
digital ingang DI1 och den externa varvtalsreferensen pa Se parameter
analog ingang Al1l. 99.02 TILLAMPNINGSMAKRO.

Start via en digital ingang:

» Tryck patangenten LOC/REM for att koppla om till extern
styrning (L-indikeringen pa teckenfonstrets oversta rad
ska da slockna).

« Aktivera digital ingang DI1.

Drivsystemet ska da starta och motorn accelerera upp till
det varvtal som stéllts in med den spanning som lagts pa
analog ingang Al1.

For att stanna motorn vid lokal styrning: Tryck pd @ .

For att stanna motorn vid extern styrning: Koppla ifran Galler om makrot FABRIK valts.
digital ingang DI1. Se parameter
99.02 TILLAMPNINGSMAKRO.

Tryck pa tangenten LOC/REM for att vaxla mellan lokal och
extern styrning.
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