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N I ESSE N Instrucciones de conexionado del conector ‘l II I. 2.5 Introduzca la pieza terminal ensamblandola dentro 2.6 Destrence los pares; posicione e inserte los cables en las ranuras de modulo.
hembra RJ45 del mecanismo 2018.6 M del modulo. Coloque el color sélido en las primera ranura del par.

- . Insert the end piece into the module. Unbraid the pairs, position and insert the cable in the module slots. Place the
Wiring Instructions for

solid colour cable in the first slot of the pair.

Cable de color sc’)lido\

Female RJ45 Connector Device 2018.6 Azul/Blanco (primer par) e ool
1. Preparacion del cable — Preparing the Cable Blue /White (first pair) Solid C(‘gzl‘;r cable
1.1 Corte aproximadamente 1.2 Abra la cubierta 10 cms. 1.3 Corte la cubierta. 1.4 Corte la malla (si la tiene) y el N9ta importante:
5 cms. de las cubierta. aprox. con el cordén, o con ) cordén al mismo nivel que la Alinear el par
) una herramienta. Cut the jacket. cubierta. Azul/Blanco con el
Cut approximately 5 cm. off Azul/Blanco del codigo
the jacket Open approx. 10 cm of the Cut the mesh (if it has one) de colores del modulo.
Jacket with a cutter cord or and the cord at the same level
another tool. of the jacket. Important Note: Align
the Blue / White pair
A with the Blue / White 2
b colour indicated in the /
/ module colour code.
Cables y moédulo
I; Verifique la orientacién de los cédigos de colores: Azul/ preparado.
O O Blanco emparejado a Azul/Blanco Cables and module
Check the orientation of the colour codes: d
b % b % Blue / White matched with Blue / White \ ready. /
3 Terminacion de los conductores — Conductor Terminations 4 Colocacion de los cables — Placing the Cable
2 Preparacion de los conductores — Preparing the Conductors 34 gg Igg:grlfogigﬁr::ma perpendicular al modulo y termine 41 Sg;?g;ﬁ igg:’iﬁ‘en la
. | . 2.2 Posicione cada uno de los cuatro pares en Place the tool perpendicular to the module and finish quarr?:;dlcu;asreofggﬁlij_o de
21 Seleccione el método de cablgado apropiado (568A o los agujeros de la pieza terminal. cutting the cables. >ra que se
568B) y prepare los pares en linea recta. te la introduccion del
i Position each of the four pairs in the holes of ) i modulo en la caja para la
Select the adequate wiring scheme (568A or 568B) and the end piece. Filo en lado externo del modulo! sujeccion

place the pairs in a straight line. Place the cutting edge towards the module external side! Place the cable in the

4 N\ / o ] \ upper, perpendicular, or
Nota importante: Posicione la pieza con lower position so that
~ No cruce los pares unos sobre la parte plana para it is easy to insert the
e otros ! arriba. module in the box for
o . . 1
Z _» Primero, arregle/posicione los Position the piece with % attachment. e e JOREE
%% - pares 1y 4y luego los pares 2y 3 the flat side facing 4 3 o
en su linea natural. upwards. s ]
D /@ \
> Important Note: /’ N
R Do not cross the pairs over one Nota: Utilice una herramienta de conexionado tipo AX100749 de NORDX/
N - another! CDT BIX, KRONE o similar del tipo 110.
First, arrange/position pairs 1 and ) . - -
4, and then pairs 2 and 3 in their Note: Use a NORDX/CDT BIX AX100749, KRONE wiring tool, or a similar
usual line. Ranuras type 110 tool.
J \ Slots /
m m o 5 Desmontaje del médulo de la pieza soporte — Disassembling the module from the supporting piece
1 2 3 4 5.1 Empuje el frente del médulo hacia dentro con el pulgar, liberando los gan- 5.2 Haga palanca para liberar 5.3 Haga palanca para libe-
Az Ma Ve Na chos. el gancho superior. rar el gancho inferior.
S S, @b, @b Push the front of the module in with your thumb releasing the hooks. Pry upwards to release the Pry downwards to relea-
568B: Az Ma Na Ve -~ upper hook. se the lower hook.
N\
Use.
2.3 Asegurese que la pieza de 2.4 Coloque los pares en la direc- Use a...
terminacién queda colocada cion de las ranuras de la pieza
lo mas cerca posible al borde terminal.

del bierta.
© lacublerta Place the pairs in the direction

Ensure the end piece is of the end piece slots.
located as close as possible

to the edge of the jacket.

Destornillador fino

Thin screwdriver
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