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IV Sympozjum Naukowo-Techniczne

— Energetyka

o najmniej kilkanascie razy
‘ do roku odbywaja si¢ prze-

rézne seminaria, sympozja
i kongresy poswiecone branzy ener-
getycznej. Czy sympozjum Energe-
tyka 2002 w Beifchatowie ma co$
szczegolnego do zaoferowania
uczestnikom?
- Jestem przekonany, ze tak. Przede
wszystkim, w jednym miejscu, w cia-
gu zaledwie trzech dni, dla okoto 400
0s6b - bo tylu spodziewamy sie
uczestnikéw i gosci — zostanie zapre-
zentowane wszystko, co jest dzisiaj
najistotniejsze dla energetyki.
Ponadto zdecydowalismy sie na formu-
te, ktora pozwala potaczy¢ targi branzo-
we z typowym seminarium. Dzieki te-
mu pobyt w Betchatowie bedzie miat
nie tylko walory naukowe, ale réwniez
czysto praktyczne.

Jak wyobrazaja sobie Panstwo orga-
nizacje takiej podwajnej imprezy?

- Mamy juz do$¢ precyzyjny plan.
Oczywiscie na tym etapie nalezy sie
jeszcze liczy¢ z ewentualnymi drobny-
mi zmianami — sympozjum odbedzie
sie dopiero we wrzesniu, ale wszystko
jest zapiete na... przedostatni guzik.
Charakter targowy, komercyjny beda
miaty pierwsze dwa dni imprezy. Dy-
rektoréw technicznych i inwestycyj-
nych z polskiej energetyki, ktérych
mamy nadzieje gosci¢, z pewnoscig
przyciggna stoiska i prezentacje spon-

Wydarzenia

soréw sympozjum — firm dziafajacych
na potrzeby branzy energetycznej.
Wiekszosci nie trzeba przedstawiaé.
W gronie wystawcoéw znajdg sie m. in.
ABB, Medcom, Elektrim-Megadex,
Rafako, Ecol i Rafineria Gdanska. Te
komercyjng cze$¢ imprezy postanowi-
lismy podzieli¢ na pie¢ blokéw tema-
tycznych: technologie kottowe, elek-
troenergetyka, automatyka, monito-
ring i sterowanie, mechanika oraz
ochrona srodowiska.

Tyle czes¢ praktyczna...

— Niezupetnie. Nie mozemy zapomi-
na¢ o gospodarzu — Elektrowni Bet-
chatéw. To jeden z gféwnych atutéw
naszego sympozjum. Potezna inwe-
stycja planowana w Befchatowie
—mam na mysli budowe Betchatowa I
— przycigga wielu zainteresowanych.
Dlatego sympozjum otworzg wysta-
pienia przedstawicieli elektrowni oraz
—w zwigzku z planowana konsolidacjg
— przedstawicieli Kopalni Wegla Bru-
natnego Belfchatéw. Wizjom bardziej
odlegtej przysztosci poswiecimy nato-
miast trzeci dzien sympozjum.

Naukowcy dla naukowcow?

- Nic z tych rzeczy. Mamy nadzieje, ze
w bloku poswieconym bezpieczen-
stwu energetycznemu kraju znajda sie
m.in. wystapienia przedstawicieli Mini-
sterstwa Skarbu i Gospodarki, Urzedu
Regulacji Energetyki i Polskich Sieci

Zaproszenie
na 15 Miedzynarodowe
Energetyczne Targi Bielskie

ENERGETAB 2002

17-19 wrzes$nia

ADAM GRZESZCZUK

Prezes firmy BMP — organizator IV Sympozjum
Naukowo-Technicznego w Belchatowie
Energetyka 2002

Elektroenergetycznych. Jesli uda nam
sie ,Sciggnac¢” silng reprezentacje re-
sortéw, wséréd gosci pojawig sie za-
pewne réwniez prezesi spotek z sekto-
ra. Z myslg o nich przygotowujemy wy-
stgpienia przedstawicieli branzy i na-
ukowcoéw dotyczace szans rozwoju
energetyki i ciepfownictwa oraz syste-
maow energetycznych przysztosci.
Rozmawiat Piotr Majewski, Mediapolis

Program

wybrane punkty
= 02.09.2002
15%*-15% otwarcie sympozjum
15*-16% wyktady wprowadzajgce
17%°-18" blok gféwnych sponsoréw
ABB Sp. z 0.0. (18>-18%)
18°-19® | blok wystapien
—technologie kottowe

= 03.09.2002
9"-10* Il blok wystapien
— elektroenergetyka

ABB sp. z 0.0. (9°-9")
11712 Il blok wystapien

— automatyka, sterowanie,

monitoring

ABB Sp. z 0.0. (11%-11%)
13%-14% |V blok wystapien

— mechanika i aparatura
1617 V blok wystagpien

—inwestycje i ekologia
= 04.09.2002
9*-12*  forum naukowe

ENERGETYKA 2002
Wigcej szczegétow na stronie

www.agrotech.mediator.pl

fot. ArchABB
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Elektrownia taziska

Nna

'Modernizacja

ontrakt, ktérego przedmio-
tem jest modernizacja in-
stalacji rozpatkowej bloku
nr 10 — jednej z czterech
200-megawatowych  jednostek
Elektrowni taziska — to finisz progra-
mu kompleksowej modernizacji
elektrowni. Automatyzacja ,dwuse-
tek” —ktére ze wzgledu na historycz-
ne zaszfosci noszag numery od
9 do 12 —trwa niemal nieprzerwanie
od 1993 roku. Przez cate dziesiecio-

fot. Mariusz Kusmierski
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NASTAWNIA BLOKOW
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lecie taziska konsekwentnie wspot-
pracujg z ABB Centrum IT.
.Pierwszy niewielki kontrakt obej-
mujacy tylko fragment automatyki
jednego z blokéw zawarta z elek-
trownig jeszcze spotka ABB KWL
Mannheim.” — wyjasnia Jacek Stec,
Dyrektor ds. Marketingu i Sprzedazy
w ABB Centrum IT.

JWspétpraca na duzg skale ruszyta
dwa lata pézniej, kiedy taziska ogto-
sity pierwszy wiekszy przetarg
na kompleksowa modernizacje blo-
kunr11.

Rywalizowali$my wtedy z takimi fir-
mami jak Westinghouse, Siemens,
czy tez Hartmann-Braun, ktérego
pdzniej przejelo ABB” — dodaje
Jacek Stec.

Po odebraniu prac obejmujgcych
blok nr 11 zarzad elektrowni podjat
decyzje o odstgpieniu od ogfaszania
przetargdw na automatyzacje kolej-
nych 200-megawatowych jednostek
i zlecit wykonanie tego zadania do-
tychczasowemu wykonawcy. W ko-

JACEK STEC

Dyrektor ds. Marketingu i Sprzedazy
w ABB Centrum IT

lejnych latach ABB realizowato pra-
ce na blokach: 10,91 12. Proces mo-
dernizacji systeméw automatyki za-
konczono w 1999 roku.

W miedzyczasie taziska rozpisaty
przetarg na budowe instalacji od-
siarczania spalin dla wszystkich
czterech blokéw. ,Nie startowalismy
w konkursie, poniewaz nie jestesmy
dostawcg tego rodzaju technologii,
a co za tym idzie — nie moglismy by¢
gtéwnym wykonawcg. Udato nam
sie jednak nawigza¢ wspotprace ze
zwycieskim konsorcjum firm Bab-
cock i Elektrim-Megadex. Kontrakt

ELEKTROWNIA tAZISKA

na kompleksowg automatyzacje
IOS realizowalismy w latach 1998-
2000" — méwi Dyrektor.

Ostatni etap modernizaciji elektrowni
rozpoczat sie w 2000 r. (w tym czasie
Elektrownia taziska stafa sie czescig
nowo powstatego Potudniowego
Koncermnu Energetycznego) przetar-
giem na modernizacje instalacji roz-
patkowej w jednostkach 11 12.

~Zamowienie obejmowato instala-
cje palnikéw rozpatkowych wraz
z automatykg i zabezpieczeniami
technologicznymi bloku. Nie musze
dodawac, ze takze w tym przypad-
ku udato nam sie podpisa¢ kontrakt
— najpierw na bloki 11 i 12, a nie-
dawno — na poczatku 2002 roku —

-

takze na blok nr 10" — relacjonuje
Jacek Stec.
Jego zdaniem, cho¢ realizowa-
na wiasnie umowa nie jest duza
w skali catego ABB — jej warto$¢ wy-
nosi ponad pie¢ milionéw zlotych
— to, biorgc pod uwage polskie re-
alia, jest to kontrakt, ktéorym moz-
na sie pochwali¢.
Jesli taziska zdecydujg sie na kon-
sekwentng realizacje programu mo-
dernizacji, w przysztym roku nowa
instalacje rozpatkowa powinien zy-
ska¢ blok nr 9. Byfoby to postawie-
nie kropki nad ,i"” w procesie moder-
nizacji tej elektrowni. Mamy nadzie-
je, ze to zlecenie, podobnie jak po-
przednie, trafi do ABB.

Piotr Majewski, Mediapolis

=
<2
B
=

Dobre
perspektywy

BB jest zainteresowane dalsza
A wspotpracy z elektrowniami

wchodzacymi w sktad PKE.
Rozpisany przez koncern przetarg
na budowe blisko 500-megawatowego
bloku w Elektrowni tagisza jest w tej
chwili jednym z bardziej takomych
kaskéw dla dziatajgcych w Polsce
firm wykonawczych.
,.Juz dzisiaj staramy sie nawigzac
wspétprace z niektérymi oferentami
— kandydatami na gtéwnych wykonaw-
céw. Czasami dostawca technologii
dostarcza réwniez automatyke, czasem
oferuje tylko jaki$ jej fragment. Bacznie
obserwujemy przebieg przetargu i czyni-
my wysitki, aby znalez¢ sie w gronie
wykonawcow” — deklaruje Jacek Stec,
Dyrektor ds. Marketingu i Sprzedazy
w ABB Centrum IT.

Lipiec 2002 Dzisiaj 5




Wydarzenia

Promocja

— Roboty

o dealera samochodowego
D przychodzi klient. Postana-

wia kupi¢ czerwony samo-
chdéd. Zmienia jednak zdanie i decy-
duje sie na czarny, by ponownie wy-
bra¢ czerwony. Jego zyczenia prze-
syfane sa wprost do fabryki, gdzie
samochdd zostaje za kazdym ra-
zem btyskawicznie przemalowywa-
ny. Dokonujg tego roboty IRB 580,
produkcji ABB, ktére przedstawi-
ciele Microsoftu wybrali ze wzgledu

na ich wysokg jako$¢ i mozliwosé
szybkiej dostawy do USA.

Przy produkgiji filmu czuwali specja-
lisci z ABB — pomagali rozwigzywac
problemy techniczne zwigzane z in-
stalacjg, montazem i zasilaniem ro-
botéw, ustawianiem samochodu
i parametréw lakierniczych.
Podczas sekwencji z udziatem IRB
580 wyeksponowane jest logo ABB.
Od lutego br. reklama Microsoftu
jest pokazywana na catym $wiecie.

»Rekord«

ABB jako pierwsza firma
na $wiecie sprzedata
100 tysiecy robotdw.

LJestesmy pierwsi,

Cco oznacza, ze nasi klienci
majg do nas ogromne
zaufanie” — podkresla
Jouko Karvinen, szef

Dywizji Produktéw Automatyki
w Grupie ABB.

Roboty produkowane przez
ABB ,pracujg” w fabrykach
samochoddw, zaktadach
farmaceutycznych, przemysle
elektronicznym i spozywczym,

obecne sg m.in. w fabrykach

Nestle, Bayer, Harley Davidson.

W niecate 30 lat od
wyprodukowania pierwszego
robota, nasz udziat w rynku

$wiatowym wynosi 30%.

Wazna liczba

Polski Koncern Naftowy Orlen
wybral ABB do realizacji wartego

min
7zl

kontraktu na rozbudowe instalacji
do produkgji etylenu i protylenu.
Dzieki modernizacji, ktéra zakoni-
czy sie pod koniec 2004 roku,
produkgja etylenu zwigkszy si¢

z 360 tys. ton rocznie do 660 tys.,

a propylenu ze 130 do 315 tys. ton.

Wstega na wideo

System Smart
Advisor nadzorujacy
prace maszyn

w papierni zostat
zainstalowany

w fabryce papieru
Malta Decor

w Poznaniu.

Jest to juz druga
taka aplikacja

w Polsce — pierwsza
pracuje od wiosny
ubiegtego roku

e ARR

w papierni
Frantschach Swiecie.

Dzieki kamerom kontrolujgcym prace maszyn
mozna szybko wykry¢ defekt na wstedze papieru

6 Dzisiaj Lipiec 2002

Modernizacja

~ Koniec prac

utomatyzacja bloku nr 6
w Elektrowni Jaworzno Ill oraz
potaczenie wszystkich instala-

cji zintegrowanym systemem infor-
macyjnym oznacza finat duzego pro-
gramu modernizacji elektrowni. ABB,
ktére prowadzi prace w Jaworznie
od 1997 r, liczy jednak, ze to nie ko-
niec wspotpracy.

Automatyzacja szostego i ostatniego
sposréd 200-megawatowych blokow
Elektrowni Jaworzno Il zakonczy sie
jeszcze w tym roku. Do potowy
2003 r. potrwa natomiast wprowadza-
nie w elektrowni zintegrowanego sys-
temu informacyjnego (ZSI), ktéry obej-
mie wszystkie jednostki wytworcze
i instalacje technologiczne.
Wyposazenie bloku nr 6 w automaty-
ke sterujgcg procesem wytwarzania
energii to kontynuacja programu, kté-
ry — poczawszy od 1997 r. — obejmo-
wat sukcesywnie wszystkie bloki Ja-
worzna. Kontrakt, ktory podpisalismy
w tym roku, jest jednak szerszy —
na jego podstawie wyposazymy elek-
trownie takze w zintegrowany system
informacyjny, ktéry pozwoli automa-
tycznie uzyskiwac dane ze wszystkich
zainstalowanych w niej podsyste-

Suplement

Istotnym elementem
kontraktu realizowanego

w tym roku w Jaworznie
jest optymalizacja procesow
rozruchowych blokéw
energetycznych przez
wyposazenie ich w syste-
my automatycznego
rozruchu. Instalacja ARK
ruszyta dopiero w poto-

wie programu moder-
nizacji realizowanego

przez ABB. Dlatego

teraz w system ten beda
zaopatrzone trzy bloki,
ktore jeszcze go nie posiadaja.

mow” — moéwi Jacek Stec, Dyrektor
ds. Marketingu i Sprzedazy w ABB
Centrum IT.

/S| umozliwi natychmiastowy i upo-
rzadkowany dostep do danych doty-
czacych funkcjonowania wszystkich
blokéw (elektrowni Il'i lll), instalacji od-
siarczania spalin, systemdw wyprowa-
dzania mocy z elektrowni, czy stacji
uzdatniania wody — krétko méwiac,
wszystkich gtéwnych systeméw w Ja-
worznie. ,ZS| bedzie wspofpracowaé
nie tylko z systemami zainstalowanymi
wczesniej przez ABB, ale dzieki otwar-
tej architekturze réwniez z tymi, ktére
zbudowali inni producenci — np. Sie-
mens, AEG, IFS” — dodaje Jacek Stec.
ABB liczy, ze kiedy Potudniowy Kon-
cern Energetyczny, do ktérego nalezy
Jaworzno ll, dostrzeze korzy$ci wyni-
kajgce z ZSI, zdecyduje sie na wprowa-
dzenie zintegrowanego systemu infor-
macyjnego obejmujgcego caty PKE.
.Koncern przymierzat sie juz nawet
do takiego przedsiewziecia. Na razie
jednak wstrzymat sie z nim — prawdo-
podobnie do czasu zakonczenia prac
w Jaworznie” — méwi Dyrektor Stec.

Piotr Majewski, Mediapolis

e

JAWORZNO Il
Elektrownia nalezy do

Potudniowego Koncernu

Elektrownie
w Jaworznie
ABB modernizuje
od 1997 roku

fot. Arch. El Jaw
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~ Biesiada
w Jachrance

luczowi klienci ABB z obszaru aparatury i systemow

niskich napie¢ oraz pracownicy ABB spotkali sie

21 marca br. w Jachrance koto Warszawy. Klientom

zaprezentowano nowa strategie ABB, nowy model
funkcjonowania i organizacji firmy.

.Jedna firma ze znakiem ABB bedzie oferowata peten za-
kres swoich produktéw i ustug. Tworzymy organizacje jesz-
cze bardziej skoncentrowang wokét klienta, aby uniknaé sy-
tuacji, w ktorej ten sam klient ma do czynienia z wieloma
sprzedawcami ABB dziafajagcymi w sposéb nie skoordyno-
wany” — powiedziat Prezes ABB Centrum IT Janusz Petry-
kowski, inaugurujac konferencije.

Spotkanie zwienczyta wspdlna biesiada. Goscie przebrani
w Sredniowieczne stroje obejrzeli na dziedzincu pokazy walk
rycerskich na miecze i topory, strzelanie z fuku i kuszy. W sty-
lowej goralskiej chacie posilali sie goragcym jadfem i napitkami
réznej masci. Biesiadowali prowadzac mite dysputy, plasajac
z damami i potykajac sie w szrankach o wdzigki najzacniej-
szych niewiast.

Wspolnie spedzony czas z pewnoscig polepszy nasze co-
dzienne kontakty” — podsumowat spotkanie Dariusz Drabiuk,
Dyrektor Obszaru Biznesu Niskich Napie¢, petnigcy podczas
biesiady role jednego ze wspoétgospodarzy.

Paulina Pirdg,
ABB Group Services Center

8 Dzisiaj Lipiec 2002
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Goscie
przebrani
w Sredniowieczne
stroje obejrzeli
pokazy walk
rycerskich

fot. na kolumnach Arch. ABB

CZAS RELAKSU

Wioska gondolg
po polskiej Narwii

~Rycerze ——

czyli Szklarska Poreba, termin podobny, czyli

przetom marca i kwietnia. \W$rdd gosci — nasi
najwigksi klienci z obszaru energetyki wytworcze;.
W tym roku byto podobnie — go$cie zapoznali sie
z prezentacjami dotyczacymi kierowania produk-
cjg i handlem energig, automatyzacji proceséw
technologicznych i elektrycznych w energetyce.
Wieczorem rozgrzewato ich grzane piwo i pieczone
prosie, zabawiat wroctawski kabaret Elita i jelenio-
gorski teatr Bom-Baz, ktdry zaprezentowat widowi-
sko ,Historyja o odwadze i kamieniu”.
Rozegrano zmagania druzyn rycerskich, walczacych
o0 oswobodzenie ksigzniczki. Rycerze pokonali
potwory powietrzne, wodne i ogniste. W nagrode
otrzymali po kubtaku wina. Nastepnego wieczora
duch wspétzawodnictwa nie zamart — zmagano sie
w kregielni i przy stofach bilardowych.

I mpreza ta jest juz tradycjg: miejsce to samo,

e T
WSPOLNA BIESIADA

nie zna granic

a zorganizowang przez
N Dywizje Produktow Ener-

getyki impreze promocyj-
na Open House 2002 przyjecha-
to 150 klientéw oraz przedstawi-
cieli firm Grupy ABB z wielu kra-
jow, nawet tak odlegtych jak Taj-
wan czy Jordania.

Gosci podijeto powitalng kolacja
w wilanowskim patacu. Nastep-
nego dnia zwiedzili zaktad w Prza-
snyszu. W puttuskim Domu Polo-
nii obejrzeli pokaz sarmackiej wal-
ki na szable i zedli staropolski
obiad. Okolice zwiedzali jezdzac
bryczkami i ptywajac gondolami
po Narwii. Ukoronowaniem wie-
czoru byt pokaz sztucznych ogni.

Nastepnego dnia zwiedzano za-
kfad w todzi. ,Tu chciatbym
przyjecha¢ z moimi najwybred-
niejszymi klientami” — powie-
dziat po wizycie Oliver Schmitt
z Niemiec.

Po powrocie do Warszawy
czes$¢ uczestnikow zwiedzita sta-
rowke. Gosci podjeto pozegnal-
na kolacjg w warszawskiej re-
stauracji La Boheme.

...| WARSZAWIE

Lipiec 2002 Dzisiaj 9




Rabor:

Przemiany w ABB

[ |

W\

W odpowiedzi na wymogi rynku
globalnego koncern ABB dokonuje
przegrupowania organizacyjnego

I zmiany strategii dziatania.

INTERNET

Rozwadj technologii stanowi wyzwanie
dla naszego koncernu i szanse na
zdobycie mocnej pozycji konkurencyjnej
L na rynku

L dd

fot. Arch. ABB

Jestesmy jedng z pierwszych firm
w swojej branzy, ktéra wybrata
strategie wzrostu przy peinej

orientacji na klienta, a nie

na produkt. Proces transformacji
zapoczatkowany w styczniu 2001
roku jest najgtebszym procesem

- .To bardzo istotne z punktu
widzenia klienta, konsolidacja
umozliwi nam dostep do szer-
szego asortymentu produktéw
ABB, pozwoli réwniez na spraw-
niejszy kontakt z zakfadami fir-
my. W tej chwili mamy jeszcze
pewne problemy z przeptywem
informacji pomiedzy nasza spot-

a nie tylko wyréb produkowany
przez dang spotke.

ABB zastapito swoje dotychcza-
sowe segmeny biznesowe (busi-
ness segments) dywizjami ukie-
runkowanymi na klinetéw (custo-
mer divisions) majacymi zaspo-
koi¢ potrzeby uzytkownikéw kon-

zmian w historii koncernu kg a zakladami ABB. Jednak cowych i $ciéle wspofpracujacy- Zmiany
organizacyjne
Gtéwnym celem procesu jest w koncernie sg

miany  organizacyjne  stywatly postep technologicz- =s = = ” odpowiedzi
w koncemie sg odpo-  ny i szybko zmieniajgce sie wa-  Frezes Grupy ABB udziela wywiadu nowe pOdEIS(:'e do kllentow na ci il)l rew Iq .
wiedzig na cichg rewolu-  runki rynkowe w celu uzyska- na Wl Street cichq rewolucje
cje na rynku wywofang  nia wiekszej konkurencyjnosci. na rynku,

przez Internet, ktéra diametralnie  Transmisja i dystrybucja w co-  tylko o zapewnianie niezawod- mam nadzieje, ze po transfor- miz dwiema dywizjami zarzgdza- wywolanq

zmienia oblicze biznesu. Internet
stworzyt nowe mozliwoéci dla
wspotpracy pomiedzy spotkami
koncernu i ich klientami. Zastepujgc
masowy marketing z przesztosci,
pozwala firmom koncernu na bez-
posrednig wspotprace z klientami
i dostarczanie im informacji o pro-
duktach i ustugach zgodnie z ich zy-
czeniami i na skale globalna.

Dzisiaj klienci wymagaja, aby
przedsiebiorstwa wykorzy-

raz wigkszym stopniu beda sie
opiera¢ na najnowszych zdo-
byczach technologii telekomu-
nikacyjnej i elektroniki. To z ko-
lei jest wyzwaniem dla rozwoju
koncernu ABB i réwnoczesnie
szansg na zdobycie mocnej
pozycji konkurencyjnej na ryn-
ku. Gtéwnym celem catego
procesu jest nowe podejscie
do klientéw, nastawienie
na optymalne zaspokajanie ich
potrzeb. Chodzi przy tym nie

nych urzadzen, lecz dokfadne
poznawanie potrzeb, by ofero-
wacé kompleksowe rozwigza-
nia. Transformacja eliminuje
kanaty, przez ktére firmy ABB
w sposdb nieskoordynowany
oferowaty swoje produkty te-
mu samemu klientowi.

Oto przyktadowa wypowiedz
jednego z klientéw ABB
w Polsce: Marcin Kurek, dyrek-
tor Elektromexu w Lublinie

macji to sie zmieni. Bardzo nam
zalezy na tym, aby przeksztafce-
nia odbyty sie jak najszybciej”.

Organizacja wediug potrzeb
klientéw oznacza, ze wszyscy
klienci moga zwraca¢ sie ze
wszystkimi  swoimi problemami
do jednego menedzera ABB,
badz do jednego stosunkowo nie-
wielkiego dziatu. Jednostki te ma-
jg oferowac i sprzedawac wszyst-
ko, co ABB moze zaoferowad,

jacymi produktami (product divi-
sions).

Trzy dywizje obstugi klientéw — Dy-
wizja Energetyki (Utilities Division),
Dywizja Przemystowa (Industries
Division) oraz Dywizja Nafty, Gazu
i Petrochemii (Qil,
Gas & Petrochemi-
cals Division) maja
zapewni¢ odbiorcom
koncowym szybszy
i fatwiejszy dostep

przez Internet
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do peftnego asorty-

mentu  produktow,

ustug i technologii

koncernu ABB. Dwie

dywizje zarzadzajace

produktami — Dywizja
Produktéw Energetyki (Power
Technology Products Division)
i Dywizja Produktéw Automatyki
(Automation Technology Products
Division) — majg zaspokoi¢
wszystkie potrzeby produktowe
grupy ABB. Wszystkie produkty
sg projektowane w sposéb dopa-
sowujacy je do powszechnej ar-
chitektury IT. Ponadto, dywizje te
bezposrednio wspodtpracuja z dys-
trybutorami, hurtowniami, opera-
torami systemow i producentami
nowoczesnego wyposazenia. No-
we technologie nadal bedg pod-
stawg wazrostu znaczenia ABB
na rynku.

Zmiana strategii dziatania fir-
my polegajgca na petnym ukie-
runkowaniu na klientéw i ofero-
waniu coraz wyzszej jakosci pro-
duktéw i ustug, jest zdaniem
wielu klientéw przeprowadza-
na we wiasciwym kierunku. Do-
wodem na to s3 juz osiggniete

Nasi klienci
moga zwracac si¢
ze wszystkimi
problemami
do jednego
menedzera ABB,
badz do jednego
niewielkiego
dziatu

wymierne pozytywne wyniki ca-
tego koncernu, wzrost zadowo-
lenia klientéw i utrzymanie pozy-
tywnego wizerunku firmy jako
wysoko  wyspecjalizowanego
dostawcy produktéw energetyki
i automatyki przemysfowej dla
wielu gafezi przemystow. Swiad-
cza o tym réwniez wypowiedzi
klientow ABB.

.Oczekiwalidmy tych zmian juz
od dawna” - twierdzi Jézef Pilar-
czyk, wiasciciel hurtowni Elektryk
w Kaliszu. ,Jednak ABB nie po-
winno na tym poprzestac, teraz
nadszedt czas na odmtodzenie
struktur kierowniczych i nowe,
Swieze pomysty”
Beata Syczewska
Dyrektor ds. Informacji

Jak zmieniamy oblicze koncernu

2001

» Rozpoczecie procesu
transformacji.

» W Polsce 14 firm ABB.

» Specjalnie powolany zespot
wewnatrz firmy rozpoczyna
planowanie nowej struktury
biznesowej.

GRUDZIEN

» Wdrozenie, zgodnie
7 ustaleniami, struktury
biznesowej.

» Jedna, wspélna organizacja
sprzedazy ABB w Polsce.

» Uzyskanie
akceptacji wladz
koncernu ABB
odnos$nie zapla-
nowanych zmian
w strukturze
biznesowej i for-
malno-prawnej.

» Rozpoczecie
wdrazania pla-
néw w zycie.

Spotkanie sprzedawcow
ABB w Polsce, Szczyrk 2001

Jorgen Centerman,
Prezes Grupy ABB

» Powstanie firmy ABB
Centrum IT Sp. z 0.0.
w wyniku potgczenia
firm ABB Centrum
Automatyki IT Sp. z 0.0.
i ABB Industrial
Components Sp z 0.0.

Janusz Petrykowski, Szef Dywizji
Produktéw Automatyki i Dywizji
Przemystowej w Polsce.

Prezes ABB Centrum IT Sp. z 0.0.

19 MARCA

nosi nazwe

» Polaczenie firm
ABB Sp. zo.0.,
ABB Zwar S.A.
i ABB Elta Sp. z 0.0.
Potaczona firma

ABB Sp.z0.0.

Kropka nad ,,1”

roces transformacji spétek
ABB w Polsce zbliza sie
do szczesliwego finatu. Miat

on trzy oblicza:
1. Zmiana sposobu obstugi klien-

tow. W miejsce wielu spétek oferuja-

cych swoje wyroby wprowadzono
strukture dywizyjng odpowiedzialng
za petng obstuge klientéw z przypisa-
nej branzy przemystowej. Jedna oso-
ba odpowiedzialna jest za koordyna-
cje wspodtpracy z klientem w miejsce
wczesniej pojawiajacych sie wielu
firm ABB, z ktérych kazda oferowata
rézne urzadzenia bez wzajemnej koor-
dynacji.

2. Wyspecjalizowane fabryki. Ozna-

cza to mniejszg réznorodno$¢ produ-
kowanych wyrobéw (specjalizacja)
w zamian za globalng odpowiedzial-

no$¢ za rynek. Nasze fabryki transfor-

matoréw w todzi i aparatury wyso-
kich i $rednich napie¢ w Warszawie
i Przasnyszu wpisaly si¢ z rozma-

chem w te strategie Grupy, zwigksza-

jac znacznie zdolno$ci produkcyjne
i produktywno$¢ w wyniku przepro-
wadzonych programdw inwestycyj-
nych.

» Przeniesienie produkcji wytacznikéw SN z Warszawy
do Przasnysza. Fabryka ABB w Przasnyszu zostala
wybrana jako centrum wiodgce ABB w produkcji
urzadzen $rednich napie¢ w Europie.

3. Wewnetrzne zmiany organizacyjne.

Celem byto zorganizowanie wszyst-

kich 14 spétek w jeden podmiot praw-

ny. Najpierw wydzielono z nich ustugi
administracyjnego wsparcia (ksiego-
wos¢, IT, rachuby, itd.) skupiajac je
w samodzielnej spdfce z zadaniem
znaczacej redukciji kosztéw $wiadczo-
nych ustug. Kolejnym, realizowanym
obecnie etapem, jest potaczenie
wszystkich podmiotéw w jeden orga-
nizm prawny. Czeg$¢ potaczen mamy
za sobg, ostatnie beda zrealizowane
na poczatku 2003 roku.

W wyniku tych zmian polska organi-
zacja ABB bedzie w stanie znacznie
sprawniej obstugiwac naszych klien-
tow. Kierownicy poszczegélnych ob-
szaréw (produktéw) sprawniej beda
nimi zarzadza¢ odpowiadajgc wytacz-
nie za kontakty z klientami (oraz ra-
chunek wynikéw i bilans), funkcje
administracyjne juz sprawniej
wspomagajg dziatania operacyjne

MIROSLAW GRYSZKA

Prezes ABB Sp.z 0.0.,
Przedstawiciel Grupy ABB
w Polsce

(trzeba sprzeda¢ swoje ustugi). Jeden
podmiot prawny wiasciwie zorganizo-
wany upraszcza wiele aspektow za-
rzgdzania, ktdre byty do$¢ skompliko-
wane przy 14 podmiotach.

Najtrudniejsze mamy za soba, we-
wnetrzne opory samej organizacji zo-
staly pokonane. Postawieniem kropki
nad ,i” bedzie rejestracja potgczonego
podmiotu w najblizszych miesigcach.

» W rezultacie konsolidacji spétek
powstanie jedna firma ABB
w Polsce.
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Przewodnik

W ostatnim roku na tamach ABB Review
pojawito si¢ wiele informac;ji o inicjatywie
ABB noszacej nazwe Industrial IT. AbysSmy
wszyscy mogli uSwiadomi¢ sobie istote
tego programu, prezentujemy ,,Przewodnik

po Industrial IT"

yobraz sobie wielkg fa-
bryke papieru, w ktérej
jeste$  kierownikiem
produkcji. Nagle na-
stepuje awaria jednego z gtéwnych
urzadzen, powodujac zatrzymanie
produkcji. Przerwa, nawet krétka,
oznacza straty finansowe. Gtéw-
nym zadaniem Twoim i Twoich
podwtadnych z obstugi technicznej
jest jak najszybsze usuniecie awa-
rii. Zanim to jednak nastapi, musisz
zebra¢  dokfadne  informacije
o0 uszkodzonym urzadzeniu — szcze-
gotowe rysunki, opis jego ustawien
i konfiguracji oraz ksigzke przegla-
doéw konserwacyjnych. Wiesz, ze
informacje, ktérych potrzebujesz
posiada kilka oséb, co wiecej,
sg one zapisane w kilku kom-
puterach wykorzystujgcych
rozne aplikacje. Musisz od-
nalez¢ potrzebne ci osoby
zaktadajac, ze sg one w tym

WARTOSCI INDUSTRIAL IT
tancuch wartosci Industrial IT moze byé

zaprezentowany w wymiarze operacyjnym
lub w wymiarze cyklu zycia zasobow

momencie w pracy. Uzyskanie nie-
zbednych informacji zajmie ci naj-
prawdopodobnie wigkszo$¢ cate-
go okresu przerwy w produkciji.
Czyz nie bytoby cudownie po pro-
stu podej$¢ do komputera i odna-
lez¢ wszystkie dane w ciggu
dwdch minut, a nie dwoch godzin?
Gdy uda ci sie naprawi¢ awarie
przysiegniesz sobie, ze tym
razem na pewno wdro-
zysz taki system.

Od czego zacza¢?

Najlepiej zacza¢ od silni-
kéw; od utrzymania-ich pra-
cy w granicach-okreslonych
przez specyfikacje technicz-

— — 1§ a8

Mierzy¢

na zalezy spetnienie Twoich wyma-
gan odnosnie predkosci przesuwu
linii i tempa produkcji. Zlecasz za-

Projektowac
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Uruchamiaé

WYMIAR OPERACYJNY

Produkowaé

Planowa¢
af

tem firmie zewnetrznej wyposaze-
nie najwazniejszych silnikéw w ze-
staw czujnikéw, urzadzenia komu-
nikacyjne i oprogramowanie. Firma
ta montuje magistrale przesytu da-
nych od silnikéw do gtéwnego cen-
trum sterowania i instaluje oprogra-
mowanie w srodowisku Windows,
umozliwiajgce monitorowanie sta-
nu silnikéw, dostrzezenie zblizaja-
cych sie probleméw lub natych-
miastowe przekazanie informaciji
0 awarii.

Pamigtajac o problemach ze zlokali-
zowaniem wtasciwych informacji,
decydujesz sie réwniez zeskano-
wacé i umiesci¢ w dokumentacji
komputerowej instrukcje obstugi
tych silnikéw, ich specyfikacje, ry-
sunki obwodoéw elektrycznych i roz-
mieszczenie elementéw mecha-
nicznych, listy czesci zamiennych,
informacje o dostawcach, procedu-
ry konserwacji, rachunki, faktury, itd.
Modyfikujesz system operacyjny
Windows w taki sposéb, aby$ prze-
suwajgc myszka po schemacie roz-
mieszczenia silnikéw pracujgcych
w zaktadzie mogt wywotaé ktoérg-
kolwiek z zeskanowanych informa-
cji. Co wiecej,jesliw wyniku awarii
silhika potrzebna jest wymiana je-
go czesci na nowa, potrzebna ci
bedzie mozliwos¢  szybkiego

: Optymalizowaé

'*a'u

Wspomagac

Dostarczaé

sprawdzenia stanu posiadanych
czesci zamiennych. Bezposrednie
potaczenie z komputerowym syste-
mem magazynowym zakfadu jest
najlepsza metoda osiggniecia tego
celu.

A co sie stanie, jesli potrzebnej cze-
éci nie ma w magazynie? Zamiast
marnowac czas na wypetnianie for-
mularzy zaméwieniowych, zlecasz
dziatowi informatycznemu wdroze-
nie procedury, dzieki ktoérej czese
ta jest automatycznie zama-
wiana przez system logistyczny.
Twoi koledzy sg pod wrazeniem
Twoich osiggnie¢, a co wazniejsze,
Twoj szef, ktory zwykle nie okazuje
emocji, jest bardzo podekscytowa-
ny. Przekonujesz go, ze mo-

wac kazde urzadzanie w Twoim za-
ktadzie do przekazywania informacji?
Czy takie jednostkowe rozwigzania
nie doprowadza do nadmiernego
skomplikowania systemu?

Wielka koncepcja
Zdajesz sobie sprawe, ze aby takie
rozwigzanie byto mozliwe, dostawcy
sprzetu musza nie tylko uczyni¢ swo-
je produkty wzajemnie kompatybil-
nymi, lecz réwniez zaprojektowac je
tak, aby pasowaly do koncepcji za-
rzadzania informacjg w czasie rze-
czywistym. Nie oznacza to, ze nowy
silnik bedzie miat wbudowane funk-
cje diagnostyczne i zestaw czujni-
kow, lecz réwniez bedzie auto-
matycznie rejestro-

zesz zastosowac te same

wal we wszyst-

procedury w przypadku
pomp, systemu rozdziatu
mocy, systemu doprowadzenia
energii elektrycznej pradem prze-
miennym wysokiego napiecia, su-
szarek wykorzystujacych promie-
niowanie podczerwone, systemu
doprowadzenia masy papierowej,
itp. Wszystkie niezbedne informa:
cje uzyskujesz po wcidnieciu odpo-
wiedniego klawisza i w zaktadzie
znéw. wszystko ,.gra”.

Wspanialy plan:...lecz czy masz na to
czas, aby samodzielnie przystoso-

'E-tﬁ_-:u

kich koniecznych

systemach informa-

tycznych — w dokumenta-

cji przegladoéw i konserwacji, w bi-
bliotece dokumentdw,
W magazynie czesci
zamiennych lub gdzie-
kolwiek indziej. Pomysl
tylko, ze gdy przyno-
sisz do domu nowa

A Informowa¢é

Wypetniaé

Utrzymywac

WYMIAR CYKLU ZYCIA ZASOBOW
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drukarke i podfaczasz jg
to swojego komputera,
Windows wykonuje ca-
ta prace zwigzang z za-
instalowaniem i zareje-
strowaniem drukarki.

Ale jaki to ma zwigzek z przemy-
stem? Oznacza to, ze mozesz mie¢
program podobny do Eksploratora
Windows, w ktérym dostepne sg
nie tylko foldery, pliki i napedy dys-
kéw, lecz ktéry prezentuje caly za-
kfad produkeyjny i wszystkie zwia-
zane z nim informacje w analogicz-
ny, tatwy do odszukania sposéb.
Przestarzate urzadzenie mozesz
usunac¢ klikajac mysza. Kolejne klik-
niecie i mozesz wprowadzi¢ nowe
urzadzenie, okresli¢ jego typ i loka-
lizacje. Zadanie zostato wykonane —
nowe urzadzenie rejestruje sie we
wszystkich odpowiednich cze-
dciach systemu informatycznego.
W miedzyczasie, mechanicy zain-
stalowali rzeczywiste urzadzenie
i wspdlnie dokonaliscie instalacji
urzadzenia typu Podfgcz i Produku;j
(Plug and Produce).

Brzmi nieZle, prawda? Lecz czy jest
to wykonalne? Tak. To dzieje sie
w praktyce. Powyzszy scenariusz
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opisuje podstawy programu ABB,
zwanego Industrial IT.

Czym jest Industrial IT?

Industrial IT jest architekturg infor-
matyczng stuzaca do logicznego
potaczenia wielu aplikacji i syste-
mow w czasie rzeczywistym. Co to
oznacza?

Wiesz doskonale, w jaki sposéb
aplikacje firmy Microsoft, takie jak
Excel, Power Point i Word, pracuja-
ce razem na komputerze osobi-
stym, codziennie podnoszg Twojg
produktywnosé¢. Jesli chcesz zain-

—
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stalowac¢ w swoim komputerze na-
stepny program oparty na MS Win-
dows, po prostu wkiadasz do na-
pedu ptyte CD, instalujesz koniecz-
ne oprogramowanie i kontynuujesz
prace. System operacyjny Win-
dows przeprowadza catg niezbed-
na integracje. Celem ABB jest do-
starczanie zaawansowanych tech-
nicznie urzgdzen, ktére sa gotowe
do natychmiastowego uzytku i mo-
ga by¢ ponownie uzyte do wielu
celéw. Bedzie je mozna tatwiej kon-
figurowac, instalowac i przenosi¢
z miejsca na miejsce. Uzytkowni-
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kom beda dostarcza¢ dane w cza-
sie rzeczywistym.

tancuch Wartosci Industrial IT mo-
ze by¢ zaprezentowany w dwaoch
wymiarach (patrz schemat na str.
141 15).

m \Wymiar Operacyjny przedstawia
wszystkie procesy potrzebne do te-
go, aby opracowaé, wyproduko-
wac i dostarczy¢ produkt, ktéry od-
niesie sukces na rynku.

m Wymiar Cyklu Zycia Zasobow
przedstawia wszystkie narzedzia

niezbedne do utrzymania zakfadu
produkcyjnego w gotowosci.

Koncepcja Industrial IT okresla kom-
plet informacji koniecznych do uczy-
nienia z kazdej czesci zakfadu produk-
cyjnego Obiektu (Aspect Object™),
zawierajgcego wszystkie Aspekty,
czyli cafosciowag charakterystyke
danego  urzadzenia.
Obiektami moga by¢
takze gotowe produkty,
surowce, zamdwienia
i zlecenia produkcyjne.
W historii przedstawio-
nej na poczatku artyku-
tu, uszkodzona czesé
zakfadu produkcyjnego
i kazdy z poszczegdl
nych silnikéw elektrycz-
= nych mogg by¢ przed-
stawione przy pomocy
Obiektéw z Aspektami, zawierajacy-
mi wszystkie informacje zwigzane
z danym urzadzeniem, przekazywane
W czasie rzeczywistym. Mogg to by¢
rysunki projektowe, schematy stero-
wania, informacje o konserwacji urza-
dzen, informacje o jakoéci i konfigura-
cji — te same, ktore recznie skanowa-
tes i umiescite$ w systemie.

Aby przekona¢ sie, dlaczego jest to
uzyteczne, powré¢my do przyktadu

instalacji drukarki w Twoim kompu-
terze osobistym. Zadanie to stafo
sie znacznie prostsze, poniewaz
wszelkie niezbedne informacje
(czcionki, sterowniki, oprogramo-
wanie diagnostyczne, itp.) jest za-
warte na plycie CD dostarczanej
wraz z drukarka. Te pliki komputero-
we sg traktowane jako Aspekty dru-
karki, ktéra z kolei jest Obiektem.

Jest istotne, abys zdat sobie spra-
we, ze Aspekt nie jest jedynie infor-
macjg przekazywang w czasie rze-
czywistym, zwigzang z danym
Obiektem. Definiuje on réwniez ze-

staw funkcji oprogramowania, kté-
re tworzg, uzyskujg dostep i prze-
twarzaja te informacje. W przypad-
ku drukarki, informacja o czcionce
moze by¢ Aspektem, podobnie jak
sterownik oprogramowania drukar-
ki, ktéry uzyskuje dostep i wykonu-
je operacje na czcionkach, wyko-
rzystujac je do okreslenia wygladu
drukowanego tekstu.

W ramach Industrial IT mozliwe
jest wprowadzenie tych Aspektow
przy uzyciu wielu réznych progra-
moéw (np. Word, Excel, itp.) — za-
rowno istniejgcych, jak i nowych,
otrzymanych od ABB — nalezacych
do stron trzecich i klientow. Moz-
na to zrobi¢ bez wprowadzania
zmian do tych programéw, ktére
muszg by¢ zdolne do wspodtpracy
w celu stworzenia zintegrowanego
obrazu i cech uzytkowych Obiektu.

Poszczegdine Aspekty sg urucha-
miane przez systemy oprogramo-
wania znane jako Systemy Aspek-
tow, z ktérych kazdy przechowuje
informacje, zarzadza nimi i przed-
stawia je na swoj wiasny, optymal-
ny sposob. Kilka Aspektéw moze
by¢ obstugiwanych przez jeden
System Aspektéw. Na przyktad pa-
kiet raportowy jest uzywany
do wprowadzenia Aspektu raportu

produkcyjnego, Aspektu raportu ja-
kosciowego danego Obiektu, takie-
go jak nasz silnik. Z kolei pakiet gra-
ficznego przedstawienia procesu
wprowadza wszystkie Aspekty gra-
fiki operatorskiej, takie jak wykresy
graficzne, panel sterowniczy lub
element prezentujgcy informacje.

Z technicznego punktu widzenia
Aspekty wspotdziata-
ja z konkretnymi ele-
mentami oprogramo-
wania w celu stwo-
rzenia cech uzytko-
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wych zwigzanych z da-
nym Aspektem. Zatéz-
my, ze bedzie mi po-
trzebny opis danego
Obiektu — klikam wiec
na Aspekcie opiso-
wym, a odpowiednie elementy
oprogramowania wykonajg pofa-
czenie do wiasciwego pliku i wy-
Swietlg go.
W architekturze Obiektow ABB
Systemy Aspektéw (takie jak np.
graficzne przedstawienie procesu
lub pakiety rapor-
tdéw opisane powy-
zej) wspbdtpracujg ze
sobg nie wiedzac
czym sg i ile ich jest.
Gdy System Aspek-
téw jest zainstalowany, rejestruje
przy pomocy Kartoteki Aspektow
(patrz ponizej) wszystkie obstugiwa-
ne przez siebie interfejsy. Gdy Sys-
tem Aspektéw zamierza przepro-
wadzi¢ operacje, w ktérej wystepu-
ja dziatania innych Systemoéw
Aspektéw, wtedy system ten ,py-
ta" Kartoteke Aspektéw o adresy
tych innych Systeméw Aspektdw.
Nalezy jednakze pamieta¢, ze na-
stapi to tylko wtedy, gdy system zo-
stat prawidtowo skonfigurowany.
WyobraZzmy sobie na przyktad, ze
chce zmieni¢ wartos¢ parametru

zaprogramowang w danym urzg-
dzeniu. Klikam na odpowiedni
Aspekt, ktéry zostat wprowadzony
za pomocg Systemu Aspektéw gra-
ficznego przedstawienia procesu
i zmieniam warto$¢ parametru.
Chciatbym sie jednak upewnié, ze
nowa warto$¢ parametru pojawi sie
automatycznie réwniez w innych
Aspektach. Oznacza to, ze méj Sys-
tem musi by¢ tak skonfigurowany,
ze System Aspektéw graficznego
przedstawienia procesu pofgczy sie

z Kartotekg Aspektéw szukajgc ad-
reséw innych Systemow Aspek-
tow, w ktérych warto$¢ parametru
musi by¢ zmieniona. Mozna réw-
niez powiedzie¢, ze Kartoteka
Aspektéw jest elementem syste-
mu, ktéry kontroluje i zachowuje
W pamieci potaczenia logiczne po-
miedzy Aspektami i Obiektami.

W ten sposoéb informacja o zmianie
parametréw jednego elementu za-
ktadu produkcyjnego zostanie prze-
kazana do wszystkich innych ele-
mentéw systemu, ktére muszg te
informacje otrzymac.
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Pigkno Industrial IT

Wré¢my do fabryki papieru, w kto-
rej jestes kierownikiem produkcii,
aby przyjrzec¢ sie, jak system dziafa
w praktyce.

Poniewaz skfada sie on z wielu ele-
mentoéw, zlokalizowanie, zebranie
i uaktualnienie w nim wszystkich
koniecznych informacji jest duzym
problemem. Potrzebujesz syste-
mu, w ktérym wszystkie Obiekty
wystepujagce w Twoim zaktadzie
wzajemnie sie integruja, tak abys$

w prosty sposdb moégt uzyskaé
do nich dostep.

Jesli korzystamy z Industrial IT, gdy
tylko dane urzadzenie znajdzie sie
w fabryce, pracownik serwisu mo-
ze po prostu skopiowac i wkleié
Obiekt (odpowiadajacy fizycznemu
urzadzeniu) do cafo$ciowego sys-
temu monitoringu# sterowania.
Niezaleznie od.t€go, gdzie urzadze-
nie jest fizycznie zainstalowane,
jednoKlikniecie na Obiekcie stwa-
rza nam potgczenie do informaciji
o jego Aspektach. Za posrednic-
twem Kartoteki Aspektow wszyst-
kie odpowiednie czesci systemu
otrzymaja informacje o zmianie.

Wymiana informacji

Chociaz niektéore Aspekty Obiek-
téw, np. rysunki, instrukcje, itp.,
moga nie ulec zmianie w diuzszym
okresie, inne dynamiczne Aspekty,
takie jak_konfiguracja, wartosci po-
miarowe | status sprzetu muszg
by¢-czesto_uaktualniane. Architek-
tura Industrial IT stwarza “mozli-
wos$¢ automatyzacji tego procesu
i wymiany informacji o Aspekcie,
dokonywanej w czasie rzeczywi-
stym. Jest to mozliwe dzieki:

m coraz szerszemu wachlarzowi
kompatybilnych produktéw, pocho-
dzacych z kazdego obszaru biznesu
ABB, zaprojektowanych w taki spo-
sob, aby mogly wspotpracowac,
czerpigc korzysci z cech funkcjonal-
nych Obiektéw Aspektowych;
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m jednolitej architekturze opraco-
wanej przez ABB, zwanej Platformag
Integracji Aspektéw (AIP — Aspect
Integration Platform), ktéra stanie
sie standardem dla wszystkich pro-
duktow ABB. Wiecej informaciji
na ten temat zostanie przekazanych
péznie;j.

Od teraz wszystkie nowe produkty
ABB, niezaleznie“czy jest to opro-
gramowanie, produkty czy ustugi,
muszg by¢ oznaczone symbolem
Wspotpracuje z Industrial IT”
wskazujagcym, ze ten produkt jest
przystosowany do pofaczenia z in-
nymi produktami Industrial IT zgod-
nie z zasadg ,,Podtgcz i Produkuj”.
Aby nowe i niedawno wprowadzo-
ne na rynek produkty ABB mogty
by¢ oznaczone tym symbolem, mu-
szg pomys$inie przejs¢ badania prze-
prowadzane w centrach kontrolnych

ABB. Pomyslne wyniki tych testow
potwierdzaja, ze dany produkt spet-
nia standardy Industrial IT. Ta oce-
na stwierdza, jak dobrze produkt
wspotpracuje z innymi produktami
i jak fatwo moze -by€ zintegrowany
w ramach " wiekszego systemu. Pro-
dukty posiadajace niski stopien inte-
gracji (nie wymieniajgce informacji
z innymi produktami) sg certyfikowa-
ne na ,Poziom 0 — Informacja umoz-
liwiona”. Produkty przeznaczone
do wyzszego stopnia integracji
i wspotpracy z innymi produktami sg
certyfikowane wedtug jednego
z trzech wyzszych pozioméw (patrz
ramka na nastepnej stronie).
Korzysci osiggalne natychmiast
Aby zapewni¢ wiasciwe rozmiesz-
czenie produktéw zgodnych ze
standardem Industrial IT w kazdym
ogniwie fancucha wartosci dodanej
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w firmie klienta ABB okreslito 30
kategorii funkcjonalnych lub lokali-
zacji produktowych, w ktérych
kazdy produkt przystosowany
do wspotpracy z Industrial IT jest
obecnie umieszczany. Sa to:
Design'T: Produkty z tej lokalizacji sg
uzywane do projektowania najwaz-
niejszych urzadzen, przebiegu proce-
sow, zaktadow produkeyjnych i syste-
mow wsparcia. Do produktéw tych
naleza pakiety oprogra-

mowania do projekto-

wania proceséw i za-

ktadéw produkcyjnych

oraz ustugi i konsulting

w tym zakresie.
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Poziomy certytikacji Industrial ™

Informacja (Poziom 0): Aby uzyska¢ certyfikat
Industrial ™ ,,Poziom 0: Informacja Umozliwiona”,
produkt musi posiadac nastepujace aspekty:

m identyfikacja produktu
m dokumentacja produktu

1. Arkusz danych o produkcie lub opis techniczny

produktu

2. Podrecznik instalacji i rozruchu przy oddaniu

do eksploatacji

3. Podrecznik zastosowan produktu

4. Podrecznik uzytkownika produktu

5. Podrecznik serwisu i konserwagji

6. Deklaracja zgodnosci produktu ze znakiem CE
7. Deklaracja srodowiskowa produktu

8. Informacja o wptywie produktu na srodowisko

m Oprogramowanie moze by¢ zainstalowane
i obstugiwane w ujednolicony sposéb.
m Produkt nie wprowadza zaktécen do otoczenia,

w ktérym jest zainstalowany.
m Podstawowe informacje mogg by¢ wymieniane

poprzez zdefiniowane protokoty.

Integracja (Poziom 2): Oprocz posiadania wszyst-

kich cech poziomu 0 i 1 produkt, ktory posiada cer-

tyfikat poziomu 2 zapewnia réwniez, ze:
m Rozszerzone informacje (status, konserwadja, itp.)

mogg by¢ wymieniane za pomocg okreslonych

protokofow.

m dane dotyczace projektowania wspomaganego

komputerowo (CAD)

m dane techniczne i klasyfikacja produktu.

Przytaczalnos¢ (Poziom 1): Jesli produkt posiada

m Cechy uzytkowe Systemu Aspektow sg dostepne
dla uzytkownika.

Optymalizacja (Poziom 3): Certyfikacja produktu

na poziomie 3 oznacza, ze produkt ten, po zintegro-

waniu z systemem Industrial IT, posiada wszelkie ce-

certyfikat na poziomie 1, oznacza to, ze moze by¢

podtaczony do systemu Industrial IT i dziata prawi-

dfowo w jego ramach. Produkt ten posiada cechy

okreslone w charakterystyce poziomu 0, a ponadto:

m Urzadzenia te mogg by¢ fizycznie pofgczone po-
przez okreslone i zaaprobowane interfejsy.

chy uzytkowe Industrial IT.

Do konca 2001 roku niemal 800 produktéw ABB
zostato przystosowanych do pracy w systemie In-
dustrial IT - jest to dopiero poczatek strategicznej
transformacji technologii ABB w kierunku tego
waznego nowegdo standardu.

Operate: | okalizacja
ta zawiera produkty stu-
zace do usprawniania
wspotpracy pomiedzy
systemami automatyki
i osobami-operatorami.

Produkty te to konsole interfejsow

operatorskich, przenosne terminale,

interfejsy telefoniczne pracujace

w technologii WAP i aparatura pane-

lowa.

Produce!T: Tutaj moz-

na znalez¢ produkty sto-

sowane do usprawnie-

nia planowania, ustalania

harmonograméw i pro-

dukcji  produktéow dla

klientow koncowych. Sg to zestawy,

elektroniczne zapisy zestawdw i wy-

twarzanie komérek lub linii.

Protect!™: Zawiera produkty niezbed-

ne do zabezpieczenia przed awariami

sprzetu i obiektow oraz zapewnia bez-

pieczenstwo pracy.

Produkty te to systemy zabezpie-
czen niskiego, $redniego i wyso-
kiego napiecia, systemy awaryjne-
go wytaczenia oraz systemy prze-
ciwpozarowe i zabezpieczenia
przed gazami.

Optimize!T: Zawiera produkty stu-
zace do usprawniania lub optymali-
zacji systemow produkeyjnych lub
finalnych produktow. Jako przyktad
mogg tu stuzy¢ rozwigzania infor-

matyczne do optymalizacji proce-
sow, firmy lub jej majatku.

Zegnaj ztozonosci
Integracja tych wszystkich produk-
téw przystosowanych do wspétpra-

cy za pomocg przypisanych do nich
Obiektow Aspektowych lub Aspek-
téw jest zadaniem Platformy Integra-
cji Aspektow (AIP). Jest ona jednym
z kluczowych elementéw catej archi-
tektury Industrial IT.
Integracja przeprowadzana za po-
moca AlP jest wazna, lecz dla klien-
ta niezmiernie istotna jest rowniez
struktura danych. Chociaz rézne
Obiekty i zwigzane z nimi oprogra-
mowanie moga byc¢
umieszczone w wie-
lu sieciach kompute-
rowych lub kompu-
terach, kazdy Obiekt
Industrial IT przepro-
wadza integracje w oparciu o wbu-
dowany zestaw Aspektéw. Dane,
ktore bedzie wykorzystywat caty
system, sg wprowadzone tylko je-
den raz, a informacja o kazdym ele-
mencie zaktadu produkcyjnego do-
stepna w czasie rzeczywistym jest

uzyskiwana poprzez kliknigcie
myszka. Po blizszej analizie okazuje
sie, ze Obiekt moze pasowac
do wielu réznych struktur danych.
Jest to unikalna zaleta opracowanej
przez ABB platformy Industrial IT,
pozwalajgca uzytkownikowi osta-
tecznie zapanowac nad zfozonoscia
struktury zaktadu przemystowego.
Zamiast zmagac¢ sie ze skompliko-
wanym i monolitycznym systemem
informatycznym uzytkownik moze
po prostu wejs¢ do programu o na-
zwie ABB Plant Explorer (spefniaja-
cy w architekturze Industrial IT po-
dobne zadania jak Windows Explo-
rer) i zbudowa¢ z obiektoéw struktu-
re spetniajagcg jego indywidualne
potrzeby, w ktérej bedzie mogt po-
ruszac sie z fatwoscia.

Tak wiec pracownik sterujacy sys-
temem moze wybra¢ strukture,
ktéra wskaze miejsce systemu ste-
rujgcego, w ktérym znajduje sie
funkcja programowa lub urzadze-
nie, dostarczajgc menedzerom
i programistom informacje, po-
trzebne do zaplanowania rozwoju
systemu, rozwigzywania proble-
moéw  z nim zwigzanych i do
utrzymywania go w sprawnosci.
Uktadajac elementy w réznorodne
struktury mozna modelowac¢ lub re-
konfigurowac rézne typy zaktadow
produkcyjnych, urzadzen, produk-
téw, procesoéw i procedur. Pracow-
nik utrzymania ruchu spoglada
na zakfad w inny sposéb — np.
pod katem fizycznej lokalizacji kaz-
dego urzadzenia — wiec wybiera in-
na strukture danych, natomiast
analityka finansowego moze bar-
dziej interesowacd, jak rézne
urzadzenia przedstawiajg sie
pod wzgledem efektywnosci,
kosztéw, itp. W ten sposob
kazdy z uzytkownikéw pro-
gramu jest zado-
wolony.
Mozliwos¢ ela-
stycznej konfigu-
racji i uzytkowa-
nia struktury da-
nych w zaleznosci
od wymaganego
kontekstu, osigga-
na poprzez wybor
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pieciu, dziesieciu lub nawet wiecej
struktur przede wszystkim eliminu-
je ztozonos¢. To jest narzedzie, kté-
re usitowat stworzy¢ kierownik
produkcji w fabryce papieru w na-
szym przykiadzie z poczatku arty-
kutu. Jesli zastosowatby Industrial
IT zamiast tworzy¢ rozwigzanie
opracowane tylko dla jego potrzeb,
koledzy pracujgcy w innych cze-
$ciach tej fabryki rowniez skorzy-
staliby z jego wysitkdw.

ABB Plant Explorer

ABB Plant Explorer, bedacy opro-
gramowaniem nawigacyjnym dla
tych struktur obiektowych, jest
zbudowany w oparciu o technolo-
gie Windows Explorer firmy Micro-
soft i na pierwszy rzut oka nawet
wyglada wifasnie jak Windows
Explorer. Jednakze funkcja ABB
Plant Explorer'a nie jest tylko orga-
nizacja danych w plikach i folde-
rach, lecz uktadanie ich w rzeczywi-
stg strukture zaktadu produkcyjne-
go, co umozliwia uzytkownikowi
tworzenie, usuwanie, kopiowanie
oraz przemieszczanie Obiektow
i Aspektéw dzieki kliknieciu mysz-

ka. Dostepna jest rowniez funkcja
przeszukiwania, sfuzagca do wyboru
Aspektu i tworzenia zestawien.
ABB Plant Explorer to zaawanso-
wana przegladarka do struktury
Aspektow.

Podsumowujagc, zastosowanie In-
dustrial IT zapewnia zaktadom pro-
dukeyjnym i przetwdrczym znacza-
ce korzysci, poczawszy od fatwiej-
szego rozmieszczenia produktow
przystosowanych do przekazywa-
nia informacji, a skonczywszy na fa-
twiejszej integracji produktéw po-
chodzacych z réznych obszarow
biznesu i partnerow ABB. Dostep
do informacji w czasie rzeczywi-
stym pozwoli menedzerom fatwiej
zarzadza¢ zaktadami przemystowy-
mi. Produktywnos¢ bedzie zopty-
malizowana nie tylko dzieki lepszej
wspoipracy miedzy poszczegélny-
mi elementami zaktadu, lecz réw-
niez dzieki znacznie tatwiejszemu
projektowaniu nowych systemow.
Na tym wiasénie pole-

ga piekno platformy

Industrial IT oferowane;j

przez ABB.
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Inwestycje
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Fabryki specjalizowane

oncepcja fabryk specjali-
zowanych polega na
skoncentrowaniu  sie
na produkcji jednej gru-
py wyrobdw. Pozwala to zautomaty-
zowac i zwigkszy¢ produkcje, obni-
zy¢ koszty, skroci¢ cykl produkeyjny
oraz podwyzszy¢ jakosé wyrobow.

Fabryki Dywizji

Produktow Przasnysz
. » przektadniki
Energetyki S e
» odftaczniki
» bezpieczniki
Gdansk » ograniczniki
napie¢ WN,
SN, NN
. —ﬁ
O Szczecin Warszawa
todz » rozdzielnice SN
» transformatory mocy S | » przesuwne stacje
» transformatory rozdzielcze P TF_BNSf_OFmatOFOWG
» elementy izolacyjne o » kioski
do transformatoréw mocy =@ transformatorowe
» odtgczniki WN » przektadniki WN

O
[m] Lublin
Wroctaw
Katowice
O
[m} [}
Krakow Rzeszo

g

Konkurencja zmusza nas do ciggtego rozwoju,
do poszukiwania nowych rozwiazan

w zakresie produktéw, metod wytwarzania,
do polepszania jakosci obstugi klientow.
Realizacje tych zadan umozliwiajg miedzy
innymi fabryki specjalizowane

Wdrozenie tej koncepcji polega
na wykorzystaniu efektu skali. Oczy-
wiste jest, ze takie podejscie wymu-
sza réwniez istotne przeobrazenia.

Po pierwsze, zmianie ulega caly
proces produkcyjny. Wiele operacji
zostaje zautomatyzowanych - to
pocigga za sobg koniecznos¢ doko-
nania odpowiednich zmian w kon-
strukcji wyrobu jak np. zmniejszenie
ilosci czesci i podzespotéw.

Po drugie, szybkie zwigkszenie
produkcji (nawet o 100 proc.)
oznacza koniecznos¢ rozszerzenia
rynkéw zbytu, zwlaszcza ekspor-
towych, a zarazem dostosowanie
sie do panujacych tam odmien-
nych norm i wymogéw klientow,
ktérych pozyskanie jest kolejnym,
istotnym zadaniem.

Przyktadem fabryki specjalizo-
wanej jest Zakifad Transformato-
row Dystrybucyjnych w todzi.

ABB postawit na

specjalizacig fabryk...

M naev stverteghl ypraty LS T

PRASA O ABB

Decyzja naszego koncernu o specjalizacji fabryk
odbita sig szerokim echem w prasie ekonomicznej.
Puls Biznesu po$wigcit nam calg kolumne

Jeszcze niedawno wytwarzat on
okotfo trzy tys. sztuk réznych ty-
poéw transformatoréw dystrybu-
cyjnych przeznaczonych gtéwnie
na rynek polski. Eksport ograni-
czat sie do niektorych krajow Eu-
ropy Srodkowej i Wschodniej.
Dwa lata temu, po gruntownej
analizie ekonomicznej, ABB zain-
westowato w polski zaktad pie¢
milionéw dolaréw. Kupiono nowe
maszyny i urzadzenia, unowocze-
$niono stacje préb. Skupiono sie
na produkcji olejowych transfor-
matoréw dystrybucyjnych o mo-
cach od 250 kVA do 2000 kVA
i napieciu 36 kV. Po osiggnieciu
petnej mocy produkcyjnej zaktad
w todzi wytwarza sze$¢ tys.
transformatoréw przeznaczonych
na calg Europe. Pozostafe typy
transformatoréw dystrybucyjnych
produkowane sg w innych fabry-
kach specjalizowanych ABB.
Dywizja Produktéw Energetyki

OKIEM KAMERY
10 kwietnia br. regionalna
TVP w todzi nadata relacje
7 fabryki transformatoréw
ABB w todzi

w Polsce koncentruje sie na pro-
dukcji wielu innych wyrobéw
sprzedawanych przez Grupe ABB
do wiekszoéci krajéw na swiecie.
Zakfad Odtgcznikéw WN od kilku
lat jest centrum wiodacym pro-
dukciji odfgcznikow WN w Grupie
ABB i eksportuje swoje wyroby
na wszystkie kontynenty. Zaktad
Elementow Izolacyjnych w todzi
od ponad pigciu lat dostarcza ele-
menty izolacyjne do wszystkich
europejskich ABB-owskich fabryk
transformatoréw mocy.
W 2002 roku ABB zainwestuje
w rozwoj Zaktadu Transformato-
réw Mocy sze$¢ milionéw dola-
réw, dzieki czemu i on dofgczy
do grona fabryk specjalizowanych.
Grupa ABB skoncentrowata w Pol-
sce takze produkcje przektadnikéw
oraz bezpiecznikéw SN, ograniczni-
kow przepie¢ NN
i przektadnikéw

%
&g

kombinowanych WN. We wszyst-
kich tych grupach wyrobéw wzrost
produkcji powinien by¢ znaczacy.
W 2002 roku produkcja przekfadni-
kow ma wzrosna¢ z 16 tys. do 30
tys. sztuk, z ktérych potowa prze-
znaczona jest na eksport.

Oprécz zmian wewnetrznych, re-
organizacji produkcji i sprzedazy
konieczne sg tez zmiany w promo-
cji naszych wyroboéw. Temu stuzy¢
ma zapraszanie potencjalnych
klientéw do Polski, aby na miejscu
mogli przekona¢ sie¢ o naszych
zdolnosciach produkeyjnych, jako-
$ci wyrobow oraz nawigzali bezpo-
$rednie kontakty z przedstawiciela-
mi handlowymi. Takg impreze zor-
ganizowalismy w maju br. pod na-
zwa Open House (relacja na str 9).
Andrzej Gabler,

Specjalista ds. Komunikacji

Dywizji Produktdw Energetyki

Pietnastego marca tego roku fabryka
transformatoréw dystrybucyjnych
w todzi osiggnefa petng zdolnos¢ produk-
cyjng po zainwestowaniu pieciu milionéw
USD. Dzieki temu Dywizja Produktow
Energetyki w Polsce jest w stanie pro-

HANS ANDERSON

Szef Dywizji Produktow Energetyki w Polsce

FABRYKA W tODZ/|
produkuje
transformatory mocy,
rozdzielcze, odiaczniki
wysokich napie¢

i zestawy izolacyjne
do transformatoréw
macy

FABRYKA W WARSZAWIE

specjalizuje sie _EE_|_. =
w produkcji rozdzielnic - [
$rednich napie¢

oraz przesuwnych
stacji transformatoro-
wych

FABRYKA W PRZASNYSZU

produkuje aparature
Srednich napiec,
przektadniki, wylaczniki,
odlaczniki, bezpieczniki
i ograniczniki

napie¢

dukowac szes¢ tys. transformatoréw ole-
jowych sredniej wielkosci przeznaczo-
nych na rynek europejski. Przedtem pro-
dukowalismy tylko trzy tys. transformato-
row réznego typu przeznaczonych na ry-
nek lokalny. To bardzo dobry przykfad kon-
cepcji fabryki specjalizowanej, ktéra po-
zwala na znaczne zwigkszenie produkcji
przy jednoczesnym obnizeniu kosztow.
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townym zadaniem pro-
jektu jest zagospodaro-
wanie gazu odpadowego
wystepujacego przy eks-
u ploatacji ztoza ropy naftowej wydo-
bywanej na platformie Baltic Beta,
nalezacej do firmy Petrobaltic. Do-
tychczas gaz towarzyszacy ropie byt
wykorzystywany jedynie w 10%
na potrzeby energetyczne same;
platformy, pozostata czes¢ ulegata
spaleniu we flarze nad platforma.
Teraz zostang zainstalowane urza-
dzenia pozwalajgce zagospodaro-
wac spalany dotychczas gaz i prze-
transportowa¢ go na lad gazocia-
giem, biegnacym pod dnem Morza
Battyckiego. Na ladzie gaz zostanie
poddany separacji, w wyniku ktére

wydzielg sie trzy frakcje: propan-bu-
ﬁ tan, gazolina oraz metan-etan. Beda
i

Unikatowy projekt

one uzyte do napedu turbin gazo-
wych i ogrzewania kottow szczyto-
wych w  elektrociepfowni. W ten
j.a llll: sposéb Wiadystawowo zyska cie-
"1&1 pto, a wyprodukowana energia elek-
: ol tryczna zostanie sprzedana do krajo-
wej sieci elektroenergetyczne.

Projekt ma ogromne znaczenie
ekologiczne. \\ykorzystanie gazu
do celéw energetycznych pozwoli
Zlikwidowac okofo 90 tradycyjnych
kotfowni weglowych we Wiadysfa-
wowie, a tym samym wyelimino-
wac spalanie 7,2 tys. ton wegla rocz-
nie. Wyprodukowanie 76 tys. MWh
energii elektrycznej rocznie sprawi,
ze w kottowniach konwencjonal-
nych spali sie kolejnych 36 tys. ton
wegla mniej. Z kolei pozyskanie
i dystrybucja 16 tys. ton propanu-bu-
tanu rocznie ograniczy spalanie we-
gla o nastepnych 32,6 tys. ton.
Wszystkie te zabiegi dadzg impo-
nujacy efekt ekologiczny w posta-
ci istotnej redukcji emisji dwutlen-
ku siarki i pytow, dwutlenku wegla
oraz tlenkéw azotu.

0d lipca 2001 roku firma ABB Zamech Gazpetro
zajmuje si¢ kompleksowym zarzadzaniem
unikatowym w skali europejskiej projektem
WNtadystawowo". Dzigki zagospodarowaniu gazu,
ktory do tej pory ulegat bezproduktywnemu spale-
niu, projekt ma ogromne znaczenie ekologiczne

Wraz z realizacja projektu ,\/\a-
dystawowo” zostanie zmodyfiko-
wana platforma Baltic Beta, zloka-

BALTIC BETA

Platforma potozona jest na Baltyku w odlegto-

$ci 80 km od brzegu na wysoko$ci Rozewia
| fot. Arch. ABB
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‘%Ealtic Beta

lizowana na Baftyku, w od-
legtosci 80 km od brzegu
na wysokosci Rozewia.
Stacja sprezania gazu, kté-
ra zostanie na niej zainsta-
lowana, pozwoli sprezy¢
gaz do postaci fazy gestej,
w ktérej bedzie on trans-
portowany na lad gazocia-
giem podmorskim. Prace

80 km

ora

Lokalizacja platformy

wykonujg specjalisci z firmy Pe-
trobaltic Sp. z 0.0.

Specjalna, nowoczesna metoda
ukfadania gazociggu pozwoli trzy-
krotnie obnizy¢ koszty tej opera-
cji. lzolowana stalowa rura rozwi-
jana jest z bebna zamontowane-

go na statku i ukfadana na dnie
morza, gdzie wczesniej specjalny
robot, sterowany z pokfadu, wy-
kopat réw, ktéry nastepnie zasy-
pie. Dzigki temu mozna potozy¢
gazociagg w jednym kawatku
do 12 km, co pozwala zmnigjszy¢
liczbe pofaczen spawanych,
a tym samym znacznie skréci¢
czas pracy.

Kiedy juz gaz dotrze na lad zosta-
nie poddany obrébce w stacji se-
paracji i magazynowania, ktorej
budowa stanowi kolejny etap re-
alizacji inwestycji. Gaz metan-
-etan trafi ze stacji do elektrocie-

ptowni i postuzy do napedu
dwéch turbin gazowych i opala-
nia kottéw szczytowych. Od no-
wa zostang zbudowane elektro-
ciepfownia i miejska sie¢ cieptow-
nicza, oraz stacja separacji i ma-
gazynowania gazu, ktéra bedzie
produkowata propan-butan oraz
gazoline, z przeznaczeniem do ce-
l6w komercyjnych.

Catos¢ zostanie spieta nadrzed-
nym ukfadem sterowania i auto-
matyki w oparciu o elementy sys-
temu ABB Advant. taczy on w ca-
to$¢ wszystkie instalowane lokal-
ne systemy automatyki, a tak-
ze system zabezpieczen
gwarantujacy bezpiecz-

na prace catej instalacji.

To tutaj zbiegac sie be-

da najwazniejsze in-
formacje z poszcze-
golnych weztéw tech-
nologicznych. Dzigki
oprogramowaniu  ABB
operatorzy beda dbali o to, by
eksploatacja przebiegata bez-
piecznie. Natomiast system Safe-
guard, opracowany przez ABB Sa-
fety z Oslo, ma zabezpieczy¢ plat-
forme wiertniczg i pracujgce tam
instalacje. Obstuga nieprzerwanie
informowana jest o potencjalnych

zagrozeniach w pracy. ABB gwa-
rantuje, ze system ten jest nieza-
wodny i daje sie zintegrowac
z systemami innych dostawcéw.

JProjekt »Wtadystawowo« jest
unikalny i jego wykonanie jak i za-
kres prac realizowany przez ABB
Zamech Gazpetro bedzie stano-
wic¢ znakomitg referencje w histo-
rii ABB nie tylko w Polsce” — za-
pewnia Henryk Wronkowski, Pre-
zes ABB Zamech Gazpetro.

Anita Romanowska,
Specjalista ds. Komunikacji
Dywizji Nafty Gazu i Petrochemii

Realizagja projektu

akonczenie projektu ,Witadysta-
Wowo" przewidziane jest na
koniec 2002 roku. Dotychczas:
'] dostawcy poszczegolnych
segmentow inwestycji opracowali
projekty wykonawcze
'] potozylismy 70 km gazociggu
podmorskiego
L] ukonczylismy palowanie i funda-
menty na terenie elektrocieptowni
L] trwajg prace wykonczeniowe
i montazowe w budynku gtéwnym,
administracyjnym i pomocniczych
'] zakonczylismy palowanie pod
instalacje separacji gazu, zbiorniki
i wszystkie instalacje pomocnicze
[ we Wiadystawowie utozylismy
80 proc. sieci cieptowniczej oraz
rozpoczelismy instalacje weztow
cieplnych u odbiorcéw ciepta
[] trwajg prace majgce podtaczyé
budowang elektrocieptownie
do GPZ Witadystawowo.

Koszty

Inwestycja jest warta 160 min zt. W ce-
lu jej realizacji powotano spétke Energo-
baltic Sp. z 0.0., ktérej udziafowcami
sqg: Petrobaltic Sp. z 0.0., Rolls Royce
Power Ventures Ltd. i PTS Hydromex
Sp. z 0.0. Inwestycja finansowana jest
ze srodkéw wiasnych Energobalticu

i jego udziatowcow, z Ekofunduszu,
Narodowego Funduszu Ochrony Srodo-
wiska i Gospodarki \Wodnej oraz Banku
Ochrony Srodowiska.

Wykonawca

Spotka ABB Zamech Gazpetro
powstata 1.07.1999 r. przez wy-
dzielenie z Zaktadu Urzadzen dla
Przemystu Gazowego i Naftowe-
go spotki ABB Zamech Ltd. Dzis
ABB Zamech Gazpetro
reprezentuje

na polskim rynku
Dywizje Nafty, i
Gazu i Petrochemii,
ktorej szefem
jest Henryk
Wronkowski,
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Silniki w szklarni

W potozonej niedaleko Deblina Stezycy
wiosng otwarto dwie polaczone ze sobg

inwestycje — panstwowa i prywatna. Oddano
do uzytku najnowoczesniejsza w Polsce kopalnig

gazu ziemnego i nowoczesng szklarnig.

W realizaciji przedsiewzigcia wzigta udziat firma ABB

opalnia Stezyca to waz-
ny element dywersyfika-
cji dostaw gazu i nowe
zrédto taniego, wysoko-
kalorycznego paliwa, zwigkszajace
bezpieczenstwo energetyczne Pol-
ski. Dla liczacej 6 500 mieszkan-
cow rolniczej gminy Stezyca to do-
datkowe pienigdze dla lokalnego
budzetu (rocznie okofo 1 min zi)
i szanse zmniejszenia bezrobocia,
zwiaszcza w potgczeniu z prywatng
inwestycjg panstwa Ptaszkéw.

Ich rodzinne gospodarstwo ogrod-
nicze, w ktérym pracowaty juz trzy

EKOLOGICZNA INWESTYCJA

catkowicie prywatne przedsiewzie-
cie firmy JMP Korzystna dla obu
stron umowa daje wiascicielowi ga-
zu (PGNIG) wyzszg cene niz
przy sprzedazy do systemu ogdlno-
polskiego, z kolei lokalni odbiorcy
nie pfacac wysokich kosztow prze-
sylu majg gaz tanszy prawie 0 30%.
Dwa urzadzenia do jednoczesnego
wytwarzania energii elektrycznej
i cieplnej, kazde o mocy elektrycz-
nej 1 MW i mocy cieplnej 1.23 MW
dostarczyt i zainstalowat Oddziat
Stacji i Systeméw Elektroenerge-
tycznych w Krakowie nalezacy
do ABB.
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pokolenia, rozwingto sie w impo-
nujace przedsigbiorstwo, dostar-
czajgce na polski rynek kwiaty
o wyjatkowe] — nawet wedfug
$wiatowych norm — jakosci. Kolej-
na, zajmujgca  powierzchnig
20 tys. m? szklarnia do produkcii
kwiatow to jeden z najnowocze-
$niejszych tego typu obiektow
na $wiecie (cztery podobne szklar-
nie znajdujg sie w Holandii i trzy
w USA). Jest wyposazona w chtod-
nig, robot do automatycznych za-
biegéw $rodkami ochrony roslin
i automatyczna linie do sortowania
i pakowania kwiatéw.

Jej sercem jest elektrocieptow-
nia, dostarczajgca energie elektrycz-
ng i ciepto dla catego kompleksu
ogrodniczego. Uruchomione w tym
roku silniki gazowe typu ZANTEC
1033 - przetwarzajace gaz ziemny
na energie elektryczna i ciepto — wy-
produkowato ABB. S3 zasilane ga-
zem z pobliskiej kopalni Stezyca,
a doprowadzajacy go gazociag $red-
niego ci$nienia o diugosci 6,7 km to

.Kontrakt z firmg panstwa Ptasz-
kow podpisalismy w maju 2001 ro-
ku” — moéwi Piotr Nowak, dyrektor
Oddziatu. ,Jego wartos¢ siega mi-
liona euro i obejmuje takze roz-
dzielnice NN, modut sterowniczo
kontrolny, jak réwniez roczng gwa-
rancje oraz stuprocentowa obstu-
ge w pierwszym roku eksploatacji
w ramach umowy serwisowej"”.

Whtasciciel szklarni nieprzypadko-
wo wybratl naszg oferte. Nie bez
znaczenia jest tez niski stopien za-
nieczyszczeh emitowanych przez
tego typu zrédta energii. W gminie
Stezyca, lezacej na pograniczu La-
séw Garwolinskich i jezior polo-
dowcowych, wielu mieszkancow
zainteresowanych jest prowadze-
niem gospodarstw agroturystycz-
nych, dlatego lokalne wiadze stara-
ja sie, aby kazda nowa inwestycja
spetniata wysokie standardy ekolo-
giczne, zgodne z normami europej-
skimi — a takie wiasnie sg urzadze-
nia produkcji ABB.

(ren)

Silniki ZANTEC 1033
wyprodukowane
przez ABB
s zasilane gazem
z pobliskiej
kopalni Stezyca

NOWOCZESNE UPRAWY SZKLARNIOWE

_;._.

it. Arch. ABB

'To dopiero poczatek

akos¢ i nowoczesnos¢ urzadzen
Jprodukcji ABB wywarta na mnie
duze wrazenie, ale nie mniej wazne
byty aspekty ekonomiczne. Silniki
gazowe s3 drozsze niz zwykfe kotty,
jednak przy wykorzystaniu powyzej
2 500 godzin rocznie ich optacalnosc
wzrasta. Uprawy szklarniowe sg bar-

dzo energochtonne, ogrzewa-
nie musi dziata¢ dziewie¢ mie-
siecy w roku, a o$wietlenie bl

jednego obiektu to prawie i
.-lr.r- I3

2 500 lamp; przy tak
dfugim (do 4 000 godzin
w roku) czasie pracy
urzadzen i niskiej cenie
gazu inwestycja zwra-
ca sie po 3-4 latach.
Planuje budowe
nastepnej duzej
szklarni, wiec nasza
wspotpraca jeszcze
sie nie konczy.

N

r

(

JAROSLAW PTASZEK

wiasciciel nowoczesnej
szklarni w Stezycy
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ICT Kostrzyn

ABB!

fot. Arch
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Wihoska firma ICT specjalizujgca sig

w produkcji papierow higienicznych
wybudowata od podstaw fabryke

w Kostrzynie nad Odra.

Proces technologiczny jest sterowany
przez urzadzenia i oprogramowanie ABB

CONTROL ROOM

irma ICT ma duzy udziat
w rynku niemieckim, do kté-
rego sieci handlowych do-
starcza papier higieniczny
(chusteczki, reczniki, papier toaleto-
wy, serwetki itp.). Do kilkudziesie-
ciu fabryk koncernu w tym roku do-
taczyta fabryka w Kostrzynie — wy-
budowana w strefie ekonomicznej,
zaledwie pot kilometra od niemiec-
kiej granicy.
Fabryka dziata perfekcyjnie. Na uro-
czystym otwarciu w maju br.
oprécz przedstawicieli koncernu
z Wioch, uczestniczyt takze pre-
mier Leszek Miller.

Celuloze do produkciji papieru ICT
sprowadza z Ameryki Potudniowej
i Skandynawii. Najpierw jest ona
rozwiokniana (mielona z woda),
a nastepnie mieszana z réznymi
dodatkami chemicznymi. Gotowa
masa wplywa na maszyne papier-
nicza (pochodzacy z austriackiej fir-
my Adritz) — powstaje kilkumetro-
wej szerokoéci wstega. Gotowg
przetwarza sie na specjanych ma-
szynach firmy Perini (najwigksza
na $wiecie maszyna przetworcza
na papiery tego typu), a nastepnie
pakuje gotowe rolki.

Caty proces technologiczny i zasi-
lanie sg sterowane przez urzadze-
nia i oprogramowanie ABB, ktére
dostarczyfo:

m calg cze$¢ elektryczng (transfor-
matory, rozdzielnie, zabezpiecze-
nia itd.)

m system napedow sekcyjnych
— ukfad komputerowo sterowa-
nych napedéw maszyny (sterow-
niki i napedy elektryczne)

m system OCS (open control sys-

tem) — sprzet i oprogramowanie

do sterowania procesem tech-
nologicznym

system QCS (quality control sys-

tem) — system kontrolno-pomia-

rowy do pomiaréw parametréw
wstegi papieru i sterowania ma-

Szyng papierniczg w czasie rze-

czywistym tak, aby uzyskaé¢ po-

trzebne parametry.

Automatyka OCS i QCS bazuje

na technologii Advant. Wszystkie

obrazy procesu zintegrowane sa

w jednym systemie wizualizacji, dla

systemu obu napedéw wykorzystu-

je sie jeden jezyk oprogramowania.

Firma ICT obiecata budowe nastep-

nej maszyny w ciggu dwéch lat.

Stawomir Jezierski, Account Menager

dla przemyslu papierniczego

WIDOK ZE STEROWN/

W nowaoczesnych papierniach
gigantyczna wstega papieru ciagnie
sie przez cala hale produkcyjng

Caly proces
technologiczny
I zasilanie s
sterowane
przez urzadze-
nia i oprogra-
mowanie ABB
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Ze Stefanem Bartoszem,

Villa Europa

loterii ,,Prawdziwy dom” zorganizowanej przez spétke
WViIIa Europa mozna wygra¢ luksusowy dom wraz

z dziatka, zaprojektowany przez Roberta Wojciaka
z wroctawskiej pracowni Archipelag. Willa jest warta 700 tys. zt,
ma prawie 187 m kw. i jest kompletnie wyposazona, a w jej
urzadzaniu pomagato m.in. ABB. Do 17 lipca br. w centrum handlo-
wym M1 w podwarszawskich Markach zwiedzajacy mogli podziwiac
w petni urzadzony dom w skali 1:1 oraz zapoznac sie z ofertg firm,
ktére pomogty dom wybudowac i wyposazy¢, tak jak ABB.

Ve . Ve
Jak grac, zeby wygrac
Aby wzigé udziat w losowaniu
nalezy zebraé zestaw kupondéw:
= kupon nr 1 z katalogu
~Prawdziwy dom” — mozna
go zamowic telefonicznie:
022 654 72 61
m kupon nr 2 — trzy sztuki
z dowolnych numeréw
,Gazety Dom” (dodatek
do Gazety Wyborczej)
= kupon nr 3 z miesigcznika
LADNY DOM".

Kupon nr 1 nalezy wypetnic¢,
naklei¢ na niego zebrane kupony
i wysfa¢ zestaw na adres:

Villa Europa, ul. Sienna 64,
00-820 Warszawa.

Losowanie nagrody gtownej
odbedzie sie 7 pazdziernika br.

i
A r';'h.'}illa‘Europa .

fot.

Najnowsza kolekga wytacznikow

iy

attica davos husky manhattan
naszych centrach
dystrybucyjnych
oferujemy m.in. najnowszg
kolekcje wytacznikéw SOLO
firmy Busch-Jaeger Elektro GmbH,
nalezacej do Grupy ABB.
Kontakt w ABB: Dziat Osprzetu
Elektroinstalacyjnego (22) 516 44 00 samoa savanne toscana

Wywiad

aRGo jest czfonkiem
Grupy Polskich Hurtowni
Elektrycznych EL-RING.
Jakie wymierne korzysci
z tego ptyna?
— Poczatkowo mielismy zamiar
stworzy¢ podobnag, ale nie konku-
rencyjng do EL-RING-u organiza-
cje, w oparciu o struktury BaRGo,
ale kiedy otrzymalismy zaproszenie
od EL-RING-u w 1997 roku przyta-
czylismy sie bez wahania.
Przed przytaczeniem sie do Grupy
funkcjonowalismy na zasadzie wy-
miany barterowej z posrednikami.
Obserwujac rynki zachodnie wie-
dzielismy, ze solista na rynku nie
ma szans. Dzieki przytaczeniu sie
do EL-RING-u jestesmy dzisiaj sil-
niejsi. Majac bezposredni dostep
do towaru u producenta mozemy
kupowac taniej. Dzigki temu gene-
rujemy wyzsza marze i zwiekszyli-
$my wolumen sprzedazy.

Od kiedy wspétpracujecie z ABB?
—Od 1994 roku. Poczatkowo doko-
nywalismy  zakupu  wytacznie
osprzetu modutowego FAEL. Poz-
niej ABB wystgpito do nas z propo-
zycjg rozszerzenia wspotpracy

o0 osprzet elektroinstalacyjny, a my
nie odmowilismy. Z wielu przyczyn
— marka, wielko$¢ asortymentu,
poziom cen. Poza tym postrzega-
my ABB jako stabilnego partnera
handlowego. Zdarzajg sie incyden-
talne kfopoty z dotrzymaniem ter-
mindéw realizacji dostaw. By¢ moze
przyczyna jest zbyt ptytki magazyn,
ale generalnie wspotprace oce-
niam bardzo dobrze. Poza tym
przyzwyczaili$my sie do siebie tak
bardzo, ze nie chcemy juz tego
zmieniad.

Czy transformacja ABB wplyneta
na dotychczasowa wspotprace
miedzy firmami?

— O samej transformacji wiemy,
gdyz ABB zorganizowato dla czfon-
kow EL-RING-u szkolenie przybliza-
jace wszystkie procesy wewnetrz-
ne firmy oraz kierunek zmian
w koncernie. Natomiast w zakresie
naszej wspotpracy nic sie nie zmie-
nito. Dla nas wazniejsze sg relacje
z pracownikami ABB oraz kontakty
handlowe niz zmiany strukturalne
przedsiebiorstwa. Zapewniam, ze
nie odczuli$my negatywnych skut-
koéw zachodzacych przemian.

fot. Adam Stephan/Mediapolis

wiascicielem hurtowni
BaRGo rozmawia
Agnieszka Gabrysiak,
Specijalista ds.
Komunikacji Dywizji
Produktow Automatyki
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Spotki ABB w Polsce

ABB Sp. z 0.0.
Siedziba spotki

ul. Bitwy Warszawskiej 1920r. nr 18

02-366 Warszawa
tel.: 22/ 60 80 746

Oddziat w Warszawie
ul. Zeganska 1

04-713 Warszawa

tel.: 22/ 51 52 501-502

Oddziat w todzi

ul. Aleksandrowska 67/93
91-205 t6dz

tel.: 42/652 60 41

Oddziat w Przasnyszu
ul. Leszno 59

06-300 Przasnysz

tel.: 29/ 75 33 200

Oddziat w Krakowie
ul. Putkownika Dabka 8
30-955 Krakow

tel.: 12/652 93 24

Centrum Badawcze ABB
ul. Starowislna 13A
31-038 Krakow

tel.: 12/42 44 100

ABB Centrum IT Sp. z 0.0.
Siedziba spotki

ul. Bacciarellego 54

51-649 Wroctaw

tel.: 71/ 347 56 13

Biura w Warszawie
ul. Solec 22

00-410 Warszawa
tel.: 22/ 522 24 44

ul. Zwierzyniecka 8
00-719 Warszawa
tel.: 22/690 08 00

ul. Zegahska 1
04-713 Warszawa
tel.: 22/51 64 400

Biuro w todzi

ul. Aleksandrowska 67/93
91-205 t.6dz

tel.: 42/613 49 00

Biuro w Katowicach

ul. Modelarska 12
40-142 Katowice

tel.: 32/204 22 15 do 17

ABB Instal Sp. z 0.0.
Siedziba spotki

ul. Baccciarellego 54
51-649 Wroctaw
tel.: 71/ 347 54 00

ABB Zamech Marine Sp. z o.0.

Siedziba spotki
ul. Stoczniowa 2
82-300 Elblag

tel.: B5/239 22 26

Biuro Techniczno-Handlowe
Wyposazania Okretowego
ul. Stoczniowa 2

82-300 Elblag

tel.: B5/23922 70

Fabryka Wyposazania
Okretowego

ul. Stoczniowa 2
82-300 Elblag

tel.: 55/ 239 22 70

Biuro w Gdansku

ul. Waty Piastowskie 1
80-855 Gdansk

tel.: 58/ 307 44 15

Serwis Morski

i Turbosprezarek
ul. Twarda 6b
80-871 Gdansk
tel.: 58/ 305 15 58

Biuro w Szczecinie
Pl. Rodta 8

70-419 Szczecin
tel.: 91/ 369 57 92

ABB Huta Katowice Service Sp. z 0.0.
Siedziba spotki

Al. J. Pitsudskiego 92

41-308 Dabrowa Gornicza

tel.: 32/79 28 590

ABB Serwis Sp. z 0.0.
Siedziba spotki

ul. Stoczniowa 2
82-300 Elblag

tel.: 55/ 239 22 43

Biuro w Legnicy
ul. Ztotoryjska 180
59-220 Legnica
tel.: 76/85 11 310

Biuro w Olsztynie
ul. J. Pitsudskiego 73
10-449 Olsztyn

tel.: 89/533 31 16

Biuro w Kwidzynie
ul. Lotnicza 1
82-500 Kwidzyn
tel.: 55/ 27 98 811

Biuro w Zukowicach

ul. Zukowicka 1

67-312 Zukowice k.Glogowa
tel.: 76/ 83 66 321

ABB Zamech Gazpetro Sp. z o.0.
Siedziba spotki

ul. Stoczniowa 2

82-300 Elblag

tel.: 65/ 239 22 29

Biuro w Warszawie

ul. Bitwy Warszawskiej 1920 1. nr 18
02-366 Warszawa

tel.: 22/60 80 951

ABB Group Services Center Sp. z 0.0.
Siedziba spofki

ul. Bitwy Warszawskiej 1920 1. nr 18
02-366 Warszawa

tel.: 22/60 80 830

Biuro w Warszawie
ul. Zeganska 1
04-713 Warszawa
tel.: 22/51 52 900

Biuro w Elblagu
ul. Stoczniowa 2
82-300 Elblag

tel.: 55/ 239 22 24

Biuro w todzi

ul. Aleksandrowska 67/93
91-205 t.6dz

tel.: 42/652 12 18




