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1. Sakerheten framst - alltid!

Darfér bérjar var bruksanvisning med fdéljande
rekommendationer:

Installera bara stallverk i slutna rum som ar
lampliga for elutrustning.

Se till att installation, drift och underhall bara
utférs av kvalificerade kompetenta elektriker.
FOlj juridiskt erkanda standarder (IEC eller
lokala), det lokala elbolagets anslutningsvillkor
och de relevanta bestammelserna for
arbetssakerhet fullt ut.

Folj den relevanta informationen i bruks-
anvisningen for alla dtgarder som ror stéllverk.

A FARA!

Var sarskilt uppmarksam pa sakerhets-
informationen i bruksanvisningen som ar markta
med den har varningssymbolen.

e Se till att de specificerade villkoren inte
overstigs under stdllverkets driftsvillkor.

e Se till att bruksanvisningen &r tillganglig for
all personal som ar inblandad i installation,
drift och underhall.

e Anvandarens personal maste handla
ansvarsfullt i alla fragor som rér sakerhet pa
arbetsplatsen och korrekt hantering av
stallverket.

A VARNING

e Folj alltid bruksanvisningen och respektera
reglerna fér god ingenjorspraxis!

e Farliga spanningar kan leda till elchocker och
brannskador.

e Koppla fran strémmen och jorda och kortslut
sedan utrustningen innan du inleder nagot
arbete med utrustningen.

A VARNING

Det rekommenderas att sakerhetsklader som
sakerhetshandskar enligt EN 388 skar-
bestandighet klass 5, langarmade arbetsjackor
eller sakerhetsarmar samt sakerhetsskor
anvands under allt arbete med stallverket.

Oom du har ytterligare fragor om
bruksanvisningen, tillhandahaller ABB:s
faltserviceteam garna den information som
behdvs.

Vi forbehaller oss alla rattigheter till den har
publikationen. Missbruk, i synnerhet duplicering
eller att gora bruksanvisningen eller delar av den
tillgdngliga for tredje part, ar forbjudet. Vi atar
oss inget ansvar for den information som
tillhandahalls, eftersom den kan andras.



2 Sammanfattning

2.1 Inledning

Anvisningarna i den har publikationen galler
mellanspanningsstéallverket UniGear ZS1 med
antingen utdragbara apparater eller last-
franskiljare. Lds bruksanvisningen noggrant for
korrekt anvandning av utrustningen.

Tack vare den avancerade konstruktionen hos
ABB:s stallverk lampar sig UniGear ZS1linte bara
for manga olika tillampningar, utan tillater dven
ytterligare tekniska och konstruktionsmdssiga
andringar som passar alla installationskrav. Till
foéljd av det, kanske handboken inte innehaller
vissa specifika anvisningar for sarskilda
apparatkonfigurationer. | sadana fall
rekommenderas det darfor starkt att du
konsulterar bade den har bruksanvisningen och
den senaste tekniska dokumentationen (krets-
och kopplingsscheman, grundplaner och
eventuella skyddsselektivitetsstudier).

2.2 Allmant

UniGear ZS1 ar ett trefas, metallinneslutet,
luftisolerat LSC-2B-stdllverk och alla fack ar
fabriksmonterade, typtestade och lampliga for
inomhustillampningar upp till 24 kV. Facken ar
utformade som utdragbara moduler och ar
utrustade med ett system med enkel
samlingsskena. De wutdragbara delarna ar
utrustade med kretsbrytare och kontaktorer.
Stéllverkets orderdokumentation innehaller
uppgifter om enskilda stédllverks konfiguration,
tekniska data, detaljerade apparatlistor for
enskilda fack samt omfattande dokumentation
av elektriska kretsscheman.

2.3 Standarder och
specifikationer

Stallverken i UniGear-serien Overensstammer
med gadllande standarder och specifikationer
for fabriksmonterade, metallinneslutna och
typprovade hdégspanningsstallverk enligt IEC-
publikationerna 62271-200 (2011) och 62271-1
(2007). Stallverksfacken ar dessutom kapslade
med fdéljande skyddsgrader enligt IEC 60529:
IP 4X for kapslingen och [P 2X for
skiljevdggarna. Alla andra motsvarande IEC-
publikationer, nationella eller lokala
bestammelser betrdaffande arbetsskydd samt
sdkerhetsforeskrifter for produktionsmaterial
maste féljas under uppférande och drift av
detta stallverk. Utover detta ska aven beaktas
bestdllningsrelaterade uppgifter fran ABB.

2.4 Driftsforhallanden

2.4.1. Normala driftsférhallanden

Stallverket lampar sig for normala
driftsforhdllanden for inomhusstallverk enligt
IEC 62271-200. Férutom andra foérhallanden
galler féljande gransvarden:

Omgivningstemperatur:

. + 40
Maximal oc
Hbgsta genomsnittstemperatur under 24 + 35
timmar °C
Minimum (enligt "inomhusklass minus 5") -5°C
Omgivningsfuktighet:

Hoégsta re.latlva genomsnittsfuktighet 95 % RF
under 24 timmar
Hoégsta genomsnittliga vattenangtryck

R 2,2 kPa
under 24 timmar
Hogsta rel?twa genomsnittsfuktighet 90 % RE
under en manad
Hoégsta genomsnittliga vattenangtryck

. 1,8 kPa
under en manad

Den normala driftshéjden ar upp till 1 000
meters héjd 6ver havet.

Omgivningsférhdllandena inomhus maste vara
fria fran storre féroreningar, t.ex. damm, rok,
fratande och/eller antandliga gaser, angor eller
salt o.s.v.




2.4.2. Sarskilda driftsférhallanden

Stallverket ar lampligt for drift i WDa-typen av
klimat enligt SS-1EC 60721-2-1.
Sarskilda driftsforhallanden maste diskuteras
med ABB i férvag. Till exempel:

e | anlaggningar som ligger 6ver 1 000 m O&ver
havet, maste hansyn tas till vilken inverkan
reduktionen av luftens dielektriska styrka far
pa isoleringsnivan (figur 1).

e Okade omgivningstemperaturer maste
kompenseras for i utformningen av
samlingsskenor och férgreningsledare, annars
begransas strémkapaciteten.

Notis om sédrskilda klimatdriftsférhallanden:

Om stallverket anvdnds i omrdden med hog
fuktighet och/eller stora och snabba
temperaturskiftningar, finns det en risk for
daggbildning som maste uteslutas under normala
driftsférhallanden for inomhusstallverk.
Férebyggande atgarder (t.ex. lamplig ventilation
och korrekt luftkonditionering i byggnaden eller
huset, anvandning av avfuktningsutrustning
0.s.v.) maste diskuteras med ABB for att undvika
detta kondensfenomen och resulterande
korrosion eller andra negativa foljder.
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Figur 1: Kurva fér att avgéra héjdfaktorn k i férhallande
till hdjden H.



3 Tekniska data

3.1 Elektriska data

Huvudparametrar for fack med kretsbrytare

Markspéanning (kV) 7,2/12 17,5 24
Méirkisolationsspanning (kV 1 min) 28 38(2) 50
Markspanning vid atmosfariskt stotprov (kV) 75 95 125
Méarkfrekvens (Hz) 50/60 50/60 50/60
Markstréom fér huvudsamlingsskena (A) ...4000 ...4000 ...3150
Markstrom for kretsbrytare (A) ...4000 ...4000 ...3150
Stromtopp (kA) ...125 ...125 ...80
Intern ljusbagsstrém [kA 1 s] ...50 ...50 ...31,5
Korttidsmarkstotstrom [kA 3 s] ..50 ..50 ...31,5
(1) 27.,6 kV med VD4 enligt CSA C22.2 Nr 31-10 finns tillgdnglig
(2) 42 kV (GB/DL)
Huvudparametrar féor UniGear 17,5 kV med VD4G
UniGear ZS1 UniGear ZS1 UniGear ZS1
med VD4G-25 med VD4G-40 med VD4G-50
Markspanning (kV) 17,5
Maximal driftsspdanning (kV) 15
Testspanning (50/60 Hz) (kV 1 min) 38
Spanning for att klara impulser (kV) 95
Méarkfrekvens (Hz) 50/60
Nominell korttidsstréom [kA 3 s] 25 40 50
Symmetrisk kortslutningsstréom (kA) 16 55 50
Iscg-klass G1
Symmetrisk kortslutningsstrom
Iscg-klass G2 (kA) 16 25 37
Stotstrom (kA) 68,5 115 137
Intern ljusbagsstrém [kA 1 s] 25 40 50
Markstrom for (A) ...4000 ...4000 ...4000
huvudsamlingsskenor
Markstrém fér matningar med (A) 1250 2000
naturlig ventilation 3150 3150
Méarkstrom fqr njmatmngar med (A) 4000 4000
forcerad ventilation
UniGear ZS1l-fack med VD4G-kretsbrytare kan kombineras med UniGear
ZS1l-standardfack med VD4/P-kretsbrytare
Huvudparametrar fér fack med lastfranskiljare NALF
Markspanning (kV) 7,2/12 17,5 24
MarksE)annlng for hantering KV 1 min) 58 18 50
av stromfrekvenser
Méarkspdanning vid
atmosfariskt stétprov (kV) s 95 125
Méarkfrekvens (Hz) 50/60 50/60 50/60
Markstrom for (A) ...4000 ..4000 ..3150
samlingsskenor
Markstréom for grenar (A) ...630 ...630 ..630
Markbrytstrém for
lastfranskiljare (A) ..630 ...630 ..630
(effektfaktor = 0,7)
Nominell korttidsstrom foér
lastfranskiljare 1 s (kA) 25 25 25
Markmkopphngsstrom for (kA) 40 40 50
kortslutning
Markstotstrom (kA) ...62,5 ...62,5 ...63
Hjdlpspanning likstrom v) 24/48/110/220 24/48/110/220 24/48/110/220
Hjdlpspanning vaxelstrom v) 110/230 110/230 110/230




Huvudparametrar féor fack med vakuumkontaktor VSC7/P vVSCi12/P

Markspdanning (kV) 7,2 12
Isolationsmaéarkspénning (kV) 7,2 12
Markspédnning fér hantering av strémfrekvenser (kV 1 min) 203 283
Markspdnning vid atmosféariskt stotprov (kV) 60 75
Markfrekvens (Hz) 50/60 50/60
Nominell korttidsstrém® (kA) ...50 ...50
Stromtopp (kA) ...125 ...125
Intern ljusbagsstrém® [kA 1 s] ...50 ...50
Maximal markstrém fér kontaktorn (A) 400 400

(1) Begransas av sakringarna

(2) Véardena for intern ljusbagsstrom garanteras i cellerna pa sdkringarnas matningssida (samlingsskenor och apparater) av
stdllverkets struktur och pa lastsidan (matare) av sdakringarnas begriansande egenskaper.

(3) VSC7/PG for 32 kV isolationsspdnning och VSC12/PG fér 42 kV isolationsspdanning finns tillgdngliga pa begaran i ett dedikerat
fack.

3.2 Ljusbagsprovning
Feltaligheten ar som féljer:

e 12kV-50KkAls
e 17,5kV-50kA1ls
e 24kV-315kA1ls

Stallverksfacken har provats i enlighet med IEC
62271-200-standard (Bilaga A, tillganglighetstyp
A, IAC-klassificering FLR) och aven enligt PEHLA-
rekommendation nr. 4. | enskilda fall, beroende pa
stallverksfackens konfiguration och/eller
stallverksrummets férhallanden (t.ex. lag
takhojd), kan ytterligare atgarder bli nédvédndiga
for att sakerstalla att villkor 5 uppfylls.



3.3 Matt och vikt

Matt pa 12/17,5 kV-fack

Matt (mm)
Hbjd A 2 200/2 595
Bredd:
: . 650
- Matningsfack upp till 1 250 A ( < 31,5 KA)®
- Matningsfack upp till 1 250 A ( = 31,5 kA) B 800
- Matningsfack 1 600-2 000 A 800
- Matningsfack 6ver 2 000 A 1000
Djup:
jup - 1340
- Upp till 2 500 A, 31,5 kA
-3150 A, 40 kA c® 1355
- 4000 A, 40 kA 1390
-3150 A, 50 kA 1390
- 4000 A, 50 kA 1455
o D 2100
Ho6jd pa fackets grunddel
E 1495

(1) Lagspanningscellens héjd ar 705/1 100 mm.
(2) 1 000 mm pa begéran.
(3) Djupare enheter finns tillgangliga pa begdaran.

(4) Matare utrustade med VSC-kontaktorn ar 650 mm breda upp till 50 kA korttidsstrom och upp till

12 kV markspanning.

Matt pa 24 kV-fack

Matt (mm)
H6jd 2325/2720
Bredd: 800
- Matningsfack upp till 1 250 A B
- Matningsfack over 1250 A 1000
Djup c® 17004
. D 2200
Ho6jd pa fackets grunddel
E 1620

(1) Lagspanningscellens héjd ar 705/1 100 mm.
(2) 1 000 mm pa begdran.
(3) Djupare enheter finns tillgangliga pa begéaran.

(4) FOr korttidsstrom upp till 25 kA finns en version med 1 560 mm djup tillganglig.

Fackets vikt inklusive utdragbar golvgaende brytartruck

Markstrom 12/17,5 kv 24 kv
...1250 A 800 - 850 kg 1000 - 1050 kg
1600 A 850 — 900 kg 1200 kg
2 000 A 850 — 900 kg 1200 kg
2500 A 1200 kg 1200 kg
3150 A 1200 kg 1300 kg
4000 A 1400 kg X
Fackets matt med lastfranskiljare

Matt 12/17,5 kV 24 kv
Ho6jd (mm) A 2 200/2 595M 2325/2720M
?nrlfgriman;e faclifgaende och (mm) B 800 1000
Djup (mm) C 1340 1700®

. D 2100 2200

Ho6jd pa panelens grunddel (mm)

E 1495 1620

Obs! Matten maste verifieras enligt den relevanta bestdllningens dokumentation.

Obs! Fackets vikt inklusive lastfranskiljare (12 och 17,5/24 kV) ar ca 750/950 kg.
(1) Lagspanningscellens héjd ar 705/1 100 mm.

(2) Version med 1 560 mm djup tillgdnglig pa begéaran.
(3) 630 A (max. strom for lastfranskiljarfacket begrdnsas av koordinerade sakringar).
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Figur 2: UniGear ZS1-fackets matt.



4. Fackets utformning och utrustning

4.1 Grundlaggande
konstruktion och varianter

Standardfacket f6r UniGear stdllverket ar det
inkommande/utgaende brytarfacket med SF6-
eller vakuumbrytare med kassett teknik. Den ar
uppdelad i samlingsskencell I., brytarcell Il
kabelcell Ill. och lagspanningscell V. for
sekundarutrustningen. Utdver det finns det andra
varianter for olika driftsbehov.

For sektionering av samlingsskenan kravs tva
fack: brytarfacket med den utdragbara
effektbrytaren och ett skenfack (med
spanningsmatning och jordningskopplare som

tillval).

UniGear-stallverket innehaller ocksa varianten av
inkommande/utgaende fack med NALF-
lastfranskiljare med fast monterade

lastfranskiljare. Facket ar uppdelat i samlings-
skencell A, lastfranskiljarecell inklusive kablar B
och lagspanningscell for den sekundara
utrustningen D.

Mer information om installation och stallverks-
utrustning finns i orderdokumenten.

4.2 Kappsling och mellanvaggar

Kapslingen och de inre mellanvaggarna i facken
ar gjorda av 2 mm tjocka ALZn platar med hog
kvalitet. De tre hégspanningscellerna
(samlingsskencell, brytarcell och kabel-
anslutningscell) de ar var och en utrustade med
vertikala tryckavlsatningkanaler och klaffar
riktade inirokgashuven . De 6ppnas vid 6vertryck
pa grund av interna ljusbagsfel. Framsidan av
facket har trycksdkra luckor som 6ppnas till 130°
vinkel.

Kabel- och brytarcellerna har egna luckor. Bada
cellerna kan utrustas med inspektionsfénster
med sdkerhetsglas. Angransande fack avgransas
frdn varandra av sidovaggarna fér varje fack. Till
foljd av konstruktionen kapslingen kompletteras
pa taket med toppmonterade O&vertrycksluckor
som, enligt markstrémmen fér samlingsskenan ,
overtrycksluckor ar tillverkade i stalplat eller
strackmetall och bottenplatar med golvtatning 18

(figur 3) gjorda i Al-plat.

Overtrycksluckorna ar sdkrade med stalskruvar pa
ena langsidan och med plastskruvar pa den andra
langsidan. Om det uppstar évertryck inuti facket
ar plastskruvarna brytpunkten.

Alla nédvandiga sakerhetsatgarder maste vidtas
for att motverka effekterna av ett internt
ljusbagsfel. Hansyn till innertakets hdjd i rummet
maste beaktas. | enskilda fall kan det krava
ytterligare skyddsatgarder pa stéallverksfacken.

Atgarderna omfattar:

1. Montera en roékgashuv 1 ur 124) pa
ovansidan av stdllverket, med ytterligare
Tryckavlastningskansaler som leder ut gaser fran
stallverksrummet i en kanal som passar
byggnadens utformning. Tryckvagen och
l[jusbagsurladdningen avleds i kanaler.

Den bakre vdaggen i samlingsskencellen 12 (figur
3), mellanvaggen 19, monteringsplattan 13 med
avskdarmarna 20/24 och den horisontella
mellanvaggen 29 utger en del av de inre
mellanvdggarna. De inre mellanvaggarna gor det
mojligt att komma at effektbrytaren och
kabelcellerna &dven nar samlingsskenorna ar
stromfdérande.

Lagspéanningscellen for sekundarutrustningen ar
helt skyddad fran hégspanningsomradet tack vare
kapslingen . P4 gavlarna tillgodoser gavliplatarna
ett bra utseende och ar mekaniskt och termiskt
sdkrade mot ljusbagsfel om ett sdadant skulle
uppsta i andfacket.

Dorrar och tackplatar rengdrs noggrant och
behandlas mot korrosion innan de far en dubbel
bestrykning av farg med hoég kvalitet. Ytlagret ar
RAL 7035-standardkuldren (specialfarger enligt
avtal). Brannlackering avslutar proceduren och ger
stor motstandskraft mot stétar och korrosion.
Dérrarna till brytarcellen och kabel-
anslutningscellen ar tryckbestandiga och kan
antingen utrustas med skruvar eller manuella
stangningssystem (centralt handtag).



Ventilation fér facken

Oppningar i det yttre kapslingen ar nédvindiga

for ventilation
samlingsskenorna och nedledarna.
For inkommande

horisontella

vid vissa

markstrommar i

luft till brytarcellen ar den

mellanvaggen

forsedd med

luftventiler 28. IP4X-skyddsklassning vid utslapp

tillhandahalls av lucka 27 i den horisontella
mellanvdggen 29. Fo6r wutgaende luft ar
overtrycksluckorna 8 forsedda med ventiler som
ger IP4X-skyddsklass (figur 3).

Vid hogre omgivningstemperatur (> 40 °C) maste
markstrommen reduceras. Det ar ndédvandigt att
anvanda forcerad flaktventilering i 3 600 A- och
4 000 A-fack for 12/17,5 kV markspanning och i

av  heta aser a rund ljusbagsfel .. - .
9 P 9 ) 9 3150 A-fack fér 24 kV markspanning.

Anvisningar for brytning av kylflaktar:

Ingang, 12/17,5 kV, 3 600 A

Stréom Stréom Strém Strém FLA FLAKT 2

(omgivningste (omgivningste (omgivningste (omgivningste KT1 Obs!

mperatur max. mperatur max. mperatur max. mperatur max. Bryt Strémtransfor ’

40 °C) 45°C) 50°C) 55°C) are matorer
flakt

<3200A <3070 A <2940 A <2800 A Nej - en
stop
pas
flakt

>3200A > 3070 A > 2940 A > 2800 A Ja - en
start
as

Ingang, 12/17,5 kV, 4000 A

Strém Strém Strém Strém FLA FLAKT 2

(omgivningste (omgivningste (omgivningste (omgivningste KT 1 Obs!

mperatur max. mperatur max. mperatur max. mperatur max. Bryt Strémtransfor ’

40 °C) 45°C) 50°C) 55°C) are matorer
bada
flakt

<3200A < 3070 A <2940 A <2800 A Nej Nej arna
stop
pas
bada
flakt

= 3200 A = 3070 A 22940 A =2 2800 A Ja Ja arna
start
as

Ingang, 24 kV, 2 500 A

Strém Strém Strém Strém FLA FLAKT 2

(omgivningste (omgivningste (omgivningste (omgivningste KT1 Obs!

mperatur max. mperatur max. mperatur max. mperatur max. Bryt Strémtransfor ’

40°C) 45°C) 50°C) 55°C) are matorer
flakt

<2200 A <2110 A <2020 A <1920 A Nej - en
stop
pas
flakt

> 2200 A > 2110 A > 2020 A > 1920 A Ja - en
start
as

Ingang, 24 kv, 3150 A

Stréom Stréom Strém Strém FLA FLAKT 2

(omgivningste (omgivningste (omgivningste (omgivningste KT1 Obs!

mperatur max. mperatur max. mperatur max. mperatur max. Bryt Strémtransfor ’

40°C) 45°C) 50°C) 55°C) are matorer
flakt

< 2700 A <2590 A <2480 A <2360 A Nej - en
stop
pas
flakt

> 2700 A > 2590 A > 2480 A > 2360 A Ja - en
start
as
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Figur 3: UniGear-matningsfack 17,5 kV, 31,5 kA.
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Monteringsplatta

Genomfdring isolering
Jordningskopplare
Stréomtransformator
Spanningstransformator

Golvlock - delat

Mellanvdagg - borttagbar

Ovre avskdrmare

Mangpolig kontakt for kontrollkablage
Kanal for kontrollkablage

Nedre avskarmare
Ventilationsgaller

Bakre lucka

Horisontell mellanvdagg, borttagbar
Kanal fér kontrollkablage
Kabeldandavslut
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Figur 4: UniGear Digital-fack (spdnningsmdtning i kabelcellen).
A Samlingsskencell 12 Monteringsplatta
B Brytarcell 13 Genomféring isolering
C Kabelcell 14 Jordningskopplare
D Lagspanningscell 15 Spanningssensor i kabelcell
16 Golvlock - delat
1 Mandveraxelmekanism 17 Mellanvdgg - borttagbar
2 Stdng pa manéveraxel 18 Ovre avskdrmare
3 Hal i dorr for insattning av spak 19 Mangpolig kontakt for kontrollkablage
4 Jordningskopplare - mandvermekanism 20 Kanal fér kontrollkablage
5 Mandverspak for jordningskopplare 21 Nedre avskdarmare
6 Glidelement 22 brytartruck
7 Overtryckslucka 23 Strédmsensor
8 Kapsling 24 Horisontell mellanvdgg, borttagbar
9 Férgreningsledare 25 Kabeldndavslut
10 Samlingsskena 26 Kabelhallare
11 Mellanvdgg 27 Huvudjordningsskena
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Figur 5: UniGear Digital-fack (spanningsméadtning i samlingsskencellen).
A Samlingsskencell 12 Monteringsplatta
B Brytarcell 13 Genomfdring isolering
C Kabelcell 14 Jordningskopplare
D Lagspanningscell 15 Spanningssensor i kabelcell
16 Golvlock — delat
1 Mandveraxelmekanism 17 Mellanvdagg - borttagbar
2 Stdng p& manéveraxel 18 Ovre avskdrmare
3 Hal i manéveraxel fér insattning av spak 19 Mangpolig kontakt fér kontrollkablage
4 Jordningskopplare - mandvermekanism 20 Kanal for kontrollkablage
5 Mandverspak for jordningskopplare 21 Nedre avskdarmare
6 Glidelement 22 brytartruck
7 Overtryckslucka 23 Stromsensor
8 Kapsling 24 Horisontell mellanvdagg, borttagbar
9 Forgreningsledare 25 Kabeldndavslut
10 Samlingsskena 26 Kabelhallare
11 Mellanvagg 27 Huvudjordningsskena
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Figur 6: Fack med 12/17,5 kV lastfranskiljare med sdkringar och jordningskopplare.
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Samlingsskencell
Lastfranskiljare och kabelcell
Lagspanningscell

Overtrycksluckor
Forgreningsledare
Genomféring
Jordningskopplare
Lastfranskiljare
Kabelhallare
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Lastfranskiljarens positionsindikator
Lastfranskiljarens manévermekanism
Glidelement

Jordningskopplarens positionsindikator
Jordningskopplarens mandvermekanism
Glidelement
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4.3 Cellindelning i stallverksfacket

Det finns sex typer av elektroniska instrument-
transformatorer fér UniGear Digital:

e KEVA 17,5B2x — spanningssensor med
férhallande 10000:1

e KECA 80C104 - stromsensor med fdérhallande
150 mV @ 80 A

e KECA 80C165 - stromsensor med foérhallande
150 mV @ 80 A (fér markspénning upp till 17,5
kV)

e KEVA 24B2x - spanningssensor med
férhallande 10000:1

e KECA 80C184 - strémsensor med fdérhallande
150 mV @ 80 A

e KECA 80C216 - strémsensor med férhallande
150 mV @ 80 A (for markspanning 24 kV)

4.3.1 Samlingsskencell

Samlingsskenorna har ett platt tvarsnitt gjort i
koppar och laggs ut i sektioner fran fack till fack.
FOor hogre markstrémmar (3 150, 3 600 och 4 000
A) har samlingsskenorna ett Oppet D-format
tvarsnitt. Enligt strommarkningen anvands
antingen enkel eller dubbel konfiguration. De halls
pa plats av foérgreningsledaren och, om sadana
finns installerade, av samlingsskenans
genomforingar (kapitel 6.5). Inga sarskilda
anslutningsklammor behovs.

Samlingsskivor och forgreningsledare f6r 17,5 och
24 kV isoleras med krymphylsor. Skruvférbanden i
17,5 och 24 kV-skensystemet tdcks av isolerande
skydd (kapitel 6.7). Samlingsskenorna for 12 kV-
fack upp till 2500 A har inga krymphylsor. Oppna
D-formade samlingsskenor 3150, 3600 och 4000 A
ar isolerade och anslutningarna ar tackta.
Med hjalp av genomfoéringsplattor och
samlingsskengenomféringar (kapitel 6.5) gar det
att skapa mellanvaggar mellan fack.
Mellanvaggarna ar noédvandiga for hoégre kort-
tidsstrommar, se nedan.

Un 1k Mellanvdggar

Alla sidofack; fran
12 fack extra
mellanvagg i

25 kA mitten; fran 21 fack
en extra mellanvdagg
12/17,5 kV i varje tredjedel av
stdllverket

Alla sidofack och

31,5 kA vart tredje fack

40,50 kA Alla fack

Alla sidofack; fran
12 fack extra
mellanvagg i

25 kA mitten; fran 21 fack

24 kv en extra mellanvdagg
i varje tredjedel av
stdllverket

31,5 kA Alla fack

Mar1.n/selsm1sk AI!.a Alla fack

version markdata
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I enlighet med kundkrav kan separationen i
enskilda fack med hjalp av genomféringar for
samlingsskenor och genomfdéringsplattor (kapitel
6.5) ocksa tillhandahallas i stéllverksfack dar den
inte ar tekniskt nédvandig. Toppmonterade lador
med jordningskopplare for samlingsskenan eller
spanningstransformatorer fo6r samlingsskenan
kan placeras ovanpa facken.

Figur 7: Spanningssensorer i samlingsskencell i UniGear
Digital.



4.3.2 Brytarcell

Brytarcellen innehaller all nédvandig utrustning
for vaxelverkan mellan den golvgdende
brytartrucken och facket. P4 samma satt som
samlingsskencellen ar den avgransad av metall pa
alla sidor.

De isolerande tulpankontakterna 4 (Figur 165),
tillsammans med de fasta isoleringskontakterna,
sitter pa monteringsplattan 13 Figur 3).
Metallavskarmarna 2/4 (Figur 9) som tacker
insattningséppningarna ingar ocksa. Avskarmarna
6ppnas med mandverspakarna pa den utdragbara
golvgdende brytartrucken, med hjilp av spaken
nar den satts in i driftposition, och stangs nar den
senare tas bort. Nar den golvgaende brytartrucken
ar i testlage/
frankopplat lage aktiveras uppdelning genom
separation i huvudstromkretsen. Anslutningen av
kontrollkablaget, som kravs foér testindamal,
behéver inte avbrytas i testlage/frankopplat lage.
| testlage/frankopplat ldge ar den utdragbara
golvgaende brytartrucken fortfarande helt och
hallet inne i facket nar fackddrren &r stangd.
Tryckknappen ON/OFF pa kretsbrytaren och de
mekaniska indikatorerna for ON/OFF och
CHARGED/DISCHARGED kan observeras genom ett
inspektionsfonster. Om  kretsbrytaren ar i
driftposition.

Kopplingsatgarder utfors med stangd fackdorr.
Det &r ocksa mojligt att installera en extra
mekanisk elkopplare f6r manuell drift av
kretsbrytaren i driftposition (Figur 11). Uttaget 1
(Figur 9) for kontrollkablaget ar monterat i
brytarcellen.

Figur 8: Golvgaende brytartruck med kretsbrytare av
VD4-typ, polsida.

Figur 9: Vy ini brytarcellen.

Mangpolig kontakt fér kontrollkablage, fast del
Ovre avskdrmare

Kanalkapa, 6vre hoger

Nedre avskdrmare

U ph WM =

Hoéger styrskena

Figur 10: Brytarcellen, 6ppen.

Golvgaende brytartruck i testlage, mangpolig kontakt for
kontrollkablage 6ppen

1 Mangpolig kontakt for kontrollkablage
2 Golvgaende brytartruck
3 Kvadratisk stang



Figur 13: Stromsensorer KECA 80C165 monterade i
brytarcellen i UniGear Digital.

MECHANICAL OPERATION

SERVICE

TEST N

posiTION | POSIT

Figur 11: Tryckknapp for mekanisk mandvrering av
ON/OFF-brytaren med ddrren stingd (pa begéran).

Om den golvgaende brytartrucken ar i driftposition utférs
atgarden med vredet som svanger ut en
tryckstangsforlangning.

1 Mekanisk tryckknapp Figur 14: Stromsensorer KECA 80C104 monterade i
2 Vred brytarcellen i UniGear Digital.

Figur 12: Vy av tryckstangsférlingningen som svangs ut
av vredet pa fronten, med den utdragbara golvgaende
brytartrucken i driftposition och dérren 6ppen.

1 Vridbar tryckstang
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4.3.3 Golvgaende brytartruckar
1. Utdragbara kretsbrytare

Den utdragbara kretsbrytaren utgor en fullstiandig
modul som bestar av vakuumbrytarna av typ VD4

eller VM1, SF6-kretsbrytartypen HD4, det
utdragbara aggregatet 1 (Figur 15), isolerad

kontaktarm 3 med kontaktsystem 2 (Figur 165)
samt anslutningskontakt foér kontrollkablage 1
(Figur 10).

Det utdragbara aggregatet och kretsbrytaren ar
sammankopplade med en mangpolig kontakt for
kontrollkablage.

Det utdragbara aggregatet upprattar den
mekaniska forbindelsen mellan facket och
kretsbrytaren. Den fasta delen &ar ansluten till

facket via en forgrenad forbindelse som ar
formkodad pa bada sidorna. Den rérliga delen med
kretsbrytaren flyttas antingen manuellt eller med
en motor med hjalp av en mandveraxel, mellan
driftpositionen eller testlage/frankopplat lage
med framddérrarna stdngda. Driftpositionen och
testldage/frankopplat lage stédlls in exakt med
hjalpbrytare, som registrerar det slutgiltiga
uppnadda laget och manoveraxelns
vinkelposition. Jordférbindelsen mellan den
golvgaende brytartrucken och facket uppréattas av
dess rullar och styrskenor 5 (Figur 9), som ar
fastskruvade pa facket.

Golvgaende brytartruckar med samma utformning
och elektriska parametrar ar utbytbara. I fall dar
de golvgaende brytartruckarna har samma matt
men olika elektriska parametrar, foérhindrar
kodningen pa anslutningskontakten for
kontrollkablaget att felaktiga anslutningar gors
mellan den golvgdende brytartrucken och facket.

2. Andra golvgaende brytartruckar

Den golvgaende brytartrucken kan ocksa utrustas
med foljande truckar:

e Matande
sakringar.

e Jordningstruck wutan tillslagsférmaga (for
huvudsamlingsskensystem och kraftkablar).

e Jordningstruck med tillslagsformaga (for
huvudsamlingsskensystem och kraftkablar).

e Truck for kraftkabeltestning.

e Isoleringstruck.

e Isoleringstruck med sakringar.

e Lyfttruck for avskarmare.

spanningstransformatortruck med

3. Utdragbara kontaktorer

| stdllet for brytartypen kan den golvgaende
brytartrucken ocksd utrustas med VSC-typen av
vakuumkontaktor. VSC ar utrustad med MV-
sakringar 1 (Figur 157) och kan anvdndas for
markspanning upp till 12 kV. Alla data som anges
for kretsbrytare i det har kapitlet galler adven
kontaktorerna.

Figur 15: Utdragbar enhet med kretsbrytare typ VD4,
driftmekanismens sida.

1 Utdragbar montering

Figur 16: Utdragbar montering foér kretsbrytare med
hjalpbrytare.

1 Indikator for testlage
2 Indikator for driftposition
3 Kvadratisk stang
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4.3.4 Kabelcell

Kabelcellen innehaller strémtransformatorer 16

(Figur 3), fasta och utdragbara spannings-
transformator 17 och jordningskopplaren 15,
enligt de enskilda driftskraven i varje fall.

Kabelcellen ar konstruerad fér installation av tre
stromtransformatorer. Om alla tre
stromtransformatorerna inte skulle behdvas kan
stodisolatorer med identiska skenanslutningar
installeras pa deras platser med samma
installations- och anslutningsprocedurer. De fasta
spanningstransformatorerna ansluts pa
priméarsidan med flexibla, fullt isolerade kablar
som ansluts till transformatorerna.
De borttagbara spanningstransformatorerna ar
utrustade med HRC-sakringar.
Jordningskopplaren kan anviands med en manuell
eller motordriven mekanism. Kopplingspositionen
visas bade mekaniskt genom en indikering pa
spaken och elektriskt med hjalpbrytaren. Tre fasta
6verspanningsavledare kan monteras i stallet for
en position med kablar med en karna.

A%
-
-

Figur 17: Spdnningssensorer KECA 17.5B20 monterade i
kabelcellen i UniGear Digital.

Kabelanslutning pa 12/ 17,5 kV-fack:

I det 650 mm breda facket kan upp till tre parallella
plastkablar anslutas med kabelskydd med en
kdrna och patryckbara férseglande d&ndar med en
maximal genomskdrning pa 630 mm?2. | det 800
eller 1000 mm breda facket kan upp till sex
parallella plastkablar anslutas med kabelskydd
med en kdrna och patryckbara férseglande dandar
med en maximal genomskarning pa 630 mm?2.
Kundférfragningar om anslutningar till skenor,
kablar med tre karnor, specialkablar eller
forseglingsdandar av olika typer maste beaktas
under orderplaneringsstadiet.

Kabelanslutning pa 24 kV-fack:

I det 800 mm breda facket kan upp till tre
parallella plastkablar anslutas med kabelskydd
med en kdrna och patryckbara férseglande andar
med en maximal genomskarning pa 500 mm?2. | det
1000 mm breda facket kan upp till sex parallella
plastkablar anslutas med kabelskydd med en
kdrna och patryckbara férseglande andar med en
maximal genomskdrning pa 500 mm? Mer
information om kabelanslutningar finns i (kapitel
6.10).
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4.3.5 Lagspanningscell

Lagspanningscellens hojd ar 705/1100 mm
(kapitel 3.3). Om de sekundara enheterna inte ar
avsedda foér dorrinstallation monteras de pa DIN-
skenor som gor det moadjligt att &andra
kabeldragningen senare. | lagre delen av
ldagspédnningscellen finns det tre rader DIN-skenor
pa den vridbara DIN-skenhallaren. Under dem
finns det en Ilatt atkomlig hjalpbrytare fo6r
anslutningskontakten for kontrollkablaget.
Den sekundara kabeldragningen inuti facket ari en
kanal pa hdéger sida av facket. Vanster sida av
facket ar for den externa kabeldragningen.
Kanalerna ar tackta med stalplat 2, 4 (Figur 73).
Det finns hal for att skjuta in ringledarna i sidan
av lagspanningscellen.

4.3.6 Lastfranskiljare och kabelcell i facket med
lastfranskiljare

Lastfranskiljaren och kabelcellen ar
sammanslagna. Den stationdra lastfranskiljaren ar
ansluten till samlingsskenor. Anslutningen till
samlingsskencellen gérs med genomfdringar, som
sakerstdller separationen av samlingsskencellen

fran alla andra stallverkskomponenter.
Lastfranskiljaren och kabelcellen &r ocksa
avgrdnsade fran andra celler med metall-

mellanvdggar. Som tillval kan lastfranskiljare
ocksa innehalla en integrerad jordningskopplare.
Kopplingspositionerna pa den integrerade
jordningskopplaren av typ E kan visas med en
hjdlpbrytare. Lastfranskiljaren sluts och 6ppnas
manuellt med en spak ndr doérren ar stingd. Pa
begaran kan enheten ocksd monteras for
motormandvrering av lastfranskiljaren.
Lastfranskiljaren kan darféor mandvreras bade
lokalt och via fjarrstyrning.
Jordningskopplaren manoévreras alltid lokalt av
manoverspaken.

Stallverket ar konstruerat for att anvanda kablar
med en kdrna som standard. Kabelcellen innehaller
vanligtvis stodisolatorer fér att fasta kablar. Pa
begaran kan kabelcellen innehalla instrument-
stromtransformatorerna i stadllet for stod-
isolatorerna. Om alla tre stromtransformatorer
inte behodvs, installeras de relevanta isolatorernai
stallet.

Kabelanslutning i facken for 12 kV, 17,5 kV och 24
kV: | facket med lastfranskiljaren kan en
plastkabel med en kdrna anslutas till varje fas med
ett tvarsnitt pa upp till 240 mm? som standard.

Viktigt!

Vid alla kabelanslutningar som avviker fran
standarden maste ett avtal trdffas mellan kunden
och ABB under bestdllningens tekniska
forberedelsestadium.



4.4 Forregling/skydd mot felaktig drift

4.4.1 Intern forregling i facken

For att forhindra farliga situationer och felaktig
anvandning finns det en serie férreglingar som ska
skydda bade personal och utrustning:

e Den golvgaende brytartrucken kan bara flyttas
fran testlage/frankopplat lage (och tillbaka)
nar kretsbrytaren och jordningskopplaren ar av
(d.v.s.kopplaren maste vara av i foérvag). |
mellanldget ar brytaren mekaniskt forreglad.
Nar kretsbrytarna har elektrisk frigivning ar
férreglingen ocksa elektrisk.

e Brytaren kan bara slas till ndr den golvgaende
brytartrucken star i test- eller serviceldget. |
mellanldaget &r brytaren mekaniskt forreglad.
Nar kretsbrytarna har elektrisk frigivning ar
forreglingen ocksa elektrisk.

e Vid behov gar det ocksa att
felfunktion i brytaren med
kontrollterminalen (dvs Relion®).

e | service- eller testlage kan kretsbrytaren bara
sldas av manuellt ndr ingen mandverspanning
finns och den kan inte slutas (elektromekanisk
forregling).

e Det gar bara att ansluta och koppla fran
anslutningskontakten for kontrollkablage 2
(Figur 142) nar den golvgaende brytartrucken
ar i testlage/frankopplat lage.

e Jordningskopplaren 15 (Figur 3) kan bara slas
till ndr den utdragbara brytartrucken star i
testlage/frankopplat lage eller ar uttagen ur
facket (mekanisk forregling)

e Om jordningskopplaren &ar pa kan den
golvgdende brytartrucken inte flyttas fran
testlage/frankopplat lage till driftpositionen
(mekanisk forregling).

e Som tillval kan det ocksa finnas férregling pa
avskdarmare for att férhindra manuell 6ppning.
Om det tillampas maste en avskdrmarenhet
anges.

e Mer information om andra mojliga
férreglingar, t.ex. i samband med en ldsmagnet
pd den golvgaende brytartrucken och/eller
jordningskopplarens drivenhet, finns i de
relevanta orderdokumenten.

féorhindra
hjalp av

4.4.2 Dorrforregling
Facken ar utrustade med foljande férreglingar:

e Apparaten (kretsbrytare eller kontaktor) kan
inte skjutas in om dorren till apparatcellen ar
Oppen.

e Dorren till apparatcellen kan inte 6ppnas om
apparaten (kretsbrytare eller kontaktor) ar i
drift eller i odefinierat lage.

e Jordningskopplaren kan inte mandvreras om
dorren till kabelcellen ar 6ppen.

e Dorren till kabelcellen kan inte 6ppnas om
jordningskopplaren ar oppen - se varningen
om doérrhandtaget i avsnitt 4.4.4
Lasanordningar.

Obs!

Nar forreglingen for kretsbrytaren anvands ar det
ndédvandigt att anvanda OFF-tryckknappen pa
dorren for att utféra nédavstangning.

18: A)
Dérrhandtaget inte i stiangt lage.

Figur Doérrhandtaget i stdngt lage; B)

4.4.3 Forreglingar mellan fack

e Jordningskopplaren for samlingsskenan kan
bara stadngas néar alla golvgaende brytartruckar
i den relevanta samlingsskencellen ar i
testlage/frankopplat ldge (elektromekanisk
foérregling).

e Nar jordningskopplaren fér samlingsskenan ar
sluten kan de golvgaende brytartruckarna i den
jordade samlingsskencellen inte flyttas fran
testlage/frankopplat lage till driftpositionen
(elektromekanisk forregling).

4.4.4 Lasanordningar

e Avskarmarna 2/4 (Figur 9) kan sakras
oberoende av varandra med hanglas nar den
utdragbara golvgdaende brytartrucken har
tagits bort.

e Atkomst till manéveraxeln 30 (Figur 3) pa
jordningskopplaren kan begransas med ett
hanglas.

e Atkomst till kretsbrytarens inskjutningsplats
kan begrdnsas med ett hdanglas.

e Atkomst till kretsbrytarcellen och kabelcellen
kan begrdnsas med ett hdanglas.
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A VARNING

e Lasmagneten ar inte installerad vid
motormandvrering. Jordningskopplare for
samlingsskenor eller golvgaende brytartruckar
ar elektriskt lasta. Den manuella nédbrytaren
ar inte last!

e FoOrreglingen ar inte tillgdnglig fér motor-
manodvrerade utdragbara apparater som
mekanisk enhet.

A VARNING

e Dodrrhandtaget som ar en integrerad del av
dérrarna maste tryckas till sitt slutgiltiga
stangda lage — se (Figur 18) for stangd och inte
stangd position for dérrhandtaget.

e Om dorrhandtaget inte ar i det slutgiltiga
stiangda ldaget ar d6rrarna inte stangda. | sa fall
kan foérreglingsfunktionen inte garanteras.

4.4.5 Intern
lastfranskiljare

forregling av fack med

For att forhindra farliga situationer och felaktig
anvandning finns det en serie férreglingar som ska
skydda bade personal och utrustning:

e Lastfranskiljaren kan bara sldas pa om
jordningskopplaren ar av. Jordningskopplaren
kan bara slas pa om lastfranskiljaren ar av.
Lastfranskiljaren och jordningskopplaren ar
Omsesidigt mekaniskt forreglade.

e Dorren till den nedre HV-kabeldelen av facket
kan bara 6ppnas om jordningskopplaren ar pa.
Nar jordningskopplaren stangs satts
isoleringsplaten 26 (Figur 6) automatiskt in i
isoleringsdistansen pa lastfranskiljaren, vilket
okar sdkerheten. Platen tas bort igen
automatiskt nar jordningskopplaren 6ppnas.

e Jordningskopplaren kan endast manodvreras
om dorren till kabelcellen ar stangd.

e Om mandverspanningen inte ar ansluten kan
lastfranskiljaren bara ©6ppnas och slutas
manuellt. Manuell mandvrering av
lastfranskiljaren och jordningskopplaren kan
forhindras om glidelementen 10 och 14 (Figur
6) pa mandverdppningarna ar lasta.

e | fack med digitala styrtekniker utférs skyddet
mot felaktig mandvrering i grund och botten av
fackprogramvaran. Jordningskopplaren
manoévreras dock lokalt av mandéverspaken 1
(Figur 20). Den mekaniska férreglingen mellan
lastfranskiljaren och jordningskopplaren ar
fortfarande aktiv.

e Mer information om andra mojliga
férreglingar, t.ex. i samband med en lasmagnet
pa lastfranskiljaren, finns i de relevanta
orderdokumenten.
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A VARNING

Doérren till den 6vre HV-kabeldelen av facket kan
bara 6ppnas om lastfranskiljaren bekraftas vara i
spanningsldst tillstand. Det innebar att det
spanningsldésa tillstandet ovillkorligen maste
verifieras pa bade de 6vre och nedre kontakterna
pa lastfranskiljaren.

e SR

Figur 19: Lastfranskiljarcell - 6ppet lage. Isoleringsplat i
isoleringsdistansen pa lastfranskiljaren.

Lastfranskiljarens positionsindikator
Lastfranskiljare

Rorlig isoleringsplat

Isolerande mellanvdagg

A wmMrr



Figur 20: Forberedelse f6ér att mandvrera
jordningskopplaren i facket med lastfranskiljaren.
Mandverspak férberedd for OFF-drift
1 Mandverspak
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Typer av forreglingar
Vanliga sakerhetsforreglingar (obligatoriska)

Typ Beskrivning Villkor som maste uppfyllas
1 A Inskjutning/utdragning av apparater Apparat i OFF-lage
B Stangning av apparat Definierad truckposition
> A Inskjutning av apparat Apparatens mangpoliga kontakt ansluten
B Frankoppling av apparatens mangpoliga kontakt Truck i testposition
3 A Slutning av jordningskopplare Truck i testposition
B Inskjutning av apparat Jordningskopplare i lage AV
4 A Oppning av apparatcellens dorr Truck i testposition
B Inskjutning av apparat Apparatcellens dérr stangd
5 A Oppning av matningscellens dérr Jordningskopplare i lige PA
B Oppning av jordningskopplare Kabelcellens dérr stangd

Obs! Apparater ar kretsbrytare och kontaktorer.

Nycklar (pa begdran)

6 Inskjutning och lasning av apparater Kan endast tas bort nar trucken &r i utdraget ldge
7 Stangning av jordningskopplarens Ias g;geindast tas bort nar jordningskopplaren ar
8 Oppning av jordningskopplarens las Kan endast tas bort nar jordningen ar sluten
9 ans;at:gng av vev for inskjutning/utdragning av Kan alltid tas bort
10 Insdttning av jordningskopplarens mandéverspak Kan alltid tas bort
Hanglas
11 Oppning av apparatcellens dorr
12 Oppning av kabelcellens dérr
13 Insdttning av vev foér inskjutning/utdragning av
apparat
14 Insdttning av jordningskopplarens mandéverspak
15 Oppna eller stinga avskdrmare

Hanglas med 5-8 mm bygeldiameter maste anvandas

Lasmagneter (pa begéaran)

16

Inskjutning/utdragning av apparat

Magnet stromsatt

17

Jordningskopplare PA/AV

Magnet stromsatt

Tillbeh6rsenheter

Enheten laser avskdrmarna i stangt lage nar apparaten tas bort fran cellen.

18 Felsdkra avskdarmare Operatdéren kan inte 6ppna avskdarmarna manuellt. Avskdarmarna kan bara
mandvreras av apparattrucken eller servicetruckarna.
Kompatibilitetsmatris 5r De"n mangpoliga Ifontakten fér apparaten o.ch mots.varande. utta.g pa
19 ~ stdllverksenheten ar utrustade med en mekanisk matris, som inaktiverar
apparatur-stédllverksenhet . c . - X N "
apparatur som skjuts in i en stdllverksenhet med felaktig markstrom.
Apparatcellen ar utrustad med en mekanisk enhet, som goér det mdjligt att
50 Mekanisk mandévermekanism sluta och/eller 6ppna kretsbrytaren direkt med hjélp av tryckknapparna for

for kretsbrytare

mandvermekanismen pa fronten, sa att dérren halls stangd. Kontrollerna kan
mandvreras med kretsbrytarna i driftposition och utskjuten position.
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Figur 21: Brytarcellddrrens aktiveringsenhet (A) och dérrlasstift (B).

Figur 22: Kretsbrytartruckens aktiveringsfack (A).

Figur 23: Brytarcellens dérrlasanordning (B).

AT
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Figur 24: Kabelcelldérrens aktiveringsenhet (C).

Figur 25: Kabelcellddrrens aktiveringsfack och jordningskopplarens aktiveringsstift.

Figur 26: Kabelcelldérrens lasstift (D).
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4.5 Kontaktens stiftkodning

Kodningen pa den mangpoliga kontakten for
kontrollkablaget g6r att golvgaende brytartruckar
for elkopplare kan tilldelas till vissa fack. Det
sdkerstadller t.ex. att golvgaende brytartruckar
med olika markstrémmar eller olika
kontrollkablagekretsar bara kan anvandas i de
fack de ar avsedda for. Det finns kodningsstift
monterade i uttagen for kontrollkablage (Figur 10)
eller de mangpoliga kontakterna for
kontrollkablage, som passar in i motsvarande
uttag pad den relevanta kontakten 1 (Figur 10) eller
uttaget 3 nar de bada delarna kopplas ihop.
Kontaktkodningen &r orderrelaterad och noteras i
dokumentationen till det relevanta kablaget.

%E@QE%O

1 432 oB
(B1) (B2)
475 448
0'0'.
0'0'0
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02890 .
o°0'o
=
o' 'o
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o'g'o
0'9'0
.0.0.
@' ‘@
20. .31
B3
(B4)
L g

0 7“5%

Figur 27: Kodning foér mangpolig kontakt for
kontrollkablage, visad for 58-polig kontakt.
1 Hal foér aktiveringsstift pa den mangpoliga

kontakten for kontrollkablaget f6r att mandvrera
hjalpbrytaren

2,4 Centreringsflikar
3 Mangpolig kontakt fér kontrollkablage, fast del
Kodning:

Motsvarande kodningsbeteckning for den
mangpoliga kontakten fér kontrollkablage anges
inom parentes. Kodningsstiften kan monteras i
uttaget for kontrollkablage 3 (Figur 27) och/eller i
den mangpoliga kontakten f&ér kontrollkablage.

Grundlaggande utformning:

Antalet uttag ar valfritt, men den grundlaggande
tilldelningen ar 1, 8, 10, 20, 21, 31, 33 och 40. Uttag
och stift kan blandas efter behov i uttaget for
kontrollkablage 3 och den mangpoliga kontakten
for kontrollkablage.

25



4.6 Ith-begransare

Detta &r en extra sdkerhetsfunktion langst upp pa
varje fack. Mikrobrytaren genererar en omedelbar
felsignal nar overtrycksluckan 6ppnas.
Reaktionstiden d&r mindre &n 15 ms. Signalen fran
mikrobrytaren kan skickas direkt for att sla AV
kretsbrytaren.

Figur 28: Ith-begrénsarhjdlpbrytare. Det kan bli
nddviandigt att flytta hjalpbrytarna till driftposition nar
lyftéglorna har tagits bort.

Det &r ndédvandigt att justera mitten pa
hjalpbrytarknappen till mitten av halet pa
overtrycksluckan. Det korrekta vardet for att
justera hjalpbrytarens hojd i tryckt lage enligt
motsvarande brytartyp visas pa féljande bilder.

—

59.5+0.50

Figur 29: Gadller for mikrobrytare av typen LXW37.

26

i

PANEL
FACK

Figur 30: Galler for mikrobrytare av typen Crouzet.

Ith-begransare
Overtryckslucka
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Figur 31: Gdller for mikrobrytare av typen M1S 6610.
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5. Leverans och magasinering

5.1 Vid leveransen

Vid leveransen ar UniGear-facken
fabriksmonterade, brytartruckarna ar i testlage
och dorrarna ar stangda. De fabriksmonterade
facken har testats for att sakerstdlla att de
overensstammer med bestallningen och
rutinprovats (vanligtvis utan att testa
vaxelstrom/spanning pa samlingsskenorna) enligt
IEC 62271-200 samt funktionsprovats.
Samlingsskenorna ar inte monterade.
Samlingsskenornas komponenter, fastsattnings-
anordningar och tillbeh6r ar forpackade separat
fér montage pa uppstéallningsplatsen.

5.2 Forpackning
Tillgangliga forpackningsmetoder:

e Polyetenfolie — férvaringstid ett halvar i ren
och torr miljo.

e OSB-skivor - forvaringstid
utomhusmiljé enligt IEC.

e Traldrar - forvaringstid ett ar i utomhusmiljo
enligt IEC.

ett halvar i

Beroende pa typ av transport och
destinationsland forblir facken ofdrpackade eller
forpackas i sjovardiga lador. Ett torkmedel
tillhandahalls fér att skydda dem mot fukt:

e Fack med enkel eller utan
féorpackning.

e Fack med sjovardig eller liknande forpackning
(inklusive forpackning for containertransport):
- Forseglad i polyetylenfolie.

- Torkmedelspdsar for transport ingar.

féorpackning

5.3 Transport

Transportenheterna omfattar normalt sett
enskilda fack och, i undantagsfall, sma grupper av
fack. Facken har fyra |lyftdéglor vardera.
Facken ska transporteras upprattstaende. Ta
hansyn till den hoga tyngdpunkten.
Lastningsarbeten far endast utféras efter att alla
lampliga forsiktighetsatgarder har vidtagits for
att skydda personal och material. Anvand féljande:

e Kran
e Gaffeltruck och/eller manuell lyfttruck
Lastning med hjalp av lyftkran:

e Montera lyftvajrar med lamplig lastkapacitet
med fjadersparrar (lyftéoglans diameter: 30
mm)

e Hall en

fran
till

vinkel
horisontalplanet for
lyftkranens krok

pa minst 60°
vajrarna som gar

e Lyft enheten med ALLA fyra lyftéglorna!

Detaljerad information om hantering av

stallverket finns i (kapitel 5.6).

v
Figur 32: Hantering med kran.
5.4 Leverans
Vid mottagandet av stallverket pa

uppstéllningsplatsen:

e Kontrollera att det levererade materialet ar
komplett och oskadat (kontrollera férekomst
av fukt mm). Vid tveksamma fall maste
forpackningen Oppnas, for att ldagga in nya
pasar med torkmedel samt férseglas pa nytt
infor ytterligare magasinering.

e Om nagon kvantitet ar foér lag eller det
upptdacks defekter eller transportskador,
maste de dokumenteras pa respektive

leveransdokument och omedelbart meddelas
till relevant speditér eller agent i enlighet med
tillampliga ansvarsbestammelser

Obs!

Skador ska
fotografier.

alltid dokumenteras genom
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5.5 Tillfallig forvaring

Om tillfdllig forvaring blir ndédvédndig, &r den
beroende av att ett antal minimivillkor uppfylls for
fack och monteringsmaterial om inga negativa
foljder ska uppsta.

eller utan

1. Fack med enkel

féorpackning:

féorpackning

e Etttorrt, vilventilerat férvaringsutrymme med
klimat enligt IEC 62271-1.

e Rumstemperaturen far inte sjunka under -5 °C.

e Det far inte finnas ndagon annan negativ
miljéopaverkan.

e FoOrvara facken uppratt och stapla dem inte.

e Fack med enkel forpackning - Oppna
férpackningen atminstone delvis.

e Fack utan férpackning

— Tack dem I6st med skyddsfolie.

— Se till att det finns tillracklig luftcirkulation.

Kontrollera regelbundet efter kondens tills

installationen pabdrjas.

2. Fack med sjovardig eller liknande férpackning
och invandig skyddsfolie:

e FoOrvara transportfacken:

- skyddade mot vader

- pa en torr plats

- sdakra mot skador.
e Kontrollera féorpackningen efter skador.
e Kontrollera torkmedlet (kapitel 5.2).

- nar leveransen tas emot

— med regelbundna mellanrum efter det.

e Nar den maximala férvaringsperioden, med
boérjan fran férpackningsdatumet, har
overskridits:

- forpackningens skyddsfunktion kan inte
langre garanteras

- vidta lampliga atgarder om den tillfdlliga
férvaringen ska fortsatta.

& VARNING

Ga inte pa fackens tak (det finns brottpunkter vid
tryckavlastningsanordningarnal).
Tryckavlastningsanordningarna
begransarna kan skadas.

och/eller Ith-

5.6 Hantering
5.6.1 Stallverk

Stallverkssektionerna &r vanligtvis fasta pa
trapallar. De bor hanteras med traverser eller
mobila kranar. Anvand annars rullar eller
gaffeltruckar. Vikt och matt fér varje sektion listas
i leveransdokumenten och i anlaggnings-
ritningarna.
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5.6.1.1 Hantering med travers eller mobilkran och
uppackning - Hantera stallverket i
traférpackning

Stallverket maste lyftas med hjalp av kran och
runda lyftstroppar. Lyftstropparna maste sattas
in enligt lyftsymbolerna som finns utmarkta pa
ladan. Ta hénsyn till vikten och
lyftéppningsvinkeln néar lyftstropparna valjs.

Packa upp

— Ta bort spikarna och ladans lock och sidor.

- Oppna cellddrren och lossa skruvarna som féster
stallverket pa pallen.

- Lyft skdpen med kranen enligt anvisningarna
nedan.

— Ta bort pallen.

— Placera avlastningsmellanlaggen.

— Placera stéllverket pa lastningsmellanlaggen
med hjalp av kranen.

Lyft fackgrupperna med kranen (Figur 32) efter att
de packats upp. Anvand lyftéglorna och
sakerhetsvajrarna.Ta bort lyftéoglorna efter att
facken installerats.

A VARNING

e Anvand endast ett Ilampligt balanserat
lyftsystem.

e Om ett oavsiktligt fel skulle orsaka lackage av
SFo, maste rummet ventileras och

sakerhetsprocedurerna som foéreskrivs i IEC
1634-standarderna féljas noggrant.

Figur 33: Hantera stdllverket i trdladan.



5.6.1.2 Hantering med rullar

Lyft stédllverkssektionen med travers eller
mobilkran eller med hjalp av domkrafter. Ta bort
trapallen och lossa skruvarna som faster den vid
stdllverkssektionens bas. Placera en robust
metallplat mellan rullarna och fackets bas och
placera stéllverket pa rullarna.

A VARNING

Anvand endast rullar pd ett plant golv. Undvik att
pd nagot satt luta stadllverkssektionen nar den
flyttas.

=]

T TR |

5 o o o [

Figur 34: Hantering med rullar.

1 Rullar
2 Metallplat

Figur 36: Lyft av stédllverk férpackat i trdlada.

5.6.1.3 Hantering med lastpall eller handtruck

For att garantera stabilitet far stallverket inte
lyftas for hogt. Kontrollera gafflarnas inriktning.

A VARNING

Anvand endast lastpallar eller handtruckar pa ett
plant golv. Undvik att pa nagot satt Iuta
stdllverkssektionen nar den flyttas.

o
o
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Figur 35: Hantering med handtruck.

5.6.2 Apparater

Apparater kan hanteras med kranar, gaffeltruckar
eller den truck som tillhandahalls av ABB. F&lj
anvisningarna nedan for varje apparat.

A VARNING

e Utsatt inte de isolerande delarna eller
apparatens anslutningar fér pafrestningar vid
hanteringen.

e Innan du hanterar apparaten maste du se till
att mandvermekanismens fjadrar ar urladdade
och att apparaten ar i 6ppet lage.
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5.6.2.1 Hantering med kran
Kretsbrytare

Kroka i lyftéglorna vid de relevanta stéden (Figur
37). Var ytterst forsiktig vid hanteringen sa att du
inte utsdtter de isolerande delarna eller
kretsbrytarens anslutningar for nagra
pafrestningar (Figur 38). Ta bort alla lyftéglor
innan kretsbrytaren tas i drift.

Kontaktor
Lyft kontaktorn med hjalp av det I6stagbara
stodet som visas pa (Figur 39).

% W

8y
O

Figur 37: Korrekt hantering.

Figur 38: Felaktig hantering.
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Figur 39: Montera lyftutrustningen.

5.6.2.2 Hantering med gaffeltruck

Apparaten far endast hanteras med gaffeltruck
efter att den placerats pa ett robust stéd. Var
ytterst férsiktig vid hanteringen sa att du inte
utsdtter deisolerande delarna eller kretsbrytarens
anslutningar for nagra pafrestningar.

A VARNING

Satt inte in gafflarna rakt under apparaten, utan
placera apparaten pa ett robust stod.

Figur 40: Hantering med gaffeltruck.



5.6.2.3 Hantering med servicetruck

Anvand servicetrucken fér att hantera apparaten
och sdtta in den i stédllverket (Figur 43).
F6lj anvisningarna nedan for att hantera
kretsbrytaren med den relevanta trucken.

e Sattilyftéoglornaistéden pa brytaren och rikta
in den ovanfor trucken (1).

e Tryck handtagen (2) mot brytarens mitt (*) for
att sdtta i de horisontella styrstiften (3).

e Stall kretsbrytaren pa trucken.

e Tryck brytaren mot brytarcellen och satt in
trucken i styrskenorna tills handtagen (2)
slapps (**) utat och de horisontella lasstiften
gar inisparen (4) och laser brytaren.

A VARNING

e Anvdnd inte servicetrucken fér nagot annat
andamal &n att hantera ABB:s apparatur.
e Fdst brytaren pa trucken innan du flyttar den.

Figur 43: Servicetruck.

Ytterligare varningar

Om stallverket flyttas pa rullar maste rullarna
alltid hallas parallella med stéallverkets framsida,
och stéllverket maste alltid hallas i vertikalt lage!

Fors6ék inte o&ppna doérrarna till kabel- eller
brytarcellen, sluta jordningskopplaren eller dra ut
brytaren om ingen hjalpspanning finns ansluten
till stallverket! Kliv inte pa 6vertrycksluckorna!

(*) Hanteringsriktning foér att satta in de
horisontella lasstiften, (**) Hanteringsriktning fér att ta
ur de horisontella lasstiften.

Figur 44:



6. Montage av stdllverket pa plats

F6r att montaget pd plats ska fungera bra och
kvaliteten ska bli s3 hdg som mdjligt, maste
montaget utfdoras av specialutbildad och behorig
personal, eller minst 6vervakas och kontrolleras av
ansvarig/behorig personal.
Om en hégre IP-klass krdvs foljer du anvisningarna
i handboken 1VLG100101, som finns tillganglig pa
begaran.

6.1 Allmant

Vid installationen av stallverket maste lokalen
vara helt fardigstalld, forsedd med belysning och
elférsorjning samt vara lasbar, torr och ha ett
ordentligt ventilationssystem. Alla byggarbeten,

som Oppningar i vaggarna, kanaler osv. for
stromkablar och kontrollkablar fram till
stallverket, ska vara fardigstallda. Om
stallverksfack har toppmonterade
jordningskopplare eller instrument-

transformatorer, maste det ses till att takhéjden
ar tillracklig for att tryckavlastningsluckorna ska
kunna 6ppnas. Taket maste vara tillrdckligt hégt
for att tryckavlastningskanalen och/eller den
toppmonterade instrumenttransformatorer och
jordningskopplarboxen ska kunna monteras. Se
tabellen i (kapitel 6.7).

Lokalen ska motsvara de villkor som avser
inomhusstallverk enligt standarden IEC 62271-1
inklusive villkoren fér inomhus-temperaturklass.

6.2 Fundament

Foljande tre grundlaggande metoder fo6r att
installera stallverk i stallverksrummet kan
anvandas:

Metod A - installation pa C-profil fér betonggolv

Som standard rekommenderas det att stdllverket
installeras pa en skena med ”"C”-profil som ar
ingjuten i rummets betonggolv. | detta fall fasts
facken med sarskilda skruvblock, som ABB
levererar pa begéaran.

Metod B - installation pa ankarskruvar

Installation direkt pd utjamnade betonggolv
stdller mycket hdégre krav pa utjdmningen av
golvet, som i det har fallet maste uppfylla
toleranser for skenan vid installation enligt metod
A. Stallverket fasts med hjalp av ankarskruvar i
betonggolvet.

Metod C - installation pa skruvar fér upphdjt golv

| det har fallet fasts facken genom att utvandiga
fack svetsas fast i stalskenan pa de stallen dér
ramen &r stérre an stallverkets bas, d.v.s. pa
fackradens utvandiga sidovdaggar. Den har
installationsmetoden rekommenderas inte om
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2. Ytterligare

seismisk talighet kravs.

Foljande procedur for att forankra stdllverk kan
rekommenderas for de installationsmetoder som
namns:

1. Stallverksfacken skruvas ihop i framre och

bakre delen for att skapa en enhet.
konstruktionsdata ger en
grov berakning av det utrymme som kravs, och
plan fo6r att wutforma rummet for ett
stallverksprojekt.

Om seismisk talighet inte behdvs, dr det inte
nddvandigt att fasta varje stédllverksfack i golvet
eller skenan. Det racker med att bara fixera de
yttre facken i varje stallverksrad.

Om seismisk tdlighet behdvs, ar det ndédvandigt
att fasta varje stallverksfack i golvet eller skenan.
For att fa seismisk tdlighet anvands det sarskilda
fixeringssystemet. Systemet bor anvdanda en
stalskena med "C”-formad profil, dessutom med
ett ytterligare fastelement - kontakta ABB f6r mer
information.

Nar de slutliga konstruktionsunderlagen har

sammanstallts maste hansyn tas till bindande
data som levereras av ABB for ett visst drende.

Mattabell 6ver konstruktionsdata - fack 12/17,5 kV

Fackbredd FT (mm) 650 800 éOO
Gangbredd 130 150
G (mm) 1150 0 o
Do6rrbredd 100 120
stallverksrum (mm) 850 0 0
Do6rrhojd
stallverksrum¢ (mm) 2400 240 240
2) 0 0
Oppning i taket om transport sker via taket:
Bredd (mm) 1000 100 120
0 0
Langd (mm) 1500 150 150
0 0
Takbelastning (kg/m 140 140
3 2) 1200 0 0
Mattabell 6ver konstruktionsdata - fack 24 kV
Fackbredd FT (mm) 800 éOO
Gangbredd GW (mm) 130 150
0 0
Dorrbredd stallverksrum (mm) :)OO 3)20
Dérrhéjd stdllverksrum® (mm) 252 :52

Oppning i taket om transport sker via taket:




100 120
Bredd (mm) 0 0
s 180 180
Langd (mm) 0 0
Takbelastning® (kg/m 900 850

?)

(1) Minsta matt. Ta héansyn till lampliga nationella

standarder.

(2) Galler for lagspanningsceller med standardhdjd.

(3) Ungeféarliga siffror beroende pa typen av fack.
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6.2.1 Installationsmetod A - installation pa C-
profil for betonggolv

En allmann fundamentritning ges i foljande figurer
enligt fackens parametrar.

e De "C"-formade profilerna kan levereras av ABB
tillsammans med stadllverket. Installationen
utférs i vanliga fall av personal pa platsen och
b6r, om majligt, utféras under inseende av en
specialist fran ABB. Profilerna maste
installeras i golvplattan innan golvet
fardigstalls.

. Placera profilerna i den angivna positionen pa
betonggolvet som visas i fundamentritningen
och mark ut var halen ska borras. Borra sedan
hal fér ankarskruvar, d.v.s. fér pluggar for att
fasta profilerna i golvet. Satt sedan pluggarna
i halen och fast profilerna 16st i golvet med
skruvar. Dra inte at dem helt sa att det blir
mojligt att justera dem vid behov.

. Justera profilerna noggrant i bade langd- och
breddled 6ver hela langden och till ratt héjd
genom att lagga remsor med ratt tjocklek
under dem och anvanda ett vattenpass.

Toleranserna for att lagga ut golvramen ar:

- Planhetstolerans: * 1 mm o&ver en matlangd pa
Im

— Rakhetstolerans 1 mm per m, men inte mer an 3
mm o6ver hela ramens langd.

e Efter att skenorna har justerats drar du at
skruvarna 13. Skenornas justerade lage pa
betonggolvet far inte andras under det hér
momentet! Kontrollera igen och korrigera alla
avvikelser vid behov.

e Svetsa ihop enskilda delar av skenorna inuti
"C”-profilen vid skarvarna sa att det finns en
forbindelse som ar ledande.

e Vidta nédvandiga atgarder for perfekt jordning
av skenorna med galvaniserade stalremsor
med de minsta matten 30 x 4 mm. Tva
jordanslutningar rekommenderas for en
fackrad som ar langre an ca 5 fack.

e Fyll golvramen sa att underlaget blir plant och
inga hal eller mellanrum finns. Golvramens 6vre
kant ska vara 2 mm ovanfér den slutférda
golvytan. Toleransen fo6r det vardet ligger
mellan granserna O till 5 mm. Pa sa vis
underldattas monteringen och inriktningen av
stdllverksfacken. | vissa fall innebar det att
materialtjockleken for en ytterligare
golvbeldaggning som ska laggas pa senare
maste beaktas separat.

e Skenorna far inte utsattas for nagra skadliga
slag eller tryck, i synnerhet under
installationsfasen. Om dessa Vvillkor inte
uppfylls kan det uppstd problem vid
monteringen av stdllverket. Den golvgaende
brytartruckens rdrelser och O6ppning och
stdngning av dorrar kanske inte fungerar som
avsett.

34

Montering av facken pa de "C”-formade basjarnen

Stallverket monteras pa ramen med sarskilda
muttrar som tillhandahalls pa begaran.

Placera de enskilda stallverksfacken i ratt
ordning pad de justerade och installerade
skenorna, och justera dem enligt
fundamentritningarna.

Sadtt facken pa samma niva och skruva sedan
ihop dem pa fram- och bakdelen.

Fast dem pa skenorna genom att satta i
sarskilt forberedda muttrar i fasthalen langst
ned pa facken och dra at dem.

Figur 45: F&asta i golvet - Metod A - installation pa C-
profil for betonggolv.



6.2.2 Installationsmetod B - installation pa
ankarskruvar

Fundamentritningen ges i fdljande figurer i
enlighet med parametrarna for stéllverket.

e Rengdr noggrant omradet dar stallverket ska
installeras

e Rita upp konturerna pa golvet for alla enheter
som utgor stallverket enligt den relevanta
ritningen, och ta hansyn till de minsta
avstanden till vidggar och andra féoremal

e Jadmna ut golvet i bade langd- och breddled.
Jamnhetstoleransen ar £+ 1 mm oOver en mat-

langd palm
e Borra hal i golvet vid de avsedda
fastpunkterna. Se borrningsritningarna for

golvplattan. Anvand en slagborrmaskin med en
borr som passar de stalpluggar som ska
anvandas

e Sattipluggarnai halen och placera de enskilda
facken pa de uppritade konturerna for
enheterna for att bygga upp stallverket

e Sdtt enheterna pda samma niva och skruva
sedan ihop dem pa fram- och bakdelen

e Fast enheterna med skruvar med special-
brickor (kan fas pa begéran)

e Om stallverket installeras pa ett metallgolv
maste ett faste anvdndas enligt figuren. Ta upp
halen med en borr med en lamplig borr fér den
typ av faste som ska anvandas (genomgaende
eller gédngat hal)

6.2.3 Installationsmetod C - installation pa
skruvar for upphdjt golv

Fundamentritningen ges i (Figur 48) - (Figur 72)
enligt fackens parametrar. ABB levererar inte
installationsgolvet.

- Planhetstolerans + 1 mm 6ver en matlangd pa 1
m.

- Rakhetstolerans 1 mm per 1 m.

e Rengdrinstallationsomradet.

e Vidta nddvandiga atgarder efter att ramen
installerats for korrekt jordning av skenorna
med galvaniserade stalremsor med de minsta
matten 30 x 4 mm. Tva jordanslutningar
rekommenderas for en fackrad som ar langre
an ca 5 fack.

e Placera facken pa ramen enligt
fundamentritningarna. Ta hansyn till de minsta
avstanden till viggar och andra foremal.

e Satt facken pa samma niva och skruva sedan
ihop dem pa fram- och bakdelen.

e Fast facken genom att svetsa fast de yttre
facken i stdlgolvramen dar ramen sticker ut
under stédllverket, d.v.s. pa de yttre
sidovaggarna i stdllverksraden. Den har
installationsmetoden rekommenderas inte om
seismisk talighet kravs.

e Om stallverket installeras pa ett metallgolv
maste ett faste anvdandas enligt figuren. Ta upp
halen med en borr fér den typ av faste som ska
anvandas (genomgaende eller gdngat hal).

Figur 46:

Fasta i golvet - metod B - installation pa
ankarskruvar

Figur 47: Fasta i golvet - Metod C - installation pa
skruvar fér upphdjt golv

35



Oversikt

A

C /-

LA A HTHH //m/////// /////A{\}//

TB
TH

P T T FEEE T T T T

é [ i - ! [t B s = /
- / | Pl | S ¥ | i | B

E=E T== == —w—— —a1| | /|

100 800 100[100 600 100[100 450 50 450 50 v
100" / 3
v

< / < < < < %

o % 2 S 2 2 ]

cca 20 { r\7| ?I :I :I ?
E=T == T== s = == | /| 100"

A - - E— ] H = T4 [ ——— T /

75 75 75 75 75 L/

FT=1000 FT=800 FT=650\ | FT=550 nxFT L/

/|

/|

e

4

G
RN
f>
P

\
AN

N

Sektion A-A

)]

G cy 100"

843 116

>0 <5

25 oI

50
—7T
——

f N
4 (92
2,

§

200( 94 670 240

Figur 48: UniGear 12/17,5 kV upp till nominell strém pa T-offs 2 500 A. Haltagningsritning fér uppstéallning pa betonggolv
inklusive placering av ingjutningsjarn eller fundamentram pa golv i betong. Inte giltig fér facket med lastfranskiljare.

C Typiskt fackdjup C = 1340 mm - ta dock alltid hdansyn till anmarkning 2)
G Manévergadngens bredd (kapitel 6.2)
FT Fackbredd (kapitel 6.2)

TB Doérrens bredd = FT + 200 mm

TH Dérrens hojd = fackets héjd + 200 mm

1 Bakre tackplat

2 Do6rr

3 Sidotackplat

4 Skruv

5 Expander

1) Minimimatt; rekommenderat utrymme 500 mm.

2) Mattet maste verifieras i bestdllningens dokumentation.
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Figur 49: UniGear 12/17,5 kV fér nominalstrém pa T-offs 3150/4 000 A och/eller 50 kA. Haltagningsritning for

uppstéllning pa betonggolv inklusive placering av ingjutningsjéarn eller fundamentram pa golvi betong. Den ar inte giltig
for facket med lastfranskiljare.

C
G

FT
B
TH

U~ WM

1

Typiskt fackdjup C = 1390 mm - ta dock alltid hdansyn till anmérkning 2)
Manévergdngens bredd (kapitel 6.2)
Fackbredd (kapitel 6.2)

Dorrens bredd = FT + 200 mm
Dorrens hojd = fackets héjd + 200 mm

Bakre tackplat

Dorr

Sidotackplat

Skruv

Expander

Minimimatt; rekommenderat utrymme 500 mm.

Mattet maste verifieras i den relevanta bestdllningens dokumentation.
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Figur 50: UniGear 24 kV. Haltagningsritning fér uppstédlining pa betonggolv inklusive placering av ingjutningsjéarn eller
fundamentram pa golv i betong. Inte giltig for facket med lastfranskiljare.

C Typiskt fackdjup C = 1700 mm (F&r korttidsstrom upp till 25 kA finns en version med 1 560 mm djup)
- ta dock alltid hansyn till anmarkning 2)

G Manévergdngens bredd (kapitel 6.2)
FT Fackbredd (kapitel 6.2)

B DoOrrens bredd = FT + 200 mm

TH Dorrens hojd = fackets héjd + 200 mm

1 Bakre tackplat

2 Dorr

3 Sidotackplat

4 Skruv

5 Expander

1) Minimimatt; rekommenderat utrymme 500 mm.

2) Mattet maste verifieras i den relevanta bestdllningens dokumentation.
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100 1

Figur 51:

A

placering av ingjutningsjéarn eller fundamentram pa golv i betong.

C Typiskt fackdjup C = 1340 mm - ta dock alltid hansyn till anmarkning 2)
G Manévergdngens bredd (kapitel 6.2)
FT Fackbredd (kapitel 6.2)

TB Doérrens bredd = FT + 200 mm

TH Dorrens hojd = fackets héjd + 200 mm

1 Bakre tackplat

2 Dorr

3 Sidotackplat

4 Skruv

5 Expander

1) Minimimatt; rekommenderat utrymme 500 mm.

2) Mattet maste verifieras i den relevanta bestédllningens dokumentation.
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Figur 52: UniGear 24 kV med NAL-lastfranskiljare. Haltagningsritning fér uppstélining pa betonggolv inklusive placering
av ingjutningsjarn eller fundamentram pa golv i betong.

C Typiskt fackdjup C =1 700 mm - ta dock alltid hdansyn till anmarkning 2)
G Manévergadngens bredd (kapitel 6.2)
FT Fackbredd (kapitel 6.2)

TB Do6rrens bredd = FT + 200 mm

TH Dorrens hojd = fackets héjd + 200 mm

1 Bakre tackplat

2 Do6rr

3 Sidotackplat

4 Skruv

5 Expander

1) Minimimatt; rekommenderat utrymme 500 mm.

2) Mattet maste verifieras i den relevanta bestédllningens dokumentation.
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Om en gaskanal med skorsten anvands

Exempel pa 12 kV, 17,5 kA stéllverk fér 2 500 A pd fundamentram pa betonggolv. Fack med exempel pa
tryckavlastningskanal med luckor till utsidan.

A Typiskt fackdjup A =1 340 mm - ta dock alltid hdansyn till anmarkning 2)
1) Minimimatt; rekommenderat utrymme 500 mm
2) Mattet maste verifieras enligt den relevanta bestdllningens dokumentation
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Figur 54: Exempel pa 12/17,5 kV stéllverk fér 3 150/4 000 A pa fundamentram pa betonggolv. Fack med exempel pa
tryckavlastningskanal med luckor till utsidan.
B Typiskt fackdjup B = 1340 mm - ta dock alltid hansyn till anmarkning 2)
1) Minimimatt; rekommenderat utrymme 500 mm
2) Mattet maste verifieras enligt den relevanta bestdllningens dokumentation.
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Figur 55: Exempel pa 12/17,5 kV 40/50 kA stidllverk pa fundamentram pa betonggolv. Fack med exempel pa
tryckavlastningskanal med luckor till utsidan.

C Typiskt fackdjup C =1 390 mm - ta dock alltid hdansyn till anmarkning 2)
1) Minimimatt; rekommenderat utrymme 500 mm.
2) Mattet maste verifieras enligt den relevanta bestéallningens dokumentation.
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Figur 56: Exempel pa 24 kV, 25 kA stdllverk pa fundamentram pa betonggolv. Fack med exempel pa tryckavlastningskanal
med luckor till utsidan.

D Typiskt fackdjup D =1 560 mm - ta dock alltid hansyn till anméarkning 2).
1) Minimimatt; rekommenderat utrymme 500 mm.
2) Mattet maste verifieras enligt den relevanta bestallningens dokumentation.
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Figur 57: Exempel pa 24 kV, 31,5 kA stdllverk pa fundamentram pa betonggolv. Fack med exempel pa
tryckavlastningskanal med luckor till utsidan.

E Typiskt fackdjup E =1 700 mm (F6r korttidsstrom upp till 25 kA finns en version med 1 560 mm djup)
- ta dock alltid hansyn till anmarkning 2).

1) Minimimatt; rekommenderat utrymme 500 mm.

2) Mattet maste verifieras enligt den relevanta bestdllningens dokumentation.
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Figur 58: Vagledande konstruktionsdata for ett upphdjt golv.

A Det storre mattet galler fér skapet med brytare HD4 inklusive kombination med dem, i andra fall gédller de mindre

matten - ta dock alltid hansyn till anmarkning 2).

G Mandvergangens bredd

FT Fackbredd

TB Doérrens bredd = FT + 200 mm

TH Dorrens hojd = fackets héjd + 200 mm

1) Minsta matt.

X) Maximala matt.

2) Mattet maste verifieras i den relevanta bestdllningens dokumentation.

3) Om atkomst fran baksidan eller ett inspektionsfonster pa den bakre tackplaten behdvs ar det minsta

rekommenderade avstandet fran vaggen 500 mm.
Konstruktionsdata for ett upphdjt falskt golv
Un (kV) Fackdjup A2 B cv
12/17,5 upp till 2 500 A 1340 / 1300 1235 135
12/17,5 -3 150/4 000 A 1390 / 1350 1235 185
12/17,5 - 40/50 kA 1390 1235 185
24 1700/1560/1520 1590 / 1450 140
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Figur 59: 12/17,5 kV upp till 40 kA - 650/800/1000 mm breda fack — A) Ankarskruvar B) C-profil fér betonggolv..

Fastsystem for ankarskruvar
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Figur 60: 12/17,5 kV, 50 kA, 1 250-2 000 A, 800 mm breda fack — A) Ankarskruvar B) C-profil fér betonggolv.
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Figur 61: 12/17,5 kV, 50 kA, 2500-3600 A, 1000 mm breda fack — A) Ankarskruvar B) C-profil for betonggolv.
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Figur 62: 12/17,5 kV, 50 kA, 4 000 A, 1 000 mm breda fack — A) Ankarskruvar B) C-profil fér betonggolv.
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Figur 63: 24 kV, 25 kA, 800 mm breda fack - A) Ankarskruvar B) C-profil for betonggolv.
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Figur 64: 24 kV, 25 kA, 1000 mm breda fack - A) Ankarskruvar B) C-profil fér betonggolv.
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Figur 65: 24 kV, 31,5 kA, - 800 mm breda fack — A) Ankarskruvar B) C-profil for betonggolv.
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Figur 66: 24 kV, 31,5 kA, - 1000 mm breda fack - A) Ankarskruvar B) C-profil fér betonggolv.
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Figur 67: 12/17,5 kV skap med lastfranskiljare — A) Ankarskruvar B) C-profil fér betonggolv.
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Figur 68: 24 kV - skap med lastfranskiljare - A) Ankarskruvar B) C-profil for betonggolv.
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Figur 71: Genomgaende hal pa metallstruktur. Figur 72: Gangat hal pa metallstruktur.

50



6.3 Montering av stdllverksfack

Skruvar

maximala

med

draghallfasthetsklass 8.8. De
rekommenderade

atdragnings-

momenten utifran varje typ av férband visas i
féljande tabeller:

Atdragningsmoment for
kombinerade anslutningar av samlingsskenorna

kopparskenor eller

Max. rekommenderat atdragningsmoment
Nm®

Ginga® -
Utan Olja eller
smorjning (n=0,14) fett (n=0,10)

M5(3) 2,5 -

M6 3) 10 8

M8 25 20

M10 50 40

M12 85 69

M16 200 170

Atdragningsmoment for kopparskenanslutningar i

kombination med epoxiisolatorer

Max. rekommenderat atdragningsmoment
. 2) Nm®
Génga Utan Med
smorjning (n=0,14) smorjning (n=0,10)
M8 15 12
M10 32 26
M12 45 36
M16 110 90
M20 220 180

Atdragningsmoment foér kopparskenanslutningar i
kombination ABB-CT

Max. rekommenderat atdragningsmoment
Nm )

Ginga® -
Utan Olja eller
smorjning (n=0,14) fett (n=0,10)

M12 70 57

Atdragningsmoment fér kopparsken- eller kabel-
anslutningar i kombination med ABB-VT

Max. rekommenderat atdragningsmoment
Nm®

Ginga® -
Utan Olja eller
smorjning (n=0,14) fett (n=0,10)

M10 20 16

Atdragningsmoment for kopparkontaktstift inuti
epoxygenomfdring

Max. rekommenderat atdragningsmoment
Nm®

Ginga® -
Utan Olja eller
smorjning (n=0,14) fett (n=0,10)

M10 46 37

M20 250 200

Obs! Ganga och huvudkontaktyta smorda.

(1) De rekommenderade maximala atdragningsmomenten
baseras pa en friktionskoefficient fé6r gangan pa 0,14 (utan
smérjning) eller 0,10 (olja eller fett).

(2) Atdragningsmomenten rekommenderas for skruvarna ISO
4014-4018 och I1SO 4762 (draghallfasthetsklass 8.8). Kontakta
ABB for mer information om andra typer av skruvar anvands.
(3) Géller endast for att fasta underordnade tackplatar eller
terminalanslutningar.

Alla atdragningsmoment som avviker fran dem i
de generella tabellerna (t.ex. for kontaktsystem
eller enhetsterminaler) maste tas hansyn till
enligt vad som anges i den detaljerade tekniska
informationen.

Det rekommenderas att gangorna och
kontaktytorna pa skruvar smérjs in latt med olja
eller fett for att uppna det exakta
atdragningsmomentet (kolumnen Olja eller fett i
tabellen).

infor

Sa har utférs férberedande

installationen:

e Ta bort brytartruckarna 1 (Figur 145) fran
stallverksfacken och férvara dem med
lampligt skydd.

e Demontera lyftéglorna.

e Transportera stallverksfacken till den
forberedda installationspunkten. Folj
sekvensen som visas pa stédllverksplanen.

e Ta bort locken 2 och 4 (Figur 73) fran
kontrollutrustningens lodradta kabelkanaler pa
fackets vanstra framsida.

atgarder

Figur 73: Vy in i hégspanningsomradet pa framsidan.

Justerbart lasstift

Horisontell mellanvdagg, borttagbar
Tackplat for kanal for externa kontrollkablar

AWK

Tackplat fér kanal for externa kontrollkablar
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6.4 Procedur for att installera dorrarna

Anvisningar for arbetssdkerhet: Relevanta rutiner
féor arbete och justeringar maste utféras av
utbildade specialister som ar val fértrogna med
montaget, och som tar hansyn till alla relevanta
sakerhetsbestammelser enligt IEC och ©&vriga
lokala sakerhetsforeskrifter, normer och
instruktioner.

Stallverkets dérrar monteras och installeras alltid
pa fabriken. Det &ar alltid nédvandigt att aterstélla
dérrarna pa plats innan stéllverket tas i drift.
Under installationen maste kopplingsstationen
anslutas till manéverspanning. Annars gar det inte

att mandvrera brytartrucken med
kretsbrytare/kontaktor och jordningskopplare.
Arbetsmetod:

a) Brytarcellens dorr:

e Lossa (men tainte bort) 2 ldsskruvar M6 (Figur
74) pa dorrens langsida. Det lossar sparren sa
att det gar att 6ppna doérren.

e Dra ut den brytartrucken med
kretsbrytare/kontaktor fran brytarcellen till
servicetrucken och flytta ut den ur stallverket.

e Demontera vanster sidotackplat for
kontrollkablarna (Figur 75).

e Dra ut vanster sidotackplat for kontroll-
kablarna fran brytarcellen ur stéallverket (Figur
76).

e Lossa (men tainte bort) alla M8-skruvar pa alla
gangjarn (Figur 77).

e Instdllningen av dorrpositionen baseras pa att
rotera doérren i 6ppningen langs
mellangangjarnets axel (andra gangjarnet fran
doérrens nederkant om dorren har fyra
gangjarn).

e Stall in dorren i ett ldage dar Overkanten ar
parallell med Oppningen mellan brytarcellen
och lagspanningscellen (Figur 78).

e Dra at det ovre gangjarnet och kontrollera att
dorren fungerar korrekt, inklusive att
lasspaken gar in i dérrskaran med lasstoppet.

e Om dorren stangs pa ratt satt, dra at alla
skruvar pa alla gangjarn med ett vridmoment
pa 20 Nm.

e Stdll in lasstoppet sd att den lagre kanten ar
mellan 29,8-30,3 mm ovanfér den lagre kant pa
skaran i dérrens dragstang nar dérrhandtaget
ar i stangt lage (Figur 79) (Figur 80). Det lage
som behdvs for stoppet kan stdllas in genom
att satta in jiggen OCAO0071, ritningsnr
1VL7611226P0101

e Kontrollera att dérren stangs pa ratt satt.

e Montera vanster sidotadckplat fér kontroll-
kablarna. Atdragningsmomentet fér skruvarna
far inte 6verstiga 2,5 Nm.
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e Satt in den brytartrucken med
kretsbrytare/kontaktor i brytarcellen och
Idmna den i testlage/frankopplat lage.

e Stang dorren och verifiera
dérrblockeringsfunktionen genom att
manodvrera den golvgaende brytartrucken.

b) Dorren till kabelcellen:

e Lossa(mentainte bort) 2 M6-lasskruvar (Figur
74) pad dorrens langsida. Det lossar sparren sa
att det gar att dppna ddérren.

e Dra ut den golvgaende brytartrucken med
spanningstransformatorer (om stallverket ar
utrustat med sadana) fran kabel-cellen ut ur

stallverket (Figur 81).

e Demontera vanster sidotackplat for kontroll-

kablarna (Figur 82).

e Dra ut vanster sidotackplat for
kontrollkablarna fran kabelcellen ur stéallverket
(Figur 83).

e Lossa (men tainte bort) alla M8-skruvar pa alla
gangjarn (Figur 77).

e Instédllningen av d6érrpositionen baseras pa att
rotera doérren i 6ppningen langs
mellangangjarnets axel (andra gangjarnet fran

doérrens nederkant om dorren har fyra
gangjarn).
e Stdll in doérren i ett lage dar den o&vre

doérrkanten ar parallell med den 6vre kanten pa
den avgransande tackplaten (Figur 84).

e Dra at det 6vre gangjarnet och kontrollera att
dorren fungerar korrekt, inklusive att
ldsspaken garin i dérrskdaran med lasstoppet.

e Om dorren stangs pa ratt satt, dra at alla
skruvar pa alla gangjarn med ett vridmoment
pa 20 Nm.

e Stédll in Iasstoppet sa att den lagre kanten ar
mellan 29,8-30,3 mm ovanfér den lagre kant pa
skdran i dorrens dragstang nar doérrhandtaget
ar i stangt lage (Figur 79) (Figur 80). Det lage
som behdvs for stoppet kan stdllas in genom

att satta in jiggen OCAO0071, ritningsnr
1VL7611226P0101

e Kontrollera att dérren stangs pa ratt satt.

e Montera vanster sidotackplat for

kontrollkablarna. Atdragningsmomentet for
skruvarna far inte 6verstiga 2,5 Nm.

e Satt in den golvgdende brytartrucken med
matande spanningstransformatorer (om
stallverket ar utrustat med sadana) i kabel-
cellen.

e Stang dorren och verifiera dorrblockerings-
funktionen genom att mandvrera
jordningskopplaren.



Figur 74:

Figur 76:

£ ' =

Skruvar pa dérrens langsida. Figur 75: Sidotdckplat for kontrollkablar.

I .
N s )

=

Brytarcell utan sidotédckplat. Figur 77: M8-skruvar.
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OUTGOING
FEEDER

Figur 78: Rédtt ldge for brytarcellsdérren. Figur 79: Stdlla in ratt lage.

i

()

Figur 80: Stalla in ratt lage. Figur 81: Golvgaende brytartruck med
spdnningstransformatorer.
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Figur 82: Sidotdckplat fér kontrollkablar i kabelcellen. Figur 83: Kabelcell utan sidotédckplat.

Figur 84: Ratt ldge for kabelcellsd6rren.
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6.5 Installation av genomforingarna

Innan facken fdsts sida vid sida (enligt de
allmanna ritningarna) maste genomfdéringarna (12
+ 24 kV) fastas (endast for stéallverk med
mellanvaggar fér samlingsskenor).

6.5.1 Genomforing for 12/17,5 kV-facken

Nedre skenférbindelsesystem

Satt in genomfdring 1 f6r den nedre bakre
skenférbindelsen i genomfdringsplattan 5 fran
hoger till skillnad mot proceduren for de 6vriga
tva genomféringarna

w

Figur 85: 12/17,5 kV-fack - fasta genomféringar.

1 1 st genomfdéring

2 8 st 8x30-skruvar

3 8 st M8-brickor

4 3 st gummimellanvdagg (stéd for samlingsskena)

i 5
3
2
1
6

Figur 86: 12/ 17,5 kV-fack - fdsta genomféringar.

1 st genomfoéring

8 st 8x30-skruvar

8 st M8-brickor

3 st gummimellanvdagg (stéd for samlingsskena)
12 st M8-muttrar

1 st genomfdringsplatta

O Ul h WM
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6.5.2 Genomforing for 24 kV-facken

Monteringsprocedur fér genomfdoringar - (6vre)
huvudsamlingsskensystem:

satt in genomfdéring 1 fér den nedre
samlingsskenan i genomfdringsplatta 5 fran
hoger, och foér den mellersta och ©&vre
samlingsskenan fran vanster.

Nedre skenférbindelsesystem:

Satt in genomfoéring 1 fér den nedre bakre

skenférbindelsen i genomfdéringsplattan 5 fran
hoger till skillnad mot proceduren for de ovriga
tva genomfdringarna.

Figur 87: 24 kV-fack - fista genomféringar.

1 st genomfoéring

8 st 10x25-skruvar

8 st M10-brickor

12 st M10-muttrar

1 st genomfdringsplatta

o uUlTwmN
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Figur 88: 24 kV-fack - fasta genomfdringar.

1 st genomfdéring

8 st 10x25-skruvar

8 st M10-brickor

3 st gummimellanvagg (stéd fér samlingsskena)
12 st M10-muttrar

1 st genomfoéringsplatta

oOuUlh WM



6.6 Fasta facken

& VARNING

Innan facken fasts sida vid sida maste
genomfdéringarna ha fasts enligt (kapitel 6.5).

Montera och skruva fast sidotdckplatarna.
Rikta in stédllverksfacken pa golvramen och
kontrollera att placering och den vertikala
riktningen &ar korrekt (avvikelserna for fackets
kanter i férhallande till vertikalled far inte
o6verskrida 2 mm, sarskilt pa framsidan). Skruva
darefter ihop dem (Figur 89). Om stdllverket har
6ver tio fack boér du bérja fran mitten.

Facken ska fastas vid féljande kopplingspunkter:

e Nr. 6 pa framsidan
e Nr. 4 imitten
e Nr.5 pa baksidan

Muttrarna ar redan fasta pa hoéger sida av facket
(utom i mitten). Pa vanster sida finns det en tom
plats dar skruvarna ska fastas. De skruvar som
behoévs ar:

e 10 x 30-skruvar (komplett med M10-bricka)

Figur 89: Vy dver fastpunkterna.

57



6.7 Installation av samlingsskenorna
6.7.1 Forberedelse av materialet

e Rengdr samlingsskenornas isolering med en
torr, mjuk trasa och kontrollera att det inte
finns nagra skador pd isoleringen. Ta bort fet
eller vidhaftande smuts.

e Anslutningar av samlingsskenorna:
- Rengo6r anslutningarnas forsilvrade ytor,
genom att anvanda en duk utan
metallpartiklar, och tack dem med ett tunt och
homogent skikt smorjfett typ SYN-setral-EK
339.

- Borsta de ej forsilvrade ytorna pa

anslutningarna med hjalp av en metallborste,
for att bibehalla fettskiktet, eller rengdr dem
med en duk utan metalldelar och tack dem med
ett tunt skikt smorjfett typ SYN-setral-EK 339.

e FoOrbered deisolerade skydden 2 (Figur 90) och
locken 3 for samlingsskenanslutningar och dra
dem pa samlingsskenan. (Endast for isolerade
samlingsskenor)

| |
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Figur 90: 12/17,5 kV-fack, installation av samlingsskenorna. Den nedre bilden visar hur samlingsskenorna installeras.

Genomforing samlingsskenor
Isolerande skydd

Lock

Stod for kapa (endast vid andfack)
Bricka, ISO 7089

Bricka, 25 mm diameter

OoOUhAWN R
~
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©) 10 11 12

Figur 91: 24 kV-fack - Uppstdllning av samlingsskenan och férgreningsledarna i d&ndarna av férgreningsskenan. |
kontinuerliga samlingsskenor ar kontakterna liknande, men utan lockhallaren och mellanlagget. Under monteringen ska
det isolerande skyddet och locket férses med utskdrningar sa att det blir mdjligt att féra in matarens eller
samlingsskenans tvdrsnitt.

Figur 92: 24 kV-fack, 1250 A grenstréom och 1 600 eller 2 500 A samlingsskenstrém - Uppstédllning av samlingsskenan
och forgreningsledarna i @andarna av férgreningsskenan. | kontinuerliga samlingsskenor ar kontakterna liknande, men
utan lockhallaren 2 och mellanldgget 13.

1

—F
Figur 93: 24 kV-fack 2 500 A gren- och samlingsskenstrém - Uppstédllning av samlingsskenan och férgreningsledarna i

dndarna av férgreningsskenan. | kontinuerliga samlingsskenor ar kontakterna liknande, men utan lockhallaren 2 och
mellanldgget 13.

2 12 10 1109 3

1,7 Lock for isolerande skydd
2 Lockhallare

3,4 10 mm fjaderbricka

5 Isolerande skydd

6 Forgreningsledare

8 Samlingsskensektion

9 Bricka 1SO 7089

10 M10-insexskruv

11 M10-mutter

12 Bricka 25 mm diameter
13 Mellanldagg (endast for 2 500 A gren- och samlingsskenstrém)
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6.7.2 Atkomst till samlingsskencellen

Samlingsskencellen &r tillgdnglig antingen fran
toppen av facket efter att Overtrycksluckan 8
(Figur 3) demonterats innan gaskanalen monteras,
eller fran framsidan av brytarcellen.

Efter att brytaren har dragits ut fran facket ar det
mojligt att demontera den horisontella
mellanvdggen 1 (Figur 95) genom att skruva ur fyra
skruvar som haller fast facket fran insidan. Sedan
kan mellanvdggen monteras ned och tas ut fran
facket, som goér det mdjligt att komma at
samlingsskenor fran brytarcellen.

Figur 95: Komma at samlingsskencellen.

1 Horisontell mellanvagg

2,3 Sidoplat
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6.7.3 Installation av samlingsskenor

e Installera samlingsskenorna fack efter fack
enligt stédllverkets markvarden. Skruva fast
samlingsskenornas enskilda element, det ena
ovanpa det andra (beroende pa anldggningens
utseende), och i linje med den plana
forgreningsledaren. Se kapitel 6.3 for
atdragningsmomentet. Anvand det
atdragningsmaterial som tillhandahalls av
ABB.

e Skruva fast en hdllare i vardera &nden av
samlingsskenorna for att stotta det isolerande
skyddet. Skruvarna fér hallaren maste dras at
med ett lagre atdragningsmoment (endast for
isolerade samlingsskenor).

e Placera de isolerande skydden och locken
ovanfoér den tillhérande fastskruvade fogen,
och skjut locket ovanpd Overdraget tills det
klickar till (endast for isolerade samlings-
skenor).

Obs!

Anslutningar av samlingsskenorna utférs med
"stabiliserade anslutningar”. Det innebar att
kvaliteten pa kopparanslutningarna for samlings-
skenorna inte forsamras med driftstid. Darfor ar
det inte noédvandigt att inspektera
anslutningarnas atdragning regelbundet. Detta
gdller dock wunder forutsattning att korrekt
montering har utforts enligt beskrivningen ovan
och i synnerhet att alla anslutningar dras at med
det dtdragningsmoment som foreskrivs i tabellen.
Vi rekommenderar att anslutningarnas atdragning
endast kontrolleras under inspektioner (kapitel
9.3)

Obs!

Om det uppstar svarigheter nar samlingsskenor
satts in kaniundantagsfall en lamplig mangd DOW
CORNING TORAY DC4-silikonfettblandning laggas
pa samlingsskenans isolering. Efter att
samlingsskenorna satts in maste resten av DC4-
silikonfettblandningen pa isoleringsytan rengéras
noggrant med en mjuk och torr duk.
All anvandning av alla andra typer av smérjmedel
for att satta in  samlingsskenor genom
samlingsskengenomféringen och gummimellan-
vdggen ar strangt férbjuden!

Figur 97: Bricka efter atdragning.
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Samlingsskenor for 12/17,5 kV-fack

Samlingsskenor ar gjorda av koppar och har ett
plant tvarsnitt fér markstrém upp till 2 500 A. For
3150, 3 600 och 4000 A har samlingsskenorna ett
tvarsnitt format som ett dubbelt D.
Forgreningsledare har alltid ett plant tvarsnitt.
12/17,5 kV-genomfoéringar ar tillverkade i
epoxihartsgjutgods och ordnade som ett enda
gjutgods for alla tre faser. For
skenforbindelsefack ar genomfdringarna enkla

och ordnade i den nedre delen av facket.
Genomfdringarna halls i genomfdringsplattor. For
12 kV ar samlingsskenorna bara (utan isolering)
och utan isolerande skydd upp till 2500 A.
Oppna D-formade samlingsskenor f6r 3150, 3 600
och 4 000 A ar isolerade med krymphylsor och
utrustade med isolerande skydd. For 17,5 kV ar
samlingsskenorna isolerade och utrustade med
overdrag over hela stromintervallet.

Figur 98: 12 kV-fack - T-off 630 - 1250 A, samlingsskenor 1250 A.

1 4 st 10x35-skruvar
2 8 st M10-brickor
3 4 st M10-muttrar

\JJ

Figur 99: 12/17,5 kV-fack - T-off 630, -1250 A, samlingsskenor 1600, 2000, 2500 A.

4 st 10x60-skruvar

8 st M10-brickor

4 st M10-muttrar

1 st mellanlagg (15 mm)

A wmnr
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Figur 100: 12/17,5 kV-fack - T-off 630, 1 250 A, samlingsskenor 3 150, 3 600, 4 000 A.

AWM

Figur 101: 12/17,5 kV-fack - T-off 630, 1 250 A, samlingsskenor 3 150, 3 600, 4 000 A, 6ppen D.

A WNH

4 st 10x60-skruvar

8 st M10-brickor

4 st M10-muttrar

1 st mellanlagg (15 mm)

4 st 10x60-skruvar

8 st M10-brickor

4 st M10-muttrar

1 st mellanldgg (15 mm)

\2J
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0
0
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Figur 102: 12/17,5 kV-fack - T-off 1600, 2000, 2500 A, samlingsskenor 1600, 2000, 2500 A.
1 4 st 10x60-skruvar
2 8 st M10-brickor
3 1 st mellanldgg (5mm)
4 4 st M10-muttrar
1
2
3
4

Figur 103: 12/17,5 kV-fack - T-off 1600, 4000 A, samlingsskenor 3150, 3600, 4000 A.

4 st 10x60-skruvar

8 st M10-brickor

1 st mellanldagg (5mm)
4 st M10-muttrar

AWK
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Figur 104: 12/17,5 kV-fack - T-off 630, 1 250 A, samlingsskenor 3 150, 3 600, 4 000 A, 6ppen D.

4 st 10x60-skruvar

8 st M10-brickor

1 st mellanldgg (5mm)
4 st M10-muttrar

AWM

Samlingsskenor fér 24 kV-fack

Samlingsskenor ar gjorda i koppar och har ett
plant tvarsnitt. Genomfdéringarna skiljer sig fran
12/17,5 kV-versionerna. De ar enskilda for varje fas

och har en elektrod inuti, som maste anslutas till
samlingsskenan. Samlingsskenor fér 24 kV-fack ar
isolerade med krymphylsor och
anslutningspunkterna ar tackta med isolerande
skydd.

Figur 105: 24 kV-fack - T-off 1 250 A, samlingsskenor 1 250 A.

1 4 st 10x35-skruvar
2 8 st M10-brickor
3 4 st M10-muttrar
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Figur 106: 24 kV-fack - T-off 1 250 A, samlingsskenor 2 500 A.

1 4 st 10x60-skruvar
2 8 st M10-brickor
3 8 st M10-muttrar

Figur 107: 24 kV-fack - T-off 2500 A, samlingsskenor 2 500 A.

1 4 st 10x60-skruvar
2 8 st M10-brickor
3 8 st M10-muttrar
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Figur 108: 24 kV-fack - T-off 3150 A, samlingsskenor 3150 A.

1 4 st 10x60-skruvar
2 8 st M10-brickor
3 8 st M10-muttrar

A Viktigt!

Kontaktfjddrarna maste sdattas in under montaget
av samlingsskenorna. Kontaktfjadrarna upprattar
féorbindelsen mellan samlingsskenan och metall-
réret och féorhindrar skador som orsakas av delvisa
urladdningar inuti genomfdringen pa strom-
férande samlingsskenor.

A Viktigt!

Kontrollera att det alltid ar ordentlig kontakt
mellan metallréret i genomféringen och samlings-
skenan via kontaktfjadern. Kontrollera att
kontaktfjadern &r i korrekt lage!

00
[}

00 K

w

Figur

1; 2

109: 24 kV-fack
samlingsskenas genomfoéring, tvarsnittsvy.

Kontaktfjader

detalj

som

visar

en
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6.8 Installation av toppmonterade lador

For att kunna fraktas lattare levereras
toppmonterade lador separat fran facket i
féormonterade sektioner.

6.8.1 Spanningstransformator for
samlingsskenmatning

e Den toppmonterade ladan 1 (Figur 115) med
skruvfastmaterial i pasuppsadttningen
"Toppmonterad lada foér matning” maste
monteras pa samlingsskencellen.
| fack utan genomfdéringsplattan for
samlingsskenor 5 (Figur 87), ar mellanvaggen
mellan samlingsskencellen och den topp-
monterade ladan nédvandig. De installeras pa
fabriken i den toppmonterade ladan.
Foér utrustning med mellanvdaggar for
samlingsskenor (t.ex. med genomfdringsplatta
5) maste utrymmet mellan samlingsskencellen
och den toppmonterade ladan vara éppet for
tryckutjamning.

e Anslutningen mellan skenorna 1 och
féorgreningsledarna 5 vid kopplingspunkten
maste skruvas ihop enligt (Figur 111) (Figur

113). Om det behdvs maste det extra
mellanlagget 2 (Figur 111) och den gangade
plattan 9 (Figur 113), samt skruvfastmaterialet
fran pasuppsdttningen "Toppmonterad lada
for matning”, anvandas.

Det isolerande skyddet 2 (Figur 87) maste
sdttas pa plats enligt beskrivningen i (kapitel
6.5).

Mellanlddan (Figur 115) (Figur 116) med
skruvfastmaterialet fran pasuppsattningen
"Toppmonterad ldda for matning” maste
monteras pa lagspanningscellen.
Ledningsréret maste placeras och sdttas in i
kabelgenomgangarna.

De sekunddra kretsarna fran spannings-
transformatorerna maste leda till plintraderna
och anslutas enligt kabelkarnmarkningarna
och kretsschemat.

Figur 110: Fack 12/17,5 kV - Skenfdrbindelse till 6vermonteringsladan. Figuren visar uppstillningen i facken vid

samlingsskenans dndar.
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Figur 111: Fack 12/17,5 kV - Skenfdrbindelse till 8vermonteringslddan. Figuren visar uppstéllningen i facken vid
samlingsskenans dndar.

Anslutningsskena
Mellanldagg, 8 mm tjockt
Avsmalnande platta
Mellanldagg, 5 mm tjockt
Forgreningsledare

uph wmn =

-0

Detaljerad vy:

= =)

Figur 112: Fack 12/17,5 kV - Skenférbindelse till den toppmonterade ladan.
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Figur 113: Fack 24 kV - Skruvad fog fér samlingsskena fér toppmonterad lada, visad foér vdnstra &nden av
samlingsskenan. | kontinuerliga samlingsskenor ar kontakten liknande, men utan lockhallaren och mellanlagget.

1 Anslutningsskena 12 Samlingsskensektion

5 Forgreningsledare 13 Lockhallare

6 Lock for isolerande skydd 14 Bricka 3 mm

7 Mellanlagg 15 M10-insexskruv

8 Bricka 2 mm 16 10 mm fjaderbricka

9 Gangad platta 17 Mellanldagg, 10 mm tjockt
10 Isolerande skydd

11 Cylinderskruv

(37 Detaljerad vy: = Detaljerad vy:
8 §

Figur 114: Fack 24 kV - Skenfdrbindelse till den toppmonterade ladan.
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Figur 115: Fack 12/17,5 kV - Toppmonterad lada med spdnningstransformatorer fér samlingsskenmétning. Figuren visar
uppstallningen i facken utan genomféringsplatta for samlingsskena.

Toppmonterad lada med spanningstransformator
Ledningsror

Mellanvdgg

Kabelgenomgang

Mellanlada

b W=

I 5
D I:] D(U 1
2 3 4
\
= [§]
Im o 0 - L

Figur 116: 24 kV-fack - Uppstdllning av samlingsskenan och férgreningsledarna i dandarna av férgreningsskenan. |
kontinuerliga samlingsskenor ar kontakterna liknande, men utan lockhallaren och mellanlagget.

Ovre monteringslada
Ledningsror
Kabelgenomgang
Mellanlada
Overtryckslucka
Anslutningsskena
Genomfdringsplatta

~No oA wmnE
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6.8.2 Jordningskopplare for
samlingsskena

e Den toppmonterade ladan 1 (Figur 117) med
skruvfastmaterial i pasuppsdttningen
"Toppmonterad lada f6ér jordning” maste
monteras pa samlingsskencellen.

jordning av

e Mandvermekanismlddan 3 med skruvfast-
material frdn pasuppsattningen
"Toppmonterad lada f6ér jordning” maste

monteras pa lagspanningscellen.

e Formonterade enstaka delar av den sexkantiga
mandveraxeln maste tas bort. Var uppmaéarksam
pa delarnas ordning och vinklar!

e Den sexkantiga mandéveraxeln fran manodver-
mekanismlddan maste tryckas igenom in i
jordningskopplarens koniska vaxel. Delens
ordning och vinklar maste aterstallas!

e Anslutningen mellan skenorna 4 (Figur 119) och
forgreningsledarna  vid kopplingspunkten
maste skruvas ihop enligt (Figur 111) (Figur
113). Om det behdvs maste det extra

mellanlagget 2 (Figur 111) och den gadngade
plattan 9 (Figur 113), samt skruvfastmaterialet

frdn pasuppsattningen "Toppmonterad lada
for jordning”, anvandas.

e Det isolerande skyddet 10 (Figur 113) maste
sdttas pa plats enligt beskrivningen i (kapitel

6.7).

Obs!

Hjdlpbrytarna fér jordningskopplaren justeras pa
fabriken. Korrekt funktion kan bara garanteras om
de verksamma elementen pd den sexkantiga
mandveraxeln ar korrekt monterade. Under
slutinstallationen av jordningskopplaren och
mandvermekanismen pa plats, kan det bli
nodvandigt att gora finjusteringar av
hjdlpbrytarna. | sa fall ar féljande viktigt:

e Hjalpbrytaren OFF 1 (Figur 118) maste
mandvreras innan glidelementet 3 har avtackt
halva ©6ppningen framfér den sexkantiga
manoveraxeln och innan slidens nedre kant har
rort vid ankaret till lAsmagneten 4.

e Hjalpbrytaren ON 2 maste mandvreras innan
vippspaksmekanismen pd jordningskopplaren
har natt dédpunktslaget.

e Tryckstangen pa hjalpbrytaren maste
fortfarande ha ca 0,5 mm kvar till slutlaget i
driftspositionen.

o

Figur 117: Jordningskopplare for samlingsskena.

1 Ovre monteringsldda
2 Ledningsror
3 Lada for mandvermekanism
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Figur 118: Fack 12/ 17,5 kV - Toppmonterad lada med jordningskopplare fér jordning av samlingsskena.

Hjdlpbrytare AV
Hjalpbrytare PA
Glidelement
Lasmagnet

AWM

w

\S}

(7

Figur 119: Fack 24 kV - Toppmonterad lada med jordningskopplare fér jordning av samlingsskenor. Arrangemanget ar

samma som i figuren ovan.

Ovre monteringslada
Ledningsror

Lada féor mandvermekanism
Anslutningsskena

A WMNH
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6.8.3 Ultrasnabb jordkopplare UFES

Mer information finns i dokumentet 1VLG100128
Handbok for att installera UFES i UniGear ZS1.

Figur 120: Toppmonterad lada med UFES.

UFES

Ovre monteringsldda
Ledningsror
Kabelgenomgang
Mellanlada

b wmn =

6.8.4 Anti-ferroresonant resistor for
spanningstransformatorers 6ppna
deltaanslutning

Nar en ferroresonansresistor anvands for
spanningstransformatorers oppna delta-
anslutning maste resistorns position justeras
under installation pa platsen.
Ferroresonansresistorn placeras overst pa
stdllverket pa kretsbrytarens overtryckslucka foér
transport (Figur 121). N&ar resistorn flyttas fran
overtrycksluckan till lagspanningscellen (LVC)
maste piktogrammet (Figur 122) pa ovansidan av
LVC foljas. Resistorn maste fastas med skruvar
ovanpa LVC (Figur 123).

Montera resistorn innan gaskanalen for
tryckutjamning installeras. Ta hansyn till
resistorns kablar ndar gaskanalen installeras.

Figur 122: Piktogram pa ovansidan av LVC.
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Figur 121: Anti-ferroresonansresistorns
transportposition.

Figur 123: Anti-ferroresonansresistorns korrekta
position.



6.9 Overtryckskanaler

Overtryckskanalen levereras demonterad i
separata komponenter. Den bakre och framre
vdggen motsvarar den lampliga fackbredden vad
langden betraffar.
Skruvfastmaterialet
"overtryckskanal”.
metallplatarna.
Detaljerade anvisningar for att
gasutloppskanalen finns i dokumentet
Monteringshandbok 1VLM000034.

finns i
Nitmuttrar

pasuppsattningen
finns redan i

montera

Obs!

Den bakre 6vertryckslucka maste monteras enligt
(Figur 124). Detaljer om anslutningen till vaggen
och ett utloppsgaller fér Overtrycksutjamning
utanfér stallverksrummet Overenskoms med
kunden.

Figur 124: Schematiskt diagram 6ver évertryckskanalen.
1 Overtryckskanal
2 Om stédllverket @r utrustat med en 6vertryckskanal,

fasts overtrycksluckan for kabelcellen pa baksidan av
facket och 6ppnas framat (till kanalen) vid ett ljusbagsfel.

6.9.1 Gaskanal med utlopp

Nar facken &r ihopskruvade och samlingsskenorna
installerade, kan gaskanalen bodrja fastas pa
ovansidan av stdllverket. Varje fack har tre
fastpunkter pa framsidan (Figur 125) och tre pa
baksidan (Figur 126).

Figur 125: Fastpunkter pa framsidan

Figur 126: Fastpunkter pa baksidan.

Figur 127: Montering av 6vertrycksluckor utan gaskanal.

Obs!

Den hédr sidan av 6vertrycksluckorna maste fastas
med plastskruvar. De markerade skruvarna maste
vara av plast.

Figur 128: Montering av 6vertrycksluckor med gaskanal.

Obs!

Om en gaskanal anviands maste luckan till
kabelcellen stdangas av enligt figuren. De
markerade skruvarna maste vara av plast.
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6.9.2 Gaskanal med skorsten upptill

F6lj lampliga anvisningar fér att montera
gaskanalen med skorsten upptill. Skillnaden
mellan de bada Iésningarna ar att det i det har
fallet inte finns nagra sidoutlopp. | stédllet leds
gasen som genereras av en intern ljusbage ut fran
kanalen genom skorstenarna som sitter pa den
ovre delen av gaskanalen pa varje fack.
Pa ovansidan av gaskanalen finns det tva
6ppningar (Figur 130). F6r varje 6ppning maste
den perforerade metallplaten fastas med 6

mellanlagg (Figur 131).

Obs!

For UniGear ZS1 24 kV; 31,5 kA med gaskanal med
skorstenar upptill fér en kanalhdjd pa 500 mm &r
det nédvandigt att anvanda en deflektor. Montera
deflektorn pad gaskanalen - den 6ppna sidan ska
vara vand mot lagspanningscellen. Fixera den med
forbindelsekomponenterna som ingar i

gaskanalsmontaget. Deflektorn ar utformad for
att leda heta gaser bort fran baksidan av facket
for att skydda personal bakom facket. Det ar inte
nddvandigt att anvanda deflektorn om facken
placeras direkt mot vaggen. Det finns ingen
atkomst fran baksidan.

Cere
0:.

Figur 130: Nat och mellanlagg for skorstenarna.

Figur 131: Toppkapa fér skorstenarna.
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Figur 132: Deflektor.



6.10 Kabelanslutning
6.10.1 Kraftkablar

Standardmetoden for att fora in kraftkablar i
stdllverket visas i (Figur 133). Kablarna leds
nedifran via golvpanelen 2, som &r delad vid
kabelingangspunkten.

Kablarna gar genom gummikabelgenomgdangarna
3, som kan anpassas till den kabeldiameter som
behdévs inom intervallet fran 27 till 62 mm.
Kablarna fasts i facket med hjédlp av kabelhallare
som monteras pa skenor, som ar en del av
golvpanelen.

Med hallarna gar det att fdsta kablar med
diameter mellan 35 och 54 mm.

1 2 3 4

Figur 133: Delvis vy av kabelcellen, hdar férberedd for att
ansluta tredubbla kablar.

Huvudjordningsskena
Golvlock, delat
Kabelgenomgang
Jordanslutningsstift

AWM

Kabeltermineringssatser monteras pa kabel-
kdarnorna enligt tillverkarens anvisningar. Det gar
att anvdanda kabeltermineringssatser fran olika
tillverkare (t.ex. Prysmian, Raychem etc.), men
kabeldndarna maste halla samma langd, inklusive
kabeltermineringssatser, som ges av
kabelanslutningsskenornas avstand ur 133
fran golvpanelen.

Kabelanslutningskenorna har olika versioner, som
skiljer sig at i antalet parallella kablar och vardet
for markstrém och kortslutningsstrém.

Skenorna ar utrustade med hal fér M16-skruvar.
Jordningen av kabelskdrmningarna goérs pa
kabelhallarna som haller listerna. Kabellisten ar
ansluten till jordpotentialen. Det gar ocksa att
placera det borttagbara arrangemanget av
spanningstransformatorer i kabelcellen. De kan
utrustas med hogspanningssakringar som liknar
dem i matningsfacket.

Det gar adven att installera tre fasta monterade
6verspanningsavledare har. | bada fallen minskas
antalet parallella kablar som kan installeras - (se

tabell).

Figur 134: Oversikt dver kabelanslutningscellen, hégst
sex parallella kablar kan anslutas.

Positionsindikator fér jordningskopplare
Kabelanslutningsskena

Kabelhallare

Kabelgenomgang

Golvlock, delat

A Viktigt!

Kabelanslutningsskenorna &ar utrustade med hal
fér M16-skruvar.

U wmnH=
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Anslutning av kablar i typiska fack

Max
Markspanning Fackbredd :::(a"e”:ntal tvdarsnitt for Kabelhallarens Kabelgenomgangens
(kV) (mm) Kablar i fas kablgr omfang (mm) omfang (mm)
(mm?)
650 3
<17,5 800 6@ 630 35-54 27 - 62
1000
800 3@
24 500 35-54 27 - 62
1000 6(2

(1) | fall dar det finns utdragbara spdanningstransformatorer pa kassetten eller
parallella kablar till hégst tva per fas.

(2) | fall dar det finns utdragbara spanningstransformatorer pa kassetten eller
parallella kablar till hégst fyra per fas.

Kabelanslutning i facket med lastfranskiljare

6verspanningsavledare anvands, reduceras antalet

overspanningsavledare anvands, reduceras antalet

Mirkspanning Fackbredd Max antal Ma}.x . " Kabelhallarens Kabelgenomgangens
(kV) (mm) paralle!la tvarsnitt for omfang (mm) omfang (mm)
kablar i fas kablar (mm?2)
<17,5 800 1 240 35-54 27 - 62
24 1000 1 240 35-54 27 - 62

A Viktigt!

Anslutning med plastisolerade kablar med en
kdarna foérutsatts i typiska fack. For icke-typiska
kabelanslutningar eller specialkablar (t.ex. kablar
med tre karnor, kablar med pappers- eller
specialisolering osv.) maste ett avtal ingas mellan
kunden och ABB.

Monteringsprocedur foér kraftkablar (Figur 134):

e Det ar mojligt att fa mer utrymme - se kapitel
6.7.2.

e Kraftkablarna maste sattas in, kapas till ratt
langd och skalas.

e Kabelgenomgangarna 4 maste avpassas till
kabelns diameter och monteras pa kabeln.

e Kabeltermineringssatser maste fdrberedas
och monteras pa kabelkdarnorna enligt
tillverkarens anvisningar.

e Kabeldglor maste anslutas till de férberedda
anslutningsskenorna 2 med dragavlastning.

e Jordningen for kablarna maste vara ansluten.

e De enskilda delarna av golvpanelen maste vara
monterade.

e Kabelgenomgangarna 4 maste flyttas nedat sa
att muttrarna i ringarna passar in i
motsvarande forsadnkningar i golvpanelerna. Pa
sa satt forseglas kabelpassagerna.

e Kablarna maste fdstas i de fdrberedda
kabelhallarna 3 (det maximala
atdragningsmomentet fér hallarskruvarna ar 9
+2 Nm).
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Figur 135: Matt fér kraftkabelanslutning fér UniGear 12/17,5 kV-fack.

D

nN =

Typiskt fackdjup 1 340 (1 390) mm. Matten maste verifieras enligt relevant orderdokumentation.

Kabelanslutningsskena
Kabelgenomgang

Kabelhallare

Matt for kraftkabelanslutningar 12/17,5 kV

In (A)

Bredd (mm)

1th (kA)

Max antal kablar per fas

en kdrna

tre kdrnor

A (mm)

B (mm)

C (mm)

630

1000

650

1250

3

3

1250

1600

800

2000

535

840

465

480

180

1600

2000

2500

1000

3150
4000

31,5/40/50

40 / 50

440

455

460

100
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Figur 136: Matt for kraftkabelanslutning fér UniGear 24 kV, 25 KA-fack.

D

Kabelanslutningsskena

Kabelgenomgang

Matt for kraftkabelanslutning 24 kV, 25 kA

Typiskt fackdjup 1 700 mm (en version pa 1 560 mm finns ocksa tillgdnglig, men matten maste verifieras enligt
relevant orderdokumentation)

Max antal kablar per fas
In (A) Bredd (mm) 1th (kA) - P - A (mm) B (mm) C (mm)
en karna tre kdrnor
1000
800
1250
3 3 497 608 180
1000
1250 25
1600 1000
2000 6 6 432 645 100
2500
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Figur 137: Matt f6ér kraftkabelanslutning fér UniGear 24 kV, 31,5 kA-fack.

D Typiskt fackdjup 1 700 mm (F6r korttidsstrom upp till 25 kA finns en version med 1560 mm djup.
Matten maste dock verifieras enligt den relevanta bestédllningens dokumentation.)

1 Kabelanslutningsskena

3 Kabelhallare

Matt for kraftkabelanslutningar 24 kV, 31,5 kA

Max antal kablar per fas
In (A) Bredd (mm) 1th (kA) = — A (mm) B (mm) C (mm)
en kdrna tre kdarnor
. IF 800 6 6 465 700 100
Upp till 1 250 31,5
IFM 800 2 2 460 740 118
. IF 1000 5 5 425 770 120
Upp till 3150 31,5
IFM 1000 6 6 415 690 100
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Figur 138: Kabelanslutningens matt i fack fér UniGear-stéllverk med 12/17,5 kV lastfranskiljare.

D Typiskt fackdjup 1 340 (1 390) mm. Matten maste verifieras enligt relevant orderdokumentation.
1 Kabelanslutningsskena

2 Kabelgenomgang

3 Kabelhallare

Figur 139: Kabelanslutningens matt i fack fér UniGear-stédllverk med 24 kV lastfranskiljare.

D Typiskt fackdjup 1700 mm. Matten maste verifieras enligt relevant orderdokumentation.
1 Kabelanslutningsskena

2 Kabelgenomgang

3 Kabelhallare
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6.10.2 Kontrollkablar

Kontrollkablarna férs in i fack via kanalen for
kontrollkablage 23 (Figur 3) pa véanster sida av
facket. Monteringsprocedur:

e Forinkablarnaikanalen for kontrollkablage pa
vanster sida. Kanalen ar tdckt med kaporna 2,
4 (Figur 73).

e Fast kontrollkablarna i 6vre anden av kanalen,
skala bort isoleringen och fér in kabelns
kontrollkdrnor i lagspanningscellen, efter att
plintradens ram har svdangts upp (Figur 140).

e Anslut kontrollkablarna till plintraden enligt
kretsschemat.

e Anslut kontrollutrustningens kablar till den
intilliggande facket med genomféringar.

Figur 140: Upplyftbar plintram uppsvangd for
anslutningar.

g ' 4

Figur 141: Fast plintram.
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6.11 Jordning av stallverket

Anslut huvudjordningsskenan 6 till anslutningarna
2 som finns i varje fack (Figur 133).

Sakerstdll skydd foér kabelanslutningen hos
golvramen eller det upphdéjda installations golvet.
Anslut jordledaren fran jordningsskenan, helst via
ett borttagbart skruvforband for testandamal, till
huvudjordningsskenan 6 i stdllverket.

6.12 Installation av samman-
kopplingsbuntar

Sammankopplingsbuntarna levereras ihoprullade i
lagspanningscellen eller i tillbehdren. De &r markta
och utrustade med dndskor eller kontakter i bada
dndarna. Det finns Oppningar i lagspannings-
cellens sidovaggar sa att ledningarna kan fdéras
igenom fran fack till fack.

6.13 Slutmontering

e Kontrollera de malade omradena pa stallverket
efter mdjliga skador och battra pa malningen
dar det behodvs.

e Kontrollera skruvférband och dra at dem vid
behov, i synnerhet alla som utférdes under
montering pd plats av samlingsskenorna och
jordningssystemet.

e Efter att lyftéglorna tagits bort maste Ith-
begransarhjalpbrytaren (om den levererats)

monteras och justeras:
- Hjalpbrytarhallaren fasts med skruvar i
facket

- Hjalpbrytarhallaren maste placeras

horisontellt

- Kontrollstiftet pa hjalpbrytaren maste flyttas
till mitten av halet i 0&vertrycksluckan
— Justera hjalpbrytaren

— Om hjalpbrytaren monteras och justeras
enligt anvisningarna ovan behoéver den inte
kontrolleras under regelbundna inspektioner

e Rengor stallverket noggrant

e Avlagsna alla frammande féremal fran facken

e Satt tillbaka alla tdackplatar osv. som tagits
bort under montering och anslutning

e Alla kvarvarande O6ppningar i hodljet maste
stangas om de inte langre behovs.

e Kontakta att alla isolerande kontakter och
forreglingsmekanismer gar jamnt, och smorj
dem igen med SYN-setral-EK 339 vid behov.

e De utdragbara brytartruckarna maste sattas in
och kontrollkablaget anslutas.

e Fackddrrarna maste stidngas ordentligt.
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7. Stallverkets funktion

Anmarkning for sikerheten pa arbetet

Alla relevanta procedurer for arbete och drift
maste utféras noggrant av utbildade specialister
som &ar val fértrogna med montaget, och som tar
hansyn till alla tillampliga sakerhetsbestammelser
enligt IEC och 6vriga lokala sakerhetsforeskrifter,
normer och instruktioner.

A VARNING!

Ga inte pa taket pa stallverkets fack, eftersom de
har brottpunkter for tryckavlastning som kan
skadas!

7.1 Kopplingsatgarder

A VARNING

Utfér alla kopplingsatgarder
dérrarna stangda.

med de framre

7.1.1 Golvgaende apparatur

Manuell forflyttning in fran laget for

test/franskiljning till driftlaget:

e Anslut den mangpoliga kontakten for
kontrollkablaget 2 (Figur 142).

e Stdng frontddrren.

e Kontrollera att apparaten star i lage OFF

e Montera handveven 1 (Figur 144) pa den

fyrkantiga stdngen 3 (Figur 16) pa
mandveraxeln 26 (Figur 3), efter att du 6ppnat
6ppningen for dem genom att vrida
glidelementet (Figur 143).

e Vrid veven medurs (ca 20 varv for 12-17,5 kV
och ca 30 varv for 24 kV) tills stoppet nas och
den golvgaende brytartrucken star i
driftposition.

e Observera lagesindikatorn.

e Ta bort handveven.

Det maste noteras att det fjaderbelastade
stifthuvudet 1 (Figur 16) ligger helt och hallet pa
baksidan av fackd6rren nar handveven flyttas fran
den fyrkantiga stangen pa mandveraxeln. Det
sdkerstédller att den bakre delen av stifthuvudet
har flyttats till den sexkantiga kapan pa
manodveraxeln och férhindrar att mandveraxeln
vrids oavsiktligt under fackdriften. Vridning kan
leda till att kretsbrytaren blockeras.

Obs!

Den utdragbara golvgaende brytartrucken far inte
stoppas i ndgot mellanlage mellan driftlage och
testlage/frankopplat lage!
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Figur 142: Den mangpoliga kontakten fér kontrollkablage
ar blockerad f6r att férhindra frankoppling nér
brytartrucken dr i driftposition.

1 Forregling
2 Mangpolig kontakt fér kontrollkablage
3 Mangpolig kontakt for kontrollkablage, fast del

Figur 143: Innan du sédtter in handveven maste du 6ppna
6ppningen - vrid med hjdlp av nyckeln.
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Figur 144: Brytartruckens rdrelse mellan test/franskiljt
ldage och driftposition, medurs till stoppet for
driftposition och moturs fér testlage/franskiljt lage.

1 Handvev

Manuell forflyttning ut fran driftposition till
testlage/frankopplat ldage:

e Kontrollera att apparaten star i lage OFF
e Utfor rutinernai omvand ordning for att skjuta
in den till driftposition.

A Viktigt!

Brytare (och andra utdragbara apparater) maste
sdttas in och tas ut varsamt f6r att undvika stétar
som kan deformera de mekaniska férreglingarna.
Om det inte gar att utféra 3atgadrderna, far
forreglingarna inte tvingas. Kontrollera att
atgarderna utférs i rdatt ordning. Den kraft som
normalt sett anvands pa spaken for
inskjutning/utdragning ar 260 N. Under alla
omstdandigheter far den maximala kraften som
anvands aldrig Overstiga 400 N. Se aven den
tekniska dokumentationen till brytarna for
installationsatgaérder.

A Observera!

Utrustningen maste alltid skjutas in och tas ut néar
apparaten ar oppen! Anvand aldrig vald for att
flytta utdragbara apparater med
férreglingsmagnet YO eller RL2 i hdndelse av
hjalpspanningsbortfall. Om detta intraffar sparrar
férreglingsmagneten forflyttningen langs hela
strackan mellan drift-och testlage. For att ta bort
forreglingen se den tekniska dokumentationen for
brytarna.

Flytta brytartrucken med motorn:

e Anvand den elektriska kontrollen for
inskjutning eller uttagning (brytartrycken
flyttas da automatiskt till motsatt lage).

e Observera lagesindikatorn.

Obs!

Om drivmotorn ar felaktig kan brytartrucken
flyttas med den manuella noéddriften. Om
drivmotorn slutar fungera medan brytartrucken
flyttas, maste brytartrucken flyttas till en
gransposition med manuell néddrift. Manuell
néddrift gérs med handveven 1 (Figur 144) pa
manodveraxeln 26 (Figur 3), pd liknande satt som
att mandvrera en utdragbar brytare med manuella
system.

- Stdng av hjdlpspanningen med dvargbrytaren,
eftersom motorn annars bromsas elektriskt.

— Vrid handveven i den riktning som behdvs. Nar
brytartrucken ror sig vrids motorn. | det fallet
fungerar motorn som en generator, dvs. det kan
leda till reservspanningar i terminalerna.
Motorsadkringen far inte dndras fran den angivna
typen och markvardet, da kan
permanentmagnetmotorns funktion skadas
oaterkalleligt!

A Se upp

Vid manuell néddrift av en motoriserad utdragbar
brytartruck, fungerar inte férreglingen med
jordningskopplaren.

Utdragning fran testlage/frankopplat lage till
servicetrucken:

e Oppna luckan till brytarcellen.

e Koppla bort den mangpoliga kontakten for
kontrollkablaget 2 (Figur 142) och placera den
i férvaringsutrymmet pa brytarvagnens
frontplat.

e Placera servicetrucken 4 (Figur 146) med
styrstift 1 ur_147) pa den justerbara
bankoverdelen i ratt hoéjd vand mot
fackfronten, och Iat styrstift 2 koppla in.

e Flytta skjuthandtagen 2 ((Figur 145) inat mot
fjadrarna for att frigéra den brytartrucken 1,
dra ut brytartrucken pa servicetrucken och
sdkra den i sparrarna pa trucken.

e Tryck pa frigdéringsspaken 1 (Figur 146) (pa
fronten wunder bankoverdelen) och frigor
servicetrucken fran stallverksfacket.

e Sdkra avskdarmarnas position med hanglas.

Inskjutning fran servicetrucken till
testlage/frankopplat lage:

e Utfor rutinen som beskrivs ovan fér uttagning
i omvand ordning.
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Figur 145: Servicetruck inkopplad till stdllverksfacket. Figur 146: Golvgaende brytartruck staende pa
Golvgaende brytartruck frigjord f6r utdragning med servicetrucken och sdkrad i sparrarna.
handtagen inskjutna. o . . .
1 Frigdringsspak for sparrstift
1 Brytartruck 2 Sparr (kopplad till skjuthandtag)
2 Skjuthandtag 3 Hoéjdjustering
3 Servicetruck 4 Servicetruck

1
2
Figur 147: Placera servicetrucken med styrstiften pa den Figur 148: Avskdrmare sidkrade med hanglas foér att
héjdjusterbara bankdéverdelen i ratt héjd for kontakt med forhindra obehorig drift.
stdllverksfacket, och koppla in sparren. L .
1 Lasning av nedre avskdarmare
1 Styrstift 2 Lasning av 6vre avskarmare

2 Sparrstift
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7.1.2 Brytare - typ VD4 och VD4G
Uppspadnning av drivmekanismens fjader:

e Brytaren laddas automatiskt av spannmotorn.
Om spannmotorn inte fungerar, kan
uppspanningsférfarandet utfdras eller
slutféras manuellt.

e Om mekanisk spanning ar nédvandig 6ppnar du
dérren med den brytartrucken i testldaget,
sdtter in uppspanningshdavarmen 3 i uttaget
och pumpar ca 25 ganger tills uppspant lage

indikeras.

e P3a brytare dar uppspédnningshavarmen ar
inbyggd tar du hdvarmen och pumpar 10
ganger.

e Nar fjadern ar uppspand frikopplas
uppspanningsmekanismen automatiskt, och
ytterligare rorelse av hdvarmen har ingen

effekt (Figur 149). Pumpning far en effekt om
havarmen flyttas 6ver en vinkel pa 90°.

Tillslag och franslag av brytaren:

e Franslag (6ppning) och tillslag (stangning) nar
den brytartrucken ar i drift-position ska endast
utforas med stangd dorr.

¢ Anvand den lokala mandvreringen eller den
elektriska fjarrmandvreringen.

e Observera brytarens lagesindikator. Brytarens
raknare for k4 6kar automatiskt med en enhet
for varje driftcykel. En ytterligare
kontrollmekanism som ar monterad i
brytarutrymmets doérr gor det mojligt att
mandvrera brytaren mekaniskt nar dbérren ar
stdangd och ndar den brytartrucken ar i
nagondera positionen.

e Tryck pa motsvarande mekanisk tryckknapp
efter att tidigare ha vridit vred 2 (Figur 11)
moturs till stoppet om den golvgaende
brytartruck ar i driftposition.

e Observera brytarens lagesindikator. Mer
information om drift och underhall av VD4-
brytare finns i handb6ckerna BA 460-06 och BA
414-06.

Nya VD4G ar den uppgraderade versionen av VD4-

vakuumbrytaren for generatortillampningar
(GCB).
VD4G lampar sig for sma kraftverk samt for

industri-, olja- och
generatorer ansluts till anldggningens mellan-
spanningsdistribution. VD4G mandvreras pa
identiskt satt som den vanliga VD4-brytaren.

gastillampningar  dar

VD4G far endast anvandas i den dedikerade

fackversionen.

AW N~

Figur 149: Manuell drift av golvgaende brytartruck med
VD4-brytare.

Positionsindikator for mekanisk brytare
Indikator for uppspanningstillstand
Spak for att spanna fjadermekanismen
Mekaniskt rdakneverk

AWM
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7.1.3 Brytare - typ VM1

Den underhallsfria brytaren VM1 anvédnder en
kombination av ingjutna vakuumbrytelement, en
magnetisk aktor och en elektronisk styrenhet utan
hjalpbrytare och med sensorer. Innan
primdarspanningen ansluts:

e Anslut hjalpspanningen. OFF-kommando
(stangd - effektbrytarfrigdéring) och
stdngnings-spdrren maste vara stromsatta
innan brytaren kan stdngas. Hjdlpspanningen
ar etablerad nar (Ready) LED 5 (Figur 150)
tands.

e Utfor stangnings- och Oppningstestet av
brytaren genom att trycka pa tryck-knapparna
6 och 7 (Figur 150).

e Stdanga: Via fjarrstyrning genom att stidnga
kontakter eller lokalt genom att trycka pa ON-
tryckknapp 6.

e Oppna: Via fjarrstyrning genom att stidnga
kontakter eller lokalt genom att trycka pad OFF-
tryckknapp 7.

e Oppna vid fel pa hjalpstromférsériningen:
Elektrisk 6ppning ar fortfarande majlig inom
de forsta 200 s. Efter en period pa 200 s, kravs

Figur 150: Golvgaende brytartruck med brytare av VM1-
typ, driftmekanismens sida.

Mekaniskt rakneverk

Positionsindikator fér mekanisk brytare
Sparr for spak for manuell néddrift
Fronttackplat

"Ready”-display

ON-tryckknapp

OFF-tryckknapp

~Nooh WM
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manuell n6déppning for att satta spaken for
manuell néddrift 1 (Figur 151) pa &anden av
nédmandveraxeln 3 (Figur 150) i frontplaten
och vrida den moturs for att oppna brytaren.
Omedelbart innan det sista stoppet nas maste
ett [att motstdand pa noédmandveraxeln
overvinnas.

Stanga vid fel pa hjalpstrémférsorjningen:
Stangning ar inte lamplig och inte mdjlig.

Efter varje driftcykel (ON-OFF) okas
rakneverket 1 (Figur 150) med en hel siffra. Nar
en kopplingsatgard avbryts, visar

positionsindikatorn 2 i fonstret pa frontplaten
den relaterade brytarpositionen.
Antipumpningssystem: Brytarens styrenhet ser
till att brytarens stdngning &ar last nar ett
oppningskommando ar aktivt. Nar den stangs
pa ett fdljande Oppningskommando, lases
vidare stangning nar stangningskommandot
fortfarande ar aktivt. Stdngningskommandot
maste ges igen fér ndsta stangningsatgard.

Figur 151: Manuell nédavstdangning.

1
2

Uttag for spak fér manuell n6d6ppning
Spak fér manuell n6déppning



7.1.4 Brytare - typ HD4

Manuell drift for fjdderspanning:

Spann stangningsfjadrarna manuellt genom att
sdatta in spanningsspaken helt i plats 3 (Figur 152)
och vrid den tills den gula indikatorn 2 visas.
Elektrisk drift for fidderspanning:
Brytaren kan utrustas med fdljande tillbehor for
elektrisk drift:

e Motor med utvaxling for automatisk spanning
av stangningsfjadrarna.

e Shuntutldsare fér stangning.

e Shuntutldsare fér 6ppning.

Den utvaxlade motorn spanner automatiskt om
fjadrarna efter varje stangning tills den gula
indikatorn 2 visas. Om det inte finns ndagon
elektrisk spanning under uppspanningen, stannar
motorn och bdrjar sedan spanna upp fjadrarna
automatiskt igen nar strommen ar pa. Under alla

omstandigheter gar det alltid att slutfora
uppspanningen manuellt.

Stangning av brytare:

Atgarden kan bara utforas nar

stangningsfjddrarna ar helt uppspanda. Tryck pa
tryckknappen 4 (Figur 153) f6r manuell stdngning.

Figur 152: Brytare av typ HD4 - sidovy.

1 Mangpolig kontakt for kontrollkablage

2 Signalenhet

3 Axel for manuell uppspanning av stangnings-
fjadern

4 Utdragbar montering

Nar det finns en shuntutldsare fér stangning kan
atgarden ocksa utféras genom en mandverkrets.
Indikatorn 2 visar att stangningen har utforts.

Oppning av brytare:

Tryck pa tryckknappen 1 (Figur 153) fér manuell
6ppning. Nar det finns en shuntutldosare for
6ppning kan atgarden ocksa utféras med
fjdrrstyrning via en mandverkrets. Indikatorn 2
visar att Oppningen har utfdrts. En ytterligare
kontrollmekanism som &ar monterad i brytar-
utrymmets dorr gor det mojligt att mandvrera
brytaren mekaniskt nar dérren ar stangd och nar
den brytartrucken &r i nagondera positionen.

e Tryck pa motsvarande mekanisk tryckknapp
efter att tidigare ha vridit vred 2 (Figur 11)
moturs till stoppet om den golvgaende
brytartruck ar i driftposition.

e Observera brytarens lagesindikator.

Detaljerad information om installation och
underhadll finns i bruksanvisningen 647016.

&
®
e
NS
o)
O

Figur 153: Drifts- och signaldelar pa HD4-brytaren.

1 Tryckknapp for 6ppning

2 Mandverraknare

3 Indikator for brytare 6ppen/stangd
4 Tryckknapp foér stangning
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7.1.5 Golvgaende métartruckar

Den golvgaende matartrucken i matarfacket
hanteras enligt beskrivningen i (kapitel 7.1), dock
utan kopplingsatgarder och férreglings-
funktioner. Golvgdende matartruckar i fack for
inkommande och utgaende matning flyttas in i
kabelcellen med hjalp av en ramp. De nar sin

driftposition omedelbart och anslut till
fackjordningen med tva lasstift pa sidorna.
Spanningstransformatorerna som anvands

motsvarar den typ som anvands i matarfacket, och
darfér kan HRC-sdkringar anvandas tillsammans
med spanningstransformatorerna.

Figur 154: Golvgaende brytartruck med méatarfack.

1 Gjutet hartsror (med sdakringspatron)
2 Spanningstransformator

Figur 155: transformatorns

sekundarkretsar.

Minibrytare for
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7.1.6 Vakuumkontaktor - VSC

VSC-vakuumkontaktorn ar idealisk for att styra
vaxelstromsinstallationer som kraver ett stort
antal atgarder. Kontaktorerna bestar i grund och

botten av ett gjutet hartsmonoblock, som
innehaller vakuumbrytelementen, rérelse-
apparaten, styrningselektromagneten, multi-

spanningskontrollmatningen och hjalputrustning.
Monoblocket dr ocksa ett stéd for att montera

sdakringshallarramen. Stdangningen av huvud-
kontakterna utfors med styrnings-
elektromagneten. Oppningen utférs med en

sarskild motverkande fjader. Kontaktorn kan
utrustas med elektrisk eller mekanisk lasning.
Sakringarna ar placerade i sarskilda stéd som ska
anslutas i en serie mellan kontaktorn och
anvdndaren. Stéden kan innehalla sakringar som
foljer DIN- eller BS-standard. Mer information
finns i bruksanvisningen 6497011.

4z,

Figur 156: Vakuumkontaktor av VSC-typ - frontvy.

1 Signalenhet ON/OFF
2 Rakneverk

Figur 157: Vakuumkontaktor av VSC-typ - polsida.

1 MV-sdakringar



7.1.7 Jordningskopplare - typ EK6 och ST-E

Jordningskopplaren har snappmekanism som ar
oberoende av drivaxelns rotation. En
jordningskopplare 15 (Figur 3) som ar tilldelad en
brytare ar endast aktiverad fér koppling nar den
brytartrucken 1 (Figur 145) ar i
testlage/frankopplat lage eller borttagen fran
stdllverksfacket. Manoévrera inte jordnings-
kopplarna férran frontd6rren ar stangd.

Manuell 6ppning och stiangning:
Tryck glidelementet 2 (Figur 158) nedat mot
uttaget fér mandverspaken. (Nar kopplaren ar
stangd ar den redan i det laget.)

A Observera!l

Om det inte gar att
férreglingen inte tvingas. Kontrollera att
atgarderna utférs i rdatt ordning. Montera
mandverspaken 1 (Figur 159) pa den sexkantiga
mandveraxeln 2 (Figur 158), som nu frigérs for
drift.

utféra atgarden, far

Obs!

Placera manéverspaken 1 (Figur 159) vand uppat
eller nedat pa den sexkantiga mandveraxeln sa att
det finns tillrackligt mycket utrymme for att réra
spaken dven om det finns begrdansad plats pa
sidorna.

e Vrid manoverspaken cirka 180° medurs till
stopp for att sluta jordningskopplaren, eller
moturs till stoppet for att 6ppna
jordningskopplaren.

e Kontrollera jordningskopplarens mekaniska/
elektriska lagesindikator.

e Ta bort mandverspaken 1. Glidelementet 2
(Figur 158) forblir Oppen om jordnings-
kopplaren ar i stangt lage. Se till att
mandverspaken ar vand rakt uppat till stoppet
i 6ppningsprocessen, for att sdkerstdlla att

jordningskopplaren ar i den definierade
granspositionen. Den manuella mandver-
mekanismen kan ocksa utrustas med en

lasmagnet.

Franslag (6ppning) och tillslag (stangning) med
motormandvrering (endast EK6):
Jordningskopplaren kan ocksa utrustas med
motormandvrering. Manodvrera det elektriska
reglaget for Oppning eller stangning snabbt.
Jordningskopplaren véxlas da automatiskt till
motsatt lage.

Manuell néddrift:

Om ett fel skulle uppstd i motormandvreringen
kan jordningskopplaren vaxlas till manuell
ndéddrift med spak 1, pd samma satt som manuellt
mandvrerade jordningskopplare.

& Observera!

e Under manuell néddrift av en
motormandvrerad jordningskopplare fungerar
inte forreglingen!

e Vid manuell néddrift frigdérs kopplingen med
motormandévreringen automatiskt. Inaktivera
kopplingen till motormandvreringen genom att
forst vrida spaken langre i den fdrvalda
riktningen upp till det relativa stoppet (vrid
genom en liten vinkel). Vid ndsta atgard med
motormandévreringen efter att funktionen har
aterstallts aktiveras kopplingen igen
automatiskt.

Obs!

Spaken far bara monteras tillfalligt for att utféra
en manuell nédkopplingsatgard. Strommen till
motormandvreringen maste stdngas av sa lange
ett stillestand varar.

Figur 158: Forberedelse for att mandévrera
grenjordningskopplaren - tryck glidelementet nedat.

1 Sexkantig mandveraxel pa jordningskopplarens
mandvermekanism
2 Glidelement
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Figur 159: Férberedelse for att mandévrera Figur 160: Lyfttrucken fér avskarmare i brytarcellen.
grenjordningskopplaren - mandverspak férbered for att

sla pa/av. 1 Lyfttruck for avskdarmare

2 Isolerad manéverstang
1 Mandverspak

7.1.8 Jordningskopplare for samlingsskena

For att jorda samlingsskenorna anvands ocksa
EK6-jordningskopplare. Deras driftsmekanism ar
identisk med den hos grenjordningskopplarna.
Villkoren for forregling mellan fack hos
jordningskopplare fér samlingsskena (kapitel 4.4).

7.1.9 Lyfttruck for avskdarmare

Lyfttrucken for avskarmare (valfritt tillbehdr) kan
anvandas for att komma at genomféringar efter
att brytaren tagits bort fran brytarcellen:

e Placera lyfttrucken for avskdrmare 1 (Figur
160) i sparen for kretsbrytartrucken i
brytarcellen.

e Skjut in lyfttrucken for avskdarmare med den
isolerade mandverstangen 2 (Figur 160) och
Oppna avskdarmarna for atkomst till genom-
féringarna.

e Vrid mandverstangen for att ldsa trucken och .
dra ut trucken nar du ar klar.
Aktiveringsspakarna maste vara fastskruvade i
6vre lage (for att mandvrera de nedre
avskdarmarna) eller i nedre lage (for att Figur 161: Oppna avskdrmarna.
manovrera de Ovre avskdarmarna) efter behov.

A Observera!

Manévrera aldrig lyfttrucken fér avskdrmare
endast for hand.
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Figur 162: Isolerad mandverstang.

7.1.10 NALF-lastfranskiljare

NALF-lastfranskiljarna, som kombinerar en
lastfranskiljare med sakringar och jordnings-
kopplare av E-typ, ar avsedda for inomhusbruk i
vaxlar. Lastfranskiljarna kan 6ppna och stanga
belastade och obelastade induktiva och kapacitiva
kretsar. | Oppet lage har enheten ett synligt
isoleringsavstand.

Lastfranskiljarna anvands i kombination med
stromsdkringar som kortslutningsskydd. Denna
kombination utesluter en tvafas stromforsérjning,
eftersom avbrotti ndgon sakringslank leder till att
lastfranskiljaren 6ppnas av sitt utlésningssystem.
Jordningskopplarna av E-typ ar konstruerade med
en snappmekanism. De kan stangas och klarar
kortslutningsstréom.

Manévermekanism for lastfranskiljaren som
anvands i UniGear-stallverk:

Manévermekanism A — med tva fjadrar.
Oppningsfjadern &ar alltid uppspdnd innan
lastfranskiljaren stdngs. Det innebadr att den
stdngda lastfranskiljaren alltid har lagrad energi i
6ppningsfjddern och 6ppningen féljer omedelbart
med den manuella spaken, utlésning av 6ppnings-
shunten eller sakrings-utlésningsmekanismen.
Mekanismen underlattar fjarréppning och gor det
mojligt att helt fjarrstyra lastfranskiljaren i
kombination med motormandvrerings-
mekanismen.

Jordningskopplaren av E-typ mandvreras alltid
lokalt av mandverspaken 1 (Figur 164).

mellan-
anvander

ansluten
skyddad,

For att sakerstdlla att
spanningsutrustning  ar

UniGear-stallverket med lastfranskiljare CEF-
mellanspanningssakringar. UniGear-stallverket
med NALF-lastfranskiljare kan utrustas med ett
urval sdkringar enligt féljande tabell.

Om lastfranskiljare utan mellan-
spanningssakringar behovs, satts de
stromférande skenorna in i hdllare i stdllet for
mellanspanningssakringar for att behalla
jordningskopplaren pa samma plats.

Obs!

Lastfranskiljaren och jordningskopplaren kan bara
manodvreras nar stdllverkets fackdorr ar stangd.
Lastfranskiljaren och jordningskopplaren ar
O6msesidigt mekaniskt forreglade.

Sidkringarnas omfang

Un (kV) In min. (A) In max. (A)
7,2 6 200
12 6 125
17,5 6 160
24 6 125

Figur 163: Forberedelse for att mandvrera
jordningskopplaren i facket med lastfranskiljarens
manodvreringsspak forberedd for ON-drift.

1 Last mandverhandtag - hanglas
2 Jordningskopplarens positionsindikator
3 Mandverspak for jordningskopplare

Forberedelse for att

Figur 164: mandvrera
jordningskopplaren i facket med lastfranskiljarens
manodvreringsspak forberedd fér OFF-drift.

1 Mandverspak
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Stdnga och éppna NALF-lastfranskiljaren.

o

e Lastfranskiljaren kan bara sldas pad om
jordningskopplaren ar 6ppen.

e Placera mandverspaken 1 (Figur 164) vand
uppat eller nedat pa lastfranskiljarens rafflade
axel sa att det finns tillrackligt mycket
utrymme for att réra spaken aven om det finns
begrdansad plats pa sidorna.

e Vrid spaken medurs ca. 180° foér att spanna upp
6ppningsfjadern.

e Vrid spaken moturs for att spanna upp
stiangningsfjddern och stdnga lastfran-
skiljaren.

e Vrid spaken medurs ca 20° for att Oppna
lastfranskiljaren.
e Observera tillstandsindikator 7 (Figur 6).

A Observeral!

Tills sparren for Oppnings- eller stangningsfjadern
aktiveras, atergar spaken till sin startposition
genom fjaderns verkan. Var forsiktig under
atgarden for att férhindra att spaken slinter i
handen - RISK FOR SKADOR.

Stangning och 6ppning av integrerad

jordningskopplare av E-typ.

e Jordningskopplaren kan bara slas pa om
lastfranskiljaren &r dppen och 6ppningsfjadern
ar uppspand.

e Placera mandverspaken 1 (Figur 164) vand at
vanster eller uppat pa jordningskopplarens
rafflade axel sa att det finns tillrackligt mycket
utrymme for att réra spaken aven om det finns
begrdansad plats pa sidorna.

e Vrid spaken medurs ca. 90° tills du nar stoppet
for att stanga jordningskopplaren.

e Vrid spaken moturs ca. 90° tills du nar stoppet
for att 6ppna jordningskopplaren. Observera
tillstandsindikator 7 (Figur 6).
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Stdanga och &ppna NALF-lastfranskiljaren med
motormandvreringsmekanismen.
Lastfranskiljaren kan ocksda utrustas med
motormandvreringsmekanismen UEMC 40 K3.

e Tryck kort pa kontrollknapparna fér att stdnga
eller Oppna. Lastfranskiljaren véaxlas da
automatiskt eller sa spanns fjadrarna pa
lastfranskiljaren upp.

Manuell néddrift

Om ett fel uppstar i motormandvrerings-
mekanismen, kan lastfranskiljaren vaxlas manuellt
med mandverspaken 1 (Figur 164) direkt pa
lastfranskiljarens axel.

Obs!

o Efter manuell mandvrering ar motor-
mandvreringsmekanismen inte synkron med
lastfranskiljaren. Det innebdr att den maste
mandvreras tva ganger for att bli
synkroniserad, dvs. 6ppna - stanga.

e Vi rekommenderar att en skyddande krets-
brytare anvdnds i forsoérjningskretsen till
motormandvreringsmekanismen.
Oppningstiden for mekanism A som
mandvreras med motormandvrerings-
mekanismen ar ca. 1 s. Om en snabbare
6ppning kradvs, maste mekanism A utrustas
med en 6ppningsspole.

& Observera!

Mandverspaken far bara monteras tillfalligt for att
utféra en manuell nédkopplingsatgiard- RISK FOR
SKADOR.



7.2 Testprocedur

7.2.1 Test av spadnningsldst tillstand

| stallverksfack som inte &r utrustade med
kapacitiv spdanningsindikering, utfors test av
spanningslost tillstdnd med en HV-testare pa
isoleringskontakterna i de isolerande tulpan-
kontakterna, efter att motsvarande o&vre eller
nedre avskarmare har Ooppnats. Avskarmarna kan
O6ppnas med hjalp av en modul. Om facken ar
utrustade med kapacitiv spanningsindikering, kan
den anvandas for att kontrollera spanningsldst
tillstand. Fortsatt i sa fall enligt tillverkarens
anvisningar eller indikatorerna. (Som tillval kan
stallverk utrustas med olika typer av indikatorer
fran olika tillverkare.) Om det finns nagra tvivel

om den kapacitiva spanningsindikeringen
fungerar korrekt, maste det spéanningsldsa
tillstandet kontrolleras med en HV-testare.

Kontrollen av spanningslost tillstand maste alltid
utforas i enlighet med relevanta sakerhetsregler
och lokala driftsférhallanden!
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Figur 165: Golvgaende brytartruck under inskjutning till

driftposition, avskdarmare annu inte helt 6ppna.

Ovre avskdrmare
Kontaktsystem

Isolerande tulpankontakt
Kontaktarm med isolationshylsa

AWM

7.2.2 Strom- och spanningstest

En testnings- och jordningsmodul finns tillganglig
for att utféra strom- och spanningstest. Den
lampar sig ocksa for att leverera primarstréom till
alla stromtransformatorer som kan ha monterats
under matningar i skyddskretsen och, till exempel,
for att ge en testspanning under isolationstest.

e Isolera och sdkra arbetsomradet enligt IEC-
sakerhetsreglerna.

e FoOr primarstromfdrsérjningen maste
anslutningskabeln till est-transformatorn
anslutas till kontaktstiften.

e FOr vaxelspanningstest kravs en kula pa
kontaktstiftet. Halet i kulan anvédnds foér
anslutning till spanningsférsdrjningen.

e For stromtester, t.ex. av sma anslutna
generatorer, maste kortslutningsbryggan

fastas pa kontaktstiften.

Obs!
Med spanningstest vid isolationsspanning
och/eller impulsspanning maste féljande

procedur utfdoras:
Koppla fran alla spanningstransformatorer och
overspanningsavledare och tack dem med en
isolerande platta.

Figur 166: Vy inuti brytarcellen, golvgaende brytartruck

borttagen, avskdrmare dppna.

1 Isolerande tulpankontakt
2 Isoleringskontakt
3 Nedre avskdrmare
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7.2.3 Kraftkabeltest

Kraftkabeltestet kan utféras med vaxelspanning,
likspanning eller vaxelspanning tillamplig fér VLF-
testning (valdigt lag frekvens) vid 0,1 Hz. Den
maximala kabeltestspanningen finns i tabellen pa
nasta sida.

Allmant

Spanning som anvadands under kabeltestning kan
skada spanningstransformatorer och
o6verspanningsavledare om de ar anslutna. Darfor
maste de kopplas bort fran kretsen innan
kabeltestet utfdérs. Proceduren som beskrivs
nedan maste anvandas for att utféra kabeltestet
pa kraftkablarna utan att koppla bort kablarna
fran stallverket.

A Observera!

Alla atgarder nedan maste utféras av utbildad och
behodrig personal med djupgdende kunskaper om
facket och apparaten.

Proceduren som beskrivs nedan maste fdljas for
att komma at kabeltestpunkterna.

e Stdng AV brytaren.

e Skjut wut brytaren fran
testlage.

e Oppna dérren till brytaren.

Dra ut brytaren fran facket (se kap. 7.1.1.).

Bryt spanningen till kabeln.

Sla PA jordningskopplaren (se kap. 7.1.7).

Testa det spdnningsldsa tillstandet (se kap.

7.2.1).

e Koppla fran spanningstransformatorer och
overspanningsavledare om de ar installerade.

e Satt in den modifierade lyfttrucken for
avskdrmare i brytarfacket.

¢ Skjut den modifierade Ilyfttrucken for
avskdarmare i driftposition med det isolerade
handtaget. Den nedre avskarmaren
(kabelanslutning) ska 6ppnas.

driftposition till

Figur 168: Lyfttruck for avskdarmare med alla
aktiveringselement.
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Kabeltestpunkter (kontaktstift) ska vara
tillgangliga. Hur lyfttrucken fo6r avskdarmare
anvands beskrivs i kapitel 7.1.9.

e Anslut kabeltestutrustningen till test-
punkterna (kontaktstift i brytarcellen-2 (Figur
166)) och huvudsamlingsskenan fér jord.

e Stang AV jordningskopplaren. (Se kap. 7.1.7.)

e Utfor kabeltestet enligt behov.

Obs!

Bilderna visar lyfttrucken fér avskarmare for fack
12 kV 650 mm. Lyfttruckar foér avskdarmare for
andra konfigurationer kan vara nagot annorlunda
men fungerar pa samma satt.

Figur 167: Modifierad lyfttruck for avskdrmare insatt i
brytarcellen.

Figur 169: Modifierad lyfttruck fér avskdarmare efter att
de nedre aktiveringselementen demonterats.



Kraftkabeltest - maximal tillampad spanning

max. langd 60 min Uct (AC - VLF)

Markspdanning for stallverket Ur (kV) 12 17,5 24
Markspdanning for kabeltest av stromfrekvens, max. langd 1 min Uct (AC) (kV) 22,4 30,4 40
Markspdanning for likstrémskabeltest, max. langd 15 min Uct (DC) (kV) 36 36 48
Markspanning for vaxelstromskabeltest tillamplig for VLF-testning vid 0,1 Hz, (kVrms) 19,2 26,1 16

Obs! Testkretsen ar konstruerad for en maximal tillampad spanning i tabellen.

A Observera!

Testkretsen ar konstruerad for en maximal
tilldmpad spanning i tabellen nedan.

Aterstilla normala driftsférhallanden:

e Bryt spanningen till kabelanslutningen. S1& PA
jordningskopplaren.

e Testa det spanningsldsa tillstandet (se kap.
7.2.1).

e Koppla fran kabeltestutrustningen.

e Anslut spanningstransformatorer och
6verspanningsavledare om de ar installerade.

e Stang AV jordningskopplaren.

e Sattin brytareni brytarcellen.

e Stang dorren till brytaren.

e Skjut vid behov in brytaren fran testldage till
driftposition.

e Sla PAjordningskopplaren vid behov.

& Observera!

Efter testningen kan testanslutningarna behalla
en livsfarlig elektrisk laddning efter att
testutrustningen slagits AV. Ladda ur
testpunkterna med sakerhetsjord (t.ex.
jordningskopplare till jordad ON-position) och se
till  att testanslutningarna ar doéda innan
kabeltestutrustningen kopplas fran. Se under alla
omstandigheter till att testpunkterna verkligen ar
doéda.
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7.3 Servicetruckar

| stallet for att jorda, kortsluta och testa med
modulen 9 (Figur 171) ar det mojligt att anvanda
servicetruckarna. Truckarna &r uppdelade i fyra
olika typer:

Jordningstruck utan tillslagsférmaga

Dessa truckar utféor samma funktion som
jordningskopplare utan tillslagsférmaga. Darfor
har de inte mojlighet att jorda stréomfdrande
kretsar under feltillstand. De anvands for att
sdkerstdlla extra jordning, efter vad som kravs av
anlaggningens service- och underhallsprocedurer,
som ett extra sdkerhetsmatt foér personalen.
Anvdndningen av dessa truckar forutser att
elkopplaren tas bort fran stéllverket (brytare eller
kontaktor) och ersdtts med trycken. Facken som
ar férinstallda fér anvandning av jordningstruckar
dr utrustade med ett nyckellds som férhindrar att
de skjuts in nar laset ar aktiverat. Trucken finns
tillgdnglig i tva versioner:

e Jordning av huvudsamlingsskensystemet.
e Jordning av kraftkabel.

Under inskjutningsfasen lyfter jordningstrucken
for huvudsamlingsskenan bara upp den Ovre
avskarmaren och jordar kontakterna som ar
anslutna till de 6vre forgreningarna (och darfor till
huvudsamlingsskenesystemet) av stallverks-
strukturen. Under inskjutningsfasen lyfter
jordningstrucken for kraftkablarna bara upp den
nedre avskdarmaren och jordar kontakterna som ar
anslutna till de nedre forgreningarna (och darfoér

till kraftkablarna) av stallverksstrukturen.
Truckarna kan ocksa anvandas i sken-
féorbindelsefacken. | detta fall jordar de bada
sidorna av huvudsamlingsskensystemet.

1 S EF
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Figur 170: Jordningstruck utan tillslagsférmaga.
Kontaktsystem
Kontaktarmar

Aktiveringsskenor
Jordningskontakt
Jordningsmodul utan tillslagsférmaga

g phwmMn =
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Jordningstruck med tillslagsférmaga

Dessa truckar utfor samma funktion som
jordningskopplare med tillslagsférmdga. De
bestar av brytare som bara ar utrustade med 6vre
(jordning av huvudsamlingsskena) eller nedre
(jordning av kraftkabel) terminaler. Kontakterna
utan terminaler kortsluts med hjalp av en
kopparskena och ansluts till jord med
apparattrucken. De har alla egenskaper hos
kretsbrytarna, t.ex. full tillslagsférmaga och
6ppning av de stromférande kretsarna under
feltillstand. De anvands for att sdakerstdlla extremt
effektiv jordning pa kretsar som utsdtts for
pafrestningar pa grund av ett fel. Det gor det

mojligt att utfora Ooppnings- och
stdngningsatgarder snabbt med elektrisk
fjarrstyrning.

Anvandningen av dessa truckar forutser att

elkopplaren tas bort fran stéllverket (brytare eller
kontaktor) och ersdatts med trycken. Facken som
ar forinstadllda fér anvandning av jordningstruckar
ar utrustade med ett nyckellds som forhindrar att
de skjuts in nar laset ar aktiverat. Trucken finns
tillganglig i tva versioner:

e Jordning av huvudsamlingsskensystemet.
e Jordning av kraftkabel.

Under inskjutningsfasen lyfter jordningstrucken
fér huvudsamlingsskenan bara upp den Ovre
avskdrmaren och férinstaller kontakterna som ar
anslutna till de dvre férgreningarna (och darfor till
huvudsamlingsskenesystemet) for stangning till
jord via fjarrstyrningen.

Under inskjutningsfasen lyfter jordningstrucken
for kraftkablarna bara upp den nedre avskarmaren
och foérinstaller kontakterna som ar anslutna till
de nedre forgreningarna (och darfor till
kraftkablarna) foér stiangning till jord via
fjarrstyrningen. Truckarna kan ocksa anvadndas i
skenférbindelsefacken. | detta fall jordar de bada
sidorna av huvudsamlingsskensystemet.

Truck for kraftkabeltestning

Med de har truckarna kan isolationstesterna
utforas pa kraftkablarna utan att gd in i
matarfacket eller koppla bort kablarna fran
stallverket. Anvandningen av dessa truckar
forutser att elkopplaren tas bort fran stallverket
(brytare eller kontaktor) och ersatts med trycken.
Under inskjutningsfasen lyfter trycken bara den
nedre avskarmaren och tillater att test-
apparaturskablarna ansluts via de kontakter den
ar utrustad med. Trucken kan bara anvadndas i de
inkommande/utgaende facken.

Isoleringstruck

Isoleringstrucken gor att stadllverkets 6vre och
nedre kontakter kan anslutas direkt. Anslutningen
blir extremt sdaker genom att anvdanda polerna pa
HD4-kretsbrytarna fo6r att isolera anslutnings-
skenorna fran den externa omgivningen. | de
inkommande/utgaende facken ansluter den



huvudsamlingsskensystemet till kraftkablarna,
och i skenférbindelsefacken ansluts den till de
bada sidorna pa samlingsskensystemet.
Den har trucken anvands i UniGear-stallverket for
att uppratta inkommande/utgdende fack utan
brytare i radiella natverk, for att gora
kabelanslutningar mellan tva stéllverksfack som
placerats framfor varandra, och fér att konstruera
anslutningsfack och skapa skenanslutningsfack
med dubbel isolering (i det har fallet ar bada
facken gjorda av skenanslutningar, den forsta
utrustad med en brytare och den andra med en
isoleringstruck).

Jordning och kortslutning med jordningsmodul

(Figur 171)

e Isolera det omrade som ska jordas och sdkra
det mot ateranslutning.

e Folj alla sakerhetsregler noggrant.

e Ta bort den utdragbara brytartrucken fran
motsvarande stdllverksfack.

e Sdkra avskdarmare framfor de stromférande
kontaktstiften med hanglaset. Skruva pa
jordningsmodulens 9 aktiveringsskenor 4 som
foljer: Till den 6vre positionen for att oppna
den nedre avskarmaren och till den nedre
positionen for att oppna den ovre
avskarmaren.

e Skruva vidare pa jordningsmodulens 9
isolationsplat 1 med tre borttagbara genom-
féoringar som foljer:

- Kontaktarmarna 3 i nedre positionen for

Figur 171: Testnings- och jordningsmodul.

Aktiveringsskenor, borttagbara
— 6vre position for nedre avskdarmare
- nedre position fér dvre avskdarmare

Kontaktarmar, borttagbara
- nedre position for kabelomrade
- 6vre position for samlingsskenomrade

Isoleringsplat med alternativa monteringspositioner for
jordning av kabel eller samlingsskena (vdand 180° for
jordning av samlingsskena)

Kontaktsystem, utbytbara fér olika kontaktstiftdiametrar
pa stallverket. Kulhandtag, borttagbara, for
spanningstestet.

Kortslutningsanslutning - kan ersattas av kulhandtag.

jordning av den utgaende kabelmatningen.
- Kontaktarmarna 3 i O6vre positionen for
jordning av samlingsskenor.

e Sattinjordningsmodulen 9
testlage/frankopplat ldge och flytta den sedan
till driftposition med handveven (Figur 193).

e Kontrollera med en hdégspanningstestare att
kontaktstiften 6 pa jordningsmodulen
definitivt ar spanningsldsa.

e Dra tillbaka jordningsmodulen till
testlage/frankopplat lage (kapitel 7.1).

e Montera en komplett kortslutningsldank 7 pa
jordningsmodulen 9. Anslut en ande av
jordningskabeln 19 under en av tre skruvar M12,
som kortslutningslanken 7 ar ansluten med till
kontaktstiften 6. Anslut den andra anden av
kabeln till jordningsterminalen i facket.

e Sattin jordningsmodulen 9 med
kortslutningslanken 7 monterad och
jordningskabeln 10 aterférd fran
testlage/frankopplat lage till driftposition i
facket med handveven. Av sakerhetsskal far
modulen bara sdttas in nar brytarcellens dorr
ar stdngd och doérrspéarrarna lasta.

e Sdtt en jordvarningsetikett pa
stallverksfackets dorr.

e Sdkra angransande omraden for att férhindra
oavsiktlig kontakt med stromfdérande delar
(t.ex. matningskablar).

Proceduren fo6r att ta bort jordningen ar samma
men i omvand ordning.

[y

Isoleringsplat med 3 borttagbara genomféringar

Kontaktsystem

Kontaktarmar (3 st)

Aktiveringsskenor (1 par)

Genomfdringar

Kontaktstift

Kortslutningsanslutning, komplett

Kulhandtag (3 st)

Testnings- och jordningsmodul med manuell
mekanism

Jordningskabel
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8. Drifttagning

8.1 Forberedande arbete

Som forberedelse for drifttagning maste féljande
arbete utfdras:

e Kontrollera stallverkets allmanna skick efter
skador eller defekter.

e GOr en visuell kontroll av omkopplings-
anordningarna, de golvgaende brytar-
truckarna, franskiljarkontakterna, isolerande
delar osv.

e Kontrollera anslutningen mellan huvud-

jordskenan ochinstallationens jordningsledare
(folj lampliga sakerhetsregler).

e Kontrollera malningen efter skador och battra
vid behov pa den enligt beskrivningen i (kapitel
9.5).

e Tabortalla materialrester, frammande féremal
och verktyg fran stéllverket

e Rengodr stallverket och torka av isolerande
delar med en ren, mjuk, luddfri och torr trasa.
Ta bort all fet och kladdig smuts enligt
beskrivningen i (avsnitt 9.4).

e Satt tillbaka alla kdpor osv. som tagits bort
under montering och testférfarande.

e Eventuella transportkdpor pa vakuumbrytare
foér tunga tillampningar maste tas bort.

e Lyftéglor pa starkstrémsvakuumbrytare maste
tas bort om de fortfarande ar monterade.

e Forberedande arbete for SF6-brytare:
- Rengodr de isolerande delarna med en ren och
torr trasa
- Kontrollera att de Ovre och nedre
terminalerna &ar rena och fria fran alla
deformationer som orsakats av stotar under
transport och forvaring
— Det rekommenderas att kontrollera SF6-
gastrycket

e | stdllverksfack med ett extra ventilations-
system for starkstromsbrytare (kravs for
omgivningstemperaturer hoégre an > 40 °C
och/eller hégre frekvens an 60 Hz - enligt
(kapitel 2.3) och (Figur 172), (Figur 173), maste
luckan som hanger i mellanvaggen vila I6st mot
bladfjadern (med centrifugalflakten
stillastaende, om den ar monterad). Detta ar
inte standard.

Kontrollera:

e Satt in en lamplig skruvmejsel genom 6ppning
4 (Figur 173) i den horisontella mellanvdaggen 1
och in i konsolen 3 pa lucka 5.

e Svdang luckan 5 uppat och lat den vila I6st igen
pa bladfjadern 2.

e Om luckan 4&ar i last lage anvdnder du
skruvmejseln for att trycka bladfjdadern 2 ca 5
mm nedat for att frigéra laset innan du svanger
luckan.

e Om det finns nagra centrifugalflaktar
monterade som kontrolleras i férhallande till
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primarstrommen, kontrollerar du ocksa att de
fungerar korrekt.

Pa motoriserade golvgaende brytartruckar maste
rotationsriktningen for rorelsemotorn

kontrolleras. For alla andra fragor som ror driften
brytartrucken och
golvgaende

av den utdragbara
testanordningar for den
trucken.

brytar-

Figur 172: Golvgaende brytartruck med
starkstromsbrytare av VD4-typ, polsida.

1 Transportkapor (ska tas bort vid drifttagning)
2 Lyftdégla (ska tas bort vid drifttagning)

L

Figur 173: Montering av horisontell mellanvagg med extra
ventilation fér starkstrémsbrytare, som krdvs pa grund
av 6kad omgivningstemperatur (>40 °C) och/eller 6kad
frekvens (60 Hz) enligt avsnitt 2.3. Den interna luckan
visas i driftposition (6ppen). Sidovy, men utan den
vindfléjel med mikrobrytare som krdavs med en flakt. Inte
standard.

Horisontell mellanvdagg
Bladfjader

Konsol
Inspektionséppning
Lucka

Centrifugalfldakt

oOuUlh WM



Figur 174: Horisontell mellanvdagg med extra
ventilationsanordningar. Kontrollera att den interna
luckan rér sig obehindrat.

1 Inspektionséppning

8.2 Matningar och tester

Tester pa platsen &r obligatoriska innan
stallverket stromsatts.
Huvudsyftet med tester pa platsen &r att
sdkerstalla att stallverket ar klart for
strémsattning, inte att upprepa fabrikstestningen
och bekrafta fabriksresultaten. Kontakta ABB:s
serviceavdelning for tillverkarens
rekommendationer om testomfattning och -
metod. Efter att testerna utférts, maste du
kontrollera att alla normala driftférhallanden har
aterstallts.

A VARNING

e Kontrollen ar bara lyckad om alla tester ovan
har godkénts.

e Om inspektionen ger negativa resultat ska
utrustningen inte tas i drift. Kontakta ABB:s
kundtjanstavdelning vid behov.

e Stromsatt bara stallverket med alla
golvgaende brytartruckar i testldge och med
brytaren 6ppen.
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9. Underhall

9.1 Underhallsstrategier

Forebyggande underhall ar underhall som utfors
med  forbestamda mellanrum eller enligt
foreskrivna kriterier. Syftet ar att minska risken
for  fel eller férsamrad prestanda hos
utrustningen. Metoden baseras pa schemalagda
aktiviteter som utférs pa utrustningen nar den
tagits wur drift, daribland: visuella kontroller,
rengoring av apparaturen, smorjning av
mekaniska komponenter, byte av slitna delar och
rutintester.

Riskbaserat underhall ar underhall som utférs
genom att integrera analys-, matnings- och
periodiska testaktiviteter med normalt
férebyggande underhall. Den insamlade
information kommer att integreras i miljo-, drift-
och processmassiga tillstandet for utrustningen i
systemet. Malet &ar att beddma stéllverkets
tillstand och risker och definiera I|ampliga
underhallsatgarder. Se féljande kapitel for mer
information om program fér férebyggande och
riskbaserat underhall.

A VARNING - F6lj alltid sju sdkerhetssteg:

e Identifiera arbetsplatsen tydligt

e Koppla fran och sdakra mot aterinkoppling

e Skydda mot andra stromférande delar

e Vidta sarskilda sdakerhetsatgarder i narheten
av oskyddade ledare

e Kontrollera att installationen ar dod

e Jorda och kortslut

e Utfdrda ett arbetstillstand

9.2 Férebyggande underhall

Underhallet ar nédvandigt fér att garantera god
funktion hos stéllverket sa lange som méjligt. Det
omfattar féljande narliggande aktiviteter:
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Inspektion: Kontroll av det aktuella
tillstdndet.Servicearbeten: Atgarder fér att
bibehalla det specificerade tillstandet.
Reparation: Atgarder foér att Aaterstilla det
specificerade tillstandet.

Obs!

Vid alla underhdllsarbeten maste de gallande
normerna i installationslandet efterfdljas
noggrant. Underhallet ska utféras med omsorg av
utbildad personal som kanner till det enskilda
stdllverkets egenskaper, samti 6verensstammelse
med de dartill hérande sdkerhetsnormerna fran
IEC och andra tekniska organisationer samt andra
gallande direktiv. Vi rekommendera att ABB:s
servicepersonal a for att utfdéra service- och
reparationsarbetena som beskrivs nedan.
Intervallen for inspektion och underhall av vissa
apparater/ komponenter (t.ex. detaljer som
utsatts for forslitning) faststadlls av uppstdllda
kriterier som omkopplingsfrekvens, drifttid och
antal utférda kortslutningar. Langden pa de ovan
namnda intervallen foér andra komponenter kan
diaremot bero pa de olika specifika driftlagena i
enskilda fall, graden av belastning och aven
miljépaverkan (inklusive luftféroreningar och
aggressiv luft).

I enskilda fall ska féljande driftsanvisningar ocksa
efterféljas, plus anvisningarna i de har
handbdckerna:

e Vakuumbrytare: typ VD4 (1VCP0O00O0O01).

e Vakuumbrytare: typ VD4 — starkstrom.

e Vakuumbrytare med magnetisk aktor: typ VM1.

e Gasbrytare: typ HD4.

e Vakuumkontaktor: typ VSC.

e Lastfranskiljare NAL - katalog.

e Lastfranskiljare - installations-, service- och
underhallsbruksanvisning.

¢ Manodvermekanism for effektbrytare

e Motormandvrering UEMC 40 K3 - installations-
service- och underhallsbruksanvisning (for
fack med NALFE-jordningskopplare).



Intervaller for inspektion, service och reparation

Tidsintervallerna fér underhallsarbete som ska
utféras beror alltid pa stdllverkets
driftsférhallanden, framst pa typen av drift,

antalet kopplingsatgarder fér markstréom och
kortslutningsstrom, omgivningstemperatur,
féroreningar osv. Vi rekommenderar att
underhallsarbetet utférs med féljande intervaller:

Aktivitet Se avsnitt Tidsintervall i ar Enligt antal kopplingsatgarder
Inspektion 9.3 41 Efter behov®

Servicearbeten 9.4 4@ Efter behov(®

Reparation 9.5 Efter behov Efter behov

(1) Under mer kravande driftférhallanden rekommenderar vi att det har intervallet minskas pa lampligt sdtt — se dven avsnitt 1 och 2.

(2) Enligt resultaten av inspektionen.
(3) Se bruksanvisningarna till omkopplingsanordningen.

9.3 Inspektion

Inspektion ar i forsta hand att utféra en visuell
kontroll efter smuts, korrosion och fukt:

e Effekten av hog temperatur pa
huvudkretsarna.
e Spar efter delvis urladdning pa

isoleringsmaterial.
e Spar efter lackstrém pa isoleringsmaterial.
¢ Kontaktsystemens ytor.

Inspektionen maste dock 4&dven omfatta att
foljande delar fungerar korrekt mekaniskt och
elektriskt: omkopplingsenheter, aktiverings-,
forreglings-, skydds- och signalenheter.

Sarskilda férhallanden

Pa fack med extra ventilationsenhter pd grund av
6kad omgivningstemperatur (kapitel 2.3).

e Kontrollera att luckan 27 (Figur 3) fungerar
korrekt, aven (Figur 173).

e Centrifugalflikten (om den &ar monterad)
kraver inget specialunderhall. Dess livslangd -
beroende pa driftférhallanden, dar en viktig
parameter ar rumstemperaturen — ar mellan ca.
20 000 och 30 000 driftstimmar.

Kontroll av driftklarhet kan utféras sa har:

e Lastberoende funktionstest med reglerbar
primarstromforsorjning till den relevanta
instrumenttransformatorn. Vid strémdkning:
—till ca. 70 % av markstrommen férinstrument-
transformatorn, flakten maste starta.
- till 80 % av markstrommen for instrument-
transformatorn, flakten maste ha uppnatt det
minsta luftfléde som krdvs. Motsvarande
overvakning (signalering) av vindfléjeln med
mikrobrytare.

e Grundlaggande kontroll med tillfdllig drift av
centrifugalflakten med extern strom-
forsdérjning pa 230 V AC.

e Kontrollera i bada fallen att flakten kors

normalt och ohindrat och lyssna efter ovanliga
ljud fran lagren. Ta bort all smuts fran
flaktrotorn.

e Kontrollera att vindfléjeln och mikrobrytaren
fungerar obehindrat genom att starta flakten
flera ganger.

e Kablaget till den borttagbara horisontella
mellanvdggen 29 (Figur 3) kan kopplas bort
bakom kanalkapan pa hoger sida. Folj
kretsdiagrammet och ateranslut kablaget
noggrant nar kontrollen ar klar.

A Observera!

For omkopplingsenheterna boér deras separata
bruksanvisningar fdljas.

Visuell inspektion av samlingsskencell

e Ga in via brytarcellen och ta bort kabelskottet
3 (Figur 178) genom att skruva bort 7 x M8-
skruvar.

e Efter att ha tagit bort kabelskottet fran
brytarcellen ar huvudsamlingsskenorna
synliga.

e Kontrollera visuellt att de 6vre monoblocken 4
(Figur 178), dar den isolerande tulpan-
kontakten sitter, ar helt intakta och inte visar
nagra tecken pa skador.

e Kontrollera visuellt att det isolerande skyddet
pa huvudsamlingsskenorna och det isolerande
sammanbindande skyddet pa samlings-
skenorna &r helt intakt och inte visar nagra
tecken pa skador.
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Rengodra och kontrollera hjalpanslutningarna

e Oppna dvidrgbrytarna 1 (Figur 175) som sitter

inuti lagspadnningscellen foér att ta
hjalpstromforsoérjningen till facket.

e Utfor en visuell inspektion av allt kablage,
terminalboxarna 2 och kontrollera om det

féorekommer smuts.

e Kontrollera manuellt att kablaget ar korrekt
insatt i terminalboxen.

Figur 175: Hjdlpanslutningar.

1 Brytare
2 Terminaler

Kontroll av férreglingstillstand

Utfér en visuell inspektion av foérreglingarnas
mekaniska delar (nyckellds 1, dorrforreglingar 1,
felsdkring 2) och kontrollera om det finns fukt och

tecken pa korrosion pa de rérliga delarna.

Figur 176: Kontroll av férreglingstillstand.

1 Nyckellas
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Figur 177: Kontroll av férreglingstillstand.

1
2

Dorrforreglingar
Felsdakring

Den brytartrucken ska endast kunna rdra sig
fran testlage/frankopplat lage till
driftposition nar  bade brytaren och
jordningskopplaren &ar i franslaget Ilage.
Kontrollera féljande tillstand var for sig:

Nar brytaren ar sluten maste forflyttningen av
brytartrucken i riktning mot driftlaget lasas
efter endast ett halvt varv medurs med veven.
Det far inte vara mojligt att sla pa
rorelsemotorn pa motormandvrerade
golvgdende brytartruckar.

Nar jordningskopplaren &r sluten maste
forflyttningen av brytartrucken i riktning mot
driftlaget lasas efter endast tva varv medurs
med veven. Det far inte vara maojligt att sla pa
rorelsemotorn pa motormandvrerade
golvgaende brytartruckar.

Anvand inte tvang! Se &ven anmarkningen i

(kapitel 7.1)!

Den brytartrucken ska endast kunna rdra sig
fradn driftposition till testlage/frankopplat
lage med 6ppen effektbrytare.
Kontrollera detta villkor pa féljande satt:

N&r brytaren ar sluten maste utdragningen av
den golvgaende brytartruck ldsas efter endast
ett halvt varv moturs med veven. Det far inte
vara mojligt att sla pa roérelsemotorn pa
motormandvrerade golvgaende brytartruckar.

Brytaren far bara kunna slas till nar
brytartrucken star i definierat
testlage/frankopplat lage eller driftlage. Den
mangpoliga kontakten foér kontrollkablaget

(Figur 142) ska vara inkopplad i forvag.
Kontrollera detta tillstand pa féljande satt:

Det far inte vara mojligt att sla till brytaren i
odefinierade lagen mellan
testlage/frankopplat lage och driftlage.



Aktivering av omkoppling nar brytartrucken
forflyttas till driftlaget sker genom
elmandvrering av hjdlpbrytaren (Figur 16) i den
utdragbara monteringen.

Mekanisk omkoppling sker ndgot tidigare,
motsvarande cirka ett halvt varv med veven
fére stoppet.

For forflyttning till testlage/frankopplat lage
galler samma aktiveringsvillkor pa samma satt,
i detta fall med hjalp av en hjalpbrytare (Figur
16) i den utdragbara monteringen.

Brytaren far bara frankopplas (manuellt) nar

brytartrucken star i driftposition eller
testlage/frankopplat lage och
kontrollspanningen inte ar ansluten.

Kontrollera detta villkor.

Golvgaende brytartruckar med orderrelaterad
lasmagnet YO far inte flyttas om fel i
mandverstrémmen uppstar eller om det inte
finns nagon mandverstrém. Flytta inte lasta
golvgdende brytartruckar med tvang!
Lasmagneten YO finns bara pa manuellt
mandvrerade golvgaende brytartruckar. Utlésa
lasmagneten YO:

Ta bort frontplaten.

Inaktivera lasmagneten YO genom att dra
magnetarmaturen.

Vrid samtidigt veven (Figur 193) ca. ett halvt
varv at ndgotdera hallet. Lasmagneten ar bara
aktivitestlage och driftposition. Den har ingen
effekt i mellanlagena.

Frankoppling av den mangpoliga kontakten for
kontrollkablage 2 (Figur 142) samt senare
insdttning maste lasas i den brytartruckens
servicelage. Kontrollera detta villkor

Drift av jordningskopplaren far endast vara
mojlig nar den brytartrucken 1 (Figur 145) ar i
testlage/frankopplat lage eller uttaget lage (i
vissa fall kan det finnas extra
elektromagnetiska férreglingar).
Kontrollera detta villkor:

Nar brytartrucken star i testlage/frankopplat
lage maste glidelementet 2 (Figur 158) kunna
skjutas framfor jordningskopplarens drivaxel 1
nedat till franskilt Idge. Jordningskopplaren
kan nu sattas i funktion.

Nar glidelementet ar nedskjutet ska det inte
heller ga att starta roérelsemotorn pa
motordrivna golvgaende brytartruckar.

Om glidelementet trycks nagot nedat nar
rorelsemotorn kors, ska motorn omedelbart
stangas av automatiskt. Den valda
rorelseriktningen fortsatts genom att trycka
pda knappen. Det gar bara att trycka ned
glidelementet 2 (Figur 158) helt med en aktiv
rérelsemotor nar motorn ar i startfasen.

Nar den brytartrucken flyttas inat mot
driftpositionen maste glidelementet 2 (Figur
158) lasas efter endast ett och ett halvt varv
med handveven medurs
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9.4 Servicearbeten

Om det upptacks ett behov av rengdéring under en
inspektion enligt (kapitel 9.3), ska den utfdras
som foljer:

e Rengor ytorna:

Anvand en mjuk torr trasa och torka bort torra
dammavlagringar som inte sitter hart.
Ta bort fastare smuts med ETHANOL F 25 M.

e Rengorisoleringsytor och ledand e
komponenter med ETHANOL F 25 M.

e Skolj med rent vatten och torka noggrant efter
rengdringen.

e Om delvisa urladdningar skulle uppsta till féljd
av kondens, ar en tillfdllig I16sning som ofta ar
effektiv att ldgga pd ett tunt lager silikon pa
den berérda ytan. Kontakta ABB:s
serviceavdelning fér en permanent I6sning pa
detta ovanliga problem.

9.4.1 Underhall i samlingsskencellen

Kontrollera
skenorna

atdragningen pa huvudsamlings-

e Gain via brytarcellen och ta bort kabelskottet
3 (Figur 178) genom att skruva bort 7 x M8-
skruvar.

e Efter att hatagit bort kabelskottet fran brytar-
cellen ar huvudsamlingsskenorna synliga.

e Kontrollera alla skruvarnas atdragning med en
momentnyckel. Se (kapitel 6.3) for
atdragningsvarden.

1 Samlingsskenor

2 Forgreningsledare

3 Kabelskott, borttagbart
4 Isolerande tulpankontakt
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9.4.2 Underhall i kabelcellen

Kontrollera atdragningen hos anslutningarna av
samlingsskenorna

e Oppna dérren till kabelcellen.
Kabelanslutningarna till samlingsskenorna ar
synliga.

e Kontrollera alla skruvarnas atdragning med en
momentnyckel. Se tabellen pa sidan 51 fo6r
atdragningsvarden.

Obs!
Det gar inte att 6ppna doérren till kabelcellen om
jordningskopplaren ar 6ppen.

Figur 179: Intern vy av kabelanslutningscellen, med
maximalt sex kablar parallellt.

1 Positionsindikator fér jordningskopplare
2 Kabelsamlingsskenanslutning

3 Genomforing

4 Slitsad bottenplat



Jordningskopplare - typ EK6; ST-E

Rengéra kinematiken for att foérhindra fel pa
signalkontakterna

e GOr en visuell inspektion av kinematiken och
kontrollera om det finns smuts, fukt eller
tecken pa korrosion pa de rérliga delarna.

e Kontrollera manuellt korrekt vaxling av
jordningskopplarens signalkontakter (Figur
181).

e Ta bort alla dammavlagringar med en torr duk
som inte ldmnar nagra rester pa de bearbetade
ytorna (anvand inte ylleduk).

e Smorj de mekaniska rorliga delarna vid behov
genom att lagga pa ett tunt lager mekaniskt
smoérjmedel for rérliga delar.

e GOr en visuell inspektion av kugghjulet och
kuggstangen 2 (Figur 180) och kontrollera om
det finns smuts, fukt eller tecken pa korrosion
pa de rorliga delarna.

Figur 180: Jordningskopplare - manuell mandver-
mekanism.

1 Drivaxel
2 Hjalpkontakt

Figur 181: Vaxling av jordningskopplarens signal-
kontakter.

Instrumenttransformatorer
Rengdra och kontrollera stromtransformatorerna.

e Oppna dorren till kabelcellen.
e Tabortkretsbrytarpldten (Figur 182) for battre
atkomst.

e Kontrollera strémtransformatorernas
anslutningar visuellt.

e Kontrollera alla skruvarnas dtdragning med en
momentnyckel. Se tabellen i (kapitel 6.3) for

atdragningsvarden.
Rengoéra och kontrollera spannings-
transformatorerna och antiferroresonans-
kretsen.

Spanningstransformatorer i fast version:

e Oppna dorren till kabelcellen.

e Tabortkretsbrytarpldten (Figur 182) for battre
atkomst.

e Kontrollera spanningstransformatorernas
anslutningar visuellt.

e Kontrollera alla skruvarnas atdragning med en
momentnyckel. Se tabellen i (kapitel 6.3) for
atdragningsvarden.

o Utfor en visuell inspektion av
transformatorerna och kontrollera om det
férekommer smuts.

e Ta bort alla dammavlagringar med en torr duk
som inte ldmnar nagra rester pa de bearbetade
ytorna (anvand inte ylleduk).

Spanningstransformator i borttagbar version:

e Oppna dorren till kabelcellen.

e Dra ut spanningstransformatortrucken
manuellt.

e Utfor en visuell inspektion av
transformatorerna och kontrollera om det
forekommer smuts.

e Ta bort alla dammavlagringar med en torr duk
som inte ldmnar nagra rester pa de bearbetade
ytorna (anvand inte ylleduk).

Spanningstransformator i utdragbar version:

e Oppna dorren till kabelcellen.

e Dra ut spanningstransformatortrucken
manuellt.

e Utfor en visuell inspektion av
transformatorerna och kontrollera om det
forekommer smuts.

e Ta bort alla dammavlagringar med en torr duk
som inte ldmnar ndgra rester pad de bearbetade
ytorna (anvand inte ylleduk).

]

Figur 182: Borttagbar kretsbrytarplat.
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Rengora

och kontrollera antiferroresonans-

kretsen.

Oppna dviargbrytarna 1 (Figur 175) som sitter

inuti lagspanningscellen fér att ta bort
hjalpstromforsoérjningen till facket.
Utfér en visuell inspektion av anti-

ferroresonansresistorerna och kontrollera om
det forekommer smuts.

Kontrollera manuellt att kablaget ar korrekt
insatt.

Figur 183: Anti-ferroresonansresistor.

Rengdra och kontrollera sdakringarna.

Dra ut spanningstransformatortrucken och
anslut sakringarna manuellt som finns i
spanningstransformatorernas hartsroér.

Utfodr en visuell inspektion av sdakringarna och
kontrollera om det férekommer smuts.

Ta bort alla dammavlagringar med en torr duk
som inte ldmnar nagra rester pa de bearbetade
ytorna (anvand inte ylleduk).

Figur 184: Golvgaende brytartruck med matarfack.

1
2
3
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Hartsror (med sakring)
Sakring
Spanningstransformator

9.4.3 Underhall i brytarcellen
Smoérjning av franskiljarkontakterna:

Ta bort alla dammavlagringar med en torr duk
som inte ldmnar ndgra rester pd de bearbetade
ytorna (anvand inte ylleduk).
Smorj de mekaniska rérliga delarna vid behov
genom att ldgga pa ett tunt lager mekaniskt
smorjmedel for rérliga delar.




9.5 Reparationer

9.5.1 Reparationer av stallverksmontage
9.5.1.1 Reparation av ytliga skador:

e Utfor reparationsarbetet omedelbart efter att
ett fel har upptackts.

e Ta bort all rost fran skadade lackerade
omraden pa platar och pa andra delar i stal, till
exempel med en stalborste.

e Slipa det omgivande lackerade omradet och
avfetta omsorgsfullt hela omradet. Grundstryk
omedelbart med ett rostskyddsmedel och efter
att det har hardnat under lamplig tid stryker
man pa det slutliga fargskiktet. Anvdand endast
lampliga och kompatibla lackprodukter.

e Stryk pa topplackskiktet i standardfarg RAL
7035 eller gdllande specialfarg.

e Ta forsiktigt bort eventuell oxidation fran
hégkvalitetsgalvaniserade stalytor. Anvdnd en
stalborste eller slipsvamp, t.ex. Scotch Brite,
och ta bort I16st sittande partiklar med en torr
luddfri trasa. Behandla sedan de rengjorda
delarna med zinkspray eller zinkpulverfarg, och
sedan med aluminiumspray foér att matcha
kuléren.

e Ta forsiktigt bort eventuell oxidation fran
passiverade driftsdelar och rostbildning fran
fosfaterade delar. Anvdand en stalborste eller
metallfri slipsvamp, t.ex. Scotch Brite, och
reng6r med en torr luddfri trasa. Smoérj sedan
jamnt (med mekaniskt smdérjmedel for rérliga
delar).

Byt ut kontaktstift nar ytan ar skadad. Efter alla
obligatoriska byten av kontaktstift bor de senare
dras at igen med insexskruvar - se tabellen

(kapitel 6.3).

Figur 186: Vy inuti brytarcellen, golvgaende brytartruck
borttagen, avskdarmare dppna.

1 Isolerande tulpankontakt
2 Isoleringskontakt
3 Nedre avskdarmare

9.5.1.2 Reparation av
signalkontakt

jordningskopplarens

Hjdlpbrytarna for de utbytbara grupperna justeras
pa fabriken. Nar slutinstallationen av
jordningskopplaren och manévermekanismen gors
pa plats, kan det bli nédvandigt att goéra
ytterligare finjusteringar av hjalpbrytaren. | sa fall
bér man ta hansyn till féljande:

e Det ska finnas ett avstand pa 0,5 mm i helt
driftlage for jordningskopplaren innan kolven
nar stoppet (av sdkerhetsskal).

e Begrdnsarhjalpbrytaren 4 (Figur 187) for
jordningskopplare ON maste mandvreras inom

spakens rorelseomrade 5°-10° f6re &and-
positionen.
e Begrdnsarhjalpbrytaren 1 fér jordnings-

kopplare OFF maste:
- manodvreras pa jordningskopplare med
manuella mekanismer medan glidelementet 2
6ppnas innan halften av den sexkantiga
manodveraxeln har blivit synlig, eller 1 mm innan
fliken pa glidelementet far kontakt med den
spanningslésa ldsmagnetens armatur.
- manodvreras pa jordningskopplare med
motormandvrering (inget glidelement 2
monterat) omedelbart efter att vippspakens
mekanism har passerat dodpunktsldaget under
rotation till OFF-position.

e Om det har férekommit en intern ljusbage
maste hela understationen repareras och
rengoras.

Figur 187: Manuell manévermekanism for
jordningskopplare med hjadlpkontakter, sidoskydd
borttaget.

1 Q8S1-hjdlpkontakt - jordningskopplare OFF
2 Skjutbar forslutning
3 Kamskiva, justerbar
4 Q8S2-hjadlpkontakt - jordningskopplare ON



rengdras noggrant och smodrjas in igen med
mekaniskt smoérjmedel for rorliga delar.

Figur 188: Motormandévermekanism for jordningskopplare
med hjalpkontakter installerade, skydd borttagna.

Lasskiva

Kam

Q8S2-hjadlpkontakt - jordningskopplare OFF
Q8S1-hjalpkontakt — jordningskopplare ON

H» WM

9.5.2 Reparationer pa golvgaende brytartruckar

Nar funktionsprovkdrningar utférs pa de
golvgaende brytartruckarna ska villkoren héar
nedan ocksa efterfdljas. | enskilda fall ska foljande
driftsanvisningar ocksa efterfdljas, plus
anvisningarna i de har handbdckerna:

e Vakuumbrytare: typ VD4

Vakuumbrytare: typ VD4 — starkstrom

Vakuumbrytare med magnetisk aktor: typ VM1

e Gasbrytare: typ HD4

e Vakuumkontaktor: typ VSC

e Mandvermekanismer for brytare med
hégspanning — katalog

Apparaten i allmdnhet:

e Folj underhadllsinstruktionerna i bruks-
anvisningarna foér enskilda komponenter i
utrustningen.

e Kontrollera att skruvférbanden vid

kontaktpunkterna i samlingsskensystemet och
jordanslutningarna &r ordentligt atdragna (har
ratt atdragningsmoment) och att kontakt-
systemet fungerar korrekt.

e Vid behov ska glidplatar och lager i facket
smorjas igen eller rengdras noggrant. Smorj
dem sedan igen med mekaniskt smorjmedel for
rorliga delar.

e Fyll pd smorjmedlet pad kontaktytorna i
kontaktsystemet om de ar korroderade eller i
ovrigt efter behov. Om smodrjningen ar
bristfdllig eller saknas, ska de berérda ytorna
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9.6 Riskbaserat underhall

ABB ger understdéd at UniGear-anvandare med
optimerade och kostnadseffektiva strategier for
att se till att ratt dtgarder vidtas vid ratt tidpunkt.
Anldaggningschefer far fullt stéd i att dverga fran
konventionella metoder ("korrigerande underhall”
och ”"férebyggande underhall”) till avancerade
strategier ("riskbaserat underhall” och
"konditionsbaserat underhall”).

P4 sa satt drivs serviceaktiviteten inte langre av
fordefinierade tidsramar, observationer och
tidigare erfarenheter, wutan tar hansyn till
utrustningens faktiska skick, den tillférlitlighets-
nivda som krdvs och fdérviantningarna pa o&kad
livslangd.

Utvarderingen gors av utbildade tekniker som en
del av riskbaserade underhallsprogram eller utférs
automatiskt av onlinedvervakningssystem for
konditionsbaserade underhallslésningar. Se
broschyren 1VCP000427 - Underhall fran ABB for
mer information om riskbaserat underhall.

9.7 Reservdelar, tillbehor och
smorjmedel
Reservdelar

Vid efterfragan finns en lista 6ver reservdelar att
tillgd. Den innehaller grundldaggande rorliga delar
och detaljer som utsatts for slitage. Om detaljer
behoéver bestdllas, ange serienumret for den
aktuella stallverksanlaggningen eller
omkopplingsenheten.

Extra material och smérjmedel

e Smodrjmedel - SYN-setral-EK 339

e DOW CORNING TORAY DC4 silikonfett

e Rengdringsmedel utan halogener (tillval) -
ETHANOL F 25 M (f6r allman rengdéring)

e Battringsfarg (tillval) - standardkulér RAL
7035.
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9.8 Driftstillbehor

Figur 189: Uppspanningshandtag Figur 190: Dubbelbitnyckel (for att Figur 191: Handtag for manuell
(for brytare av HD4-typ) anvanda den centrala noddrift (for att bryta spanningen
lasanordningen och dérrlaset av till brytare av VM1-typ)
skruvtyp)

Figur 192: Mandverspak (for Figur 193: Vevhandtag (for att flytta Figur 194: Mandverspak (for
jordningskopplare) den brytartrucken inuti facket) lastfranskiljare)
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10. Produktkvalitet och miljoskydd

UniGear-facken tillverkas i enlighet med de krav
som stalls i internationella standarder for
kvalitetshanteringssystem och miljélednings-
system. Inom de omradena dokumenteras den
uppnadda nivan av kvalitetscertifikat enligt ISO
9001 och av EMS enligt ISO 14 001.

Produkten efter avslutad livslangd

ABB forbinder sig att félja gallande juridiska eller
andra krav for miljéskydd enligt standarden ISO 14
001.

Ramaterial

Det ar foretagets plikt att underlatta
efterféljande atervinning eller bortskaffande i
slutet av produktens livslangd.

Vid bortskaffande av produkten maste man alltid
handla i enlighet med géllande lokal lagstiftning.

Foljande metoder for bortskaffande kan anvandas:
Bortskaffandet kan antingen gdras termiskt i en
forbranningsanlaggning eller genom deponi pa en
avfallsanlaggning.

Rekommenderad metod fér bortskaffande

Metallmaterial (Fe, Cu, Al, Ag, Zn, W, andra)

Separation och atervinning

Termoplast

Atervinning eller bortskaffande

SF6-gas

Epoxyharts Separation av metall och bortskaffande av resten
Gummi Bortskaffande
Olja som dielektriskt element Dranering fran utrustningen och vidare atervinning eller
(transformatorolja) bortskaffande
Slappas ut fran utrustningen och vidare atervinning eller

bortskaffande

Férpackningsmaterial — tra

Atervinning eller bortskaffande

Férpackningsmaterial - folie

Atervinning eller bortskaffande
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Din férsdljningskontakt: www.abb.com/contacts
Mer produktinformation: www.abb.com/productguide

Data och illustrationer ar inte bindande. Vi férbehaller oss
rattigheten att géra dndringar utan féoregaende meddelande i
takt med att produktens teknik utvecklas.
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