dla spawania tukowego

Celem kursu jest przekazanie uczestnikom wiedzy na temat obstugi

| podstaw programowania robota spawalniczego przy uzyciu panelu
operatorskiego i wybranych aspektow oprogramowania wspomagajgcego
RobotStudio.

Cele szkolenia: Zakres szkolenia:
— samodzielna obstuga stanowiska, — bezpieczenstwo pracy z robotem,
— opracowywanie i wdrazanie prostych programow ruchowych, — struktura i funkcjonowanie systemu robota,
— umiejetnos¢ modyfikacji parametréw spawalniczych, — wspotpraca z RobotStudio,
— testowania i optymalizacja istniejgcych programow. — struktura programu w jezyku RAPID

— tworzenie prostych programéw ruchowych,
Szkolenie skierowane do: — monitorowanie sygnatéw wejsciowych i wyjsciowych,
Inzynieréw utrzymania ruchu, technologdw, integratoréw, — synchronizacja robota,
programistéw procesu spawania tukowego. — ukfady wspotrzednych narzedzia i detalu,

— tadowanie i zapisywanie modutdw, programow oraz
Wymagania: parametréw systemowych,
Podstawowa znajomosc¢ obstugi komputera, — komunikaty o btedach i raport o stanie kontrolera,
ukonczenie szkolenia IRC5 — Operator. — wykonywanie prostych zadari manipulacyjnych,

— omdwienie procesu i parametréw spawalniczych,
— menu ArcWare na panelu FlexPendant,
— zmiana stanéw wejs¢ i wyj$é potaczona z ruchem robota.

Miejsce szkolenia Aleksandrow kodzki

Czas trwania szkolenia 4 dni

Jezyk w ktérym odbywa sie szkolenie Polski/Angielski

Osoba do kontaktu z ramienia ABB Sp. z o.0. Piotr Szymanski; ul. Aleksandrowska 67/93, 91-205 k6dz
tel.: +48 785 872 758; e-mail: piotr.szymanski@pl.abb.com
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