System Color-Keyed®
Optymalna metoda zaciskania koncowek rurowych

Oferowana przez firme ABB metoda montazu zaciskanych koncéwek rurowych
oczkowych na przewodach zasilajgcych zapewnia wysoki poziom niezawodnosci
pofgczen w instalacjach elektrycznych. Umozliwia wykonywanie prac montazowych
przy niewielkim wysitku, znacznej oszczednosci czasu, zachowaniu wysokiej jakose
potgczen oraz niskich kosztach montazu.

Doskonate potgczenie zaledwie w czterech prostych krokach! *

Krok 1

Ostrozniej zdejmi izolacje z przewodu wytgczonego spod  Izolacje nalezy zdjg¢ do wymaganej dtugosci

napiecia, tak aby unikna¢ naciecia lub przecigcia zyt przewodu, aby umozliwi¢ swobodne
przewodu. wprowadzenie zyt przewodu do kotnierza.

Przewdd z poprawnie zdjgta izolacja Przewdd zainstalowany poprawnie

Przeciete druty

:

Zdjeto zbyt matg czgs¢ izolacji

#

© ®

Ponacinane druty Zdjeto zbyt duzg czgsc¢ izolacji

Krok 2
Dobra¢ koncoéwke odpowiednig do $rednicy przekroju przewodu.

Srednica przekroju
przewodu: 25 mm?

— ;
=

/ =

Numer kodu \

matrycy: 11

l

Oznaczenie kolorem
kodu matrycy

* llustracje i wyjasnienia oparto na ofercie produktow AWG serii Blackburn, ktére majg rowniez swoje odniesienie do serii Color-Keyed®.
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Krok 3

Wybierz odpowiednig matryce do montazu i odpowiednie narzedzie.

Koncéwki rurowe oczkowe z systemem Color-Keyed® posiadajg
kolorowe paski odpowiadajgce kolorowym oznaczeniom na matrycach.

Koncowki i matryce sg rowniez oznaczone numerem kodu matrycy.
Numer kodu matrycy wygrawerowany jest na powierzchni zaciskania.

RTEF Wygrawerowany kod matrycy

Kolorowe kody w

Oznaczenie <
kodu matrycy iE.

E Kolorowy pasek
Kolorowe
opaski
Krok 4

Ustaw narzedzie z odpowiednig matryca w prawidtowym potozeniu na kohcowce i wtgcz narzedzie.

W przypadku wykonywania kilku zaciskéw pierwszy zacisk nalezy
wykona¢ najblizej wypustu, a nastepnie kierowac sie w strong konca
kotnierza.

Po prawidtowym zacisnieciu numer kodu matrycy bedzie wyttoczony
na koncowce, co utatwi sprawdzanie, czy uzyto prawidtowego
potaczenia matrycy i koncowki.

Miejsca $ciskania

Kolorowe opaski —l_l
Wypust— | = | i ot ; 2t b
'y ¥
j— . Wyttoczony kod
Kotnierz —— 1. zacisk
. .. ﬂ_ 2. zacisk matrycy
Miedz Aluminium g
Matryca Matryca
POMIEDZY opaskami NA opaskach

.. £\

Koncoéwki oczkowe z systemem Color-Keyed® posiadajg
kolorowe paski wskazujgce prawidtowe potozenie
matrycy na koncéwce podczas zaciskania.
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Technologia zaciskania HEX

Precyzyjne matryce zapewniajg jednolitg strukture

Metoda zaciskania koncéwek rurowych firmy ABB polegajgca na wykorzystaniu narzedzi
do zaciskania z odpowiednio wyprofilowanymi matrycami umozliwia potgczenie koncowki
rurowej oczkowej i przewodu w statg, jednolitg mase, bez zbednych przestrzeni
powietrznych i uzyskanie w ten sposéb optymalnego potgczenia elektrycznego.

Matryce wykorzystywane do zaciskania koncowek rurowych,
tworzg zacisk w ksztaicie szesciokata z dodatkowym
pojedynczym wgieciem. Precyzyjne matryce wytworzone ze
stali hartowanej umoZliwiajg zastosowanie bardzo duzego,
kontrolowanego nacisku na koncéwke i przewdd. Matryce
zaciskajg koncowke wokdt przewodu, nadajgc koncdwcee

i kazdej zyle ksztalt szeSciokata.

W ten sposdb zyty przewodu i koncdwka tgczg sie w statg,
jednolitag mase. Kazda matryca jest zaprojektowana tak, aby
sita nacisku na poszczegdine druty byla jednakowa.

Zaciskanie obwodowe zapewnia duzy obszar kontaktu o
wysokim cisnieniu pomiedzy przewodem a koncowka, co
z kolei gwarantuje wysokg przewodnos¢, niskg opornosé
oraz wysoki poziom zabezpieczenia przed wyciggnieciem
przewodu (potaczenia takie osiggajg wysokie wartosci
jakosciowe i przekraczajg nawet wymogi norm UL/IEC/CE).
System zaciskania HEX pozwala uzyskac trwate potgczenie
przy niskich kosztach montazu.

System firmy ABB podpowiada prawidiowe potozenie matrycy na koncoéwce.

Przed zacisnigciem, typowy
przekrdj poprzeczny przewodu
i koncowki rurowej oczkowej sklada  100% metalu, praktycznie bez
sie w 75% z metalu i w 25% szczelin powietrznych.

Z powietrza.

Po zacisnigciu pneumatycznym

Kolorowe opaski
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Wyttoczony kod matrycy

przekrdj wyglada jak jednolita masa,

Koncowki rurowe oczkowe z systemem Color-Keyed® nie
tylko utatwiajg dobdr odpowiedniej matrycy montazowe;j
do zaciskania, ale takze wskazujg prawidtowe potozenie
matrycy na koncoéwce. Koncéwki posiadajg kolorowe
paski, ktére odpowiadajg kolorowym oznaczeniom na
matrycach. Zacisk jest wykonywany pomiedzy kolorowymi
paskami lub bezposrednio na nich. Dla utatwienia
identyfikacji na koncéwce podano rowniez nazwe w jezyku
angielskim koloru kodu odpowiedniej matrycy.

Matryce wykorzystywane w recznych i hydraulicznych
narzedziach firmy ABB sg réwniez oznaczone numerem
kodu matrycy wygrawerowanym na powierzchni zaciskania
matrycy. Po zacisnigciu numer ten zostaje wyttoczony na
gotowym potgczeniu w celu utatwienia inspekcji. Inspektor
moze poréwna¢ numer kodu matrycy wyttoczony na
koncoéwce z wartoscig podang w tabeli doboru matryc

w celu sprawdzenia, czy odpowiednia koncowka zostata
zacisnigta przy uzyciu matrycy odpowiedniej dla danego
rozmiaru $rednicy przekroju przewodu.

* llustracje i wyjasnienia oparto na ofercie produktéw AWG serii Blackburn®, ktére majg rowniez swoje odniesienie do serii Color-Keyed®.
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