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W numerze

Naukowy piknik z robotem w tle

Ponad 6,5 tys. mtodych ludzi — od szkoty podstawowej,
przez gimnazjum, az po szkote srednig — odwiedzito pierwszy

rzeszowski Festiwal Nauki.

dzisiaj "

Szanowni Panstwo,

czy czwarta rewolucja przemystowa jest nie-
uchronna, a firmom i gospodarkom nie pozo-
staje nic innego, jak nie tylko szykowac sie
na jej przyjscie, ale wrecz aktywnie do niej
dazyé? Z debat gospodarczych prowadzo-
nych na tegorocznym forum w Davos wyni-
ka, ze swiat zmierza wtasnie w tym kierunku.
Szukamy coraz wydajniejszych rozwigzan,
a w naszym stowniku juz na dobre zago-
Scito pojecie internetu rzeczy. Nie ma wiec
odwrotu. Maszyny powinny dobrze ,,rozpo-
znawac swoje zachowania”, by inteligent-
nie wspdtpracowac z innymi urzagdzeniami,
szybciej reagujgc na zmiany pojawiajgce sie
w wiekszym uktadzie, a wszystko w sposdb
,=uczacy sie”. A co z ludZzmi? Podobno nie
mamy sie czego obawia¢. Owszem, na nie-
ktérych stanowiskach naszg prace zastgpi

Energia to podstawa

Dla podziemnej kolei miejskiej nie ma
wazniejszej sprawy od nieprzerwanych
dostaw energii elektryczne;.

praca maszyn, bo tak jest wydajniej, ale tez
w wielu przypadkach znacznie bezpieczniej.
Ludzie bedg jednak potrzebni do zarzgdza-
nia zdigitalizowang pracg poszczegdinych
urzadzen i catych ich uktadéw. W Swiecie
powinna wiec panowac sensowna rowno-
waga. To piesn niedalekiej przysztosci, cho¢
niektorzy nie czekaja, i juz dzisiaj robotyzu-
ja czes¢ produkcii, znaczaco zwiekszajgc
nie tylko szybkos¢ i bezpieczenstwo, ale
takze mozliwosci elastycznego reagowa-
nia na gwattownie zmieniajgce sie potrzeby
klienta. A zeby swiat szedt do przodu trze-
ba pamietac, ze do jego rozwoju niezbed-
na jest odwazna mysl inzynierska i pomysty
konstruktordw, ktére ogranicza¢ moze jedy-
nie ich wyobraznia. O tym wszystkim i wiele
wiecej... Przyjemnej lektury!

Anita Romanowska
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(Fot. Busch Jaeger GmbH, nalezace do Grupy ABB)

(Fot. Arch. ABB)

ABB w Polsce

ABB-free@home wsrod studentow

Wspdlnie z wieloletnim partnerem handlowym, ABB
postanowita podzieli¢ sie z mtodymi, przysztymi inzynierami
wiedzg i doswiadczeniem w zakresie programowania systemu
ABB-free@nhome. Szkolenia dla studentow ze Szczecina
pokazaty, jak duzym zainteresowaniem cieszy sie tematyka
automatyki budynku. Liczba chetnych trzykrotnie przekroczyta
oczekiwania organizatorow.

omyst wyszedt od partnera
handlowego ABB, szcze-
cinskiej firmy INLOGIC,
ktdra nawigzata wspotprace
z Zachodniopomorskim Uni-
wersytetem Technologicznym ze Szcze-
cina i jego biurem karier — méwi kukasz
Bedzinski, kierownik obszaru sprzedazy
w ABB, zajmujgcy sie osprzetem elek-
troinstalacyjnym i systemami KNX. —
My postanowilismy wejs¢ w ten projekt,

a przy okazji sprawdzi¢ rzeczywiste zain-
teresowanie studentow tematem.
Swoistym testem byto opublikowanie nie-
zobowigzujacego zaproszenia na portalach
spotecznosciowych i za posrednictwem
biura karier na uczelni. Juz pierwsza edycja
szkolenia zgromadzita komplet stuchaczy.
Na druga zainteresowanych byto trzy razy
wiecej niz oferowanych miejsc. Na spotka-

. nie w siedzibie INLOGIC przyszto ponad
i 30 osob.

— Potozylismy nacisk na aspekt prak-
tyczny, ograniczyliSmy do niezbednego
minimum teorig, zeby mtodych ludzi nie
zanudzi¢ — méwi kukasz Bedzinski. —

Z catej Polski sciggnelismy walizki poka-
zowe naszego systemu, aby mozna byto
wszystkich podzieli¢ na trzyosobowe gru-
py, i aby kazda grupa miata swoj wtasny
zestaw.

Przedmiotem szkolenia byt system domu
inteligentnego ABB-free@home, gtdwnie
dlatego, zeby pokazac, ze zaawansowany
system o bardzo ztozonej funkcjonalno-
$ci wecale nie musi by¢ skomplikowany

w uruchomieniu i konfiguracji. Okazato
sig, ze 4 godziny w zupetnosci wystarcza,
by nauczy¢ sie podstaw programowania
systemu. Ale jak przyznajg organizatorzy,
wecale do rzadkosci nie nalezaty sytuacje,
gdy nowicjusze znacznie wykraczali poza
program szkolenia i realizowali wtasne, bar-
dziej zaawansowane konfiguracje.

Juz pojawity sie pytania o kolejne terminy,
a takze o ewentualne rozszerzenie zajec
na inne, bardziej zaawansowane systemy
automatyki budynku ABB.

— Planujemy kolejna edycje warsztatow w
Szczecinie, ale bedziemy chcieli nawigzac
réwniez wspotprace z innymi uczelniami
w kraju — przyznaje tukasz. — Z tych szko-
len czerpia nie tylko studenci. My réwniez
uczymy sie, w jaki sposob prowadzi¢ pre-
zentacje i przekazywac wiedze ludziom,
ktorzy — by¢ moze — po ukonczeniu stu-
didéw stang sie wartosciowymi partnerami

. naszej firmy.

Stawomir Dolecki

ABB na Targach Warsaw Pack 2016
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Na swoim stoisku ABB zaprezentuje
roboty do zadan pakowania, paletyzacii
i pick&place w akcji. Najwiekszg atrakcija
bedzie YuMi, czyli pierwszy na swiecie
robot w peti wspdtpracujacy z cztowie-
kiem. Dzieki okularom Oculus Rift zoba-
czymy srodowisko do programowania
robotéw RobotStudio w 3D. Na stano-
wisku FlexBeer robot IRB 120 serwowac
bedzie napoje.
ABB zorganizuje podczas targéw semi-
narium pt. ,Robotyzacja procesdow pako-
wania, paletyzaciji i pick&place”, na ktére
obowigzuije rejestracja.
Szczegdty: www.abb.pl/robotics
Miejsce i termin targow:
Nadarzyn, 8-10.03.2016 (stoisko nr 50)

_Business
Superbrands”
dla ABB

ABB w Polsce otrzymata
tytut ,Business Superbrands
2015/2016”. Tytut przyznawany
jest na podstawie najwiekszego
w kraju badania konsumenckiego
ponad 2300 marek.
Wiecej o nagrodzie:
www. superbrands.pl



(Fot. Busch Jaeger GmbH, nalezace do Grupy ABB)

Aktualnosci

zwycieskiego projektu, podczas
galowej prezentaciji.
(Fot. Maciej Klamann/Grupa Obiektywni)

Projekt Roku PMI
dla ABB w Polsce

ABB zwyciezyta w konkursie Projekt Roku PMI — Edycja 2015
w kategorii ,Najlepiej zarzgdzany projekt w sposob tradycyjny”.

onkurs organizowany
jest przez miedzynarodo-
wa organizacje Project
Management Institute
Zrzeszajgca specjalistow
zarzgdzania projektami na Swiecie.
W tegorocznej edycji brano pod uwage
nie tylko doskonatos¢ w realizacji pro-
jektu, ale tez odpowiednie zdolnosci
w zakresie zarzadzania i budowania

zespotu oraz znajomos¢ zagadnien biz-
nesowo-strategicznych.
ABB zgtosita do konkursu projekt OPEX
Project Management. Jego celem byto
wdrozenie standardu zarzgdzania projek-
tami w spdfce zgodnie z wymaganiami
Grupy ABB i stworzenie nowej kultury
w tym obszarze.
Daniel Rupinski,
Departament Komunikacji

Stawiamy
na druk
| Internet!

Szanowni Panstwo, poniewaz wiemy, ze
w zdecydowanej wigkszosci sg Panstwo
czytelnikami drukowanej wersji magazynu
,Dzisiaj” oraz tej publikowanej na stro-

nie internetowe;j: http://new.abb.com/pl/
media/dzisiaj, zdecydowalismy sie zawie-
si¢ wydanie tabletowe naszego pisma.
Skoncentrujemy sie na rozwoju preferowa-
nych przez Paristwa wersji, wzbogacajac
je o nowe tresci, galerie zdje¢ i materiaty
wideo. Jak zawsze, zapraszamy do lektury!
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ABB na Targach Light&Building

ABB zaprezentuje swojg ofertg w zakresie osprzetu
elektroinstalacyjnego na Targach Light&Building 2016

we Frankfurcie.

Firma pokaze, w jaki sposéb jej rozwigza-
nia zwiekszajg efektywnosc energetyczng,

zapewniajg komfort klientom, partnerom

i konsumentom.

Za pomocg interaktywnych wystaw ABB
zademonstruje mozliwosci rozwigzan,
sprzedawanych pod markami ABB Busch-
Jaeger oraz Striebel&John. Najwazniejsze
elementy ekspozycji to zautomatyzowa-
ne rozwigzania dla budynkdw handlo-
wych, nowa generacja inteligentnego
systemu do zarzgdzania budynkiem ABB
free@home, demonstracja mozliwosci

w zakresie oszczedzania energii, jakie
gwarantuje pierwszy na swiecie wytgcznik
z systemem zarzadzania energig Emax2

oraz nowy pakiet oprogramowania projek-

¢ towego e-Design. Szczegdinie warty uwagi
niezawodnos¢ i wydajnosé budynkow oraz

bedzie system ABB-free@home wraz

z unikatowg funkcjg aktywacji gtosowej.
ABB przedstawi rdwniez — po raz pierw-
szy — efekty wspétpracy z firmg PointGrab,
ktdra dostarcza szczegdtowe informa-

cje na temat aktywnosci w budynkach.
Informacje te pozwalajg na oszczednosé

¢ energii, utatwiajg zarzgdzanie obiektem,

pozwalajg na zwiekszenie komfortu

i bezpieczenstwa mieszkancow, a takze
usprawniajg analize danych gospodar-
czych dzieki zastosowaniu algorytmow
programowania maszyn w celu wykorzy-
stywania sygnatdéw wizualnych do dokfad-
nej analizy.

Targi Light&Building, Frankfurt, 13-18 marca 2016
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ABB w Polsce

Kreatywna przestrzen | nieskrep

Po kilkumiesiecznych
przygotowaniach, w lutym br.,
oficjalnie zainaugurowata
swojg dziatalnos¢ Akademia
Prototypowania i Fabrykaciji
w todzi. To jedna

Z pierwszych w kraju tego
typu inicjatywa, ktorej celem
jest wsparcie konstruktorow,
majsterkowiczow,
programistow, zarowno
amatorow, uczniow,
studentow, jak i inzynierow,

w realizacji wtasnych — bardzo
czesto szalonych — projektow.
ABB postanowita wesprzec¢
te inicjatywe jako partner

| SpPONSOr.

Tekst: Stawomir Dolecki;
zdjecia: Arch. Fablab toédz

aby te wiedze uzupetnic.”
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e Ograniczeniem konstruktora powinna by¢ tylko
wyobraznia, a jest rzeczywistos¢ — brak dostepu do
maszyn powoduije, ze projektanci tracg wiare w siebie
i swoja zdolnos¢ do nieskrepowanego myslenia. Chce

kademia Prototypowa-

nia i Fabrykacji powstata

w ramach fundacji FablLab

£6dz, ktorej celem jest umoz-

liwienie wszystkim zaintere-
sowanym realizacji wtasnych, ciekawych
projektow technicznych, a takze rozwijanie
wiedzy w zakresie starszych (stolarstwo,
pszczelarstwo, kowalstwo), jak i nowo-
czesnych technik (robotyka, automaty-
ka, zaawansowana elektronika). Projekt
wystartowat w listopadzie ubiegtego roku,
a zakonczy sie w czerwcu 2016. Obecnie
dobiegta korica rekrutacja i sposrdd niemal
setki zgtoszonych projektéw wybrano 28.
Beda one realizowane w ramach dwdch
modutéw — prototypowanie i fabrykacja
oraz elektronika i programowanie.

Doswiadczenie i kreatywnos$¢é

—Wybdr projektdw byt bardzo trudny, ponie-
waz zgtoszenia byty niebywale zréznicowane,
co wigzato sig z dos¢ duzg swobodg dla
aplikujgcych i szerokim zakresem tematycz-
nym. Tematem przewodnim byta po prostu
energia — mowi Grzegorz Belica, wiceprezes

Z listow motywacyjnych kandydatow do Akademii:

e  Praca praktyczna daje duzo wiecej satysfakcji niz
projektowanie wszystkiego na komputerze, do czego
przyzwyczaja nas uczelnia. Odczuwam tez braki wiedzy o
dotyczacej praktycznego wykorzystania materiatdw oraz
technologii i mysle, ze warsztaty beda doskonatg okazjg,

wiedze.”

znowu poczuc¢ wolnoscé i radoscé, jaka daje praca nad
projektami innymi niz wszystko wokot.”

,Uwazam, ze we wspodtczesnym swiecie nie ma zadnych
granic w rozwoju i zazwyczaj to, co nas ogranicza, to
czas, gdyz materiaty do nauki dostepne sg z niemal
kazdej dziedziny i to w mgnieniu oka — oczywiscie dzieki
internetowi. Nadal jednak najbardziej cenie sobie kontakt
twarzg w twarz i uwazam, ze nie ma nic cenniejszego

od osoby, ktéra potrafi dobrze przekaza¢ innym swoja

FablLab £6dz, koordynator projektu Akademii
Prototypowania i Fabrykacji. — Osoby, ktére
zZtozyty swoje projekty, miaty rézne wyksztat-
cenie, doswiadczenia i byty w roznym wie-
ku. Najstarszy aplikujgcy miat niemal 60
lat, najmtodszy — zaledwie 19. Byli wsréd
nich zardwno uczniowie, majsterkowicze-
-amatorzy, jak i doswiadczeni konstruktorzy
ze zrealizowanymi juz wczesniej ciekawymi
projektami.

Zgtoszenia byty najczesciej zaskakujg-
ce i niezwykle kreatywne. Pojawit sie wiec
pomyst zbudowania elektrowni wiatrowej
umieszczonej na balonie, czy przystawki
do silnika ograniczajgcej zuzycie energii
elektrycznej. Byty rowniez uktady elektro-
niczne mierzace zuzycie energii w catym
pomieszczeniu oraz niezwykle nowoczesne
w formie lampy solarne. W efekcie prac
komisji, w sktad ktérej weszli doswiadczeni
konstruktorzy i wyktadowcy wyzszych uczelni
technicznych, wybrano pomysty 28 osdb.

— Aby wyréwnac szanse uczestnikow
postawilismy na dwa podstawowe kryteria —
doswiadczenie oraz kreatywnosé. Pozwolito
nam to bardziej racjonalnie dokonywac




Aktualnosci

wyboru pomiedzy pomystami oséb, ktdre
miaty juz udokumentowane projekty kon-
struktorskie, a osobami bez doswiadczenia,
za to niezwykle kreatywnymi — ttumaczy
Grzegorz Belica. — Niemal na réwni z pomy-
stem i doswiadczeniem ocenialismy takze
zaangazowanie kandydata we wtasny pro-
jekt, przygotowanie planu i sposdb prezen-
tacji pomystu.

Niepowtarzalne srodowisko

do eksperymentowania i tworzenia
Cztonkowie Akademii, opréocz mozliwosci
zrealizowania wtasnych koncepcji, beda
takze uczestniczy¢ w dodatkowych szko-
leniach i warsztatach. W sumie bedzie to
14 kurséw, z czego 3 prowadzone zdalnie
za posrednictwem sieci. Kursy obligatoryjne
to az 36 godzin zaje¢ praktycznych, 12
godzin teoretycznych i 3 godziny webina-
row. Dodatkowo, uczestnicy poszczegol-
nych modutéw wezma udziat w kursach

owane myslenie

specjalistycznych i tematycznych, ktérych
bedzie tgcznie niemal 100 godzin.

Te ciekawg inicjatywe postanowita wes-
przec —jako partner i sponsor — firma ABB.

— Nasze zaangazowanie w projekt wynika
ze strategii ABB, ktérej jednym z celow jest
popularyzacja nauk scistych — ttumaczy Jacek
Pielka, dyrektor ds. komunikacji w ABB.
— Uczestnicy Akademii Prototypowania
i Fabrykaciji przez kilka miesiecy beda pra-
cowac nad swoimi autorskimi projektami,
i aby umozliwi¢ im realizacje najsmielszych
prototypdw czy urzgdzen, zainwestowalismy
w rozbudowe warsztatu Fablab £6dz.

— Jestesmy w stanie oferowac unikatowg
wiedze, park technologiczny oraz niepowta-
rzalne Srodowisko do eksperymentowania i
tworzenia, miedzy innymi dzieki nawigzane;
wspotpracy z firmg ABB — dodaje Grzegorz
Belica. — Majgc takich parteréw, mozemy
réwniez organizowac duze projekty, w kto-
rych uczestnictwo jest bezptatne.

FablLab (z ang. Fabrication Laboratory)

Jest to rodzaj pracowni lub matego laboratorium, stwarzajgcego mozliwosc realizacii
wiasnych projektéw i pomystéw osobom chcgcym spetnia¢ swoje marzenia, hobby,
wesprzec¢ nauke lub prace, a potrzebujacych narzedzi i przestrzeni oraz wiedzy
techniczne;.
Pierwszy FablLab powstat w 2001 roku na amerykanskiej uczelni Massachusetts
Institute of Technology, a twdrca jego idei byt profesor Neil Gershenfeld.
Dzisiaj na catym swiecie dziafa kilkaset takich organizacji. W Polsce jedna
z pierwszych powstata w £odzi pod koniec 2012 roku. Do dzisiaj w ramach
warsztatéw przeszkolonych zostato ponad 600 osob. Powstaty m.in. urzadzenie
rehabilitacyjne, subwing — podwodne skrzydto, czy ploter CNC do ptyt meblowych.
W ciggu dwdch lat zrealizowanych zostato ponad 30 szkolen i warsztatéw, m.in.
z pszczelarstwa, naprawy rowerdw, renowacji mebli, spawania czy elektroniki.
Najnowszym, obecnie realizowanym projektem w ramach tédzkiego Fablab-u jest
Akademia Prototypowania i Fabrykacji, wspierana przez ABB.

53 wytgczniki
wysokiego
napiecia dla
PGE Dystrybucja

Wytgczniki wysokiego napiecia
110 kV typu LTB 123 D1/B
ze sprawdzonym napedem
sprezynowym MSD, ktore
ABB dostarczy w ramach
wygranego w styczniu br.
przetargu, postuzg do
rozbudowy i modernizacji
stacji elektroenergetycznych
we wschodniegj i centralngj
Polsce.

ytaczniki wyprodu-

kuje fabryka ABB

w szwedzkiej Ludvice.

Pierwsze dostawy

do 5 oddziatow PGE
Dystrybucja przewidziano na 5 miesie-
cy od daty podpisania umowy. Projekt
zakonczy sie w potowie 2017 roku.

— Urzgdzenia zostaty zoptymalizowane
pod wzgledem parametréw technicznych
i ceny. Przewage w przetargu zapewni-
fa ich niezawodnos¢ i dtuga gwarancja
na okres 90 miesiecy — powiedziat Robert
Czaplicki, kierownik obszaru sprzedazy
produktow wysokiego napiecia w ABB.

W minionym roku ABB zdobyta
zamowienie na 61 wytgcznikéw WN
110 kV typu LTD 145 D1/B dla TAURON
Dystrybucja S.A. o wartosci prawie
4 min zlotych. Obecnie wygrany przetarg
oznacza dla firmy wznowienie po trzyletniegj
przerwie wspodtpracy z PGE Dystrybucja
S.A. w zakresie wytgcznikéw WN.

Wytgcznik z SF, typu LTB przystosowa-
ny jest do pracy w ekstremalnych warun-
kach srodowiskowych. Ograniczajac
energie potrzebna do wytaczania praddéw
zwarciowych, pochodzaca czesciowo
Z samego tuku, zmniejszono zapotrzebo-
wanie na energie z mechanizmu nape-
dowego o ponad 50 proc. w poréwnaniu
z konwencjonalnym wytacznikiem typu
wydmuchowego z SF..

Agata Adamczewska
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ABB w Polsce

Energooszczedne rozwigzanie

dla KG

M Polska Miedz

Dwa zespoty prostownikowe duzej mocy wyprodukowane przez ABB poprawig wydajnosc
procesu oczyszczania elektrolitu w Hucie Miedzi ,Gtogow 17, nalezgcej do KGHM Polska
Miedz. Kontrakt obejmuje zaprojektowanie, dostawe, uruchomienie oraz 5-letnig gwarancje
i serwis urzgdzen. Zabudowa i uruchomienia majg zakonczy¢ sie w biezgcym roku.

uc_:ed nia”"'—"n cze

% [ .
S tuowanq“v(_/ Qtsku na Dolnym Slgsku Huta

apwalcownia, ktéra przetwarza

hie rafinowang miedkaﬂodowq produkowang w HM
egniea” na walcowke miedziang i wyroby z miedzi

GHM Polska Miedz SA to czo-

towy producent miedzi i sre-

bra rafinowanego na swiecie.

W Hucie Miedzi ,,Gtogow”

produkowana jest najwyz-
szej jakosci miedz katodowa, srebro, ztoto
i koncentrat platynowcdéw. Zainstalowanie
urzadzen ABB w oczyszczalni elektrolitu
w HM ,Gtogéw II” pozwoli na usprawnienie
procesu produkcyjnego, ktérego produktem
finalnym jest miedz katodowa zawierajgca
99,99 proc. miedzi.

Przerwy w produkcji przynosza hucie
znaczne straty finansowe, dlatego priory-
tetem dla klienta byto unikniecie przesto-
jow nawet w razie awarii. Podstawowym

najWyZszej jakosci. (Fot. KGHM Polska Miedz SA)

kryterium przy doborze urzgdzen byta wiec
niezawodnos¢. — Aby poprawic¢ niezawod-
nosc¢ i ograniczy¢ prawdopodobienstwo
przerw w produkcji spowodowanych ewen-
tualnymi awariami, prostownik zostat zapro-
jektowany modutowo. Kazdy modut pracuje
niezaleznie i w przypadku awarii jednego
elementu, przeksztattnik bedzie dalej pra-
cowat z ograniczong mocg, nie narazajac
klienta na straty finansowe — powiedziat
Piotr Kozubski, kierownik dziatu projekto-
wania i uruchomien w Dywizji Automatyzagii
Produkciji i Napeddéw ABB. Sam proces
oczyszczania elektrolitu jest bardzo energo-

chtonny. Istotne byto wigc zminimalizowanie :
strat energii, co w diuzszej perspektywie !

. przetozy sie na znaczne oszczednosci
i finansowe. Kazdy zespdt prostownikowy

ABB sktada sie z transformatora olejowego,
prostownika tyrystorowego i uktadu kom-
pensacji mocy biernej. Energooszczedne
urzadzenia, ktdre dostarcza ABB, sa niety-
powe. Wiekszos¢ elementdw musiata byc
projektowana na indywidualne zamowienie
tak, aby nie tylko zminimalizowac straty
energii, ale réwniez zmiesci¢ konstrukcije
w budynku oczyszczalni elektrolitu.

— Transformator podzielony zostat na trzy
elementy umieszczone w jednej kadzi. W jego
sktad wchodzi transformator regulacyjny
z przetacznikiem zaczepow i dwa transfor-
matory prostownikowe. Dodatkowo trans-
formator bedzie wyposazony w dwa dtawiki
wyrownawcze. W przypadku prostowni-
ka korzystalismy z naszych doswiadczen
i sprawdzonej konstrukcji opartej o moduty
DCS produkcji ABB w Niemczech — ttu-
maczy Maciej Kordas, kierownik obszaru
sprzedazy w Lokalnej Jednostce Biznesu
Przeksztatcania Mocy w ABB.

Obecnie realizowane zamdwienie to dla
ABB w Polsce kolejny kontrakt zawarty z kon-
cernem KGHM na dostawe prostownikow
przemystowych. Wczesniej firma dostar-
czyta m.in. system sterowania i 6 duzych
zespotdw prostownikowych wykorzysty-
wanych do elektrorafinacji miedzi w Hucie
Miedzi ,Gtogow II”.

Agata Adamczewska

Terra 53 od ABB
przed siedzibg BMW

Nowa stacja szybkiego tadowania zostata zainstalowana
przez BMW Group Polska przy ulicy Wotoskiej 22a

w Warszawie, gdzie miesci sie siedziba firmy. Terra 53,
ktorg dostarczyta ABB, jest bezpfatna i mozna z nigj

korzystac przez catg dobe.
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unkt dysponuje mocg 50
kW (jesli chodzi o tadowanie
pradem statym) albo 22 kW
(w przypadku pradu prze-
miennego) i jest dostepny
dla wszystkich posiadaczy samochoddéw
elektrycznych zgodnych ze standardem
tadowania DC typu CCS oraz AC typu 2.
Umozliwia tadowanie m.in. samochoddw
elektrycznych BMW i3 oraz hybrydowych
BMW i8 czy BMW X5. Czas tadowania od 30
do 80 proc. pojemnosci baterii wynosi nawet
15 minut (w zaleznosci od wielkosci baterii).



Aktualnosci

E-mobility w Polsce

To kolejna stacja tadowania, jakg ABB dostar-
czyta w Polsce. W 2013 roku firma zainsta-
lowata szybkie stacje tadowania CHAdeMO:
Terra SmartConnect w Krakowie oraz Terra
52 w Aleksandrowie tédzkim. — Na catym
Swiecie widac rosngce zainteresowanie roz-
wigzaniami do tadowania pojazdéw elek-
trycznych. Natomiast w naszym kraju rynek
bezemisyjnego transportu dopiero zaczyna
sie rozwija¢. Mamy jednak nadzieje, ze nowa
stacja zainstalowana przez BMW Group
Polska to pierwszy krok w strone popula-
ryzacji pojazdéw elektrycznych i zwrdcenia
uwagi na proekologiczny aspekt transportu
— zaznacza Wojciech Dziwisz, kierownik ds.
rozwoju biznesu e-mobility w ABB.

Stacje ABB do tadowania pojazdéw elek-
trycznych na $wiecie

Do tej pory na swiecie Grupa ABB sprze-
dafa ok. 3500 stacji szybkiego tadowania.
Do Estonii, pierwszego kraju, w ktérym
powstata ogolnokrajowa infrastruktura
do tadowania pojazddw elektrycznych, fir-
ma dostarczyta 200 urzadzen tego typu,
bedac odpowiedzialng za realizacje catego
projektu w formule ,,pod klucz”. ABB bierze
takze udziat przy tworzeniu infrastruktury
w obszarze e-mobilnosci w Holandii, gdzie
dostarcza stacje do tadowania oraz wsparcie
techniczne i serwisowe dla ponad 200 punk-
tow w kraju. Z kolei w czerwcu ubiegtego
roku w Norwegii zainstalowano setny punkt
tadowania produkcji ABB.

Z péinocy na potudnie Europy i na trasie
Pekin-Szanghaj

ABB jest jednym z partneréw pomagajacych
rozwija¢ infrastrukture szybkiego tadowania
w gtéwnych korytarzach transportowych Unii
Europejskiej (TEN-T) w Holandlii, Niemczech,
Danii i Szweciji (tzw. Projekt ELECTRIC).
W ramach realizowanego projektu powsta-
nie 155 stacji, dzieki ktérym bedzie mozna
podrézowac pojazdem elektrycznym z pdtno-
cy na potudnie Europy, korzystajgc ze stacji
szybkiego tadowania.

Firma wspiera rozwdj sieci tadowania
pojazdow elektrycznych réwniez poza
Europa. W 2014 roku podpisata umowe
z producentem samochodow elektrycznych
DENZA (konsorcjum firm: Daimler i BYD).
Dostawy urzadzen do fadowania pojazdow
elektrycznych dla chinskiego producenta
realizowane sg w ramach 6-letniej umowy.
Na poczatku 2015 roku operator sieci elek-
troenergetycznych zainstalowat w Chinach
50 punktéw szybkiego dotadowania ABB
na trasie Pekin-Szanghaj.

Daniel Kucharski

Serce ukfadu
w holenderskim pociggu

116 kompaktowych przeksztattnikow BORDLINE CC1500
1,5 kV zasili silniki trakcyjne i uktady pomocnicze w pociggach
rodziny FLIRT. Rekordowe zamdwienie o wartosci

33,5 min dolarow ztozyt Stadler Polska. Wyprodukowane

w Aleksandrowie urzgdzenia bedg pracowac u krajowego

przewoznika w Holandlii.

rzeksztattniki zostang zainsta-
lowane w 58 nowoczesnych

pociggach, ktore zamowity

holenderskie koleje Nederland-
se Spoorwegen (NS). Cztero- :

czionowe i tréjcztonowe zespoty trakcyjne
majg obstuzyc¢ linie szybkiej kolei miejskiej
oraz potgczenia regionalne w Holandii. Jed-
nostki powstajg w fabryce Stadler Polska
w Siedlcach, nalezgcej do Grupy Stadler
Rail, wiodacego $wiatowego producenta
pojazddw szynowych.

Modutowa budowa, minimalna masa
i odzysk energii z hamowania

Sercem uktadu elektrycznego pociggow
dla NS bedg energooszczedne prze-

ksztaftniki wyprodukowane w fabryce ABB
w Aleksandrowie £6dzkim. Urzgdzenia majg
zapewnic niezawodne dostawy energii przy

obnizonych kosztach eksploataciji: prze-
ksztattniki BORDLINE® pozwalajg m.in.
wykorzysta¢ odzyskana energie z hamo-
wania do zasilenia uktadéw pomocniczych.

—Modutowa budowa urzadzenia umozliwia
zintegrowanie przeksztattnika pomocniczego,
tadowarki akumulatordw z przeksztattnikiem
napedowym w jednej obudowie. To daje
mozliwos¢ minimalizacji masy urzadzenia
i zajmowanego przez nie miejsca, a takze
zmniejszenia strat energii dzieki wykorzysta-
niu energii odzyskanej w czasie hamowania

Jeden z pociagéw
wyprodukowanych
przez Stadler Polska
dla Lédzkiej Kolei
Aglomeracyjne;.

W ramach
wczesniejszego
zaméwienia

ABB dostarczyta

na potrzeby

tego projektu
przeksztattniki
BORDLINE® CC750.
(Fot. Stadler Polska)

do zasilenia uktadéw pomocniczych pojaz-
du — ttumaczy Tomasz Wroblewski, kie-
rownik Lokalnej Grupy Produktowej Trakciji
Pojazdowej w ABB.

To juz kolejne istotne zamdwienie
od Stadler Polska, realizowane przez ABB.
Wczesniej spdtka dostarczyta przeksztattniki
BORDLINE® CC750 na potrzeby projektu
todzkiej Kolei Aglomeracyjnej i zrealizowata
zamowienie na dostawe 40 przeksztattnikow
BORDLINE® CC1500, ktdre trafity do pociag-
gow wyprodukowanych dla PKP Intercity.

Ponad 1,5 mld dolaréw rocznie

Grupa ABB wspotpracuje ze Stadler Ralil
Group od 2002 roku. Od tego czasu dostar-
Czyta urzagdzenia na potrzeby ponad 1500
pociggdw dalekobieznych i ponad 300 lek-
kich pojazddéw kolejowych wyprodukowa-
nych przez Stadler. Tylko w ubiegtym roku
ABB otrzymata zamdwienia o tgcznej war-
tosci 85 min dolaréw na dostawe urzadzen
trakcyjnych, ktére zostang zainstalowane
w pociggach firmy Stadler produkowanych
dla operatorow w Szwajcarii, Luksemburgu
i Holandii.

Grupa jest jednym z najwiekszych na swie-
cie niezaleznych dostawcow dla sektora
kolejowego. Biznesy ABB dostarczajgce
rozwigzania dla tego sektora notuja obroty
przekraczajace 1,5 mid dolaréw rocznie.

Agata Adamczewska
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Festiwal Nauki w Rzeszowie

Naukowy piknik
Z robotem w tle

Tekst: Stawomir Dolecki;
zdj. Przemek Szuba/Arch. ABB

Ponad 6,5 tys. mtodych ludzi — od szkoty podstawowej,

przez gimnazjum, az po szkote srednig — odwiedzito pierwszy
rzeszowski Festiwal Nauki. | cho¢ wtasnie nauka byta
motywem przewodnim, to jednak najwiecej byto... zabawy.
Takie tez byto zatozenie, bo — jak mdwig organizatorzy — uczycC
sie mozna nie tylko z ksigzek.
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Aktualnosci

iemal sto szkdt z catego
wojewodztwa podkarpac-
kiego zgtosito chec udziatu
w imprezie. Przybyli ttumnie
i — co ciekawe — zaintere-
sowanie mtodych ludzi nie konczyto sie
na symulatorach lotu, zdalnie sterowanych
pojazdach i robotach przemystowych. Naj-
wieksza na uczelni sala wyktadowa nie byta
w stanie pomiescic¢ zainteresowanych wykta-
dami, a byto czego postuchad...

Impreza trwata 3 dni. Pierwszego dnia
goscémi festiwalu byli najmtodsi — uczniowie
szkét podstawowych. Drugiego gimnazjali-
$ci, a ostatniego uczniowie szkét Srednich.
Tematy wyktadow byty takie same, jednak
prelegenci uwzglednili wiek stuchaczy. Na ten
sam temat (ale zupetnie inaczej!) mowili
do najmtodszych, i do tych, ktdrzy napisali
juz wiele sprawdziandw z fizyki.

{
N

Roboty i entuzjazm

Krzysztof Horodecki, doswiadczony nauczyciel,
propagator nauki, znany rowniez z programow
telewizyjnych dla mtodziezy, opowiedziat m.in.

0 podroézy z Londynu do Rzeszowa, ktdra
moze trwad... 3 minuty. Bo tyle zajmuje przelot
ponad tymi miastami Miedzynarodowej Stacji
Kosmicznej. Wyttumaczyt, jak i kiedy mozna jg
obserwowac na niebie i ze porusza sie dzie-
sieciokrotnie szybciej niz pocisk wystrzelony
z karabinu Katasznikowa.

Swojg prezentacja scene opanowat
takze mgr inz. Grzegorz Piecuch, asy-
stent w Katedrze Informatyki i Automatyki
na Wydziale Elektrotechniki i Informatyki
Politechniki Rzeszowskiej, jednoczesnie
opiekun kota naukowego ROBO, ktérego
cztonkowie z nieztymi wynikami startujg w mie-
dzynarodowych zawodach robotdw. To u nich

W czasie rzeszowskiej prezentacji

wiasnie, we wspodtpracy z kotami naukowymi z
Wydziatu Mechanicznego, powstat model mar-
sjanskiego tazika, wysoko oceniony podczas
testéw w Stanach Zjednoczonych. W czasie
rzeszowskiej prezentacii inz. Piecucha roboty
wiasnej konstrukcji jezdzity i lataty nad sce-
ng, co najwiekszy entuzjazm budzito wsréd
najmtodszych.

Poniewaz roboty to takze maszyny przemy-
stowe, ktére pracuijg ciezko, zastepujac ludzi
w najtrudniejszych i najniebezpieczniejszych
zadaniach, nie zabrakto tez praktycznego
podejscia do tematu. Ten przypadt w udziale
Jarostawowi Karchowi z ABB, bo wtasnie nasza
firma byta partnerem strategicznym festiwalu.

inz. Piecucha roboty wtasne;
konstrukciji jezdzity i lataty nad sceng,
CO najwiekszy entuzjazm budzito wsrod

najmtodszych.
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Festiwal Nauki w Rzeszowie

Sportowe minisumo
| puchar dla Mielca

Jedna z imprez towarzyszacych Festiwalowi Nauki byty zawody robotéw w kate-
gorii minisumo dla szkét ponadpodstawowych. Jest to kategoria, w ktérej startuja
konstrukcje o wymiarach do 10x10 cm i wadze do 0,5 kg. Autonomiczne roboty

z zaprogramowang indywidualng strategia atakéw i unikéw walczg na okragtym rin-
gu o $rednicy 77 cm, a zwyciezca zostaje ten, ktdry wypchnie z ringu przeciwnika.
— Jest to najbardziej reprezentatywna konkurencja przeprowadzana podczas mie-
dzynarodowych zawoddw robotdw, gdzie organizuje sie zmagania nawet w 12 réz-
nych konkurencjach — ttumaczy mgr inz. Grzegorz Piecuch, opiekun uczelnianego
kota robotyki i organizator zawodéw. — W zawodach wystartowato 11 druzyn.

Po eliminacjach nastgpita walka o zwyciestwo w systemie pucharowym.

Do finatu weszty 4 druzyny: 2 z Zespotu Szkdt Technicznych w Mielcu, z Technikum
w Zespole Szkdt Mechanicznych w Rzeszowie oraz z Zespotu Szkdt Technicznych
im. E. Kwiatkowskiego z Debicy. Po najwyzsze trofeum siegneta jedna z mieleckich
druzyn, ktéra do zawoddw wystawita robota ,Puchacz”.
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Robot ABB grajacy

w cymbergaja,

tazik marsjanski

z Politechniki Rzeszowskiej,
autonomiczne roboty
walczace na ringu, a takze
symulatory lotéw, wy$cigowe
bolidy i drony oraz wiele
innych zrobotyzowanych
atrakciji prezentowanych
podczas Festiwalu Nauki

w Rzeszowie byly dowodem
na to, ze robotyzacja obecna
jest w wiekszosci dziedzin
naszego zycia.

Moc wrazen
Czes¢ praktyczna festiwalu to byto praw-
dziwe szalenstwo. O atrakcje zadbaty fir-
my Pratt&Whitney Rzeszéw, PZL Mielec
oraz UTAS Krosno, ktére na co dzien sci-
Sle wspotpracuja z Fundacja Wspierania
Edukacji przy Stowarzyszeniu Dolina
Lotnicza, organizatorem imprezy. Réwniez
Politechnika Rzeszowska, bez ktdrej wyda-
rzenie nie dosztoby do skutku, zapewnita
mocne wrazenia. Byty wiec najprawdziw-
sze symulatory lotéw, wyscigowe bolidy
Formuty Student, drony, zdalnie sterowane
pojazdy, w tym wspomniany wczesnigj fazik
marsjanski, i mnéstwo zagadek oraz zadan
naukowych.

Atrakgji dostarczyta tez ABB. Do obejrzenia
(i dotkniecial) byt robot IRB 460 — najszybszy
na swiecie robot do paletyzacji oraz IRB
2600, stuzacy do przetadunku oraz spawania.




Aktualnosci

W sumie na ekspozycji staneto dziesiec
demonstracyjnych manipulatoréw, sprowa-
dzonych specjalnie na to wydarzenie z kilku
krajéw Europy. IRB 1200 rysowat Myszke
Miki, a na dwdch innych zrobotyzowanych
stanowiskach mozna byto rozegra¢ partie
cymbergaja, albo zagra¢ w... kulki. W roli
barmana odnajdywat sie robot serwujgcy
oranzade.

Dociekliwi i... meczacy

Przy takiej ilosci atrakciji nie dziwi, ze do kaz-
dego stanowiska staty kolejki po 40-50
dzieciakdw. Szczegdlnie najmtodsi mocno
angazowali do ,pracy” opiekunéw stanowisk.
Mieli tysigce pytan i oczywiscie kazdy chciat
wszystkiego sprobowac — niewazne czego,
byle w praktyce. Nawet okulary Oculus,
wykorzystywane do wirtualnego tworzenia
stanowisk zrobotyzowanych, ani przez chwile

nie lezaty bezczynnie. Najmtodsi byli tez
najbardziej otwarci, zainteresowani i najmniej
skrepowani. Méwigc brutalnie — najbardziej
dociekliwi i... meczacy. Wszystko chcieli
wiedzie¢, wszystkiego dotkng¢. Prawdziwy
test dla edukatorow. Kazde pytanie i kazda
odpowiedz skutkowata wielkim i szczerym
zdziwieniem.

Zorganizowany pod koniec ubiegtego
roku Festiwal Nauki dla dzieci w Rzeszowie
byt pierwsza edycja imprezy. Organizatorzy
zapowiadajg kolejne spotkania z nauka.
Pojawita sie nawet sugestia, by poszu-
ka¢ wiekszego obiektu, bo frekwen-
Cja znacznie przekroczyta oczekiwania.
Zaréwno Fundacja Wspierania Edukaciji
przy Stowarzyszeniu Dolina Lotnicza, jak
i Politechnika Rzeszowska, planuja kolejne
dziatania naukowe skierowane do dzieci
i mtodziezy.

OPINA:

Jarostaw Karch, starszy specjalista
ds. sprzedazy w Lokalnej Jednostce
Biznesu Robotyki ABB:

ZdecydowaliSmy sie na uczest-
nictwo w imprezie dla dzieci,
poniewaz jej organizatorem jest
Fundacja Wspierania Edukacji przy
Stowarzyszeniu Dolina Lotnicza.
Tam dziatajg firmy, z ktérymi od wie-
lu lat wspétpracujemy, na przyktad
Pratt&Whitney Rzeszow SA, dawniej
WSK ,PZL Rzeszow” SA. Jej preze-
sem jest Marek Darecki, pomysto-
dawca stworzenia Stowarzyszenia
Grupy Przedsiebiorcéw Przemystu
Lotniczego ,Dolina Lotnicza” oraz
prezes fundacji. Dlatego oprécz wspol-
nych intereséw zwigzanych z roboty-
zacjg produkciji, nawigzujemy bardzo
szeroka wspodtprace, takze w zakre-
sie edukacji najmtodszych. Z tego,
co pamietam, poczatkowo Festiwal
Nauki miat by¢ wytacznie projektem
firmy Pratt&Whitney Rzeszéw SA,
ale w efekcie rozrést sie do ogromnej
imprezy, w ktéra zaangazowata sie
rowniez Politechnika Rzeszowska.
Mysle, ze nie jest to ostatnia nasza
tego typu wspotpraca w regionie
podkarpackim.
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Festiwal Nauki w Rzeszowie

PobawiC sie

nauka

O tym, co ,uruchamia” mtody

umyst, zainteresowaniu wiekszym

niz oczekiwane i dobrze ,zaliczonym
sprawdzianie”, z tukaszem Szuba,
dyrektorem Fundacji Wspierania
Edukacji przy Stowarzyszeniu Dolina
Lotnicza, rozmawia Stawomir Dolecki.

Skad wzigt sie pomyst zorganizowania
Festiwalu Nauki dla dzieci w Rzeszowie?
To element popularyzacji nauki i edukacii,
a tym sie wtasnie zajmuje nasza fundacja.
Nie zamierzamy zastepowac szkat, ale
chcemy uzupetni¢ oferte edukacyjng dla
dzieci i mtodziezy, bo uwazamy, ze lekcje
to nie tylko zajecia w szkolnych tawkach.
Wiedze mozna przekazywac¢ w rdzny spo-
séb, a nauczyciele, ktdrzy z nami wspdtpra-
cujg, czesto wprowadzajg na swoich zaje-
ciach elementy demonstracyjne. Z drugiej
strony, poniewaz wspdtpracujemy z prze-
mystem, to naszym zadaniem jest réwniez
przygotowanie mtodych ludzi do pracy

w tym przemysle. My postrzegamy edu-
kacje przez pryzmat biznesu, a szkota
realizuje program Ministerstwa Edukaciji
Narodowej, ale okazuje sig, ze mozna

to pogodzi¢. Czasami tatwiej nauczy¢ sie
fizyki na demonstratorach niz z ksigzki

i stad pomyst pikniku naukowego, gdzie
mozna pobawi¢ sie nauka.

Wszyscy méwia o sukcesie, cho¢ ostat-
ni dzien festiwalu jeszcze nie dobiegt
konca.

Przed nami jeszcze pie¢ godzin, wiec lepigj
nie chwali¢ dnia..., ale podsumowujac
pierwsze dwa dni, moge otwarcie powie-
dzie¢, ze my takze traktujemy go w katego-
riach sukcesu. Tak naprawde, gdy zaczyna-
lismy, mielismy w planach zorganizowanie
matego, skromnego pikniku. Pierwsza
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edycja miata by¢ dla nas naukg i spraw-
dzianem, bo fundacja ma tylko trzech
pracownikow. Zaktadalismy 500 gosci i sie-
dem stanowisk, a w efekcie okazato sie,
ze juz pierwszego dnia mielismy 2,5 tys.
dzieci ze szkdt podstawowych. Na szcze-
$cie mocno wsparta nas organizacyjnie
Politechnika Rzeszowska. Drugiego dnia
goscilismy podobnag liczbe uczestnikdw,
tym razem gimnazjalistéw. Kazdego dnia
mieliSmy tez petne obtozenie na wyktadach
w najwiekszej auli na uczelni.

Skad tak duze zainteresowanie?

Dos¢ dtugo mielismy niewielki odzew

na zaproszenia, dlatego systematycznie
rozszerzalismy festiwalowa oferte. W koncu
udato nam sie zawrze¢ porozumienie z fir-
ma ABB, ktdra specjalnie na nasz festiwal
Sciggneta z catego swiata 10 robotow

i przygotowata kilka interaktywnych atrakciji.
To byt moment, w ktérym deklarowana fre-
kwencja ruszyta lawinowo.

Jaka - wedtug pana - ABB ma korzysé
z udziatu w tym przedsiewzieciu?
Sciagad roboty z catego $wiata musi sie
optacagé...

Moim zdaniem komercyjnie nie ma zad-
nej korzysci. To ukton w strone dzieci.
Promocija edukaciji i robotyki. Dziatalnosé
prawdziwie charytatywna. Chociaz, z dru-
giej strony, moze sposrod 6,5 tys. uczest-
nikow festiwalu wytonig sie kiedys prezesi

Fot: Przemek Szuba/Arch. ABB

wielkich firm, ktdrzy podpiszg z ABB gigan-
tyczne kontrakty...

Festiwal zdominowaly dwa elementy

- lotnictwo i robotyka. Lotnictwo rozu-
miem, bo ten przemyst jest wam najbliz-
szy, ale robotyka?

Tematem przewodnim catego festiwalu
byta wiasnie robotyka. Prosze zauwazyc,
ze wszystkie wyktady, réwniez te zwigzane
z lotnictwem, miaty elementy akcentujgce
wage robotyzacji we wspodtczesnym Swie-
cie. Bez robotyki dzisiejsze lotnictwo row-
niez nie jest w stanie sie obejs¢. To jeden

7 podstawowych elementéw wspdtczesne-
go przemystu.

Powiedziat pan, ze pierwsza edycja
festiwalu miata by¢ nauka i sprawdzia-
nem. Bedzie kolejna odstona?

Na przyszty rok mamy juz pomyst i zamie-
rzamy go rozwija¢, namawiajac do wspot-
pracy naszych partneréw, w tym ABB.

A wspodtpraca z ta firma byta naprawde
przyjemna. Ludzie, ktdrzy zostali oddelego-
wani do tego zadania, byli bardzo rzeczowi
i rozsadni. | nie jest to kurtuazja z mojej
strony, bo wspodtpracuje z wieloma firmami
i wiem, jakie problemy i nieporozumienia
moga sie pojawiac. Szczegdlnie, ze nie
jestesmy typowym potencjalnym klientem,
wiec do nas podchodzi sie nieco inaczej niz
do kogos, kto by¢ moze podpisze kontrakt
handlowy.



Aktualnosci

Widowiskowy finaf
Kota Naukowego ABB

3. edycja Kota, prowadzonego przez krakowskie Centrum Badawcze ABB,
przebita dwie poprzednie przede wszystkim wielkim finatem. Bo fajnigj
byto popatrzeC na ramie egzoszkieletu czy jezdzace manipulatory, niz na
najbardziej zaawansowang ptytke drukowang uktadu elektronicznego.

le nie tylko z powodu wido-
wiskowosci ta edycja byta
szczegolna. Okazato sie, ze
wsréd pomystéw zakwalifiko-
wanych do realizacji znalazt
sie projekt... ucznidw Technikum kgcznosci
w Krakowie. — W ubiegtym roku podje-
lisSmy decyzje o rozszerzeniu dziatalno-
$ci poza uczelnie techniczne, na srednie
szkoty techniczne — ttumaczy Piotr Ryba,
pracownik naukowo-badawczy i jeden
z opiekundéw Kota Naukowego ze strony
Korporacyjnego Centrum Badawczego
ABB w Krakowie. — Mamy bardzo duzo
dobrych szkét technicznych w Krakowie,
a to doskonate zaplecze przysztych tech-
nikdw i inzynierow. Na te decyzje wptynat
rowniez fakt, ze technika w ostatnich latach
zostaty nieco zmarginalizowane, a Krakéw
jest dowodem na to, ze majg one racje
bytu, a ich absolwenci wiedze na bardzo
przyzwoitym poziomie.
Nastolatkowie wykazali sie wiekszg

)
=Yl

inwencjg i determinacja niz niejeden stu-
dent uczelni technicznej. Najmtodsi zgtosili
projekt budowy egzoszkieletu, w praktyce
jednego ramienia, bo temat byt bardzo trudny
i czasochtonny.

— Diuzszy czas miatem w gtowie taki
pomyst, a kiedy dowiedziatem sig, ze jest
szansa zrealizowania tego planu pod opie-
ka ABB, stworzylismy zespot i zgtosilisSmy
projekt — wspomina etap konkursowy
Sylwester kach, uczestnik tegorocznego Kota
i uczen Technikum kacznosci w Krakowie.
— Ku naszemu wielkiemu zaskoczeniu projekt
zostat przyjety.

Drugi projekt to kontynuacja ubiegtorocz-
nej koncepcji budowy robota wyposazonego
w manipulatory, osadzonego na platformie
jezdnej, ktory w tym roku ,dostat” zaawan-
sowany system sterowania. Twércom robota
udato sie nie tylko ,nauczy¢” go rozpozna-
wania przeszkod, ale ,wyszkolili” go takze
w samodzielnym ich omijaniu. A prawdziwym
majstersztykiem byto wyposazenie catosci
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Finalisci 3. edycji Kota
Naukowego, a zarazem
mtode talenty, ktére

w tym roku zaskoczyly
naukowcéw z Centrum
Badawczego ABB

w Krakowie odwaga

i dojrzatoscia swoich
projektow.

w sensor, ktdry pozwalat na sterowanie
platforma za pomoca gestéw dtonia.

| wreszcie projekt trzeci —tozysko magne-
tyczne. Zupetnie inny od dwdch pozosta-
tych i — co ciekawe — catkowicie inaczej
realizowany.

— To byt niesamowity przyktad bardzo
akademickiego podejscia do tematu — przy-
znaje Piotr Ryba. — Zaczeto sie od solidnych
symulacji, czyli udowodnienia, ze taki projekt
w 0gole ma prawo zadziata¢. Pdzniej nastgpit
dobdr odpowiednich elementdw, a nastepnie
porzadne wykonanie i wreszcie oczywisty
dowdd, ze tozysko dziata.

Podsumowujgc 3. edycje Kofa, nie ma wat-
pliwosci, ze warto inwestowa¢ w mtode
talenty i dawac im mozliwosc¢ realizacji wta-
snych pomystéw. Szczegdlnie, ze finanso-
wanie badan jest na uczelniach wyzszych
wcigz zagadnieniem problematycznym,
a o finansowaniu takich dziatan w szkotach
Srednich nie ma nawet co myslec.

Stawomir Dolecki, zdj. Wojciech Wysocki
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ABB na swiecie

Dostawy energii przywrocone
w utamki sekund

Na linii HVDC, taczace;]
Wyspy Alandzkie

z kontynentalng czescig
Finlandii, przeprowadzono
udang symulacje rozruchu
lbeznapieciowego

(tzw. black start).

Przed oddaniem do uzytku budowanej na
zlecenie Kraftnaet Aeland linii wysokiego
napiecia, ABB przetestowata funkcjonal-
nos¢, ktdra pozwala na szybkie przywro-
cenie dostaw energii. W ramach testu we
wczesnych godzinach porannych zaopa-
trzenie w energie elektryczng zostato
celowo przerwane, a nastepnie automa-

Sweden

tycznie przywrdcone za pomocg sekwen-
Cji rozruchu beznapieciowego.
Zastosowana w systemach HVDC Light®

- funkcjonalno$c typu ,black start” umozliwia
¢ skrécenie czasu przywrdcenia dostaw
energii do utamkéw sekundy. Dzigje sie tak
poprzez kontrolowane, automatyczne
wprowadzenie energii elektrycznej do sieci.

Nowa siec tgczy kontynentalng czes¢
Finlandii z archipelagiem, ktéry lezy po-
miedzy zachodnig granica Finlandii

i wschodnig granicg Szweciji. Dzigki temu

zintegrowanemu potgczeniu energia
produkowana z odnawialnych zrodet
dociera do 28 tys. mieszkancow Wysp
© Alandzkich.

Wspierajac energetyke stoneczng
w Kraju Kwitngcej Wisni

W elektrowni fotowoltaicznej w Daigo w srodkowej
Japonii zainstalowano dwa moduty hybrydowe
ABB PASS, ktore zostaty zaprojektowane z myslg
O ograniczonej przestrzeni w tamtejszym polu

wysokiego napiecia.

Japonia to nie tylko czwarty najwiekszy
konsument energii na swiecie, ale row-
niez trzeci producent energii ze zrodet
stonecznych. Tamtejszy rzad chce, aby
do 2030 roku 20 proc. wytworzone;j
energii w kraju pochodzito ze zrédet
odnawialnych. Elektrownia Fukuroda jest
czescig tego planu. Instalacja o mocy
26 megawatow, ktorej producentem jest
Gestamp Solar, ma wytwarza¢ wystar-
czajgco duzo czystej energii, aby zasili¢
10 tys. japonskich gospodarstw domo-
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¢ wych. Producent wybrat urzadzenia

ABB m.in. ze wzgledu na mozliwosé
szybkiej instalacji i oszczednosci miejsca.
Kazdy z modutéw zostat zainstalowany

i uruchomiony w ciggu 20 godzin, niedtu-
go po tym, jak przeszedt proces zatwier-
dzania wymagany przez TEPCO (Tokyo

i Electric Power Company), firme zajmuija-

cg sie produkcja, przesytem i dystrybucja
energii elektrycznej na terenie zespotu

i miejskiego wielkiego Tokio.




Aktualnosci

/7

—kologiczne
‘ozwigzania

dla Europejskiego
/rodta Spalacyjnego

ABB zasili Europejskie Zrédio Spalacyjne (ESS),
osrodek naukowo-badawczy, ktory bedzie
nowoczesnym i najwiekszym na swiecie zrodtem

neutrondw do badan materii.

ESS zrzesza 17 panstw. Jednym

z cztonkéw-zatozycieli jest Polska, ktdra
rocznie moze przeznaczac¢ na ten cel
od 1,4 do 2,8 min euro. Dzieki temu
polskie instytucje, takie jak Instytut
Fizyki Jadrowej PAN, Narodowe Cen-
trum Badan Jadrowych, Politechnika
Warszawska i Wroctawska, bedg miaty
dostep do narzedzi badawczych, ktére
rozwing nauke w dziedzinie farmakolo-
gii, inzynierii materiatowej, nanotechno-
logii i fizyki. Osrodek, ktdry juz jest
stawiany na rowni z Europejska Organi-
zacja Badan Jadrowych CERN oraz
Europejskim Obserwatorium Potudnio-
wym, powstaje w szwedzkim Lund.
Wedtug szacunkow osrodek bedzie
zuzywac mniej niz 270 GWh energii

& Perry Nordeng

rocznie. Na potrzeby ESS firma ABB
dostarczy stacje elektroenergetyczne,
rozdzielnice $redniego napiecia, trans-
formatory suche i system ABB Micro-
SCADA, ktéry bedzie monitorowat
obiekt w czasie rzeczywistym, utatwiajgc
operatorom podjecie odpowiednich
dziatan w wypadku zaktécen lub awarii.
ABB dostarczy rowniez rozdzielnice
Sredniego napiecia wykorzystujgca
ekologiczna mieszanke gazdw.
Centrum bedzie zatrudnia¢ od 400

do 500 pracownikdw. Natomiast

co roku okoto 3 tys. naukowcdw-gosci
bedzie przeprowadzac¢ w nim ekspery-
menty. Pierwsze neutrony majg zostac
wyprodukowane w 2019 roku.

W skrocie

Sterowanie na
gazociggu TANAP

System sterowania, telekomunikaciji,
monitorowania, a takze zabezpieczenr
produkciji ABB zostanie zainstalowa-
ny na gazociggu transanatolijskim
(TANAP). Odpowiednie oprogramowa-
nie zintegruje systemy SCADA i teleko-
munikacji, ktore m.in. sterujg przesytem
gazu oraz wykrywajg nieszczelnosci.
Gazocigg TANAP o dtugosci 1850 km
ma dostarczac¢ gaz z Azerbejdzanu na
rynek europejski.

Razem dla klimatu
na COP21
w Paryzu

Prezes zarzgdu Grupy ABB Ulrich
Spiesshofer jest jednym z 78 preze-
séw korporacji, ktérzy podpisali list
przedstawiajgcy konkretne dziatania
umozliwiajgce osiagniecie celow Kli-
matycznych. ABB oficjalnie poparta
miedzynarodowe inicjatywy stuzgce
obnizeniu emisji gazdw cieplarnianych.
Ulrich Spiesshofer oraz Bazmi Husain,
przyszly dyrektor ds. technologii
Grupy ABB, byli aktywnymi uczestni-
kami szczytu klimatycznego COP21
w Paryzu.

Inwestycja
w Striebel
& John

ABB zwigkszyta udziaty w spdtce
Striebel & John GmbH & Co. KG

z 51 do 100 proc., stajgc sie wiascicie-
lem wiodgcego producenta systemow
dystrybucji energii dla wszystkich
rodzajow budynkéw — od pojedyn-
czych domdw jednorodzinnych po
duze kompleksy przemystowe. ABB
bedzie nadal inwestowac w zakupiong
marke oraz biznes niskonapieciowy

w Sasbach w zachodnich Niemczech.
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Sery, wedliny i ciastka
w rekach robota



Raport

Branza spozywcza nie nalezy do szczegolnie zrobotyzowanych gatezi przemystu

w naszym kraju. Oficjalne dane, pochodzace z poczatku 2014 roku, mowig o 45
robotach zainstalowanych w sektorze ,,Food products and beverage; Tobacco
products”. To dane zbierane i publikowane przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie
Robotyki IFR (International Federation of Robotics). Ze statystyk mozna jednak
wyciggnac rowniez optymistyczne wnioski, poniewaz tylko w 2013 roku liczba
robotow w tym sektorze zwiekszyta sie 0 61 proc., a w 2011 byto ich zaledwie 12.

Tekst: Stawomir Dolecki; zdjecia: Arch. ABB

olska jest siodmym najwiek-
szym producentem zywnosci
w Unii Europejskiej i dsmym
najwiekszym jej eksporterem.
Produkcja zywnosci i napojow
stanowi 18 proc. catej produkcji w Polsce,
atgczna sprzedaz produktdw spozywczych
w naszym kraju osigga 26 miliardéw euro.
Roczny wzrost rynku rok do roku wynosi
ok. 5 proc., a 400 tys. osdb zatrudnionych
w tym sektorze stanowi 19 proc. wszystkich
pracownikéw w przemysle. Ponad 2 tys. firm
osigga obrdt roczny na poziomie miliona
dolaréw, a 150 przekracza 100 min dolardw.
— Rynek spozywczy rozwija sie od kilku
lat bardzo dynamicznie i wyglada na to, ze
jeszcze lepsze dla tej branzy beda najblizsze
lata — uwaza kukasz Drewnowski, szef mar-
ketingu i sprzedazy w Lokalnej Jednostce
Biznesu Robotyki ABB. — Dzisiaj, jako dostaw-
ca rozwigzan dla tego sektora gospodarki,
mozemy juz pochwali¢ sie spektakularnymi
rozwigzaniami. Nawet jesli robotyzacja branzy
spozywczej wcigz jest jeszcze na stosun-
kowo stabym poziomie, rozmowy z firmami
wytworczymi pokazujg, ze zainteresowanie
robotyzacjg produkciji jest bardzo duze.

Zaledwie 45 robotéw
Z najnowszego raportu Miedzynarodowego
Stowarzyszenia Robotyki IFR (International
Federation of Robotic), ktdry operuje staty-
stykami z poczatku roku 2014, wynika, iz
gtéwnym odbiorcg aplikacji zrobotyzowanych
w naszym kraju jest przemyst motoryza-
cyjny, nastepnie przemyst gumy i tworzyw
sztucznych oraz zywnosci i napojow. Wedtug
tych danych rok 2014 rozpoczelismy z 45
robotami zainstalowanymi w sektorze ,Food
products and beverage; Tobacco products”.
To mato, biorgc pod uwage dane podane
wczesniej, iz mamy ponad dwa tysigce
firm o dos¢ znaczacym obrocie. | z takimi
danymi wcigz daleko nam do krajow Europy
Zachodniej, gdzie robotyzacja jest na zde-
cydowanie wyzszym poziomie.

— W najwigkszych polskich zaktadach
branzy spozywczej pracuje srednio kilka
robotéw, podczas gdy w krajach zachodnich

jest ich co najmniej kilkanascie — ttumaczy
tukasz Drewnowski. — Szczegolnie, ze
oferta jest bardzo szeroka. ABB ma pro-
dukty przeznaczone stricte dla przemystu
spozywczego, takie jak paletyzery, roboty
pikujace czy roboty typu SCARA. Poza tym,
stanowimy Regionalne Centrum Aplikaciji
Zrobotyzowanych, ktére specjalizuje sie
wtasnie w rozwigzaniach pakowania, pale-
tyzacji oraz pick&place, czyli tak naprawde
najbardziej charakterystycznych dla prze-
mystu F&B. Oprdcz tego, ze sprzedajemy
»gotfe” roboty, jestesmy takze integratorem
kompleksowych rozwigzan.

Wyglada jednak na to, ze nie ofertai moz-
liwosci technologiczne sg dzisiaj barierg dla
inwestoréw. Bariere te stanowi Swiadomosg,
jakie korzysci niosg za sobg elastyczne
rozwigzania technologiczne, bo branza
spozywcza jest dos¢ konserwatywna, pro-
dukuje swoje sztandarowe wyroby od kilku-
nastu, a nawet kilkudziesieciu lat. Jednak
Swiadomos¢ rosnie i powoli dociera do
menedzerow koniecznos¢ wprowadzenia
zmian, ktére rynek wymusza na dostawcach
z coraz wigkszg niecierpliwoscia.

Ograniczenia zwigzane z wydajnoscia

W przemysle spozywczym funkcjonujg trzy
rozwigzania produkcyjne — po pierwsze

z zywnoscia.

MultiMove pakuje ciastka

Kilka lat temu firma DSWW zrobotyzowata i zautomatyzowata koricowy etap pro-
cesu produkgcji ciastek w jednym z najwiekszych zaktadéw cukierniczych w Polsce.
Efektem koricowym projektu jest gotowa do transportu, ofoliowana paleta z zapa-
kowanymi ciastkami. Gtéwnym elementem instalacji jest szes¢ robotdw produkgji
ABB pracujgcych w systemie MultiMove: cztery roboty IRB 140, jeden IRB 260

i jeden IRB 4600. Wszystkie roboty sg w wykonaniu specjalnym, dopuszczajgcym
je do pracy w przemysle spozywczym, w miejscu, w ktdrym wystepuje kontakt

ludzie, ktdrzy moga recznie pakowac i ukta-
dac¢ produkty oraz przenosic¢ opakowania.
Znacznie bardziej zaawansowanym i wydaj-
nym rozwigzaniem jest automatyzacja pro-
dukciji, czyli maszyny przygotowane do kon-
kretnego rodzaju produkciji, na przykfad
uktady zasypowe z separatorami do pako-
wania cukierkow. To sg sztywne rozwigzania
z niewielkg mozliwoscig zmiany produktu
na takiej linii technologicznej. | wreszcie
trzecie rozwigzanie to roboty, cechujgce
sie niezwykig elastycznoscig i praktycznie
nieograniczonymi mozliwosciami zmiany
charakteru produkcii.

— Standardowa fabryka wyposazona jest
dzisiaj w bardzo duzo maszyn i urzadzen
wspieranych przez ludzi wykonujgcych
pewne prace manualnie. Czasami pojawia
sie robot. Nam zalezy na tym, by zwiek-
szy¢ popularnosc¢ trzeciego rozwigzania,
czyli mozolne prace wykonywane przez
ludzi powierzy¢ robotom i zwiekszy¢ ela-
stycznos¢ produkcji — ttumaczy tukasz
Drewnowski. — Robot jest rozwigzaniem
niezwykle elastycznym. Niemal btyskawicz-
nie moze sie przestawi¢ z pakowania pra-
linek w blistry na uktadanie bombonierek
w wigksze opakowania. Wszystkie te ope-
racje wykonywane sa z duzag wydajnoscia.

Robot, w poréwnaniu z przeznaczong

Wybdr robotdw produkcji ABB byt spowodowany wieloma czynnikami — poza jako-
Scig, technicznym zaawansowaniem produktu oraz atrakcyjng cena, waznym czyn-
nikiem byta mozliwos¢ skorzystania z wyposazenia Regionalnego Centrum Aplikaciji
Zrobotyzowanych ABB w Warszawie. W Centrum przeprowadzone zostaty testy

z wykorzystaniem robotéw w obecnosci klienta. Wynik testéw byt jednym z decy-
dujgcych czynnikdw przy podejmowaniu decyzji dotyczacej wykonania instalacji.
Firma DSWW wspoétpracuje z ABB od kilkunastu lat.
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ABB dla branzy spozywczej

01 W zaktadzie mleczarskim Arla Foods
w matym szwedzkim miasteczku
Gotene roboty IRB 120 produkcii
ABB stanety w najniebezpieczniejszej
czesci linii produkgiji serow.

Ze wzgledu na monotonie pracy

i wiele ostrych krawedzi maszyny,
dochodzito tam do wielu urazéw,
dlatego zakfad zdecydowat sie

na wyeliminowanie obstugi na tym
stanowisku. Dzisiaj pakowaniem sera
i uktadaniem go na tasmociag zajmuja
sig roboty.

02 Zatozona w 1994 roku wioska fabryka
Prodal spegcjalizuje sie w dostawach
na rynek mrozonych produktéw
piekarniczych. Firma stynie m.in.

z wysokiej jakosci mrozonej pizzy,
cenionej za smak prawdziwie
wioskiego i tradycyjnego ,domowego
wypieku”. Na nowoczesnej linii
produkciji pizzy pracuja roboty ABB
FlexPicker.

Stru ktu ra ryn ku Spozywczego do danej konkretnej czynnosci maszyna

jest wprawdzie wolniejszy, ale... Bardzo
W PO'SCG W 201 3 ro Ku czesto zdarza sie, ze zaktady produkujace
zywnos¢ lub napoje poszukujg mozliwo-
$ci zastosowania robota, bo znajg jego
wartosc, jednak ich wymagania sg dla
manipulatoréw nieosiggalne. Dla jedno-
stajnej produkciji lepiej sprawdzajg sie
odpowiednie maszyny, ktére zapakujg
w pudetka np. 3 tys. torebek herbaty
ekspresowej w ciggu minuty. Tyle tylko,
ze ograniczeniem bedzie jeden rodzaj
herbaty i jeden rodzaj opakowania.

Inne: B Coraz wiekszy bdl producentéw

Migso i wyroby z migsa 28% B o i tuszcze pochodzenia — | to jest wtasnie poszukiwanie ztotego srod-
- Wyroby mleczarskie 15% zwierzecego i roslinnego 3% ka pomledZy WydaJnOSC@ a elaStycznOSCIQ -

Pozostate artykuty spozywcze 15% - Produkty przemiatu zb6z 3% usmiecha Sl@ tukasz Drewnowski. — Jednak
B \apoje 10% Wyroby tytoniowe 2% rynek jest bezlitosny dla producentéw branzy
B owoce i warzywa 7% Ryby 4% F&B, z racji silnej konkurencji ma coraz
B rascc i karmy dia zwierzat 7% , wieksze wymagania wobec dostawcdw,

. - . Zrédto: Opracowane prze Polskga Agencje Informaciji i Inwestycji i oAi ; f&AIA T

- Wyroby piekarskie i maki 6% Zagranicznych S.A. na postawie danych z GUS/ Raport PAIilZ: ac n!e bgrdzo m.ajla Wwyjscie I musza te
0% ,Sektor spozywczy w Polsce. Profil sektorowy”, 2015 0czekiwania spetniad.

Lupin Foods Australia stawia na roboty

W zwigzku z rosngcym zapotrzebowaniem na ekologicz- i transportu. Wybor padt na robota ABB IRB 460, ktéry moze
ne produkty rolne australijska firma Lupin Foods Australia paletyzowac 15 workéw po 20 kilograméw kazdy na minute
postanowita zainwestowac w system pakowania produktu, i nie jest to jego maksymalna wydajnos¢, pozostawia wiec

by zwiekszy¢ swoje moce produkcyjne. tubin, gtéwny produkt  pole do zwiekszenia wydajnosci zaktadu.
eksportowy firmy, ze wzgledu na bogate zasoby biatka i bton-  Zastosowanie robota zwigkszyto szybkos¢ pakowania i wydaj-

nika, zyskuje na catym swiecie ogromna popularnosc. nosc¢ catego zaktadu, jednoczesnie ograniczona zostata liczba
W Australii tubin odgrywa istotng role w bilansie rolnictwa uszkodzonych opakowan oraz wyeliminowano ryzyko dla
ekologicznego, ale odbiorcami produktéw spoétki sg rdwniez zdrowia i bezpieczenstwa pracownikéw, ktérzy dotychczas
kraje w Azji Potudniowo-Wschodniej, na Bliskim Wschodzie, recznie uktadali 20-kilogramowe opakowania. Australijski

w Afryce Pdtocnej i Europie Zachodniej. Zaktad jest w stanie producent tubinu nie ukrywa, ze wybdr ABB wynikat z inno-
wytwarzac 20,9 tys. kilogramowych opakowan na godzi- wacyjnosci i doswiadczenia firmy, a takze reputacji na catym
ne i szukat sposobu, by zminimalizowac koszty pakowania Swiecie.
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Raport

Sieci handlowe chca mie¢ swoje witasne,
niepowtarzalne produkty na potce. W jed-
nym sklepie ser bedzie pakowany po 100
gramow w duzych plastrach, w innym ten
sam ser znajdziemy w blistrze 200 gramoéw
w mnigjszych plasterkach. W jednym pardwki
beda zapakowane w folig, w innym w pla-
stikowg torbe. Woda mineralna czy stodki
napdj moze mie¢ 2 litry pojemnosci, moze
mie¢ 1,5 litra, a moze mie¢ tez 1,35 |, bo
tak akurat wymyslita sobie sie¢ handlowa.
Producent moze na to nie przystaé, ale musi
sie liczy¢ z tym, ze z danej sieci sprzedazy
po prostu zniknie.

Oczywiscie zawsze mozna powiedziec,
ze sg przeciez sztandarowe produkty nie-
zmienne od lat — snickersy, m&m’s, prince
polo, pepsi itd. Ale czy na pewno? Snickersy
mozna kupi¢ w standardowym opakowaniu,
albo po dwa w opakowaniu, albo potowe
mniejsze w duzej paczce, albo w rozmiarze
XXL, albo w promocji zapakowane w kartonik
po cztery sztuki, albo mniejsze, ale tansze,
i tak dalej, i tak dalej. Bél producentdw jest
coraz wiekszy.

—Rynek wymaga ciggtych zmian — rodzaju
opakowan, wielkosci produktu, zawartosci
pudetka czy paczki. Na pdtce sklepowej
musi sie dziag, bo tego oczekuje konsument
— mowi kukasz Drewnowski. — To zaczyna
by¢ standardem, dlatego roboty staja sie dla
producentdéw zywnosci coraz atrakeyjniejsze.
Przezbrojenie linii, na ktdrej pracuje robot, trwa
kilka chwil, dzieki czemu ten sam produkt
moze by¢ pakowany w rézny sposob.

Zblizajgcy sie boom robotyzaciji
Mozemy pochwali¢ sie znaczacymi refe-
rencjami na rynku polskim — moéwi tukasz

Standard dla mleka UHT z Piracanjuba

Kazdego dnia z 2,3 min litrdw mleka produkowanego w brazylijskiej fabryce
Piracanjuba w stanie Goias powstaje masto, mleko w proszku i mleko UHT. Obiekt
ma 13 linii Tetra Pak Ultra High Temperature (UHT) pracujgcych przez catg dobe,

7 dni w tygodniu. Na kazdej z nich powstaje od 15 do 25 kartonéw na minute,

a ich pakowaniem zajmowato sie do niedawna 75 pracownikow.

W roku 2013 regionalne centrum zrobotyzowanych aplikacji ABB w Brazylii rozpo-
czeto projekt automatyzaciji paletyzacji. Zastosowano robota przemystowego IRB
660 ze specjalnym chwytakiem, ktéry byt w stanie pobierac¢ rézne ilosci i rodza-

je opakowan bez potrzeby specjalnej konfiguracji. Projekt, ktory zakonczyt sie
sukcesem, stat sie standardowym rozwigzaniem dla wszystkich produktéw UHT

w trzech zaktadach nalezacych do Piracanjuba, jednego z gtéwnych producentéw
mleka w Brazylii.

Dzisiaj roboty pracujg 24 godziny na dobe i firma jest gotowa do rozpoczecia kolej-
nego projektu — zainstalowania pieciu kolejnych robotow ABB w zaktadzie na potu-
dniu kraju. Pracownicy, ktdrzy dotychczas wykonywali ciezka fizycznie i mono-
tonng prace, zostali przeniesieni do innych dziatdw na bardziej odpowiedzialne
stanowiska, dzieki czemu zaktad moze rozwija¢ swoje moce produkcyjne. Obecnie
rozwigzanie to jest wdrazane u innych klientéw w Brazylii, a takze wspdlnie z lokal-
nymi jednostkami ABB — na catym swiecie.

IRB 6640 toczy beczki z piwem

Piwo Tannenzépfle z niemieckiego browaru Rothaus osiggneto status kultowego
wsrdd niemieckich piwoszy. Z tego wzgledu jakis czas temu browar stanat przed
wyzwaniem zautomatyzowania systemu przenoszenia beczek, bowiem pojawito sie
wiecej zamowien i w réznego rodzaju opakowaniach. Dotychczasowe rozwigzania
pozwalaty na obstuge 120 beczek na godzine i do tego tylko i wytgcznie w niemiec-
kim standardzie DIN. Euro-beczki wykonane ze stali nierdzewnej, o pojemnosci 20
litrdw, 30 litrédw lub 50 litrdw, musiaty by¢ ustawiane na paletach recznie.

Wraz z ABB firma Albert Frey Dienstleistungs AG zaproponowata w miejsce tra-
dycyjnego systemu paletyzacji dwa roboty ABB IRB 6640, ktére sg w stanie tado-
wac i roztadowywac beczki, a takze obstugiwac palety. Roboty potrafig chwytad
wszystkie typy i rozmiary beczek bez zmiany chwytaka, uktadajgc je w odpowiedniej
pozycji na tasmociagu i pdzniej — po napetnieniu — na palety. To kolejne juz roboty
serii IRB 6640 pracujgce w browarze Rothaus. Od wielu lat bowiem ten sam model
manipulatora obstuguije linie butelek pakowanych w szesciopaki.

Paletyzacja w fabryce
Strauss Cafe Poland

Grupa Strauss to jeden z czotowych producentdw kawy na swiecie. Nalezaca do tej
grupy Strauss Cafe Poland — jako producent znajdujacy sie w czotéwce palarni kawy
w Polsce — wytwarza rocznie 20 tys. ton kawy, sprzedajac ja pod réznymi markami.
Kilka lat temu firma rozpoczeta budowe automatycznego systemu paletyzacii przy-
stosowanego do obstugi kilkudziesieciu typdw produktéw. Wykonawca projektu
zostata spdtka FlexLink. Celem byfo osiggniecie sumarycznej wydajnosci palety-
zacji w ilosci ok. 60 kartondéw na minute, przy jednoczesnej obstudze do 50 palet

na godzine. Wykonawca zbudowat system na bazie manipulatoréw firmy ABB, pod-
kreslajac, iz przy wyborze kierowat sie predkoscig, udzwigiem oraz zasiegiem robo-
czym, uwzgledniajac przy tym jakos¢ produktu, wielkos¢ produkciji oraz obecnose
lokalnego wyspecjalizowanego serwisu. Firma FlexLink Systems Polska zainstalowa-
ta dotychczas ponad 100 manipulatoréw firmy ABB w ponad 50 aplikacjach.
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ABB dla branzy spozywczej

Popyt na wyroby cukiernicze japonskiej firmy
Lotte spowodowalt, ze podjeto decyzje o auto-
matyzacji produkcji, a wybér padt na roboty
ABB FlexPicker. Na dwéch liniach dziesie¢
robotéw pakuje po 45 stodkich przekasek ,,Chic
Choc” w ciagu minuty.

Drewnowski. Trwajg rowniez rozmowy nad
kolejnymi projektami. Ciekawe lokalne wdro-
zenie to m.in. bydgoska firma Jago, pro-
ducent stodyczy. Tam roboty ABB pakuja
batoniki do opakowan zbiorczych. Podobnie
jest w lubelskiej fabryce makarondw Lubella,
gdzie robotyzacja przynosi wymierne efekty.

— W produkcji spozywczej pewnie zawsze
dominowac bedzie sztywna automatyka, bo
nic nie przebije jej wydajnosci, ale robotyka
bedzie stanowi¢ coraz wigkszg czg$¢ nowo-
czesnych linii produkcyjnych — uwaza kukasz
Drewnowski. — Dlatego jestesmy przygoto-
wani na zblizajgcy sie boom robotyzaciji w
tej branzy. Oferujemy sprzet, petng obstuge
projektowo-inzynierska i serwis. Chcemy i
mozemy by¢ dla firm doradcg, opracowu-
jac kompleksowg strategie robotyzaciji linii
produkcyjnej, gdzie mozna, gdzie trzeba,
a gdzie lepiej zostawi¢ zwykig automatyke.
Mamy ludzi i kompetencije, zeby takich zadan
sie podjgc. A firmy z rynku produktéw spo-
zywczych, cho¢ wcigz sprawiaja wrazenie
nie do konca przekonanych, wkrétce beda
musiaty podejmowac konkretne decyzje, by
nie zosta¢ w tyle za konkurencja.

Wiecej informaciji:

tukasz Drewnowski

e-mail: lukasz.drewnowski@pl.abb.com
tel. kom.: 783 831 220
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oboty ABB

branzy sp

IRB 120

Najmniejszy wielozadaniowy robot przemystowy. Wazy zaledwie

25 kg, a jego udzwig wynosi 3 kg przy zasiegu 580 mm. Doskonaty
wybor dla aplikacji wymagajacych duzej elastycznosci oraz
maksymalnej powtarzalnosci. Dostepna jest réwniez wersja biata
Clean Room ISO 5 (klasa 100).

IRB 140

Najmniejszy wielozadaniowy robot przemystowy. Wazy zaledwie

25 kg, a jego udzwig wynosi 3 kg przy zasiegu 580 mm. Doskonaty
wybor dla aplikacji wymagajacych duzej elastycznosci oraz
maksymalnej powtarzalnosci. Dostepna jest réwniez wersja biata
Clean Room ISO 5 (klasa 100).

IRB 260

Zaprojektowany i zoptymalizowany z myslg o pakowaniu. kaczy
duzg predkos¢ z udzwigiem na poziomie 30 kg, a jednoczesnie
jest na tyle maty, by zmiesci¢ sie w kompaktowych maszynach

do pakowania. W potgczeniu z funkcjg sterowania ruchem

i charakterystyka Sledzenia, robot jest idealnym rozwigzaniem dla
elastycznych systemoéw pakowania. Wytrzymaty na trudne warunki
pracy, gwarantuje zabezpieczenie na poziomie IP67.

IRB 360 FlexPicker
Od 15 lat IRB 360 jest liderem w kategorii robotéw typu delta.

~ Najnowsza wersja oferuje znacznie wigkszg elastycznos¢ przy

zachowaniu doktadnosci, zasiegu (do 1600 mm) i duzego
udzwigu (do 8 kg). Idealny do stanowisk, gdzie miejsce pobrania
produktu jest oddalone od przenosnika z opakowaniami.
Znakomita kontrola ruchu, krétkie cykle, precyzja i doktadnosé
powoduja, ze robot moze pracowac z duzg predkoscig

na niewielkiej przestrzeni.

IRB 460

Najszybszy robot paletyzujacy na swiecie. Przy udzwigu 110 kg
i zasiegu 2,4 m pozwala osiagnac¢ wydajnos¢ do 2190 cykli

na godzine. Jednoczesnie zajmuje 20 proc. mniej miejsca

i pracuje 15 proc. szybciej niz inne roboty tego typu dostepne
na rynku.



Raport

wykorzystywane
OZYWCZE]

IRB 660
Czteroosiowy manipulator o udzwigu

IRB 1600

Wydajnosc¢ to czesto kompromis
pomiedzy szybkoscia i doktadnoscia.
IRB 1600 eliminuje koniecznos¢ tego

ri""ﬂ - i 250 kg i zasiegu 3,15 jest doskonatym ' wyboru. Cykle robota sg bardzo kroétkie,
€\ % rozwigzaniem dla wsparcia paletyzaciji co pozwala na zwiekszenie wydajnosci,
pudet, butelek i workéw. Oferuje przy zachowaniu powtarzalnosci
znakomitg powtarzalnosé pozyciji i precyzji odwzorowania sciezki ruchu.
g (0,2 mm) i bardzo dobre odwzorowanie Montaz manipulatora jest w petni
L—'é v Sciezki ruchu. Szczelnosc¢ (IP67) : \ elastyczny: na podtce, Scianie, pochylony
Bess 5 zapewnia statg i wysoka wydajnosé A ,  lubodwrécony. Mozna nawet
w 4 nawet w najtrudniejszych warunkach. - = zainstalowa¢ go wewnatrz maszyny.
0 L — ._ Oferuje udzwig do 10 kg i zasieg
= do 1,45 m.
IRB 760
i -— + Imponujgca tadownos¢ 450 kg i zasieg
I - "-) 3,2 m powodujg, iz robot ten pobiera,
przenosi i uktada ciezsze i wieksze
5 produkty szybciej niz jakikolwiek inny IRB 4600
» t robot. To parametry sprawiajg, ze - To nowy standard na rynku robotow
?__-_r szczegodlnie nadaje sie do paletyzacji | - przemystowych. Oferuje o 20-25 proc.
napojow. e - krotszy czas cyklu niz poprzednia
\* wersja tego robota, a takze niezwykle
szeroki zakres pracy oraz elastycznosé
w montazu — na podtodze, suficie, potce
Py = IRB 1200 : e 3 lub $cianie pod dowolnym katem.
e il Kompaktowy, elastyczny, szybki W“‘- Ochrone w najtrudniejszych warunkach
e i funkcjonalny maty robot przemystowy. S zapewnia poziom zabezpieczenia
i Jest 0 15 proc. mniejszy i 10 proc. IP67. W zaleznosci od wersji osigga do
v szybszy od standardowych robotéw 2,565 m zasiegu, a udzwig do 60 kg.
~ tego typu. Niezastgpiony w zadaniach
o krétkim cyklu i duzej wydajnosci.
Oferuje udzwig do 7 kg i zasieg IRB 6700
do 901 mm. Siédma generacja tego robota
to dziedzictwo 40 lat doswiadczern ABB
z manipulatorami klasy 150-300 kg.
IRB 2600 Zapewnia wigkszg wytrzymatosé, nizsze
Robot klasy Sredniej 0 kompaktowe; 3 s0 'T:& koszty eksploatacji, o 15 proc. nizsze
B s konstrukcji. Zoptymalizowany przede # - Q“: zuzycie energii, a takze znaczgco

wszystkim do przenoszenia produktow
i wyjatkowo wydajny po zamontowaniu
na scianie. Wytwarzany w trzech
wersjach: dwa krotkie warianty ramienia
(1,65 m) o udzwigu 12 lub 20 kg oraz
wariant z dtugim ramieniem (1,85 m)

o udzwigu 12 kg.

dtuzszy czas pracy pomiedzy

serwisami i Srednig bezawaryjng prace
do 400 tys. godzin. Cykl pracy skrocony
zostat 0 5 proc. mimo zwiekszenia
udzwigu do 300 kg, a zasiegu

do 3,20 m. Zaprojektowany do pracy

w najtrudniejszych warunkach.
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ABB dla branzy spozywczej

Nie tylko roboty

Dynamiczny

rozwaj branzy
SpozywcCzej oraz
rosngce inwestycje
W rozwoj tego
sektora gospodarki
powodujg, iz wiele
firm inzynierskich
zmienia swojg
strategie,

by lepiej obstuzyc
producentow
zywnosci. Zaktady
wytworcze inwestujg
bowiem nie tylko
w automatyzacje
produkdji

| robotyzacie,

ale rowniez

w infrastrukture
techniczng oraz
procesy zwiekszajgce
efektywnosc
energetyczna.

Tekst: Stawomir Dolecki;
zdjecia: Arch. ABB
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Raport

Rynek oczekuje ciggtych zmian — rodzaju opakowan,

wielkosci produktu, zawartosci pudetka czy paczki. Dlatego
wytworcy zywnosci muszg szukac ztotego srodka pomiedzy

wydajnosciag a elastycznoscig produkcii.

aktady zajmujace sie produk-

cja i przetwarzaniem zyw-

nosci od wielu lat korzystajg

z produktoéw i systemoéw ABB.

Wspétpraca ta przebiega bar-
dzo dobrze. Mimo to, spétka podjeta decy-
zje 0 wiekszej koncentracji na klientach
z tej branzy. Nowe podejscie — opraco-
wane i wdrazane od potowy ubiegtego
roku — ma przede wszystkim dac obu stro-
nom korzysci, ptyngce z kompleksowego
podejscia do infrastruktury oraz proceséw
przemystowych. Gtdwna zmiana polega
na tym, ze dotychczas kazdy z obszaréw
spotki wspotpracowat z klientem indywidu-
alnie, co wynikato z zaangazowania najlep-
szych ekspertéw z konkretnych dziedzin.
Z drugiej jednak strony, klient zmuszony
byt do kontaktu z kilkoma specjalistami
ze strony ABB, co powodowato, iz oferta
i wspotpraca byty rozproszone.

Bez nich zywnos$¢ nie powstanie

— Zostata powotana grupa robocza, kto-
rej zadaniem jest usprawnienie przeptywu
informacji pomiedzy ABB a naszymi klien-
tami. Dzieki temu w sposdb jednoznaczny
bedziemy wskazywac obszary, w ktérych
jestesmy w stanie wesprzec branze spozyw-
czg w zakresie optymalizacji i zwigkszenia
efektywnosci produkgji, poza tym z punktu
widzenia klienta bedziemy jednym dostawca,
ktérego kompleksowa oferta moze roz-
wigza¢ wiele problemow jednoczesnie —
moéwi kukasz Drewnowski, szef marketingu
i sprzedazy w Lokalnej Jednostce Biznesu
Robotyki ABB, kierujgcy pracami grupy
roboczej. — Od kilku miesiecy spotykamy
sie systematycznie w gronie oséb z réznych
biznesdw, ekspertow, ktérzy w imieniu ABB
majg do zaoferowania dobre rozwigzania.
Wymieniamy sie informacjami o przetar-
gach, kontraktach i dostawach, i pracujemy
nad jednolitg i spdjng oferta dla branzy
SPOZYyWCZE).

ABB nie jest dostawcg podstawowych
urzadzen technologicznych dla produ-
centow mleka czy napojow, dlatego nie
wszyscy od razu kojarzg produkty i sys-
temy spotki. | cho¢ niemal we wszyst-
kich firmach branzy spozywczej w Polsce
sg wykorzystywane — w mniejszym lub
wigekszym zakresie — rozwigzania ABB,

to spotka nie jest postrzegana jako wyspe-
cjalizowany dostawca dla tego sektora
gospodarki.

- Chcemy to zmieni¢ i uswiadomic naszym
klientom, ze poszczegdlne elementy infra-
struktury, cho¢ nie sg elementem wykorzy-
stywanej przez nich technologii, doskonale
moga ja wspierac i powodowac, ze bedzie
wykorzystywana efektywniej — dodaje tukasz
Drewnowski. — Robotyka, silniki, napedy,
automatyka, niskie napiecia czy transforma-
tory to nie sg pojecia, ktdre wprost kojarza
sie z produkcjg stodyczy lub sera, a jednak
bez nich zywnos¢ nie powstanie.

Nie mozemy pozostac obojetni

Aby nie dziata¢ chaotycznie i we wszystkich
kierunkach, ABB zdecydowata sie skiero-
wag pierwsze kroki do dziesieciu sposrod
najwiekszych firm sektora spozywczego
w Polsce. Szes¢ z nich to producenci,
a wiec klienci koricowi, czwdrka to dostaw-
cy rozwigzan, wykorzystujgcy w swoich
rozwigzaniach urzadzenia i systemy ABB.
Z kilkoma klientami rozmowy juz trwajg,
pozostali otrzymali zaproszenia na spo-
tkania, ktére z zainteresowaniem przyjeli.
Po pierwszych doswiadczeniach grupa
firm bedzie systematycznie rozszerzana,
by w efekcie objac tego typu ,opieka” jak
najwiekszg czes¢ rynku. Kolejnym krokiem
bedzie udziat w Forum Rynku Spozywczego,
najbardziej prestizowej imprezie branzowe;j
w naszym kraju. Eksperci ABB wezma
udziat w panelu dyskusyjnym poswieconym
nowym technologiom produkcji. To wazne
— gtéwnie z punktu widzenia promowania
marki — bowiem wielu wytwadrcéw specjali-
stycznych maszyn i urzadzen wykorzystuje
produkty ABB, a ich uzytkownicy nie sg
nawet tego Swiadomi.

—To ogromna, dynamicznie rozwijajaca sie
gataz gospodarki, ktéra w ostatnim czasie
zyskuije silne wsparcie, rowniez kapitatowe
— podsumowuje tukasz Drewnowski. — Nie
mozemy wiec pozostac obojetni na zacho-
dzace zmiany, stad nasza inicjatywa skie-
rowana do branzy spozywczej.

Wiecej informaciji:

tukasz Drewnowski

e-mail: lukasz.drewnowski@pl.abb.com
tel. kom.: 783 831 220
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Produkt prosto
Z kKomputera
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Innowacje

Czasami niewielkie i bardzo proste urzadzenie zyskuje status
innowacyjnego. | tak wtasnie byto w przypadku tgcznika biegunow
wytgcznika MCB, ktory mimo swojej prostoty i skromnych
gabarytow byt bardzo oczekiwany przez uzytkownikow. Dodatkowo,
prace rozwojowe tego niepozornego elementu pozwolity udowodnic,
iz symulacje numeryczne sg dzisiaj w stanie zastgpic dziesigtki
kosztownych i skomplikowanych prob przeprowadzanych

na prototypach.

Tekst: Stawomir Dolecki; zdjecia: Arch. ABB, Filip Grecki, Pawet Ludowski

roblem z tgczeniem wytgczni-
kéw nadmiarowo-pradowych
MCB pojawit sie wraz z dyna-
micznym rozwojem energe-
tyki solarnej. Kiedy zaczety
powstawac coraz wieksze farmy stoneczne,
wzrastato réwniez ich napiecie robocze,
co pozwalato na uzyskiwanie wiekszej
mocy catego systemu i znaczgce zmniegj-
szenie strat. Pierwotnie — w przypadku
stonecznych elektrowni przemystowych
— standardem byto 600 V, pdzniej 1000V,
a dzisiaj jest 1500 V. Pojedynczy niskona-
pieciowy wytacznik MCB moze roztgczy¢
napiecie do 300 V, co oznacza, ze przy
1000 V trzeba potagczy¢ w szereg cztery
takie wytgczniki.
| nie bytoby w tym nic trudnego, gdyby nie
drobny szczegdt, iz przez niewielki aparat
ptynie prad o natezeniu 125 A, wiec na jego
stykach wytwarzajg sie znaczne ilosci ciepta.
Biorgc pod uwage, ze wiele farm powstaje
na terenach pustynnych, gdzie temperatura
otoczenia jest juz dos¢ wysoka, ,grzanie”
staje sie naprawde duzym zmartwieniem.
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Tanio i szybko

Ciepfo z wytgcznika odprowadzane jest na dwa
sSposoby: czesciowo przez jego obudowe
i czesciowo przez przewdd, ktdrym tgczone sg
szeregowo zestawy wylgcznikdw oraz pozo-
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state doprowadzone do zestawu przewody.
Rekomendowany przewdd tgczeniowy ma 50
mm? przekroju i metr dlugosci, wigc czesto
nie sposdb go dobrze umiesci¢ w skrzynce,
w ktdrej montowane sa wytaczniki. Uzytkownicy
zastepujg go wiec krotszymi i cienszymi prze-
wodami, a to prowadzi do przegrzewania
uktadu. | stad wiasnie pojawita sie koniecz-
nos¢ opracowania nowego typu fgcznika,
ktdry wyeliminuje wszystkie wady przewodu.
Z wyzwaniem przyszto sie zmierzy¢ naukowcom
z krakowskiego Centrum Badawczego ABB.

Zatozenia byly proste —facznik ma spetiac
wszystkie wymagane standardy, by¢ moz-
liwie tani i prosty w produkcji, mie¢ $cisle
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okreslone gabaryty, a przede wszystkim
jak najszybciej trafi¢ na rynek. Czas projek-
towania urzadzenia oraz koszty produkcji
sg jednymi z najistotniejszych elementdw,
odgrywajacych kluczowe role podczas two-
rzenia nowych produktéw oraz wdrazania
innowacyjnych technologii. Wysoka konku-
rencyjnosc rynku wymaga, aby redukowac
oba te wskazniki. Jedna z metod, ktdéra
pozwala na utrzymanie sie w czotéwce firm
technologicznych, jest zastgpienie wszelkich
czasochtonnych testéw przeprowadzanych
na fizycznych prototypach, wirtualnymi testa-
mi realizowanymi za pomoca komputerdw.
W pierwszej kolejnosci skoncentrowano
sie na poszukiwaniu optymalnego ksztattu
powierzchni odprowadzajgcej ciepto i mate-
riatéw posiadajgcych okreslone parametry
termiczne i elektryczne. Ksztatt narzucony
zostat posrednio przez wymiary wytaczni-
ka MCB i miejsce w skrzynce, a materiaty
przez... cene. Pole do dziatania nie byto zbyt
szerokie, wiec dos¢ szybko powstaty wstep-
ne koncepcje i rozpoczety sie symulacie.

Optymalny ksztatt
Najpierw przeprowadzona zostata symulacja
termiczno-elektryczna, sprawdzajaca, jaki

28 ABB Dzisiaj 1/16

Nieprawidtowe dziatanie wytacznikéw MCB moze doprowadzi¢ do awarii duzej czesci farmy
fotowoltaicznej. Dlatego tak wazny jest kazdy - nawet najmniejszy - jego element. Przez kilka miesiecy
ztacze wytacznikéw dopracowywane byto w programach komputerowych. Zanim podjeto decyzje

o zbudowaniu prototypu, przeprowadzono wiele réznych symulaciji.

Jedng z metod, ktéra pozwala

na utrzymanie sie w czotowce firm
technologicznych, jest zastgpienie
wszelkich czasochtonnych testow
przeprowadzanych na fizycznych
prototypach, wirtualnymi testami
realizowanymi za pomocag komputerow.

Wytgczniki MCB

Wytaczniki nadmiarowo-pradowe petnig role bezpiecznikdw, zabezpieczajac
instalacje przed przecigzeniami i zwarciami oraz gwarantujac niezawodnosé

i bezpieczenstwo pracy. Sg przeznaczone do stosowania w instalacjach
domowych i przemystowych. Ich zadaniem jest przerwanie ciggtosci obwodu,
gdy ptynacy prad przekroczy wartosé bezpieczng. Wytaczniki te przystosowane
sg do wielokrotnego zadziatania, a ich czutos¢ jest wieksza niz powszechnie
stosowanych wktadek topikowych.




Innowacje

ksztatt radiatora bedzie najlepszy — stan-
dardowe uzebrowanie czy moze radiator
wyposazony w stupki zamiast zeber. Wybrany
ksztatt poddany zostat nastepnie symu-
lacji CFD, ktdra analizuje wymiane ciepta
pomiedzy ciatem statym a otaczajgcym
je gazem. Komputerowe analizy pozwolity
dobrac krytyczng liczbe zeber radiatora.
To dos¢ kluczowa decyzja, poniewaz wiegk-
sza liczba zeber daje wigkszg powierzchnie
odprowadzajaca ciepto, ale jednoczesnie
zaweza obszar naturalnej konwekcji powie-
trza, a wiec pogarsza odprowadzanie ciepta
ze wzgledu na mniejsze przerwy miedzy
zebrami. Z kolei zbyt mata liczba zeber
odwraca sytuacje.

Kolejna symulacja miata sprawdzi¢ odpor-
nos¢ na gazy wydmuchiwane z wytacznika
po jego zadziataniu. Okazalo sie, ze tempera-
tura na zebrach nad wylotami bedzie wysoka,
ale nie przekroczy poziomu granicznego. Tyle
tylko, ze pojawito sie ryzyko, iz w tych gazach
znajdg sie czagsteczki metalu ze stykow
wytacznika i gdy zostang rozproszone przez
zebro, moga trafi¢ na szyne i spowodowac
zwarcie. Trzeba wiec byto przeprowadzi¢
kolejne symulacje, ktdre pokazg, co sie sta-
nie, gdy usunigte zostang kolidujgce zebra.

Kolejnym krokiem byt wybor materiatow
do produkciji. Badania i analizy materiatowe
trwaty dos¢ dtugo. Ostatecznie zdecydowano
sie na jednorodny odlew radiatora razem
z pinami, a catos¢ (oczywiscie poza pina-
mi) pokryta zostata izolujgcym elektrycznie
tworzywem sztucznym. | znowu pojawito sie
wiele pytan, na ktére odpowiedzi mozna byto
uzyskac tylko metoda préb i bteddw. Trzeba
byto rozstrzygna¢ na przykltad kwestig, czy
uda sie wykonag tak cienka warstwe plastiku
na tak skomplikowanym ksztalcie. Symulacja
wtrysku pozwolita rozlokowac jego punkty,
okresli¢ ptaszczyzne podziatu formy i spo-
s6éb umieszczenia w niej radiatora. Pozwolita
réwniez oszacowac czas procesu, co byto
pierwszg przymiarkg do wyliczenia kosz-
tow produkgji. Kolejne symulacje pozwolity
na okreslenie ryzyka pojawiania sie naprezen
materiatu powstajgcych podczas stygniecia
tworzywa po wyjeciu z formy wtryskowej.

Prototyp i testy

Po kilku miesigcach prac teoretycznych,
symulacji i analiz zapadta wreszcie decyzja
0 zakupie narzedzi i wykonaniu pierwszego
prototypu. Egzemplarz prototypowy, ktéry
powstat na bazie modeli numerycznych,
spetnit wszystkie poczatkowe zatozenia,
a btad dla symulacji termicznych nie prze-
kraczat kilku procent.

Testy elektryczne i termiczne potwierdzity
skutecznos¢ przeprowadzanych symulacii.
Jednak nastepne testy, ktdrych nie dato sie
zasymulowag, a wiec zachowanie aparatu
w najtrudniejszych warunkach, wymusity
kolejne analizy. Komora atmosferyczna,
w ktorej tacznik biegundw spedzit kilkana-
Scie dni, wykazata, ze istnieje realna grozba
pojawienia sie korozji elektrochemicznej
na styku powierzchni galwanicznej i war-
stwy izolacyjnej. Nalezato wiec poszukac
rozwigzania, ktére pozwoli zabezpieczy¢
kazdy fragment przed dziataniem warunkdw
Srodowiskowych.

Rozwazaniom i testom poddano trzy
koncepcje. Dodatkowe piaskowanie ele-
mentu, by uzyskac lepsza adhezje powtoki
galwanicznej, dato stabe rezultaty. Druga
opcja przewidywata zastgpienie powtoki
galwanicznej powtokg naktadang chemicznie,
jednak w tym przypadku okazato sig, ze
koszt operacji przekroczytby koszt catego
urzadzenia. | wreszcie trzecia koncepcja
dotyczyta zmiany powtoki galwanicznej na
powitoke o bardziej rownomiernej powierzch-
ni, CO wymuszato réwniez zmiane stopu
rdzenia. W efekcie wybrana zostata ostatnia
opcja. Nowa, bardziej réwnomierna powtoka
galwaniczna pozwalata na natozenie na nigj
warstwy izolacyjnej z tworzywa sztucznego

OPINA:

Dr inz. Pawet Ludowski

z Centrum Badawczego ABB
w Krakowie, odpowiedzialny
za nowa konstrukcje zfgcza dla
wytacznikéw MCB

Po raz pierwszy wieksza czes¢ badan
zajety mi réznego rodzaju symulacje
numeryczne. Ale kiedy powstat juz
prototyp, to przeszedt bez problemu
testy elektryczne i termiczne,

co potwierdzito skutecznosé
przeprowadzanych symulacji. Btad

w przypadku analiz termicznych
wynidst zaledwie 6,6 proc., co jest
powodem do duzej satysfakcji. Mysle,
ze gdybysmy nie korzystali z symulacii
numerycznych, a kazdorazowo
wykonywali model fizyczny, to faza
projektowania trwataby znacznie dtuzej
i 0 wiele wiecej kosztowata.

metoda obtrysku. Dzigki temu mozliwe byto
wykonanie pokrycia galawnicznego na catym
urzgdzeniu, co rozwigzywato problem nie-
ciggtosci powtok zabezpieczajgcych.

Sukces i nauka

Ostateczny produkt przeszedt wszystkie
testy elektryczne, termiczne i odpornosci
na prace w najtrudniejszych warunkach.
tacznik biegundw zostat skierowany do
seryjnej produkcji i od kliku miesiecy jest
dostepny w ofercie firmy ABB. To duzy suk-
ces, ale naukowcy z krakowskiego Centrum
Badawczego przyznaja, ze projekt — oprocz
efektu w postaci tgcznika biegundw — pozwolit
sprawdzi¢ i udowodnic, ze dzisiejsze techniki
symulaciji numerycznej, w ktérej specjalizuje
sie wtasnie polska jednostka badawczo-
-rozwojowa ABB, pozwalajg niemal caty
proces projektowy i testowy przeprowadzic¢
w komputerze.

Wiecej informaciji:

Pawet Ludowski

e-mail: pawel.ludowski@pl.abb.com
tel.: 22 223 9549
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Metro Warszawskie

Z punktu widzenia funkcjonowania podziemnej kolei miejskiej nie

ma wazniejszej sprawy od nieprzerwanych dostaw energii elektrycznej. Bez
niej nic nie zadziata — nie ruszg pociagi, na peronach bedzie ciemno, schody
ruchome stang, system bezpieczenstwa przestanie pracowac. Wymieniac
mozna dtugo. Biorac pod uwage fakt, iz kazdego dnia z warszawskiego
metra korzysta ponad 700 tys. 0sOb, zarzgdzanie energig urasta tam do rangi
dziatalnosci strategicznej.
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Tekst: Stawomir Dolecki;

zdjecia: zdj. Urszula Czapla/Arch. ABB;

Metro Warszawskie Sp. z 0.0.

istoria warszawskiego metra
jest zaskakujgco dtuga. Pierw-
szg uchwate o jego budowie
podjeto juz w 1925 roku. Plany
pokrzyzowata jednak Il wojna
Swiatowa. Pdzniej wracano do koncepcji pod-
ziemnej kolei dla Warszawy w latach 50. i 70.
XX wieku. Ostatecznie i zdecydowanie Rada
Ministrow podieta decyzje o budowie pierwszej
linii metra w Warszawie w roku 1982. Rok
pdzniej maszyny wjechaty na plac budowy.

Pierwsze stacje oddano do uzytku
w 1995 roku, catg linie zakonczono w 2008.
To w sumie 21 stacji i 23 km trasy pomiedzy
Kabatami na potudniu miasta i Mtocinami na
pdtnocy. Dzisiaj pociagi na tej linii przewozg
Srednio 550 tys. osdb dziennie.

—To 36 pociagdw jezdzacych co 2 minuty
i 20 sekund — méwi Anna Barton, rzecznik
prasowy Warszawskiego Metra. — W ubieglym
roku udato nam sie zwigkszy¢ liczbe sktaddw
i czestotliwos¢ kursowania, pociagi osiagajg
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Za ruch pociagéw oraz bezpieczenstwo pasazeréw odpowiada dyspozytor ruchu, ktéry ma do dyspozycji komputerowy system
monitorowania ruchu pociagéw pozwalajacy na lokalizacje kazdego z nich, system telewizji przemystowej umozliwiajacej
obserwacje kazdej stacji, system tacznosci z dyzurnymi poszczegéinych stacji, brygadami ratownictwa technicznego,
maszynistami pociaggéw na trasie oraz stuzbami miejskimi - policja, straza pozarna i pogotowiem ratunkowym.
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réwniez swojg maksymalng predkos¢, czyli
80 km/h. Zmiany mozliwe byty dzieki urucho-
mieniu drugigj linii i modernizacji systemow
zarzadzania pierwszej. To byta jedna z naj-
bardziej oczekiwanych migjskich inwestycji
ostatnich lat. Budowa centralnego odcinka
drugiej linii warszawskiego metra na wiele
miesiecy zmienita organizacje ruchu w centrum
miasta, zamkniete zostaty kluczowe arterie
komunikacyjne. Ale dzisiaj to juz historia, a
kazdego dnia z nowej trasy korzysta ponad
100 tys. osob. To 7 stacji i 6 km tagczacych
oba brzegi Wisty.

Imponujaca infrastruktura
energetyczna

Centrum zarzgdzania obiema liniami znaj-
duje sie w Stacji Techniczno-Postojowej
Kabaty. Tu pracujg dyspozytorzy ruchu,
dyzurni automatycy, dyspozytorzy energe-
tycy oraz stuzby techniczne. Z Centralne;
Dyspozytorni kontrolowany jest ruch pociag-
gow. Tu rowniez nadzorowane sg systemy
zasilania.

— Z naszego stanowiska mamy podglad
na wszystkie parametry energetyczne, ktdre
sg wazne dla ciggtosci zasilania obu linii
metra — ttumaczy Sebastian Legucki, dys-
pozytor energetyczny Warszawskiego Metra.
W przypadku jakichkolwiek nieprawidtowosci
w systemie zasilania trakcji, natychmiast uru-
chamia sie alarm i jest on rowniez widoczny
u dyspozytordw ruchu, bo wszelkie decyzje
dotyczace funkcjonowania metra podejmuijg
wiasnie oni.

A infrastruktura energetyczna jest impo-
nujgca. Podstawowymi elementami systemu
zasilania sg podstacije trakcyjno-energetyczne.
Sa one rozmieszczone na co drugiej stacji
metra. Tam wiasnie jest przetwarzane napiecie
przemienne 15 kV na napiecie state 825 V
potrzebne do zasilania trzeciej szyny oraz
napiecie 400/230 V niezbedne do zasilania
potrzeb wiasnych stacji. Kazda podstacja
trakcyjno-energetyczna jest zasilana ,,z miasta”
z rejonowych punktow zasilajacych (RPZ)
liniami kablowymi 15 kV. Dwie linie kablowe
wyprowadzone z réznych sekcji szyn 15 kV
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Warszawskie metro nie
nalezy do duzych. 28 stacji
I 29 km sieci trakcyjne;
wygladajg skromnie przy
263 stacjach i ponad

500 kilometrach torow

w Szanghaju. To obecnie
najdtuzsze metro na Swiecie
| co ciekawe, pierwszg jego
linie uruchomiono zaledwie
dwa lata wczesnigj niz

w Warszawie. Ale z drugiej
strony nie jest takze tak

Zle — w Kopenhadze

sg dwie linie o dtugosci

20 km i 22 stacje. Podobnie
w Helsinkach — dwie

linie, 21 km i 17 stacji.
Jeszcze krotsze jest metro
w Lozannie — ma niecate

6 km.

Stacje drugiej linii metra to istna feeria barw

- biel na Rondzie ONZ, z6ity na Swietokrzyskiej,
granatowy na Dworcu Wileriskim. Centrum
Nauki Kopernik zdominowat btekit, a Rondo
Daszynskiego intensywna czerwien. Zielen

to z kolei domena stacji Stadion Narodowy.

RPZ prowadzone sg réznymi trasami, aby
unikngc ich jednoczesnej awarii.

— W wypadku zaniku napiecia w jedne; linii,
nastepuje samoczynne zamkniecie tacznika
szyn w rozdzielnicy 15 kV i druga linia przej-
muje petne zasilanie podstaciji — ttumaczy
Sebastian Legucki. — W przypadku braku
napiecia na obu liniach, przewidziano zasi-
lanie rezerwowe z dwdch sasiednich pod-
stacji trakcyjno-energetycznych za pomocag
rezerwowych kabli 15 kV utozonych wzdtuz
catej linii metra, jest to tzw. petla BHP. Ten
wariant moze by¢ zataczony tylko przez
dyspozytora energetycznego z Centralnej
Dyspozytorni, po uprzednim wytgczeniu linii
zasilania podstawowego.

Nizsze koszty, wigksze
bezpieczenstwo

Zastosowany system daje bardzo duzag
pewnos¢ zasilania. A méwimy tu 0 ogromnej
skali, poniewaz srednie zuzycie energii na
pierwszej linii w dniu roboczym wynosi od
265 do 298 MWh w zaleznosci od pory
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Zastosowany system daje
bardzo duzg pewnosc
zasilania. A mowimy

tu o ogromnej skali,
poniewaz srednie zuzycie
energii na pierwszej linii
w dniu roboczym wynosi
od 265 do 298 MWh

w zaleznosci od pory
roku. Z kolei druga

linia potrzebuje od 68

do 81 MWh.
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roku. Druga linia z kolei potrzebuje od 68
do 81 MWh.

— W przypadku pierwszej linii 64 proc.
zuzycia energii przypada na trakcje, a 36 proc.
pochtaniaja potrzeby wiasne — oswietlenie,
schody, pasaze handlowe, urzgdzenia tech-
niczne, m.in. pompy odwadniajgce, wenty-
latory, Klimatyzatory, monitoringu i systemy
bezpieczenstwa — ttumaczy Mariusz Kukwa,
dyspozytor energetyczny Warszawskiego
Metra. — Z kolei na drugiej linii ta proporcja
przechyla sie na rzecz potrzeb wtasnych,
gdyz jest tam wiecej powierzchni handlo-
wych i lokali uzytkowych i mamy wytgcznie
nowoczesne pociagi Inspiro, ktére sg bardziej
energooszczedne i lzejsze, wiec zuzywajg
mniej energii — dodaje Anna Barton.

—Noijeszcze zasobnik energii — uzupetnia
krétko Sebastian Legucki.

To jeden z pierwszych w Europie magazyn
energii zainstalowany w systemie migjskiej
kolei podziemnej. Jest uzupetnieniem reku-
peracji, czyli mozliwosci wykorzystania energii
pociggu, ktdry podczas hamowania zachowu-
je sie jak generator, przez inny pociag, ktory

wiasnie rusza. Ale rekuperacja mozliwa jest
jedynie woéwczas, gdy oba sktady — hamu-
jacy i rozpedzajgcy sie — znajdg sie w jednej
sekgji. W innym przypadku nadmiar energii
jest wytracany w formie ciepta na rezystorach
zainstalowanych w pociggu. Jednak nowe,
zainstalowane na drugiej linii rozwigzanie,
pozwala zmagazynowac ten nadmiar ener-
gii elektrycznej, ktdra pdzniej, w dowolnej
chwili, jest wykorzystywana przez ruszajace
i rozpedzajgce sie skiady.

— Zasobnik zostat zainstalowany na stacji
Stadion Narodowy. Jego gtéwnym zadaniem
jest odbidr nadwyzki energii, przechowanie
jej i oddanie, kiedy jest zwiekszone zapotrze-
bowanie, by mozliwie czesto unika¢ poboru
energii z sieci — ttumaczy gtéwny specjalista
Pawet Siedlecki z Warszawskiego Metra.
— Kazdy ruszajgcy sktad w pierwszej kolejnosci
zasilany jest wlasnie z magazynu, a dopiero
pdzniej pobiera potrzebng moc z ,,zewnatrz”.
To zdecydowanie obniza koszty eksploatacji.

Czysto teoretycznie zasobnik powinien przy-
nies¢ oszczednosci od 15 do 30 proc. zuzycia
energii. Bezpiecznie przyjmuije sie obnizenie




Technologie

System zarzadzania siecia energetyczna, podobnie jak magazyn energii,
zaprojektowata i wykonata firma ABB. Spoétka dostarczyta réwniez
aparature $rednich i niskich napie¢ oraz transformatory prostownikowe
i rozdzielnice pradu statego.

zuzycia o ok. 10 proc. Parametry wyswietla-
ne na ekranie dyspozytora energetycznego
pokazujg, ze odzysk energii przez zasobnik
wynosi okoto 3 MWh dziennie, ale ze wzgledu
na trwajgce prace nie sg to informacje pewne.

Warszawa sie nie poddaje
Warszawskie metro nie nalezy do duzych.
28 stacji i 29 km sieci trakcyjnej wygladaja
skromnie przy 263 stacjach i ponad 500
kilometrach toréw w Szanghaju. To obecnie
najdtuzsze metro na Swiecie i co ciekawe,
pierwszg jego linie uruchomiono zaled-
wie dwa lata wczesniej niz w Warszawie.
Ale z drugiej strony nie jest takze tak Zle
— w Kopenhadze sg dwie linie o dtugosci
20 km i 22 stacje. Podobnie w Helsinkach
—dwie linie, 21 km i 17 stacji. Jeszcze krotsze
jest metro w Lozannie — ma niecate 6 km.
Warszawa sie jednak nie poddaje. — Trwaja
prace przygotowawcze do rozbudowy drugiej

linii i wkrétce powinny zostac podjete wigzace
decyzje — méwi Anna Barton. — Do 2019 roku
planujemy oddac¢ do uzytku szesc¢ kolejnych
staciji, trzy po stronie praskiej i trzy w kierunku
Bemowa. | na dzisiaj zatozenie jest takie, ze
zakonczenie tych prac bedzie jednoczesnie
rozpoczeciem kolejnego etapu, podczas kto-
rego powstanag trzy kolejne stacje na Brodnie
oraz dwie na Bemowie. Taka rozbudowa
infrastruktury wymusi réwniez wybudowa-
nie drugiej stacji techniczno-postojowej w
Morach, poniewaz Kabaty nie bedg w stanie
obstugiwac tak wielu stacji i pociggow.

Ostatecznie druga linia ma liczy¢ 31 km
i sktadac sie z 27 stacji. Docelowo, cho¢
dzisiaj jeszcze za wczesnie, by mdowic
0 szczegdtach, ma powstac trzecia linia na
Goctaw, ktéra w praktyce ma by¢ odnoga
linii drugiej. W tym przypadku jednak méwimy
0 perspektywie 2021-2030.

ABB dla Il linii
warszawskiego
metra

Firma ABB dostarczyta i zainstalowata
transformatory energetyczne,
rozdzielnice sredniego napiecia

oraz rozdzielnice niskiego napiecia
TriLine, wytaczniki i przektadniki
Sredniego napiecia wyprodukowane
w Przasnyszu, urzgdzenia potrzeb
wiasnych stacji, aparature UPS

na podstacjach, transformatory
prostownikowe i rozdzielnice pragdu
statego zasilajgce tzw. trzecig szyne,
a takze prostowniki z Aleksandrowa
tédzkiego. Poza tym inzynierowie

z ABB zaprojektowali i zbudowali

na stacji Stadion Narodowy

pierwszy w Europie zasobnik

energii elektrycznej, ktéry pozwala
odzyskiwac i wykorzystacé energie
hamujgcych pociggdw.

Spodtka byta réwniez odpowiedzialna
za system zarzgdzania siecig
energetyczng. Pierwotnie miat on
by¢ zintegrowany z istnigjgcym
systemem, nadzorujgcym | linie metra,
jednak ze wzgleddw bezpieczenstwa
systemy pozostaty niezalezne.
Wynikato to z faktu, iz obie linie metra
funkcjonalnie pracujg catkowicie
niezaleznie, a bytyby zintegrowane
tylko i wytgcznie w zakresie

systemu sterowania infrastrukturg
energetyczng, wiec wszelkie
zaktdcenia w systemie sterowania
jednej linii mogtyby by¢ przenoszone
na druga linie. Il linie metra obstuguje
system ABB MicroSCADA.
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Europejskie standardy efektywnosci ASKEE RO ORIONSE:

zdjecia: Arch. ABB

energetycznej wymagajg wyzszej wydajnosci
maszyn i procesow technologicznych. Biorgc
pod uwage fakt, ze od 60 do 70 proc. energii
elektrycznej w przemysle wykorzystywane
jest przez silniki elektryczne, to tam mozna
szukacC najwiekszych oszczednosci.
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Poniewaz w procesach
technologicznych zwykle najwiecej
energii elektrycznej konsumuja
silniki, to modyfikujac ich prace
mozna tez poczyni¢ najwieksze
oszczednosci. Dlatego warto
przeprowadzi¢ audyt, bo jego
wyniki moga pokazaé, gdzie i jak
zmodernizowacé prace silnikéw,
by znaczaco obnizy¢ koszty
dziatania catego zakfadu.

aczynajgc wiec od miejsca
w procesie technologicznym,
w ktérym jednym z elementéw
wykonawczych jest silnik, naj-
czesciej napedzajgcy: wentyla-
tory, pompy, przenosniki tasmowe, windy
oraz wiele innych urzadzen lub uktadéw
technologicznych, analize nalezy rozpocza¢
od niego samego. ABB, jako pierwszy
producent na swiecie, zaproponowata
asynchroniczny silnik klatkowy niskiego
napiecia o sprawnosci I[E4. Obecnie zakres
silnikdw o takiej sprawnosci obejmuje
(z nielicznymi wyjatkami, gdzie sprawnos¢
plasuje sie w klasie IE3) jednostki o mocy
od 75 kW do 1000 kW. To silniki o naj-
lepszej wydajnosci sposréd dostepnych
w tej chwili na rynku. W zwigzku z tym
nadajg sie gtéwnie do tych zastosowan,
gdzie silnik pracuje przez wiekszg czesé
roku. Wykorzystujgc silnik IE4 w miejsce
silnikéw o nizszej klasie sprawnosci, mozna
znaczaco poprawic¢ wydajnos¢ uktadu i uzy-
skac oszczednosci, przy zachowaniu tych
samych parametréow technologicznych.

Z falownikiem oszczedniej
Nastepnym waznym elementem wptywa-
jacym na efektywnosc¢ uktadu jest metoda
sterowania/zasilania silnika. Silniki moga
by¢ zasilane bezposrednio z sieci, poprzez
softstart lub z przemiennika czestotliwosci.
W obu pierwszych przypadkach nie mamy
jednak mozliwosci ptynnej regulacji obrotéw
silnika, a co za tym idzie uzyskania znacza-
cych oszczednosci wynikajgcych ze zuzycia
energii elektrycznej. Jednak w przypadku,
gdy silnik jest zasilany bezposrednio z sieci
(rozruch tréjkat-gwiazda) zmiana metody
sterowania, tj. przejscie na sterowanie przez
falownik, moze juz przynies¢ duze oszczed-
nosci. O wiele wigksze, niz gdy wymienimy
silnik na nowy z wyzsza klasg sprawnosci.
To, jakiego rodzaju oszczednosci mozemy
uzyskac, zalezy m.in. od: typu urzadze-
nia, ktdre silnik napedza (pompa, wen-
tylator, przenosnik), obcigzenia silnika
na wale, dalszego sterowania procesem

technologicznym (dtawienie, zawory, klapy).
Najwieksze mozna osiggnac¢ dla silnikow
pomp i wentylatoréw, gdzie moc jest pro-
porcjonalna do szescianu predkosci obroto-
wej silnika. Na dodatek, w wielu zakfadach
wcigz jeszcze mozna spotkac silniki duzej
mocy, ktére sg zasilane bezposrednio z sieci,
a pdzniej technologicznie dtawione klapami
lub zaworami, wiec pole do dziatania jest
naprawde duze.

lle mozna oszczedzi¢?

Firma ABB przygotowata ustuge audytu
energetycznego silnikdw elektrycznych,
by wspdlnie z klientem podczas wizyty
w zaktadzie zweryfikowac potencjat oszczed-
nosci, ktéry mozna uzyskac stosujac produk-
ty o wyzszej klasie sprawnosci lub zmieniajac
np. metode sterowania silnikiem elektrycz-
nym. W tej chwili firma oferuje dwa rodzaje
audytu energetycznego: podstawowy oraz
Zaawansowany.

Celem audytu podstawowego jest zebra-
nie ogdinych danych o silnikach elektrycz-
nych zainstalowanych u klienta, takich jak
uktad urzadzen, w ktérym pracuje silnik,
dane znamionowe, metoda sterowania,
roczny czas pracy. Nastepnym elementem
procesu oceny potencjalnych oszczednosci
jest przygotowanie obliczen za pomocag
specjalnie przygotowanego do tego celu
programu, ktéry jest globalnym narzedziem
ABB wykorzystywanym w audytach ener-
getycznych na catym Swiecie.

Audyt zaawansowany polega natomiast
na dokonaniu pomiardw pragdu w tym samym
przedziale czasowym w dwdch sytuacjach:
w sytuaciji aktualnej, tzn. silnik zasilany bezpo-
Srednio z sieci, a pdzniej dtawiony technolo-
gicznie, oraz po wypozyczeniu, zainstalowaniu
i uruchomieniu falownika. Oczywiscie poprzez
zastosowanie falownika zmienia sie metode
sterowania. Klapy lub zawory, ktére do tej pory
regulowaty proces technologiczny, pozostajg
maksymalnie otwarte, a falownik dostoso-
wuje predkos¢ silnika do wymagan danej
technologii lub procesu. Ten rodzaj audytu
przeprowadzany jest zawsze po weryfikacii

ABB przygotowata ustuge audytu
energetycznego silnikow elektrycznych,
by wspdlnie z klientem podczas wizyty
w zaktadzie zweryfikowac potencjat
oszczednosci, ktory mozna uzyskac,
stosujgc produkty o wyzszej klasie
sprawnosci lub zmieniajgc np. metode
sterowania silnikiem elektrycznym.
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obliczen z audytu podstawowego, jak rowniez
kryteridw takich jak m.in. moc, klasa izolacji
istniejacego silnika, rodzaj kabli, sterowanie,
ktdre muszg by¢ spetnione, aby zainstalowac
i uruchomic falownik.

Doswiadczenia ABB z tego typu audytéw sg
bardzo pozytywne. Klient nie tylko otrzymuje
rzeczywiste pomiary i dane o oszczedno-
Sciach, ale ma takze mozliwos¢ zaobser-
wowania, jak w danym procesie sprawdza
sie falownik. Podczas jednego z audytéw
przeprowadzonego dla silnika 55 kW przy
sterowaniu silnika przez falownik, udato sig¢
zredukowac czestotliwosc¢ pracy ze zna-
mionowej 50 Hz do 45 Hz, tj. ok. 1327 rpm
przy zachowaniu tej samej wydajnosci pracy
uktadu i otwarciu maksymalnie zaworu, ktéry
wczesniej dtawit pompe. Tym samym klient,
przy pewnych zatozeniach takich jak koszt
energii elektrycznej oraz ilos¢ godzin pracy
silnika w roku, magt liczy¢ na roczne oszczed-
nosci rzedu 25 tys. ztotych. Czas zwrotu
inwestycji w tym przypadku byt mnigjszy niz
rok. Przykfad ten, oparty na rzeczywistych
pomiarach, pokazuje, jak duze oszczednosci
mozna uzyskac, zmieniajac metode stero-
wania silnika o tak matej mocy jak 55 kW.

Co z silnikami duzej mocy?

Cho¢ w tym przypadku wartos¢ inwestyciji
wzrasta, rosnie réwniez potencjat oszczedno-
$ci, a czas zwrotu inwestycji nadal pozostaje
akceptowalny. Przyktadem jest elektrownia,
w ktdrej pracuje silnik wentylatora powie-
trza o mocy znamionowej 850 kW, zasilany
z napiecia 6 kV o znamionowej predkosci
1490 rpm. ABB przeprowadzita oblicze-
nia i zrealizowata inwestycje polegajaca
na zmianie systemu sterowania silnika. W tym
przypadku wykorzystano przemienniki cze-
stotliwosci sredniego napiecia ACS 2000, pro-
dukowane w fabryce ABB w Aleksandrowie
tédzkim. Zastosowanie przemiennikdw
w napedach wentylatoréw mtyna w blo-
ku energetycznym o mocy 225 MW dato
oszczednosci rowne 2,5 tys. ton emisji CO,
rocznie, w poréwnaniu do kontroli przepty-
wu powietrza sprzed modernizacji opartej
na mechanicznym dtawieniu. Czas zwrotu
inwestycji w omawianym przyktadzie wynosi
okofo 4 lata, co biorgc pod uwage 20-letni
szacowany czas pracy nowych urzadzen,
wydaje sie by¢ atrakcyjnym rozwigzaniem.
Dodatkowo, zastosowane rozwigzania sg
aktualnie szeroko dostepne i przetestowane,
wiec ryzyko z nimi zwigzane jest zminimali-
zowane niemal do zera.

Kopalnia oszczednosci
Potencjat do uzyskania duzych oszczednosci
tkwi réwniez w ukfadach wentylacji, ktére
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Smart Ventilation

wentylaciji.

ABB ma przygotowang oferte

dotyczaca zaréwno pojedynczych,

jak i kompleksowych rozwigzan
pomagajacych oszczedzac energie,

dla silnikéw w petnym zakresie mocy,
zaczynajac od kilku kW, a koniczac

na MW, niezaleznie od napiegcia zasilania.

petnig waznag role m.in. w kopalniach. Uktady
te stuzg gtownie do zapewnienia wtasciwego
i bezpiecznego srodowiska pracy, co jest
bardzo wazne, ale tez niezwykle kosztowne.
W kopalniach 50 proc. kosztéw zwigzanych
z energig pochfaniajg wtasnie te systemy.
Dlatego wiasciwe zarzadzanie energig w tym
obszarze oraz monitoring i kontrola procesow
moga przynies¢ najwieksze 0szczednosci.
ABB, bazujgc na wtasnych doswiadcze-
niach m.in. ze wspotpracy z kopalniami
z rynku szwedzkiego, opracowata rozwig-
zania optymalizacji pracy wentylacji, ktdre
pozwalajg — w zaleznosci od przyjetych
wariantow — uzyska¢ duze oszczednosci
W zuzyciu energii elektryczne;.

W przyktadowej kopalni rud metali z pro-
dukcjg 2,5 min ton rocznie, 28 proc. energii
zuzywane jest na przewietrzanie kopalni —
to energia podstawowa, niezbedna do pra-
widtowego i bezpiecznego funkcjonowania
kopalni pod ziemig. Pozostate 72 proc.
to obszar potencjalnych oszczednosci wyni-
kajacych ze sposobu regulacji urzadzen
wentylacyjnych.

ABB opracowata dla tego typu przemystu
rozwigzanie pod nazwa Smart Ventilation.
To kompleksowe i nowoczesne rozwigzanie
do sterowania wentylacja, wyposazone
w funkcje wentylacji na zgdanie. Pozwala
na oszczednosci energii zuzywanej na wenty-
lacje na poziomie 30-50 proc., w zaleznosci

— poziomy wdrazania

Poziom 1 - Smart Basic: Reczne sterowanie wentylatorami, tamami i zaluzjami
wentylacyjnymi. Staty monitoring uktadu wentylacji. Gtéwne oszczednosci
wynikajg z usprawnienia kontroli i nadzoru operatorskiego nad systemem

Poziom 2 - Smart Mid: Praca w tzw. automacie. System uwzglednia aktualne
potozenie maszyn i lokalizacje ludzi oraz dostarcza wtasciwg ilos¢ powietrza,
tam gdzie jest ono faktycznie potrzebne. Wentylacja na zgdanie.

Poziom 3 - Smart Perfect: Praca w automacie wzbogacona o informacje zwrotne
z czujnikdw przeptywow i jakosci powietrza. Sercem rozwigzania jest w tym
przypadku narzedzie Smart Air Optimizer, ktdre w oparciu o aktualne dane
produkcyjne, ilos¢ maszyn i urzadzen pod ziemig oraz aktualng lokalizacje ludzi,
pozwala kompleksowo kontrolowac i optymalizowac przeptywy powietrza oraz
minimalizowac zuzycie energii w czasie rzeczywistym.

od ztozonosci przyjetego rozwigzania tech-
nicznego. Co wazne, umozliwia ono efektyw-
ne wykorzystanie istniejgcej infrastruktury.
Jest zintegrowane z systemem sterowania
w czasie rzeczywistym klasy DCS ABB
800xA oraz — co bardzo wazne — inwesty-
cja moze by¢ realizowana etapowo (patrz
ramka).

ABB ma przygotowang oferte dotyczaca
zaréwno pojedynczych, jak i kompleksowych
rozwigzan pomagajacych oszczedzac ener-
gie, dla silnikdw w petnym zakresie mocy,
zaczynajgc od kilku kW, a koriczac na MW,
niezaleznie od napigcia zasilania. Oczywiscie,
kazdy silnik i kazdy uktad, w ktérym silnik
pracuje, musza zosta¢ ocenione zardwno
0sobno jako pojedynczy silnik oraz kom-
pleksowo jako dany proces technologiczny.
Dzieki temu klient otrzymuje komplet infor-
macji, gdzie i kiedy opfaca sie wymienic¢ sam
silnik na bardziej wydajny, a kiedy zmienic
metode sterowania procesem technolo-
gicznym i zastosowac falownik.

Takie zebranie danych pozwala réwniez
w tatwy sposdb klasyfikowac inwestycje pod
wzgledem ich czasu zwrotu, uzyskanych
oszczednosci lub samej kwoty inwestycii.

Wiecej informaciji:

Piotr Opitowski

e-mail: piotr.opilowski@pl.abb.com
tel. kom.: 723 982 766
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DS1 — synchronicz
SN do baterii kond

Baterie kondensatorow, spotykane zarowno na stacjach energetycznych
jak i w sieciach przemystowych, majg za zadanie utrzymywac zadany
wspotczynnik mocy tge (zwykle w przedziale 0,2 + 0,4), co pozwala
ograniczyC straty przesytu oraz w petni wykorzystac przepustowosc
kabli i transformatorow. Jednak negatywnym skutkiem tgczenia
obwodow pojemnosciowych sg stany przejsciowe, ktore w okreslonych
warunkach moga by¢ przyczyna uszkodzen kondensatorow i innych
aparatow. Aby wyeliminowac te niekorzystne zjawiska, ABB opracowata
pierwszy synchroniczny tgcznik diodowy SN przeznaczony do baterii
kondensatorow.

Tekst: Stawomir Dolecki; zdj.: Arch. ABB; Urszula Czapla/Arch. ABB
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odowy

ny tfgcznik d
ensatorow

ykliczne i czeste zatgcza-

nie baterii kondensatoréw

ZWYyCzajowo generuje prze-

piecia, wysokie prady rozru-

chowe i znaczace wahania
czestotliwosci. Gwattowne i relatywnie duze
zmiany podstawowych parametréow elek-
trycznych nie pozostajg obojetne dla pod-
taczonych do sieci urzadzen, drastycznie
skracajgc zywotnos¢ kondensatorow oraz
tacznikdéw. Ponadto, wywotane wahania
napiecia sg przekazywane do sieci dystry-
bucyjnej, wprowadzajac jej niestabilnosc,
co negatywnie wptywa na niezawodnosc¢
samej sieci oraz instalacji przemystowych
Z niej zasilanych. Wystgpi¢ moze réwniez
— zawsze trudne do przewidzenia — zja-
wisko zaptonu wtdrnego, ktdre prowadzi
do powaznych uszkodzen i ogdlnej awarii
systemu.

Aby wyeliminowac te problemy, ABB
opracowata i wprowadzita na rynek DS1 —
pierwszy synchroniczny tacznik diodowy SN
w izolacji suchego powietrza, skonstruowany
specjalnie do obstugi baterii kondensato-
réw. Jego podstawowym zadaniem jest
otwieranie i zamykanie doptywu energii
w momencie naturalnego przejscia pradu
przez zero, co eliminuje wystgpienie sta-
now przejsciowych. Taki sposdb taczenia
obwodu pojemnosciowego zdecydowanie
zmniejsza awaryjnos¢ urzadzen oraz pozwala
zachowac kondensatorom ich znamionowe
parametry elektryczne na dtugie lata.

Mniejsze straty, wieksze mozliwosci

DS1 jest efektem doskonatej synerdgii
pomiedzy ogromnymi mozliwosciami elek-
troniki oraz wysoka precyzja mechaniki.
Przedstawia catkowicie nowg koncepcje
taczenia baterii kondensatoréw Srednich
napiec¢, zapewniajgca niezawodnos¢, sta-
bilnos¢ i sprawnosc sieci, ktdra wczesniej
byta nieosiggalna. Potgczenie elementdw
potprzewodnikowych oraz elektroniczne-
go modutu sterujgcego do synchronizaciji
Z siecig, umozliwia zwigkszenie niezawod-
nosci i sprawnosci uktadu zasilajacego oraz

DS1 jest efektem
doskonatej synergii
pomiedzy ogromnymi
mozliwosciami
elektroniki oraz wysoka
precyzjg mechaniki.
Przedstawia catkowicie
nowg koncepcje
tgczenia bateri
kondensatorow srednich
napiec, zapewniajgca
niezawodnosc,
stabilnosc¢ i sprawnosc
sieci, ktora wczesnigj
byta nieosiggalna.

Postanowienia wspdlne.

DS1 spetnia wymagania
nastepujgcych norm:
¢ |EC 62271-1 — Wysokonapieciowa aparatura rozdzielcza i sterownicza:

¢ |EC 62271-100 — Wysokonapieciowa aparatura rozdzielcza i sterownicza:
Wytgczniki wysokiego napiecia pragdu przemiennego.

¢ |EC 62271-103 — Wysokonapieciowa aparatura rozdzielcza i sterownicza:
Roztgczniki o napieciu znamionowym wyzszym niz 1 kV do 52 kV wigcznie.

¢ |EC 61000-4 — kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC).

¢ |EEE C37.90 - standard IEEE kompatybilnosci elektromagnetycznej dla
przekaznikdéw wspdtpracujacych z aparaturg duzej mocy.

wydtuzenie zywotnosci komponentdw. DS1
umozliwia czeste i bezpieczne taczenie baterii
kondensatordw, co pozwala doktadniegj
kompensowac moc bierng, zaréwno w przy-
padku baterii jednocztonowych, jak i baterii
automatycznie regulowanych. Reasumujac,
aparat ten pozwala w pemi wykorzystac
zainstalowang w sieci pojemnosc¢, a tym
samym zmniejszy¢ straty mocy i emisji CO,.

Konstrukcja tgcznika przypomina wytgcz-
niki wnetrzowe ABB, co umozliwia prostg
instalacje lub ewentualng wymiane urzgdzen,
bez koniecznosci ponownego projektowania
pola rozdzielnicy. DS1 wykonujac operacje
zatgczania i wytaczania baterii kondensato-
row w momencie naturalnego przejscia pradu
przez zero, umozliwia rezygnacje z dodat-
kowych elementow wewnatrz cztonu baterii,
takich jak np. cewki ograniczajace prad
zatgczania. Ponadto, interfejs tacznika tworzg
wejscia i wyjscia cyfrowe, co pozwala na jego
petng konfiguracje i adaptacije w kazdej sieci.

Kontrola stata i okresowa

Status tacznika DS1 monitorowany jest przez
wbudowany uktad diagnostyczny, ktéry regu-
larnie sprawdza parametry mechanizmdéw
kinetycznych za pomocg mikroruchéw. Ma
to przetozenie na bezpieczenstwo pracy
i zapobiega nieplanowanym przestojom
instalacji. Uzytkownik na biezgco otrzymuje
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ABB prezentowata diodowy fgcznik
DS1 podczas ubiegtorocznych
Miedzynarodowych
Energetycznych Targéw Bielskich
ENERGETAB.

informacje o aktualnym stanie DS1, co umoz-
liwia wczesniejsze zaplanowanie harmono-
gramu konserwacji prewencyjnej.
Jednostka sterujgca na biezgco kontroluje
serwonapedy w stanie zamknietym, po to,
aby co 24 godziny zweryfikowaé¢ mikro-
przesuniecia, pozycje, predkosc i moment
uruchomienia. Wykonuije ona petng kontrole
ruchu podczas kazdej operacji otwierania
i zamykania. Monitoruje pozycje, predkosc
i moment obrotowy sitownika, informujgc
uzytkownika o wynikach pracy. Statemu
monitoringowi poddane sg stan przewodow
uzwojen serwonapeddw oraz dokfadnosc
sygnatu synchronizacji pod katem obecnosci
napiecia na szynach zbiorczych, czestotli-
wosci i harmonicznych. Jednostka steru-
jaca automatycznie dostosowuje moment
zadziatania, uwzgledniajac réznice pomiedzy
dwoma ostatnimi parametrami. Statg kon-
trolg objete jest réwniez cisnienie suche-
go powietrza wewnatrz biegundw w celu

D an e teC h n I CZ n e zapewnienia izolacji dielektrycznej, tempe-
Kl asyﬂ kaCJ a | p aram et ry ratura urzgdzenia oraz napiecia i prady, aby

w kazdej chwili mie¢ pewnosc¢ prawidtowego
zadziatania. Okresowo mierzone jest takze

Parametry elektryczne DS1 50 DS1 60 . .
——— : napiecie kondensatora uruchamiajacego,
Czestotliwos¢ znamionowa Hz 50 60 ) . . .
o : w celu weryfikacji jego energii, niezbedne;j
Napiecie znamionowe kV 17,5 15 ) ) )
- do zadziatania fgcznika.
Prad znamionowy A 630 600
Napiecie wytrzymywane przy czestotliwosci sieciowej . . ..
Pe vt y y - P .y € ) Szybko, tatwo i bez kalibracji
— Faza-Faza i Faza-Ziemia kV 380 38M ] . o
: : - Operacje otwarcia i zamknigcia sg zarzadza-
— Miedzy stykami rozwartymi kV 45 45

ne przez zintegrowang jednostke sterujaca,

Probiercze napigcie udarowe . . . L
P ktora odbiera sygnat z czujnika napigcia

— Faza-Faza i Faza-Ziemia kV 95 95 . . ) )
: : - (opcja). Elektroniczna jednostka sterujg-
— Miedzy stykami rozwartymi kV 110 110 . S . .
Wotrzymywan d zramionowy krétkotwaly KA S 50 05 20 (05 ca stanowi przetgcznik diagnostyki i logiki
rz 'W r Z | I rwi y , . . .
Wyt ymy any P ad B W;/ e o =2 = koordynacji uktadu, a takze funkcji synchro-
rz 'W I ZWarClow ZCZ W
ymywarny pra Y youy P nizacji. Urzadzenie sterujgce jest zintegro-
Pozostate parametry , )
— - wane wewnatrz DS1, jest skonfigurowane
Trwato$¢ mechaniczna CO 50.000 , . . N
- i przetestowane juz na etapie produkcji, co
Maksymalne wymiary gabarytowe P, H [mm] 655 . ] )
W ] 618 sprawia, ze montaz zestawu DS1 jest tatwy
I B [ =61 i szybki oraz nie wymaga kalibracji podczas
L.ﬁw_yd B mm] 516 rozruchu. Kazda faza tgcznika ma swdj
osobny, niezalezny naped, co umozliwia
Waga kg 130 . ) s
synchronizacje z siecia.
Temperatura pracy °C -15... +55 i )
o : " Modut sterujacy sktada sie z trzech elemen-
Maksymalna wysokos¢ n.p.m. instalacji metry 1000 , , ) )
e : tow, z ktdrych kazdy kontroluje wtasny ser-
Cisnienie bezwzgledne suchego powietrza MPa 0,470 Y
wonaped, tworzgc tym samym ,podsystem”,
'W celu uzyskania informagji nt. wersji 42 kV skontaktuj sie z ABB. ktory moze wykonaé dziatania niezaleznie
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Przetacznik zostat przetestowany i certyfikowany do 50 tys. cykli (zatacz/wytacz). To sprawia, ze DS1 jest obecnie najtrwalszym przetgcznikiem

obstugujacym baterie kondensatoréw na rynku.

od siebie. Wszystkie trzy ,podsystemy” sg
koordynowane przez modut nadrzedny.

Dzieki elastycznej jednostce sterujgcej
tacznik cechuje rowniez bezpieczna i fatwa
integracja z dowolnym systemem zarza-
dzajgcym. Oproécz standardowych otwar-
tych i zamknietych wejs¢, urzadzenie jest
w stanie odbiera¢ dane wejsciowe blokad,
ktére moga byc¢ sygnalizowane poza samym
systemem sterowania DS1. To sprawia,
ze tgcznik gwarantuje petne bezpieczen-
stwo podstacji. Jednoczesnie gwarantuje
zadziatanie nawet w obecnosci zaktdcen
spowodowanych przez inne urzgdzenia
elektroniczne, zaktdcenia z sieci czy wyta-
dowania atmosferyczne.

Nieodzowny element systemu

tacznik DS1 ma najwyzszg doktadnose syn-
chronizacji. Maksymalny czas reakcji wynosi
+0,05 ms i jest znacznie krotszy niz w przy-
padku przetgcznikdw préozniowych, gdzie
wynosi on ok. +1,0 ms. To wtasnie zapewnia
wykonywanie operacji bez znacznego pradu
rozruchowego. Caty przetgcznik zostat prze-
testowany i certyfikowany do 50 tys. operacii

mechanicznych otwierania i zamykania.
To sprawia, ze DS1 jest obecnie najtrwal-
szym przetgcznikiem obstugujgcym baterie
kondensatoréw na rynku. Izolacja suchym
powietrzem ze statym monitorowaniem
cisnienia pozwala szybko i bezproblemowo
uzupetni¢ ewentualne ubytki wewnatrz biegu-
na bez koniecznosci demontazu czy wymiany
urzgdzenia na nowe. Wptywa to na wygode
uzytkownika oraz przyjaznosc¢ dla Srodowi-
ska. DS1 jest bezobstugowy. W praktyce
zaden z elementow tgcznika nie wymaga
konserwacji. Okresowe kontrole ograniczajg
sie do wizualnego sprawdzania potgczenia.

Synchroniczny tacznik diodowy DS1,
nowosc¢ w ofercie ABB, jest dzisiaj najlepszym

na rynku urzgdzeniem obstugujgcym baterie
kondensatoréw Sredniego napiecia, zapew-
niajgc ich diuzsze i bezawaryjne dziatanie
oraz eliminujgc przepiecia, wysokie pra-
dy rozruchowe i znaczgce wahania cze-
stotliwosci w sieciach dystrybucyjnych.
Biorgc pod uwage koniecznos¢ stosowania
w wigkszosci branz przemystowych uktadéw
kompensacji mocy biernej, staje sie on
wrecz nieodzownym elementem sprawnego
i bezpiecznego systemu energetycznego.

Wiegcej informaciji:
Tomasz Waledzik
tel. 785 874 094

e-mail: tomasz.waledzik@pl.abb.com

Czujnik napiecia (opcja dodatkowa)

DS1 wymaga pomiaru napiecia na szynie zbiorczej faz za pomoca czujnika
napiecia. Mimo trzech faz, wystarczy tylko jeden czujnik, poniewaz obcigzenie jest
symetryczne i czysto pojemnosciowe. DS1 zostat przetestowany i certyfikowany
z czujnikiem ABB KEVA 24 A3. ABB zaleca stosowanie tego wtasnie czujnika lub
autoryzowanego przez firme zamiennika.
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Gtosowe sterowanie domem od ABB

Inteligentne sterowanie oswietleniem,

zaluzjami, czy ogrzewaniem we witasnym domu
to rozwigzanie od dawna dostepne na rynku.
Teraz jednak, zeby np. witgczy¢ Swiatto, nie
trzeba uzywac wtgcznika — wystarczy dostep

do internetu w dowolnym migjscu na swiecie.

W ramach systemu automatyki budynkowe;
ABB-free@home, ABB wprowadzita zarzgdzanie
szescdziesiecioma funkcjami sterowania domem
za pomoca polecen gtosowych.

pracowany i wcigz roz-
wijany system ABB-free@
home ma na celu zwigk-
szenie poziomu automa-
tyzacji budynkdéw, a tym
samym ich efektywnej eksploatacji oraz
bezpieczenstwa i komfortu uzytkownikdw.
Unikatowos$¢ nowego rozwigzania polega
na tym, ze funkcja sterowania gtosem
stanowi integralng czes¢ juz istniejacego
systemu i nie wymaga zadnej dodatkowej
instalacji. State potgczenie ABB-free@
home z internetem umozliwia systemowi
samodzielng aktualizacje oprogramowania.
— Nowa funkcjonalno$¢ sterowania gtosem
oznacza dla uzytkownika wygodne nadzo-
rowanie ogrzewania, wentylacji, oswietlenia,
klimatyzaciji, rolet okiennych, drzwi oraz
domofonu — mowi Jarostaw Grabowski,
menedzer produktu w ABB. — Lista ta nie
jest zamknieta i wraz z rozwojem urzgdzen
z szeroko pojetej kategorii internetu rzeczy,
te funkcjonalnosci beda systematycznie
rozbudowywane — dodaje.
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By skorzysta¢ z nowego rozwigzania,
wystarczy uzy¢ komputera, tabletu lub
smartfona wyposazonego w stosowna,
tatwg do pobrania aplikacje.

Hybrydowe rozpoznawanie mowy

Nowe rozwigzanie opiera sie na tzw. hybry-
dowym rozpoznawaniu mowy. Stanowi
potgczenie rozpoznawania mowy w oparciu
0 zasady gramatyczne oraz statystyczny
model mowy. System moze otrzymywac
dane w formie mowy naturalnej oraz w formie
polecen. Tzn. uzytkownik moze powiedziec:
»prosze, wtgcz Swiatto w salonie” lub ,salon
— Swiatto — witgcz”. Procesor dialogowy
w systemie sterowania gtosowego wyko-
rzystuje algorytmy do rozpoznawania kon-
tekstu i intencji uzytkownika. W systemie
ABB-free@home uzytkownik programuije
stowa klucze (nazwy pomieszczen, pie-
ter, funkcji) i model mowy dostosowuije sie
do tych stéw. System zbiera dane w oparciu
o kontekst, ale takze pobiera je z obszernej
biblioteki gtosowej. W przypadku otrzymania

niepetnego polecenia system zapyta uzyt-
kownika o dodatkowe informacije.

Ja pytam, dom odpowiada

— Zastosowany przez nas zaawansowany
system rozpoznawania mowy umozliwia
nie tylko wygodne wydawanie polecen
domowi, ale takze uzyskiwanie gtosowych
potwierdzen zrealizowanych komend lub
odpowiedzi na zadawane pytania — méwi
Jarostaw Grabowski.

Uzytkownik moze wprowadzi¢ do systemu
nazwy pokoi i obszaréw w swoim domu.
| zaprogramowac system tak, aby otrzymy-
wac potwierdzenie wykonania polecenia.
Gdy np. powie: ,zamknij zaluzje w salonie”,
system potwierdzi: ,wszystkie zaluzje w salo-
nie zostaty zamkniete”. Ponadto uzytkownicy
moga pytac system o stan funkgji, np.: ,czy
Swiatto w pokoju Tomka jest wytaczone?”,
a system udzieli odpowiedzi.

Ciagte prace prowadzone przez ABB
nad doskonaleniem systemu ABB-free@
home zaowocowaty takze nowym menu,
ktére umozliwia inteligentne tgczenie réz-
nych procesoéw przy wykorzystaniu zdan
logicznych ,jezeli..., to”. Na przyktad, jezeli
temperatura w pomieszczeniu przekro-
czy 25°C, zaluzje mogg sie automatycz-
nie zamykac. Podobnie, gdy czujnik ruchu
zostanie aktywowany, uzytkownik otrzyma
powiadomienie za posrednictwem poczty
elektronicznej lub ustugi push na smartfon.

Wystarczy aktualizacja
oprogramowania
Wszystkie nowe funkcjonalnosci i rozwigza-
nia dostepne bedg na poczatku Il kwartatu
2016 roku. Ze wzgledu na kompatybilnos¢
z weczesniejszymi wersjami systemu, w celu
ich uruchomienia wystarczy samodzielnie
dodac¢ aktualizacje oprogramowania, bez
koniecznosci wzywania instalatora. W pierw-
szej odstonie aktualizacji system rozpozna-
wac bedzie jezyki: angielski i niemiecki.
Wedtug danych centrum badan cyfrowych
Bl Intelligence, Swiatowy rynek urzadzen dla
inteligentnych budynkdéw byt wart ponad
61 mld USD w 2014 roku i oczekuje sie,
ze do 2019 roku jego wartos¢ osiggnie
490 mld USD, przy rocznej stopie wzrostu
na poziomie okoto 50 proc.

Wiecej informaciji:

Jarostaw Grabowski

e-mail: jaroslaw.grabowski@pl.abb.com
tel. kom.: 603 131 947
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Mate, szybkie, precyzyjne

— roboty SCARA

ABB powiekszyta rodzine matych robotoéw o pierwsze w swoim
portfolio urzadzenie typu SCARA, czyli IRB 910SC. Nowy manipulator

jest szybki, wydajny i bardzo precyzyjny.

(Fot. Arch. ABB)

Gtodwne zastosowania

Montaz matych czesci: Przenoszenie czesci: Kontrola:

* wkrecanie, e sortowanie, e kontrola produktu,
¢ wkfadanie, ® ukfadanie, ¢ testowanie,

e skltadanie/rozktadanie, e transport, e kontrola jakosci.

* montaz. * pakowanie.

Cechy robotow SCARA:

¢ opcja Clean Room ISO-5 — w fazie
wdrozenia,

e stopieri ochrony IP54,

e montaz na blacie,

* fatwos¢ integracii,
e rozne interfejsy,
e modutowa konstrukcja.

Korzysci dla klienta:

e krotkie czasy cykli dzieki wysokiej
predkosci pracy,

e wysoka precyzja dzigki najlepszej na
rynku kontroli ruchu,

sprawdzonych i standardowo
stosowanych komponentdw.

e niezawodnos¢ dzieki wykorzystaniu

obot ABB SCARA (Selecti-

ve Compliance Articulated

Robot Arm), czyli IRB 910SC

to manipulator, ktéry moze

pracowac w ciasnej prze-
strzeni. Dzieki temu jest idealny do prze-
noszenia i montazu matych czesci, jak
réwniez do prowadzenia testéw produktow
i kontroli produkciji. Jego maksymalny
udzwig to 6 kg. Jest dostepny w 3 konfi-
guracjach: IRB 910SC -3/0.45, IRB 910SC
—3/0.55m i IRB 910SC - 3/0.65. Roboty
tego typu majg konstrukcje modutowa,
zroznicowang dtugos¢ ramienia i zasieg
odpowiednio: 450 mm, 550 mm i 650 mm.
W przypadku tego rozwigzania ABB posta-
wita na szczegodlng szybkosc¢ i precyzje,
tym razem zamknieta w bardzo matych
rozmiarach urzadzenia.

— Linia robotéw IRB 910 SCARA sSwietnie
uzupetnia oferte ABB dla rynku spozyw-
czego — mowi kukasz Drewnowski, kie-
rownik marketingu i sprzedazy w Lokalnej
Jednostce Biznesu Robotyki ABB. — Mate
rozmiary urzadzenia, prostota i lekkosé
konstrukcji, tatwos¢ montazu, a przy tym
wyjatkowa szybkos¢ i precyzja ruchdw
powodujg, ze SCARA sg idealnym rozwig-
zaniem do wszelkich zadar sortowania,
pakowania czy uktadania.

SCARA przeznaczone sg do procesow
wymagajacych krotkich cykli, powtarzalnosci
i wysokiej precyzji. Znajduja zastosowanie
w przemysle spozywczym, farmaceutycz-
nym, kosmetycznym i elektronicznym.

Kazda wersja robota jest zgodna z normag
IP54, co oznacza, ze jest zabezpieczona
przed wnikaniem pytow i ptynéw. Dzieki
temu SCARA moga by¢ wykorzystywane
w réznych warunkach produkcyjnych, takze
automatyzaciji pracy w laboratoriach.

tel. kom.: 783 831 220
Wiecej informaciji:
tukasz Drewnowski

e-mail: lukasz.drewnowski@pl.abb.com
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Robot na torze

Nowy tor jezdny ABB IRBT 2005 to elastycznosc,
wszechstronnosc i nawet do 50 proc. szybsze cykle.

To jedyna na rynku platforma zapewniajgca tak wysokg
predkosc i precyzje w procesach produkcyjnych.

Zdjecia: Arch. ABB

RBT 2005 to tor typu Medium Track
Motion (MTM) przeznaczony dla $red-
niej wielkosci robotdéw i uktaddw trans-
ferowych. Tworzgc IRBT 2005, ABB
zoptymalizowata zardwno ruch robota,
jakitoru. W tym celu wykorzystano systemy
sterowania QuickMove i TrueMove, ktdre gwa-
rantuja najwyzsza predkosc i precyzje ruchow
z uwzglednieniem aktualnego obcigzenia.
Standardowy modut IRBT 2005 to tor jezdny
o dtugosci jednego metra. Jego konstrukcja
pozwala na ztozenie kilku modutéw jedno-
czesnie i tym samym wydtuzanie torowiska
— w zaleznosci od potrzeb produkcyjnych
—nawet do 100 metréw. Modutowos¢ toru
zapewnia wiec elastycznos¢ we wprowa-
dzaniu zmian w produkcji. Tor wystepuje
w dwodch wariantach — odkrytym i zakry-
tym — co pozwala na dostosowanie go
do warunkéw, w jakich jest wykorzystywany.
Wydajnos¢ IRBT 2005 zalezy od obcigzen
poszczegodlnych czesci cyklu.
Tor ma zastosowanie przy wielu czynno-
Sciach, takich jak m.in. spawanie tukowe,
uszczelnianie, przenoszenie, przetadunek,
obstuga maszyn, a takze magazynowanie.
Tak wszechstronne zastosowanie jest moz-
liwe m.in. dzieki dostepnosci wersji z kilko-
ma platformami jezdnymi (tzw. karetkami),
do dwdch dla robota i do trzech dla uktadu
transferu czesci. Co wiecej, tor robota jest
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Do pracy na torze jezdnym IRBT 2005 nadajg si¢ m.in. $redniej wielkos$ci roboty IRB 2600.

dostepny z dodatkowg ptytg wydtuzajgca
karetke, ktdra pozwala na montaz dodatko-
wego osprzetu, np. zZrodfa spawalniczego
lub beczki z drutem.

Zastosowanie toru jezdnego ABB

IRBT 2005:

e spawanie tukowe,
® uszczelnianie,
® przenoszenie,

e przefadunek,
e obstuga maszyn
® magazynowanie.
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Moze byé¢ dostosowany do réznych Zrédet
pradu. Dzigki wewnetrznemu prowadni-
kowi przewoddw, IRBT 2005 moze byc¢
wyposazony w odpowiednio zréznicowa-
ne okablowanie, przewody sygnatowe lub
zasilania lub w przewdd sygnatowy zasilania
dla osprzetu uzytkownika. Kazda karetka
ma opcje dostawy z dodatkowym zewnetrz-
nym, pustym prowadnikiem przewoddéw
do wykorzystania przez uzytkownika.
Platforma ABB dla $rednich robotéw zostata
skonstruowana tak, by zmniejszy¢ liczbe
Zbednych czesci, ale zachowac elastycznosé
i mozliwosc¢ rozbudowy, a ilos¢ potrzebnych
prac konserwatorskich zostata sprowadzona
do minimum.
Wiecej informaciji:
tukasz Drewnowski
e-mail: lukasz.drewnowski@pl.abb.com
tel. kom.: 783 831 220
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1000 kg

Z nadgarstkiem &
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ABB wprowadzita do swojgj
oferty wielofunkcyjnego robota
przemystowego IRB 8700, ktory
charakteryzuje sie najwiekszg
wydajnoscia i najnizszymi

kosztami uzytkowania

wsrod dostepnych na rynku
robotow o duzym udzwigu.
To najwiekszy robot ABB dla
przemystu samochodowego
i odlewniczego, juz dostepny

w Polsce.

rzemyst samochodowy

i odlewnictwo to wazne,

dynamicznie rozwijajace sie

sektory polskiej gospodarki.

Chcac utrzymac tendencje
wzrostowa, firmy musza zwiekszac swoja
wydajnosc¢ poprzez automatyzacje proce-
sow produkeyjnych. Jednym z nich jest
przenoszenie materiatdw i elementdow,
w tym wypadku duzych czesci odlewanych
lub gotowych konstrukcji samochoddw.
— Jeszcze kilka lat temu firmy musiaty
korzystac¢ ze sztywnych mechanizmadw,
ktére umozliwiaty przenoszenie czesci,
ale w sposob ograniczony. Dodatkowo
maszyny do tego stosowane zajmowaty
bardzo duzo przestrzeni kosztem innych
urzadzen linii produkcyjnych — ttumaczy
tukasz Drewnowski, kierownik marketingu
i sprzedazy w Lokalnej Jednostce Biznesu
Robotyki ABB w Polsce.

Wigksza wydajnos$¢ i mniejsze koszty

IRB 8700 rozwigzuje te problemy, odpo-
wiadajgc na rosnace potrzeby rynku.
Stanowigc potfgczenie réznych technologii
ABB w obszarze robotyki, pozwoli firmom
produkcyjnym zwiekszy¢ wydajnosc, a takze

ograniczy¢ koszty uzytkowania. — Nasz nowy
robot ma bardzo duzy zasieg i mozliwosci
udzwigu, przy czym zajmuje mniej miejsca
niz starsze rozwigzania. Dzieki temu moze
w tatwy i szybki sposob przenies¢ nawet
do 1000 kg. Jest to robot szescioosiowy,
€O 0znacza, ze konstrukcje samochodu lub
duzy element mozna nie tylko przeniesc
z jednego miejsca na drugie, ale réwniez
obrdcic i prowadzi¢ dalsze prace instala-
cyjne lub obrdbcze. To ogromne utatwienie
przy wielu operacjach — wyjasnia tukasz
Drewnowski.

Nawet 1000 kg udzwigu

IRB 8700 jest dostepny na naszym rynku
w dwaoch wersjach. Pierwsza ma zasieg
4,2 metra i udzwig 550 kg (620 kg z nad-
garstkiem w dot, 475 w wersji LeanID*).
Druga ma zasieg 3,5 metra i udzwig 800 kg
(1000 kg z nadgarstkiem w dot, a 630 kg
w wersji LeanlID). Obie wersje charaktery-
zujg sie wysokim momentem bezwtadnosci
— 725 kgm2.

Dzieki wyjatkowej, autorskiej technologii
kontroli ruchu, IRB 8700 automatycznie
adaptuje sie i dostosowuje swojg predkosg,
aby unies¢ duze i ciezkie czesci. Robot jest

wyposazony w jeden naped i przektadnie
na jedng 0$, podczas gdy wiekszo$¢ maszyn
tej klasy wykorzystuje po dwa urzadze-
nia. Dodatkowo, zachowanie rownowagi
zapewniajg odpowiednia przeciwwaga oraz
mechaniczne sprezyny balansujgce, zamiast
stosowanych na rynku balansujgcych spre-
zyn gazowych. Dzigki takiemu projektowi,
IRB 8700 sktada sie z mniejszej liczby czesci,
co pozwala skrécic¢ cykl pracy o 25 proc.
oraz zwiekszy¢ doktadnoscé.

Daniel Kucharski, zdj. Arch. ABB

* LeanlD — specjalna opcja dla robotow
razem z rozwigzaniem DressPack. Czesc
okablowania jest zintegrowana z gornym
ramieniem robota. Opcja LeanlD jest prze-
znaczona do zadan wykorzystujgcych zto-
zone ruchy nadgarstka, gdzie elastycznosc
w zmianie produktow jest wysoka. W opcji
LeanID zmniejsza sie udzwig.

Wiecej informaciji:

tukasz Drewnowski

e-mail: lukasz.drewnowski@pl.abb.com
tel. kom.: 783 831 220
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ABB Dialog — blog ABB w Polsce
Dotgcz do rozmow na temat trenddw
| technologii ksztattujgcych lepszy Swiat.

www.abb-conversations.com/pl
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