GETRAG All Wheel Drive AB
Provbankar for vaxellador

| Képing har GETRAG ett center of excellence for fyrhjulsdrift (AWD) vars bas ar ett joint
venture mellan tyska GETRAG GmbH & Cie KG, amerikanska DANA Corp. och Volvo
Personvagnar AB. Under senare ar har det uppstatt ett behov av att 6ka kapaciteten i
fabriken, for att méta den 6kade férsaljningen av bl a Volvos XC90. ABB har levererat fem
kompletta provbankslésningar for automatiska vaxellddor som anvands ihop med V8-motorer.
Det handlar om att skapa belastningsmoment pa upp till 1500 Nm f6r att aterspegla och
overtraffa den harda verklighet som moter drivlinan hos personbilar i den hogre klassen.

Den industriella basen i Koping kan hirledas
bakat till 1856, da Kopings Mekaniska
Verkstad bildades. Men tillverkningen av
vixellador startade forst 1927.Volvo 6vertog
hela verksamheten 1942. Produktionen av
AWD-system paborjades under 1996. Sedan
januari 2004 ir det GETRAG All Wheel Drive
AB i K6ping med sina ca 1000 medarbetare
som svarar for AWD-system och
hjulupphingning fér den globala
personbilsmarknaden. Bland kunderna finns
Ford, Volvo, Fiat och Landrover. GETRAG-
gruppen grundades 1935 och har idag ca
10.000 anstillda runt om i virlden.

Spéarbarhet
Volvos nya stadsjeep XC90 tillverkas for
nirvarande i mer in 90.000 exemplar per ir
och utgor ett stort underlag for volymen av
automatiska vixellador. Dessa bestar av tva
huvuddelar, den ena fran Haldex och den
andra fran GETRAG. I de automatiska
provbiankarna analyseras alla mitvirden.
Ingaende komponenter ir forsedda med
streck-koder och alla paletter har en
individmirkning. Om det uppdagas ett fel i
den ena eller den andra delen, fors den
testade (men ej godkinda) vixelladsenheten
tillbaka for manuell atgird. Det kan da handla
om att en av huvuddelarna byts ut mot en
annan, for att pa nytt ga igenom ett komplett
test i den automatiska provbinken. Nir en
enhet ir godkind far den ett eget

individnummer for att sedan kunna sparas
under resten av sin livslingd. Det ingar en
sextonpolig kontakt, genom vilken all viktig
information kan foras over for diagnos hos
auktoriserade serviceverkstider.

Driftsékerhet
- Vi dr ett team inom ABB som har
huvudansvar for provbinkarna.Tillsammans
med GETRAG, Prevas och Haldex utformas
helhetslosningarna. Forutom elutrustning,
hydraulik och mekatronik innehaller de
mycket datorkraft, siger ABBs projektledare
Lennart Thiede. Det ir stora mingder indata
fran provningen, som ingar i berikningar och
automatiska analyser av prestanda.
Utrustningarna ir forsedda med snabb
datakommunikation for att vid behov av extra
expertstod kunna kopplas upp for
fjarrdiagnos. Tillsammans forfogar vi dver all
den kompetens som behovs for att halla
provanliggningarna maximalt driftsikra och
dirmed sikerstilla hoga krav pa prestanda
hos bilarnas automatvixlar, poingterar
Lennart Thiede.

Fakta

ABBs globala verksamhet inom
Powertrain Assembly:

Omséttning: ca 2000 MSEK per ar
Antal medarbetare: 300 personer
Installerad bas: 6éver 100 anlaggningar

Kompletta monteringslinjer for diesel-
och bensinmotorer samt vaxellador och
fram/bakaxlar.

Forstudie, projektering,installation,
programmering och igangkorning
erbjuds.

Saval robotbaserade som manuella
monteringsstationer kan inga i ett
totalatagande.

ABB har lead centers fér Powertrain
Assembly i Vasteras, USA, Tyskland
och Kina.

www.abb.se/robotics
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