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Typisches Leitfahigkeitsiiberwachungssystem in einem automatischen Reinigungssystem
Die Abbildung zeigt ein typisches zur Regelung an der Schnittstelle zwischen dem Laugen-
Leitfahigkeitsiiberwachungssystem, in dem Produkte und dem Wasserreinigungsbereich eingesetzt werden.
von ABB zur Uberwachung und Regelung der
Beizlaugenkonzentration im Laugengrof3behélter und

ABB Instrumentation MW
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Folgende Punkte sind fur den Kunden wichtig:

Er méchte ein einwandfreies hygienisches Produkt.

Er méchte innerhalb der Anlage den héchsten Hygienestandard einhalten.
Die Menge der verwendeten Chemikalien sowie die Betriebskosten sollen
moglichst gering sein.

Die Abwasseranlage soll méglichst wenig belastet werden.

Fortlaufende Diagnose der Messzelle im Onlinebetrieb - gewahrleistet die
Integritat der Systemleistung und erzeugt Sicherheit und Vertrauen in die Anlage.

Automatische Kompensation bei Messzellenverschmutzung - maximiert die
LeistungMelRgenauigkeit und halt die Wartungskosten gering.

Einfach zu konfigurierendes und anzuwendendes ‘plug-and-play’ System
erfordert keine Kalibrierung beim Starten.

Systembedingte Genauigkeit der Messzelle durch herstellerspezifische
Fertigungstechnik gewahrleistet. Zellkonstanten von hoher Genauigkeit und
eine langfristige Betriebsleistung.

Die patentierte Messzelle mit sechs Elektroden ermdglicht auch bei einer
Zellverschmutzung von bis zu 90% eine einwandfreie LeistungMelRgenauigkeit.

Direktkontakt-Temperatursensor - ermdglicht eine schnelle Temperaturerfassung,
die fir die Genauigkeit der Leitfahigkeitsmessung durch eine optimierte
Temperaturkompensation von wesentlicher Bedeutung ist.

« Temperaturfehler kénnen zu signifikanten Leitfahigkeitsfehlern fiihren; ein
Fehler von 20°C (hervorgerufen durch langsames Temperaturansprechen
bei einer Lauge) kann z.B. einen Fehler von 8mS hervorrufen.

Temperatursensor PT1000 - erlaubt langere Kabelverlaufe ohne
GenauigkeitseinbuBen.

Bewahrte Elektronik, unter anderem mit folgenden Merkmalen:
« Hintergrundbeleuchtetes LC-Display fur leicht lesbare Anzeigen,
* Einfache Programmierverfahren,

= Konzentrationsskalen — ermdéglichen ein direktes Ablesen der Konzentration
von Lauge,(NaOH), Chlorwasserstoffsaure (HCI) und Schwefelsaure (H,SO,)
sowie der Leitfahigkeitseinheiten,

* Gehéause mit IP66/NEMA 4X Schutz — auch fur erschwerte
Einsatzbedingungen geeignet, wie beispielsweise in Milchverarbeitungs-
und Brauereibetrieben,

= Software-Displays und Meldungen in mehreren Sprachen — weltweite
Anwendungsmdglichkeiten,

* Programmierbarer Analogausgang — mehr Flexibilitat fir den Kunden durch
Auswahl zwischen 0 bis 10 mA, 0 bis 20 mA und 4 bis 20 mA,

« Durch Sicherheitscode geschutzter Zugriff — verhindert unbefugte
Anderungen,

« Einstellung von Temperaturkoeffizienten anhand von Kennungen auf den
Konzentrationsskalen — das Gerat wahlt automatisch den richtigen Koeffizienten
aus, es kennt den Wert und sorgt fir eine genaue Temperaturkompensation.
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Leitfdhigkeitstiberwachung flir automatische Reinigungssysteme

» Am Laugenbehalter:
« Messumformer fir Wandmontage 4621/500*
< Eintauchbare Mehrelektroden-Leitfahigkeitsmesszelle 2221/605,
« Anschlusskabel 0235/820 (max. Lange 100m).

»  Fur Messungen an der Laugen-/Wassergrenze:
« Messumformer fir Wandmontage 4621/500*
*bei drei Modellen ist eine externe Bereichswahl moglich:
— 4621/500 SP15 fir 0 bis 10 und 0 bis 100,
— 4621/500 SP19 fir 0 bis 20 und 0 bis 200,
— 4621/500 SP28 fiir 0 bis 25 und 0 bis 250,
gewunschten Bereich bitte bei Bestellung angeben.

« Einschraubbare Mehrelektroden-Leitfahigkeitsmesszelle 2271/605 (oder
2271/625, wenn hygienische Armaturen erforderlich sind),

e Anschlusskabel 0233/820 (max. Lange 100m).

» In der Abwasseraufbereitungsanlage — pH- und Geldstsauerstoffausriistung.
» ImKesselhaus - Zirkonia-O,-Messausristung, Leitfahigkeit, Uberwachung der
Kondensatriickleitung.

Mehrelektroden-Leitfahigkeitsmessprodukte kdnnen auch in normalerweise sehr
arbeitsintensiven Anwendungen eingesetzt werden, wie z.B.:

»  Automobilindustrie — Phosphatierungsbad,

»  Metall-Fertigbearbeitung — Splilbehélter,

»  Meerwasserdestillierung — Entsalzung,

»  Halbleiterfertigung — Wasseraufbereitung,

»  Wasseraufbereitungsanlagen — Harzregenerierung.

Leitféahigkeitsmesszellen

Beim Installieren eines automatischen Reinigungssystems sollten fur die ABB
Leitfahigkeitsmesszellen von ABB folgende Installationsverfahren angewandt wie folgt
installiert werden.

» Montieren Sie die Leitfahigkeitsmesszellen (Typ 2241/605) vertikal, so dass die
Probe am Messzellenboden ein- und oben austritt, um die Gefahr von
Lufteinschliissen zu vermeiden.

» Installieren Sie einschaubbare oder hygienische Zellen (Typ 2271/605, 2271/
625 oder 2271/635), so dass immer genligend Probenfliissigkeit durch die Zelle
lauft.

»  Montieren Sie bei kleineren Rohrleitungen die Messzelle an einem Rohrabzweig,
um sicherzustellen, dass Probenflissigkeit durch die Zelle lauft (siehe
gegenuberliegende Abbildung).
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Elektrolytische Leitfahigkeit

Die Messung der elektrolytischen Leitfahigkeit wird in der Industrie in vielen
Anwendungsbereichen eingesetzt. Die Anwendungsmaoglichkeiten reichen von der
Qualitatssicherung bis hin zur Chemikaliendosierung und dienen dem Schutz der Anlage, der
Optimierung des Chemikalienverbrauchs und generell zur Erzielung eines guten Anlagegewinns.

Leitfahigkeitsmessungen sind temperatursensitiv und genaue Ergebnisse kdnnen nur mit einer
automatischen Temperaturkompensation (Standard bei allen Mehrelektroden-Messzellen von
ABB) sowie dadurch erzielt werden, dass die Messungen auf den internationalen Standard von
25°C ruckbezogen werden. Obwohl die Konzentration der Lauge von Anlage zu Anlage
unterschiedlich ist, liegt sie gewéhnlich im Bereich von 1% (entsprechend etwa 40mS/cm). Die
Verwendung von Systemen mit mehreren Elektroden liefert bei der Messung einer Lauge dieser
Konzentration das zuverlassigste Ergebnis.

Uberwachung des LaugengroRbehélters

Die Konzentration der Lauge im LaugengroRbehalter wird von einer Mehrelektroden-Tauchzelle
und einem zugehdrigen Leitfahigkeitsanalysator tiberwacht und geregelt. Diese Konzentration
‘kann sich bei Verdampfung und/oder durch Zusatz von Frischwasser verandern. Wenn von
der Messzelle eine Veréanderung erkannt wird, aktiviert der Analysator ein Auslassventil am
Frischlaugenbehalter, Gber das mehr Lauge in den GrolRbehalter eingeleitet und damit die
Konzentration beibehalten wird.

Messung an der Laugen-/Wassergrenze

Eine ahnliche Ausriistung wird fur die Messung an der Laugen-/Wassergrenze verwendet. Die
Lauge wird zur Sterilisation des Systems durch die Prozessrohrleitung gepumpt und im
Reinigungskreislauf wird zur Uberwachung eine einschraubbare bzw. in die Leitung eingebaute
Leitfahigkeitsmesszelle verwendet.

Nach einer voreingestellten Reinigungszeit wird die Lauge durch Zugabe von Leitungswasser,
das zur Ausspllung der Lauge durch das System gepumpt wird, in den GroBbehéalter
zurlickgefiihrt. Die Leitfahigkeitsmesszelle erkennt den Unterschied zwischen Lauge und Wasser
(bei Lauge liegt sie im typischen Fall bei 40mS/cm, bei Wasser bei >1mS/cm) und aktiviert ein
Inline-Dreiwegeventil, das sich 6ffnet, um mehr Lauge in den Grobehalter einzuleiten und
damit die Konzentration beizubehalten.

Mit diesem Verfahren wird sichergestellt, dass die maximale Menge Lauge zum Laugen-
GroBRbehalter Gleichzeitig wird die Belastung der
Abwasseraufbereitungsanlage geringer.

zuriickgeleitet wird.

Verwendung von Phosphorséure als Alternatividsung

Fur eine grindliche Reinigung der Anlage kann in regelméaRigen Abstanden, moglicherweise
wochentlich, Phosphorséure (die eine typische Konzentration von 0,5% hat, was 1,4mS/cm
entspricht) verwendet werden.

In diesem Fall ist eine externe Bereichseinstellung am Analysator erforderlich, um préazise
‘Leitfahigkeitsmessungen zu gewahrleisten. Diese Einrichtung steht bei den Analysatoren des
Typs 4621/26 zur Verfiigung. Zwei Bereiche sind moglich: 0 bis 10mS/cm und 0 bis 100mS/cm
oder 0 bis 20 und 0 bis 200mS/cm.

Die stéandige Weiterentwicklung unserer Produkte ist
die Grundlage unserer Firmenpolitik. Technische
Anderungen sind vorbehalten.
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